1.5 Nulové a dalSi vztazné body na CNC.notebook November 27, 2014
evropsky

o - I\@T | o: %o§

fondvCR EVROPSKAUNIE pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Tento vyukovy material byl
vytvofen a financovan v ramci
DIrOgk OPVK projektu
PodpBr@cmesinych obort"
eg ;‘ i Cislo projektu-

i L 1°32/02.0097

e

Vm,
pes -
- -l

s T'

!



1.5 Nulové a dalSi vztazné body na CNC.notebook November 27, 2014

\_./‘ - - *
k, X T sy,
evropeky - ' 08

fondvCR EVROPSKA UNIE pro konkurenceschopnost
INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

CZ.1.07/1.1.32/02.0097
Podpora femeslnych obor(

Operator drevarské a nabytkarskeé vyroby 1.rocnik
Truhlar 1.roCnik

Tématicky okruh:  CNC obrabéni- zakladni pojmy
Téma: Nulové a dalsi vztazné body na CNC strojich )
Zpracoval: FrantiSek Kotrous, Ing. Miroslav Rychnovsky, Bc. Vladimir Stastny Dis.

Datum: 02.10.2014

Anotace: V' teto kapitole jsou zaci seznameni s nulovymi a dal$imi vztaznymi body na CNC strojich.
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Nulové a dalsi vztazné body na CNC strojich

e fidici systém CNC stroje po zapnu akvuje sourfadnicovy systém ve vlastnim stroji
e tento systém mad svlj pocatek — nulovy bod

e musi byt presné stanoven

e podle pouzi maji nulové body své nazvy (STULPA M)
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Nulovy bod stroje M

e M - nulovy bod stroje : je stanoven vyrobcem.

e Je vychozim bodem pro vSechny dalsi souradnicové
systémy a vztazné body na stroji .

e usoustruhu je bod M umistén v ose rotace obrobku
v misté Cela vretene.

e U frézky v misté krajni polohy stolu frézky v obou
osach — z pohledu obsluhy obvykle vlievo vpredu

(STULPA M.)



1.5 Nulové a dalSi vztazné body na CNC.notebook November 27, 2014

Nulovy bod obrobku W

- nastavi ho programator pomoci dané funkce G
v potrebném misté obrobku
e a)posunum souradnicového systému — funkci
G 54 - G 59 ( absolutné, prirustkoveé) z nulového
bodu stroje
e b)indikuje se funkci polohy nastroje — nastroj je
definovan v bodé sour. systému, ze kterého vyplyva
umisténi nulového bodu
umisténi nulového bodu urcuje programator
zpusobem, ktery je zavisly na ridicim systému
stroje a vyplyva z moznos stroje. .
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Referencni bod stroje R

e je stanoven vyrobcem a realizovan koncovymi
spinaci

e vzdalenos nulového bodu M a referencniho
bodu R jsou vyrobcem presné odmereny

v soufadnicové soustavé a vloZzeny do pamé RS jako
strojni konstanty

(STULPA M.)
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I Dulezité !

e Osa Z jevzdy (rovnobézna s ) osou rotace :
e soustruh, vireteno s obrobkem

- frézka, vreteno s nastrojem (STULPA M)
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e Stroje které maiji prirustkové odmeérovani polohy
suportl — po zapnu v ru¢nim rezimu a naje do ref.
bodu. Stroj,, pozna“ svoji polohu v souradnicovém
systému podle nactenych souradnic ref. bodu.

e stroje které nemaji zpétnou vazbu dosazené
polohy nastroje — zarazeni ref. bodu do CNC
programu vede k odstranéni moznych chyb

e mohou vznikat pfri interpolaci drahy nastroje
(kuzely, radiusy apod.)

e mohou vznikat pri zpoZzdéni posuvu (zvyse
nym tfenim), vzhledem k udajum, kterych uz
ridici systém dosahl. (tyto chyby se opako-
vanim drah nastroje a poctem vyrobenych ku-
su nasobi)

(STULPA M.)
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-najezdem do referencniho bodu se takto nacte-
né chyby eliminuji m, ze se nacte spravna po-
loha nastroje dana souradnicemi referencniho
bodu.

(STULPA M.)
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Bod spicky nastroje P

e (soustruh)— nutny pro stanoveni délkové
korekce a radiusové korekce nastroje ( polo-
meéru zaobleni Spicky nastroje)

e Je to bod jehoz pohyb se teorecky programuje

(STULPA M.)
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Vztazny bod suportu nebo vretene F

- ( pro vlozeni nastroje )

e bod vymeény nastroje na revolverové hlave u soustruhu
- na Cele vietene a v ose rotace u frézky

e kbodu F se vztahuje délkova korekce nastroje swieam,
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Bod nastaveni nastroje E

e Bod na drzaku nastroje, ktery se pri upnu
ztotozni s bodem F (je nutny pro zjisténi korekci
nastroje na pristroji mimo stroj) smuweam

November 27, 2014
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Stanoveni nulového bodu

e Kotovanim na vykresu — z jednoho mista, aby
nebylo nutné koty prepocitavat
e Soumernos vyrobku — pouzi pro zrcadleni

programu
e Zvyklostmi (osa —Z sméruje do materialu)

pfi frézovani se ¢asto nulovy bod umistuje
na spodni stranu vyrobku (osa — Z sméruje do
stolu, + Z do materialu a nad né€j) srueam,

November 27, 2014
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POUZITE ZDROJE:

O aplikaci SMART Notebook™

Verze 11.0.583.0 10:41:52 May 32012

SMART Technologies
3636 Research Road NW
Calgary, AB T2L 111
CANADA

Telefon: 1.866.518.6791 nebo +1.403.228 5340
Kontaktovat podporu:smartech .com/contactsupport

e obrazky z galerie SMART Notebook

e Lesson Activity Toolkit 2.0
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