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Kartézsky systém
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Souradnicovy systém stroje

-stroje vyuzivaji Kartézsky systém souradnic
dle CSN I1SO Terminologie os a pohybu
- systém je pravotocivy

je pravouhly sosami X Y Z
-otacivé pohyby jejichz osy jsou rovnobézné s
osami XY Z se oznacuji jako AB C  srueam)
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Kartézsky systém souradnic — dale K.s.s.

e nutny pro fizeni stroje

e nastroje se pohybuji podle zadanych prikazu z
ridiciho panelu nebo dle prikazu ve spusténém
CNC programu

- program lze dle potreby otacet cmeam
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Soufadnicovy systém
CNC strojti

Znaceni a pouziti jednotlivych os

Osy - druhy

Urceno pro

Zékladni osy

XYZ

Geometrie pohybu nastroje

osy

u stroja

Pokud umoziuje pohyby stroje
Rotacni osy A B C |oznaceny konstrukce provadét rotacni

v osach jako A B C jsou

Vyjadiuji urceni napf: stiedu
Doplitkkové osy IJK |poloméru, stoupani L

. ., . zavitu v

jednotlivych osach

. Ptidavné pohyby v o

Sekundarni Uvw hloubka {Fisky osach: napt
Terciarni dopliikové PQR Vétsinou pro programovéni | manipulétort

(STULPA M.)
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[J,CJ [Osa+XJ

Definovani kartézskych souradnic —

pravotociva soustava

[Osa+Z]

(STULPA M.)
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Pouzi K.s.s

e programator se s K.s.s setkava pri tvorbé
programu

- v osach souradnic popisuje vyrobek

e pocatek souradnic K.s.s vkladaji programatori
do nejvyhodnéjsiho mista na obrobku toto
misto se nazyva Nulovy bod obrobku

(STULPA M.)
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Nulovy bod obrobku

umistuje se do takového mista, aby se maximal-
né zjednodusilo vycitani jednotlivych bodu
na obrobku

pri kotovani z jednoho mista se ulehcuje prace
a snizuje se moznost vzniku chyb pri vypoctu
souradnic z kot na vykresu  ©meam

11
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Stanoveni nulového bodu

e Kotovanim na vykresu —z jednoho mista, aby
nebylo nutné koty prepocitavat

e Soumernos vyrobku — pouzi pro zrcadleni
programu

e Zvyklostmi (osa —Z sméruje do materialu)
pfi frézovani se ¢asto nulovy bod umistuje
na spodni stranu vyrobku (osa — Z sméruje do
stolu, + Z do materidlu a nad néj)  ©mueam

12



1.6 Kartézsky systém.notebook

| Dulezité !
e Osa Z jevzdy ( rovnobézna s ) osou rotace :
e soustruh, vireteno s obrobkem

(STULPA M.)

- frézka, vreteno s nastrojem

November 27, 2014
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Druhy programovani

 Programovaniabsolutni

* Programovani prirustkové ( inkrementalni )
e Programovani pomoci polarnich souradnic
- Programovani parametrické  rrau,

November 27, 2014
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Klasické stroje CNC

Frézka — pouziva tri osy X, Y, Z — frézuje se ve
trech osach

Soustruh — pouziva dveé osy X, Z (soustruzi se
se rozdilné priumeéry — osa X — pfri
programovani se uvadi primeér )

- soustruzi se délka - osa Z swueam)

November 27, 2014
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POUZITE ZDROJE:

O aplikaci SMART Notebook™

Verze 11.0.583.0 10:41:52 May 32012

SMART Technologies
3636 Research Road NW
Calgary, AB T2L 111
CANADA

Telefon: 1.866.518.6791 nebo +1.403.228 5340
Kontaktovat podporu:smartech .com/contactsupport

e obrazky z galerie SMART Notebook

e Lesson Activity Toolkit 2.0
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