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Numerickeé ovladani

Jestlize se u béZznych dievoobrabécich stroji nastavuji stil, hiidel
nebo doraz mechanicky pakou nebo stavécim koleCkem, nachazeji v
pri-myslu i v femesle stale vice uplatnéni stroje, jejichZ pracovni
vykon probiha automaticky a je ovladan elektronicky.

Piesnost, €as a kvalita prace jsou pfitom ne-zavislé na pracovniku
obsluhy. Stroj ovSem po-tiebuje navody ve formé fidicich pokynt.
Proto musi byt cely pribéh prace predem naplanovan a rozdélen na
jednotlive pracovni kroky.

(Josten, str.256)
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Navody jsou pfevedeny do Cisel a pismen (naprogramovany) a zadany do stroje. P
spus-téni programu provede stroj opracovani obrob-ku automaticky. Potizovaci
naklady jsou sice velmi vysokeé, v porovnani s béZnymi stroji jsou ovSem tyto stroj
mnohem vykonng;si.

Rychly rozvoj elektroniky vedl k novym mozZnostem a zlepSenim u ovladaci
techniky strojii a zafizeni. RozliSujeme ovladani NC a dnes prevladajici ovladani
CNC.(Josten, str.256)
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NC ovladani. NC je zkratkou pro anglicky vyraz (numerical control) a znamena
(ovladani pomoci Cisel). Elektronické ovladani stroje ne-obsahuje pamét’. Zadavani
programu piimo do stroje nebo programova zména nejsou mozn¢. Namisto toho se do
fidici jednotky vkladaji nosice dat s uloZenym programem (dérné pasky, magnetické
pasky, diskety). Riditelné funkce téchto strojii jsou omezené a zavisi na jejich
konstrukci. Obsluha miize program spustit a prerusit, ale ne ménit. Stroj nerozezna
chyby programu nebo obsluhy.(Josten, str.256-257)
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CNC ovladani. CNC je zkratkou anglického ,,computerized
numerical control" a znamena ,,poCita¢em podporované
ovladani pomoci ¢i-sel". Elektronicke ovladani stroje je
vybaveno pocita¢em, ktery podstatné rozsifuje jeho funk-ce a
kontrolni schopnosti. Je mozno vytvaiet programy piimo na
stroji, zaddvat je a ménit. Ovladani je schopno piebirat 1 data z
jinych stro-jii. Zatizeni okamzité reaguje na programove chyby
a chyby obsluhy, vysle chybové hlaseni a zastavi program.

(Josten, str.256)



2.2 Numerické ovladani.notebook

Nov¢jsi CNC stroje jsou vybaveny DNC vstupem.
DNC je zkratka pro ,,direct numeri-cal kontrol" a
znamena, ze je CNC ovladani spojeno pfimo s
centralnim pocitatem, kde jsou uloZeny vSechny
informace. Ovladani stroje je podle potieby
zasobovano daty prostfednictvim datového vedeni.

Od jinych nosicu dat (napt. disket) je moZno upustit.

Mezi nejcastéji se vyskytujici CNC stroje v
dievozpracujicich podnicich patfi: formatky, vrtaci,
kolikovaci a frézovaci automaty, tvarovaci a
profllovaci automaty a obrabéci multifunk¢ni centra
(s vice pracovnimi funkcemi).

Na tomto misté si vysvétlime konstrukci a funkci
CNC stroje na prikladu automatické horni frezky.

(Josten, str.256)
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CNC automaticka horni frézka velice vy-znamné zuzitkuje nové pracovni
moznosti, protoze zpracovava komplikované obrysy dili a pracuje
trojrozmérove. Pracovni postupy, jako profilovani nepravidelnych vyplni,
frézovani ornamentii nebo obrabéni vykrojenych nabyt-kovych dili,
provadi stroj sam a v libovolném poctu kust (obr. 1).

U zobrazeného stroje je obrobek upnut horizontalné na vakuovém
modulovém stole. Stroj disponuje vice frézovacimi agregaty s au-
tomatickou vyménou, poptipadé i s vymenou za obrabéci jednotky pro
vrtani, fezani nebo brou-Seni. Pohyb nastroje probiha ve ttech hlavnich
osach (tfidimenzionaln€) pomoci oddélenych pohont posuvu, které
umoznuji i pohyb po prostorovych kiivkéach. Otacky motoru, fezné a
posuvné rychlosti jsou plynule fiditelné po-moci CNC programu.

(Josten, str.256)

Obr. 1 CNC automaticka horni frézka
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