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 základní princip CNC strojů a pohyb v  prostoru podle tří základních os ­ x , y , z .                                     
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Metodické poznámky:

List č.3   ­ Metodický list
List č.4   ­ Souřadnice (řídicí osy)
List č.5   ­ Souřadnice (řídicí osy)
List č.6   ­ Souřadnice (řídicí osy)
List č.7   ­ Souřadnice (řídicí osy)
List č.8   ­ Souřadnice (řídicí osy)
List č.9   ­ Souřadnice (řídicí osy)
List č.10   ­ Zdroje

 
Předpokládaný čas: 45 minut
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Souřadnice (řídicí osy)



2.3 Souřadnice.notebook

5

November 27, 2014

 Souřadnice (řídicí osy)
Při obrábění musí být v trojrozměrném pracovním 
prostoru stroje každý bod přesně a nezaměnitelně 
určen a označen. Toto určení se uskutečňuje pomocí 
tří os pravoúhlého systé­mu souřadnic, které jsou 
shodné s pohybovými osami stroje. Bod, ve kterém 
se hlavní osy X, Y, Z setkávají, je nulovým 
souřadnicovým bodem. Pokud umístíme obrobek do 
tohoto souřadnico­vého systému, mohou být body 
obrábění a po­jezdové dráhy jednoznačně popsány a 
řízeny programem (obr. 1).

Obr. 1 Směry obrábění frézovacího automatu

(JOSTEN E.)
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Uspořádání souřadnic. K označení a 
uspo­řádání souřadnic si můžeme pomoci 
nataže­nými prsty pravé ruky (pravidlo 
pravé ruky, obr. 2).
Při programování vycházíme z toho, že se 
pohybuje nástroj, zatím co obrobek je v 
klidu. Pohyby v kladném směru se 
označují shodně se směrem souřadnic 
jako +X, +Y a +Z.

Obr.2 Pravidlo pra vé ruky

(JOSTEN E.)
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Z toho vyplývá následující uspořádání:
osa x (směr palce) probíhá rovnoběžně s upínací 
plochou a přední hra­nou stolu tedy horizontálně;
osa y (směr ukazováčku) probíhá hori­zontálně 
kolmo k ose x;
osa z (směr prostředníčku) je kolmá na rovinu 
upínáni, shodně s hlavním pracovním vřetenem 
stroje.

(JOSTEN E.)
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Přídavné (doplňkové) osy. Pro zvláštní obrá­běcí operace s 
posuvnými a výkyvnými pohyby se CNC stroje vybavují 
doplňkovými posuvnými a otočnými osami (obr. 3). Jsou potřebné 
při zhotovování komplikovaných dílů na strojích s více než 3 
osami.

Otočné osy

Osám         x    y   z jsou vždy

otočné osy    A B C přiřazeny

Obr. 3Pravoúhlý systém souřadnic s hlavní­mi, otočnými a posuvnými osami

(JOSTEN E.)



2.3 Souřadnice.notebook

9

November 27, 2014

Kladným směrem programovatelného 
oto­čení, udávaným v Grad, se rozumí 
směr otáčení hodinových ručiček při 
pohledu od nulového bodu souřadnic.

Rovnoběžné osy (k osám hlavním)
Osám x   y    z

 

posuvné osy                U   V  W

 jsou vždy 
přiřazeny 
lineárně a 
rovno­běžně

(JOSTEN E.)
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