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Metodické poznamky:

List ¢.3 - Metodicky list

List €.4 -Souradnice (Fidici osy)
List €.5 - Souradnice (ridici osy)
List ¢.6 - Souradnice (ridici osy)
List €.7 - Souradnice (ridici osy)
List ¢.8 - Souradnice (ridici osy)
List €.9 - Souradnice (ridici osy)
List ¢.10 - Zdroje

Predpokladany ¢as: 45 minut
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Souradnice (ridici osy)
Pi1 obrabéni musi byt v trojrozmérném pracovnim
prostoru stroje kazdy bod pfesné a nezaménitelné
urc¢en a oznacen. Toto urceni se uskuteciiuje pomoci
tfi os pravouhlého systé-mu soufadnic, které jsou
shodné s pohybovymi osami stroje. Bod, ve kterém
se hlavni osy X, Y, Z setkavaji, je nulovym
soufadnicovym bodem. Pokud umistime obrobek do
tohoto soufadnico-vého systému, mohou byt body
obrabéni a po-jezdové drahy jednoznacné popsany a
fizeny programem (obr. 1). (JosTENE.)
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Obr. 1 Sméry obrabéni frézovaciho automatu
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Usporadani souradnic. K oznaceni a
uspo-fadani soufadnic s1 miiZzeme pomoci
nataZze-nymi prsty prave ruky (pravidlo
pravé ruky, obr. 2).

Pti programovani vychazime z toho, Ze se
pohybuje nastroj, zatim co obrobek je v
klidu. Pohyby v kladném sméru se
oznacuji shodné se smérem souradnic

jako +X, +Y a +Z.
(JOSTEN E.)

~ Obr.2 Pravidlo 'pré'x vé ruky
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Z toho vyplyva nasledujici uspofédéni:\
osa X (smeér palce) probiha rovnob&Zné s upinaci
plochou a predni hra-nou stolu tedy horizontalng;
osa y (smér ukazovacku) probiha hori-zontalné
kolmo k ose x;

osa z (smér prostrednicku) je kolma na rovinu
upinani, shodn¢ s hlavnim pracovnim vietenem

(JOSTEN E.)
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Pridavné (doplikové) osy. Pro zvlastni obra-béci operace s
posuvnymi a vykyvnymi pohyby se CNC stroje vybavuji

November 27, 2014

doplnkovymi posuvnymi a oto¢nymi osami (obr. 3). Jsou potiebné

pii zhotovovani komplikovanych dilti na strojich s vice nez 3

osami.

Otocné osy

Osam X Yy Z

jsou vzdy

otoné¢ osy A BC

pfifazeny

(JOSTEN E.)
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Obr. 3Pravouhly systém soufadnic s hlavni-mi, otocnymi a posuvnymi osami
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Kladnym smérem programovatelného
oto-¢eni, uddvanym v Grad, se rozumi
smér otaceni hodinovych rucicek pii

pohledu od nulového bodu soufadnic.

/Rovnobéiné osy (k osdm hlavnim) \
Gt SR jsou vzdy
piifazeny
linearné a
rovno-bézné
\posuvné osy UVWwW ¥ Z‘/

(JOSTEN E.)
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POUZITE ZDROJE:

O aplikaci SMART Notebook™

Verze 11.0.583.0 10:41:52 May 32012
SMART Technologies

3636 Research Road NW

Calgary, 28 T2L 1Y1

CANADA

Telefon:1.866.518.6791 nebo +1.403.228 5940
Kontaktovat podporu smarttech com/contactsupport

e obrazky z galerie SMART Notebook

e Lesson Activity Toolkit 2.0
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