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Odvod trisek

’

e automackeé odstranovani trisek je nutné-jsou zdrojem
teploty

e hrozi teplotni dilatace stroje a obrobku — ta ovlivhuje
vyslednou presnost vyroby

e prislusné ¢as stroju jsou navrhovany tak, aby
nedochazelo k hromadeéni trisek v obrabécim
prostoru

e udrevoobrdbécich stroju jsou trisky odsavany,
vetsi odpad je odklizen pasovymi dopravniky

(STULPA, M.)
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u kovoobrabécich stroju jsou trisky odvadény
pomoci Sikmych skluzl, pomoci kapaliny
transport ze stroje do triskového dopravniku

se provadi, bud pasovym nebo snekovym
dopravnikem

na triskovém dopravniku dochazi k oddéleni
rezné kapaliny od trisek(u kovoobrabécich stroju ),
trisky jsou dopravovany do zasobnikU

z dlivodu snizeni objemu trisek jsou na konci
dopravniku montovany drce trisek

dopravnik muze byt — hrablovy ,élankovy, pasovy,
magneCk\ll (STULPA, M.)
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Krytovani stroje

e pracovni prostor je uzavren z hlediska hygieny
a bezpecnos prace

e stroj nelze spust, pokud vsechny kryty nejsou
uzavreny

- musi byt vyreseno i lamani trisek

(STULPA, M.)
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Upinace polotovaru

e uzivaji se prevazné hydraulické nebo pneumacké

* maji nizké ¢asy upnu ,nastavenou konstantni
upinaci silu

* je na minimum omezeno mnozstvi rucni prace,
vylucuje to vliv lidského faktoru na obrobek
( deformace, slabé upnu — moznost havarie)

(STULPA, M.)
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Systém automacké vymeény nastroju

Systém s nosnymi zasobniky
Prenaseji rezné sily

e svymeénou jednotlivych upnutych nastroju
(v revolverové hlavé) ta kona pouze vedlejsi pohyb
napr. revolverova hlava s 24 nastroji — z toho
muze byt aZz 18 rotacnich

e svyménou vieten nebo vretenikl s nastroji
(vietenové revolverové hlavy s nastroji)

e svymenou celych vicevretenovych hlav s nastroji

(STULPA, M.)
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Systém se skladovymi zasobniky

Neprenaseji rezné sily
e svyménou jednotlivych nastroju (rozlisuji se

dle mnozstvi nastroju, dle pouzi (manipulatoru)
napr. regalovy typ zasobniku obsluhovany
manipulatorem (az 500 nastroju do hmotnos 350 kg)
e vyménou celych vietenikl s nastroji
e vymeénou celych vicevretenovych hlav s nastroji

(STULPA, M.)
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Systémy kombinované
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Chlazeni a mazani stroju

e trend sméruje k omezeni nebo uplnému vylouceni
kapaliny z obrabéciho procesu — ekologie

 U¢&innost chlazeni se zvy$uje m, Ze se kapalina
privadi do rezu stredem nastroje pod tlakem,
m odplavuje trisku

e chlazeni se provadi také mlhou z chladici kapaliny nebo
ochlazenym vzduchem

- technologie HSC chlazeni nevyzaduje

(STULPA, M.)
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Systém automacké vymeény obrobkd

e pouzi palet u obrobku skfinovitého a ploché
ho tvaru, u velkych rotacnich soucastek a prirub

 u malych a strednich se pouzivaji roboty a manipulatory

e upinani palet na stul se provadi cepy

e vymeéna palet — otocenim stolu — na paleté se ve stroji
obrabi na druhé strané stolu, vné stroje se provadi na

paleté vyména obrobkl — nebo vyména celé

predpripravené palety ze zasobniku palet

(STULPA, M.)
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e dalsi reseni palezace paleta = rotacni ctyrpolohovy
buben na kterém jsou upnuty obrobky

e Palezace rotac. soucastek na soustruhu je
problemacka

e pouziva se manipulatorl pro upinani / odepinani
sklicidla

e tyCovy material se skladuje za vietenem stroje
automacky se vklada do vretena posune se
po vykonani operace s (koncicim)upichnum

- hotove vyrobky jsou odvadeny mimo stroj srypa um)

14
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Zadani ukolu
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POUZITE ZDROJE:

O aplikaci SMART Notebook™

Verze 11.0.583.0 10:41:52 May 32012

SMART Technologies
3636 Research Road NW
Calgary, AB T2L 111
CANADA

Telefon: 1.866.518.6791 nebo +1.403.228 5340
Kontaktovat podporu:smartech .com/contactsupport

e obrazky z galerie SMART Notebook

e Lesson Activity Toolkit 2.0
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