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Metodické poznamky:

List ¢.3 - Metodicky list

List €.4 -Programovani CNC-dievoobrabécich stroji
List .5 - Programovani CNC-dievoobrabécich stroju
List €.6 - Programovani CNC-dievoobrabécich stroju
List ¢.7 - Programovani CNC-dievoobrabécich stroji
List ¢.8 - Programovani CNC-dievoobrabécich stroju
List €.9 - Programovani CNC-dievoobrabécich stroju
List ¢.10 - Programovani CNC-dievoobrabécich stroju
List ¢.11 - Programovani CNC-dievoobrabécich stroju
List ¢.12 - Programovani CNC-dievoobrabécich stroju
List ¢.13 - Programovani CNC-dievoobrabécich stroju
List €.14 - Programovani CNC-dievoobrabécich stroju
List .15 - Zdroje

Predpokladany ¢as: 45 minut
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Programovani CNC-dfevoobrabécich stroju

Stavba programu. Pro obrabéni na CNC stroji je zapotiebi, mimo jiné, stanovit
drahu nastroje, posuvnou rychlost, frekvenci ota¢ek a volbu nastroje. Tyto podminky
a udaje musi byt uvedeny v takové forme, aby je fidici systém stroje mohl zpracovat.
K tomu slouzi program, ktery obsahuje potiebné daje v zakdédované podobé a ktery
krok za krokem tidi pribéh prace. Programova tec, ktera se k tomu pouZziva se skla-
da z pismen, Cislic a zvlastnich symboli, které jsou bud’ obsaZzeny v norm¢ nebo
dodavatelem stroje doplnény. Pro piehledné a srozumitelne usporadani programu
byla dohodnuta urcita pravidla.

Kazdy program obsahuje informace orozmérovych datecha radici informace.
Program se sklada z rizného poctu vét s programovymi vyrazy. Co si pod tim
muiiZeme predstavit? (JOSTEN, E.)
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Informace o rozmérovych datech popisuji rlizné orientované
pracovni pohyby nastroje nebo obrobku (pomoci

soufadnic) a podminky pracovniho pohybu.

Informace o fazeni a spinani obsahuji technologicke tdajgotiebné
k odebirani materialu jako napt. pocet otacek,

posuvnou rychlost, vymeénu nastroje a doplikové informace(M).

(JOSTEN, E.)

— ™~

Informace o rozmérovych datech + Inlormace datech o fazeni

- ptipravné funkce - technologické informace

- hodnoty soutadnic - doplikove informace

N— S
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Programové vyrazy. Kazd¢ slovo v programoveé fe¢i obsahuje navod pro
ovladani stroje a sklada se vzdy z adresovych pismen a uspotradanych cislic.
Adresovymi pismeny, ktera jsou na zacatku vyrazu, je oslovena urcita funkce
stroje (napf. zpusob ovladani, posuv nebo pocet otacekfab. 1).

Za adresovymi pismeny nasleduji ¢islice, kter¢ mohou mit rizny vyznam. Jednak
to mohou byt pfimo hodnotové udaje pro posuv, nebo otacky, nebo to mohou byt
instrukce pro néktere funkce stroje (smér pohybu vietene stroje atd.). Protoze
adresa ziska pfesny vyznam teprve naslednymi Cislicemi, hovotfime o kodovych
Cislech.

Dodatkové zvlastni znacky slouZzi pro dalsi tidaje jako zacatek programu, konec
vety, rusici a prazdné znaky(tab. 2).

Programové véty. Slova, ktera patii k programovému obrabécimu kroku, tvofi
vétu. Uvnitt této vty jsou slova uspofadana ve stanoveném potadi, aby byl
umoznén prehled a zajisténa srozumitelnost. Toto potadi se nazyva format véty.

(JOSTEN, E.)
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Pismeno |[Vyznam

A, B.C Otoceni okolo osy X, y, z

D Pamét’ korekce nastroje
F Posuv
G Piipravna funkce

1,J, K Soutadnice stfedl kruznic (parametry interpolace)

M Dodatkové funkce
N Cislo véty

S Otacky femene

T Cislo nastroje

X, Y,Z Pohyb v ose X-, Y-, Z-

(JOSTEN, E.)

Tab. 1 Casti slov, adresova pismena
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Znak |Vyznam

% Zagatek programu

(,) |Zacatek a konec poznamky

+,-  |Plus, minus
Desetinna tecka

/ Volitelné vynechani véty
Hlavni véta nebo podminény stop navraty
programu

Tab. 2 Pouzitelné zvlastni znaky

(JOSTEN, E.)

November 27, 2014
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Priklad:

November 27, 2014

Cislo véty

informace o rozmeérech

informace o razeni

veta -N10

GO0X20Y10 Z40

F2000S12000T01MO03

adresa kodové ¢&islo

(JOSTEN, E.)
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V¢éta zacina pismenem N a ¢islem véty. Pro pokracovani ¢islovani se doporucuje
postupo-vat po desitkach (N20, N30, N40 atd.), aby bylo mozZno pi1 zménach
pracovniho postupu vsunovat dodatecné véty. Informace o technologickych
datech jsou pro lepsi prehled vétSinou uvedeny v prvni vété a plati tak dlouho,
neZ jsou zadany jiné hodnoty (plati pribézng).

Véta N20 je napt. prvnim obrabécim kro-kem.

N10 G90 S1 2000 F2000TO01
N20 GO0 X30 Y10
N30 GO0 74 MO3
N40 GO1 720 MO8
(JOSTEN, E.)
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Struktura programu. Znak % stoji na zacatku programu a je nasledovan cislem programu.
Potom nasleduji véty (N), které jsou vykondvany postupné podle svych cisel. M30
znamena

ko-nec programu a navrat na zacatek.

Program obsahuje rozmérové informace a informace o
fazeni. Programové vyra-zy kazdého obrabéciho kroku tvori
vetu programu.

Informace o rozmérech. Tyto informace se skladaji z idajii o podminkach pohybu
(G) a udaju souradnic drahy pohybu (X).

Ptiklad

GO0 X10Y120740

Bodové nastaveni Cilovy bod drahy

Druh pohybu vyjadieny soufadnicemi

Soutadnice drahy pohybu. Kromé podminek pohybu jsou nezbytné také

geometricke udaje, ktere¢ se k nému vztahuji. Pro pohyb nastroje se vyuzivaji adresy X,
Y, Z. Hodnoty soufadnic, které nasleduji, uddvaji v milimetrech cilovy bod pohybu
nastroje.

Ptedpokladem programovani je kotovani obrobku zptisobem, ktery je vhodny pro
CNC programovani. Jsou vyZadovany presné udaje souiradnic cilovych bodu, ve formé
Citelne pro ovladani. Kotovani je mozné absolutnim zpusobem, nebo pfirtistkovym

zpusobem.
p (JOSTEN, E.)
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Pt1 kotovani absolutnim zpusobem  se vztahuji
vSechny miry k nulovému bodu obrobku. Toto
Casto vyuzivané kétovani je pirehledné a malo
nachylné k chybam. Rozmérové udaje odpovidaji
hodnotam souradnic, vztazenym na nulovy bod
obrobku. Zadava se udajem G90 (obr. 1).

Di
Sl
N ::n
2
&
|| -
= _(_ :
P ;\' : ; .
PO 30| 50| 70| 99| |
| — I 100!

Obr. 1 Kétovani v absolutnich mirach

(JOSTEN, E.)
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Pti kotovani ptirastkovym (inkrementalnim)

zpusobem jsou uddvany jednotlivé ptirtstky fetézce rozmert mezi vychozim a cilovym bo-
dem. Ptirtstky drahy ve sméru soufadnice jsou oznaCovany jako kladné, proti sméru
soutfadnice jako zaporné. Tento zplisob ulehcuje programovani, pokud ovSem nastane
chyba v jednom udaji, musi byt opraveny vSechny udaje navazujici. Piirtstkové
programovani se ¢asto vyuziva v podprogramech. Zadava se idajem G91obr. 2).
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Obr. 2 Piirtistkové (inkrementalni) kétovani (JOSTEN, E.)
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