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bécich stroju (2)
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Rozmérovymi podminkami dostava ovlada-ni stroje dilezite
informace o pohybu nastroje napt. po ptime nebo kruhové
draze. Programo-vané pohyby nastroje urcuje blize pismeno G
(angl. go) a dvé Cislice (tab. 1).
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Znak [Vyznam

GO0  |Rychloposuv, bodové nastaveni

GO01 Interpolace piimky

G02 Ll:)tg:‘golace kruznice po sméru

G03 %]r(l)t(eiilgolace kruznice proti sméru

G04  |Prodleva

G17 | Volba roviny xy

G18 | Volbaroviny x z

G19 | Volbaroviny yz

G40 | Bez korekce drahy nastroje

G41 Korekce drahy néstroje vlevo

G42 Korekce drahy nastroje vpravo

G53 Zruseni posunuti nulového bodu

3}54_5 Posunuti nulového bodu

G60 | Presné zastaveni

G62 Sf)uvislé fizen}' d{éhy B rychlosti
prechodu mezi vétami

G64 Souvislé fizeni drahy

G90 | Kotovani v absolutnich mirach

GI1 Priristkové kotovani

Tab. 1 Rozmérové podminky G (vybér)

Znak Vyznam
GO0 Rychloposuv, bodoveé nastaveni
G01 Interpolace pfimky
Go2 Interpolace kruznice po sméru hodin
' GO3 Interpolace kruznice proti sméru hodin
G04 Prodleva
G17 Volba roviny x y
G18 Volba roviny x z
- G19 Volba roviny y z
G40 Bez korekce drahy nastroje
| G4 Korekce drahy nastroje vievo
 G42 Korekce drahy nastroje vpravo
G53 Zrueni posunuti nulového bodu
G54-59 | Posunuti nulového bodu
G60 Pfesné zastaveni
| G62 Souvislé fizeni drahy s rychlosti pfe-
chodu mezi vétami
Go64 Souvislé fizeni drahy
G20 Kétovani v absolutnich mirach
G91 Prirastkove kotovani

(JOSTEN, E.)

November 27, 2014
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Priklady

Programovani primek.

G00: Naprogramovany bod bude dosazen rychloposuvem,
ktery potlaci, ale nevymaze rychlost posuvu, platnou do
tohoto bodu. GO1: Programovani pfimoc¢arého pohybu nastro-
je. Pokud je nastroj v zabéru, probéhne pracovni pohyb
programovanou rychlosti posuvu. PouzZity vyraz interpolace
piimek znamena rozlozeni pohybu nastroje do malych dil¢ich
usekl hlavni drahy podle os souradnic.

Y |
Z+ _ A Programovani kruhovych obloukd a uplnych kruznic:
/T mmn G02, GO3 znamenaji kruhovity pracovni pohyb nastroje ve sméru (G02)
uﬂg\{fi_«— * nebo proti sméru (G03) pohybu hodinovych rucicek. Pti kruhovitych po-

hybech je tieba programovat, krom¢ udaji o cilovém bodu, také udaje o
poloze stiedu kruznice (I, J, K), nebo o poloméru. Jelikoz se draha rozklada

.-"/ W -r) | N
yd { " do malych dil¢ich usekt, mluvime o kruhové interpolaciobr. 1).
./ 1 (JOSTEN, E.)
X

e

Obr. 1 Programovani oblouku G02
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Rozmeérove tdaje se zadavaji pomoci

- GOO pro pohyb nastroje rychloposuvem.

- GO1 pro ptimocary pohyb nastroje programovanym posuvem.
- GO2 pro kruhovity pohyb ve sméru hodinovych rucicek.

- GO3 pro kruhovy pohyb proti sméru hodinovych rucicek.

Hodnoty soutadnic pro cilovy bod se zadavaji pomoci
- G90 jako absolutni kéty, vztazené na nulovy bod obrobku.

- G91 jako prirGistkove koty, vztazené na predchozi dosazeny bod drahy.

(JOSTEN, E.)
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Jako dal$i mohou byt uvedeny dodatkové informace. Jedna se o funkce
stroje, které se udavaji za adresou M nasledujicimi Cislicemi (tab. 2).
Programovéani obrobku. Zpravidla se program sestavuje v kancelafi,
nikoliv pfimo na stroji. Tim nedochazi ke ztraté cenného vyrobniho
casu, k programovani je vétsi klid a jako programovaci nastroj je mozno
vyuzit pocitac.

Znak |Vyznam

MO0  |Zastaveni programu

MO02  |Konec programu bez navratu

MO3  |Pohyb vietene vpravo

MO04  |Pohyb vietene vlevo

MO5 Zastaveni vietene

MO06  |Vyména nastroje (ruc¢né?)

M30 |Hlavni konec programu s navratem na poc¢atek

(JOSTEN, E.)

Tab. 2 Dodatkové informace
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Nastrojove korekce. Pro obrabéni dilce jsou zpravidla
zapotiebi rtizné nastroje o riuznych rozmeérech. Aby
nebylo tfeba program vzdy opravovat pii zméné

rozméru nastroje, zadavaji se rozmeéry ruznych

nastroju (délka, primér) do zasobniku nastroju v
ovladani. PouZivany nastroj se vyvola Cislem, kter¢ je
uvedeno za adresnim pismenem T (napt. T02).

Pti1 korekci délky nastroje  vypocita ovladani obrabéci drahu,
zavislou na de¢lce nastroje, a provede automaticky korekci.
Korekce drahy nastroje. Pfi programovani vnéjSich a
vnitinich obrysu obrobku je nutno zohlednit prumeér
frézovaciho nastroje. To znamena, Ze stied frézy musi

byt pi1 obrabéni presouvan. Pomoci povelu ke korekci,

je ovladanim stroje predem vypocitdna pozadovana

draha nastroje. (JOSTEN,E)
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K provedeni korekce drahy nastroje se zadava
- G41, pokud ma fréza probihat vlevo od obrobku.
- G42. pokud ma fréza probihat vpravo od obrobkigz pohledu sméru posuvu).

- G40 rusi korekci nastroje (obr. 2).

draha stfedu nastroje
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Obr. 2 Korektura poloméru frézy

(JOSTEN, E.)
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Posunuti nulového bodu. Pokud maji byt na stole stroje upnuty a opracovany dva obrobky
soucasn¢ (napiiklad pfi sttidavém piisunu), zaméfi se rozdilné nulové body a zadaji se do
ovladani pomoci G54 a G55. Opracovani potom prob&hne se zohlednénimposunu nulového
bodu a toto posunuti je opét zruseno pokynem G53 (obr. 3).

Technologicke informace, dodatkové informace. Dopliuji rozmérove informace a obsahuyji
udaje o otaCkach, fezné rychlosti, rychlosti posuvu a nastrojich, které jsou ur¢eny s ohledem na
obrabény material a pracovni zadani. Jako adresovaci pismena slouziprvni pismena anglickych
vyrazi:

- S uvadi udaje pro otacky (speed):

- T upiesiiuje néstroj (tool);

- F uvadi udaje pro posuv (feed).

Y

predni zadni
strana strana

Y1=y2 AJ (L
G54, G55| *

MNP
G53

(JOSTEN, E.)

November 27, 2014
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odkazy na webove stranky:

http://www.youtube.com/watch?v=2HcfShim4 XY
3

http://www.youtube.com/watch?v=V7Iti4dNNvqY
3

http://www.homag.com/en-en/products/productdatabase/software/Pages/

woodwop.aspx
3

13
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POUZITE ZDROJE:

O aplikaci SMART Notebook™

Werze 11.0.583.0 10:41:52 May 32012

SMART Te

3636 Research Road NW
Calgary, AB T2L 171
CANADA

Telefon: 1.866.518.6791 nebo +1.403.228.5340
Kontaktovat podporu:smartech.com/contactsupport

e obrazky z galerie SMART Notebook

e Lesson Activity Toolkit 2.0
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d. Praha: Informatorium, 2003.

0 obrabéni. 1. vyd. Praha: Grada, 2010, 333 s.
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