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Vyvojové diagramy a ¢asové diagramy
Vyvojove diagramy (DIN 40719) Casové diagramy
Ridici postup se znazorfiuje vyvojovym Spoleéné pusobeni jednotlivych Elend
diagra-mem a sklada se z jednotlivych fizeni a Easovy pribéh se znazorfiuji v
stavd, signald a podminek dalsiho gasovém diagramu.
postupu (rozhodovani)

Symboly Symboly
- | pahyb:
D stav (pfipadné s pofadim) — | primoéary
L | otaZivy
vychozi stav 7 | pootoéeni

—— funkéni éary:
pisobeni s podminkou ——— | pro klidovou nebo vychozi

{podminény prechod) polohu
F —_— roy stavy jine nei ja pfedchozi
plsobent P vﬁ_' J ?
L | | Cleny pro uréovani igenarovin/, tvorbu) signall:
zakladni symboly pro prikazy: ) . N
L | pole A: piikaz/akee \\1.»' ZAPNUTO éﬂg:mwpl %
| pole B: popis = — R
| pole C: zpdtna zprava A | wenuTo ]
Priklady pro pole A: 5 uloZeni do paméti _T — PREPINAC
D zpoidéni (0] ZAPNUTOY
L Gasové ohraniéeni | 1 VYPNUTO = —— |
C podminka ) ODPOJENI PRI
F podminka uvelnéni @ AUTOMATICKY NEBEZPECI
Priklady pro pole C: A pfikaz vydan signaln‘i?{'"y a vazhy signali:
| R pfikaz spinén - ]
X hlageni poruchy | | L t) | padminka AND
signalni cary ¥ =g s
I Iy | liogicky-soudin}
I\ | rorvétvent \ | | | podminka OR
N | signalu « | llogicky soutst)
postup skladaiici se z fady | N .

stavil (krokil), stav a pfechod
se stiidaji

- pohyb valce
fdasv & 0 1 4 w n
stav | + —_—t—

krok {siav) 1 2 3 a §

| vysunut 2

rozhodovani, vétveni postupu rasunutl 177 G '\'" i
Wlidovh  rychly posise pracovni kon ryehiy
(wychozil ypfed posuy poloha  poguv rpé
paloha

« ventil s dvéma polohami

Gasv.s 0 1 & 6
stav T G ¥
krok (stav] 1 2 3 4
palohs ventily &~ u—i—‘_—_]j
paloha ventilu b t + *

kiidous polohs b sepnuta poloha o

Drevaiska prirucka, str.295

Drevartska ptirucka
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Vyvojové diagramy (DIN 40719)

stav (pfipadné s pofadim)

vychozi stav postup skladajici se z fady
stavl (kroku), stav a pfechod
se stiidaji

pusobeni s podminkou
{podminény pfechod)

pasobeni

zakladni symboly pro piikazy;

pole A: piikaz/akce rozhodovani, vétveni postupu

pole B: popis
pole C: zpdtna zprava

Pfiklady pro pole A: S uloZeni do paméti
D zpoldéni piiklad
casoveé ohraniteni
podminka e plsobeni
podminka uvolnéni \ pnlmu

L
c
F
Piiklady pro pole C: A pfikaz vydan 1 b———s]  wvalec 1.0 wjileh
R
X

pfikaz spinén .
hlaseni poruchy + 53 —— podmininy pleched 53 jo idinay

Dievaiska piirucka, str.295
tinnast: pUsobeni shors doll Drevaiska pfirucka, str.295

Drevarska prirucka



4.3 Vyvojové diagramy a ¢asové diagramy CNC.notebook

pohyb:
pfimodéary
otativy
pootodeni

funkéni &ary:

polohu

pro klidovou nebo vychozi

pro stavy jiné ne? je pfedchozi

_{ﬁnﬁy_ pm uréovani (generovini, tvorbu) signali:

ZAPNUTO

o9

ZAPINANI
DVOJRUCNE

VYPNUTO =5

ZAPNUTO/

PREPINAC

VYPNUTO

AUTOMATICKY

ODPOJENI PRI
NEBEZPECI

signaln

i tary a vazby signald:

signélni Cary

podminka AND
{logicky souéin)

N

rozvétven|
signalu

A

podminka OR
{logicky soucet)

Drevaiska piirucka, str.295

Casové diagramy

Priklady: casove prubehy funkce

* pohyb valce

tasves O
slav —+

krok {stav) 1
vysunuti 2 :

rasunuti 1 ' \ -

"-\-'
kiidovs  rychly posuv pracovni konetnd rychly
iwvychozl) vpied posuv polcha  posuv zph

* ventil s dvéma polohami
Canav s O
stav | t
krok (stav] 1

1
2
paloha ventily &~ I i
paloha ventilu h“i =

klidovi polohs b

5 6

4

3
|
sepnuta poloha a

Drevafska piirucka, str.295

Drevarska ptirucka
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Priklad: Pneumatické rizeni se dvéma valci

Situacni plan a schéma zapojeni

Funkéni schéma a popis:

Spusténim hlavniho ventilu 0.2 a startovaciho
tlacitka 1.2 vyjizdi valec 1.0.

Valec 1.0 ovlada (sepne) ve své koncové poloze
pres vacku 2.2 spinac¢ S2.

Valec 2.0 vyjizdi, ovlada (rozepne) pres vacku 1.4
spinac¢ S4 a ve své koncové poloze pres vacku
1.3 spinac S3.

valec 2.0
53 54

Dievaiska piirucka, str.296

LStav klidu”

gpusténi hlavniho ventilu

a sepnuti startovaciho tladitka
valec 1.0 v zakladni poloze

F — avialec 2.0 v zékladni poloze

iz —|€lpﬂkai, aby vélec 1.0 vyjel IlFtl

AR -I- 52 vélec 1.0 wyjel (dojel do kancove polohy)

3 —-—[ 5 Ipfl'k,az. aby vdlec 2.0 '-r'.rjEFI'IRl

AR 1 54 vilec 2.0 vyjel

4 ——[S ]pﬂ'k:lz pro ndvrat valce 1.I:I|1F:|

Valec 1.0 se vraci do vychozi polohy a ovlada pres vacku 2.3 spinac¢ S1. Valec 2.0 se vrati. 4.1R -|- 51 valec 1.0 se vratil

5 -—{ 5 |pf|'ka; pro ndvrat vilca 2.0|1F|I

Dievaiska ptirucka, str.296
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Casovy diagram

prvek fizeni
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odkazy na weboveé stranky:

http://www.youtube.com/watch?v=2HcfShim4 XY
3

http://www.youtube.com/watch?v=V7Iti4dNNvqY
3

http://www.homag.com/en-en/products/productdatabase/software/Pages/

woodwop.aspx
g

10


http://www.youtube.com/watch?v=2HcfShIm4XY
http://www.youtube.com/watch?v=V7Iti4NNvqY
http://www.homag.com/en-en/products/productdatabase/software/Pages/woodwop.aspx
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