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List č.6   ­ Jazyk logických instrukcí (AWL), Liniové 
schéma (KOP)
List č.7   ­  Numerické řízení ­ CNC
List č.8   ­  Princip řízení CNC      
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List č.11   ­ vztažné body
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CNC 

 Řízení paměťovým programováním
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 Řízení paměťovým programováním

Příklad: řízení dvou pneumatických válců

Schéma zapojení a rozložení

Dřevařská příručka,  str.300
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Jazyk logických instrukcí (AWL)
Liniové schéma (KOP)

Dřevařská příručka,  str.300
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 Numerické řízení ­ CNC

Pojmy:
NC: ..Numerical Control"
CNC: ..Computerized Numerical Control"
DNC: „Direct Numerical Control"

= číslicové řízení 
= počítačové číslicové řízení
 = číslicové řízení připojené přímo na výrobní počítač

Dřevařská příručka,  str.301
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Princip řízení CNC
Moderní řízení dřevoobráběcích strojů

počítač obsluhy
nzeni CNC
ZADÁNÍ/ VÝSTUP
Napojené řízení jako spojovací článek ke stroji, k řízení motorů pro posuv a spínání
stroj

spmac osy

pres:
obsluhovací panel na stroji
nosič dat, např. disketa, magnetický pásek atd.
tovární sít
modem
výrobní síť
výluhy

ZADÁNI/ VÝSTUP

Dřevařská příručka,  str.301
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Druhy řízení

Úsekové řízení dráhy
pohyb probíhá podél os během obrábění, pohyby 
jsou rovnohů/nn s osou.

Polohové řízení
každý bod obrábění se polohuje, přičemž nástroj je mimo 
oliioliuk Polohování os stroje se může provádět současně 
nebo poslupiic lm souvislosti s technologickým 
postupem.

Souvislé řízení
Může probíhat pohyb ve směru všech os současně a nezávisle na sobě, takže může být 
vyroben libovolný tvar. Toto řízení potřebuje interpolátor a regulátor rychlosti pro motory 
posuvu. Rozlišujeme řízení 2D­, 21/2D a 3D.

Dřevařská příručka,  str.301
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7.8 Numerické řízení ­ CNC
Souřadnice
Pohyb stroje se zakládá na souřadnicovém systému se třemi směry pohybu: pravoúhlý, tříosový systém
Hlavní osy X, Y a Z jsou na sebe kolmo a jsou k sobě při­řazeny podle pravé ruky.
Osa Z:      probíhá rovnoběžně s osou nástroje nebo je kolmo k ploše obrobku; kladný směr je od obrobku k nástroji
Osa X:      probíhá většinou horizontálně a je rovnoběžná s upínací plochou obrobku; kladný směr je při pohledu od přední hrany stroje napravo
Osa Y:      vyplývá z pravidla pravé ruky souřadnicového systému
Přídavné osy: přídavné osy, které jsou rovnoběžné s hlavní­mi osami jsou označeny U, V a W.
Otáčení okolo souřadnicových os:
Otáčení A, B a C je okolo hlavních os X, Y a Z nebo okolo os s nimi rovnoběžných.
Zásada při programování: Nástroj  se  pohybuje, zatímco obrobek je v klidu.

Dřevařská příručka,  str.302
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vztažné body
Nulový bod stroje M

je stanoven výrobcem stroje jako průsečík všech tří os stroje. Je to výchozí bod pro 
všechny vztažné body stroje.

Referenční bod R

je stanoven v souřadnicovém systému výrobcem stroje. Tento bod se nastaví při 
zapnutí stroje nebo po výpadku elektrického proudu.
V normálním případě je totožný pro osy X a Y s nulovým bodem stroje a je na 
kladném konci osy Z.

Nulový bod obrobku W

je libovolně zvolen programátorem.
Všeobecně je volen tak, aby bylo možno převzít z výkresu co nejvíce rozměrů bez 
přepočítávání. U symetrických obrobků leží např. v osách.

Dřevařská příručka,  str.302
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 Numerické řízení ­ CNC
Dřevařská příručka,  str.303
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 Numerické řízení ­ CNC

Dřevařská příručka,  str.303
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 Numerické řízení ­ CNC

Složení programu (din 66025)
Částečný program (program na obrobek) se skládá 
ze
• začátku programu
• určitého počtu vět
• konce programu Dřevařská příručka,  str.304



4.5 Řízení paměťovým programováním, numerické řízení CNC.notebook

15

November 27, 2014

 Numerické řízení ­ CNC
Dřevařská příručka,  str.304
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 Numerické řízení ­ CNC

Dřevařská příručka,  str.304
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 Numerické řízení ­ CNC
Dřevařská příručka,  str.305
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7 Numerické řízení ­ CNC

Dřevařská příručka,  str.305
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odkazy na webové stránky:
 

http://www.youtube.com/watch?v=2HcfShIm4XY

http://www.youtube.com/watch?v=V7Iti4NNvqY

http://www.homag.com/en­en/products/productdatabase/software/Pages/
woodwop.aspx

http://www.youtube.com/watch?v=2HcfShIm4XY
http://www.youtube.com/watch?v=V7Iti4NNvqY
http://www.homag.com/en-en/products/productdatabase/software/Pages/woodwop.aspx
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