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Metodické poznámky:
List č.2   ­ Metodický list
List č.3   ­ Obsah
List č.4   ­ Úvodní strana
List č.5   ­ Obráběcí stroje
List č.6   ­  Směry řezu
List č.7   ­ Části nástrojů, geometrie nástroje, výpočty
List č.8   ­ Geometrie řezu    
List č.9   ­ Obrábění
List č.10   ­ Výpočty
List č.11   ­ Tabulky
List č.12   ­ Tabulky
List č.13   ­ Tabulky
List č.14   ­ Tabulky 
List č.15   ­ Tabulky
List č.16   ­ Tabulky
List č.17   ­ Tabulky
List č.18   ­ Tabulky
List č.19   ­ Tabulky
List č.20   ­ Zdroje
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CNC 

 Programování CNC­dřevoobráběcích strojů (4)

Druhy programů
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1 Obráběcí stroje
Obráběcí stroje pracují stejným nebo podobným způsobem jako ruční 
nástroje. Rozlišujeme „obrá­bění v určitých geometrických řezech", jako 
řezání pilou, hoblování, frézování a vrtání a „obrábění v neurčitých 
geometrických řezech", jako broušení. Pro volbu nástroje s 
odpovídajícím řezným materiálem jsou rozhodující řezané materiály a 
směr řezu. Dřevařská příručka, str.280

1.1 Řezné materiály

Řezný materiál je látka, 
ze které je vyroben břit 
nástroje. Určuje se podle 
obráběného materiálu.

Dřevařská příručka,  str.280
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1.2 Směry řezu

Směr řezu je momentální směr pohybu řezu. Může být rovnoběžný s vlákny, kolmý nebo v libo­volném úhlu ke směru vláken.

A směr řezu 1 k vláknům, plocha řezu 1 k vláknům
B směr řezu = s vlákny, plocha řezu = k vláknům
C směr řezu 1 k vláknům, plocha řezu = s vlákny
D směr řezu — s vlákny, plocha řezu = s povrchem desky

e směr řezu X k vláknům, plocha řezu = s povrchem desky
F směr řezu = s hranou desky (podobně A + B)
G směr řezu 1 k hraně desky
H směr řezu — s povrchem desky

I směr řezu = s hranou desky
J směr řezu ± k hraně desky

masivní dřevo
vrstvené dřevo

konstrukční desky

řez ve směru vláken

řez proti směru vláken

1 Obráběcí stroje

Dřevařská příručka, str.280
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1 Obráběcí stroje1. 3 Části nástrojů, geometrie nástroje, výpočty

1. základ
2. řezný zub, břitová destička
3. mezizubí
4. čelo zubu, obráběcí plocha

5. volná plocha, hřbet zubu, zkosení

6. šířka řezu
7. hlavní břit
8. vedlejší břit

9. řezná kružnice

Dřevařská příručka,  str.281
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1 Obráběcí stroje

1. α úhel hřbetu

2. β úhel ostří
3. γ  úhel čela
4. δ úhel řezu
5. A úhel odklonu břitu od osy
6. k úhel nastavení
7. k) úhel zkosení
8. a„ úhel vedlejšího
břitu
9. k, úhel nastavení
vedlejšího břitu

Geometrie řezu

Dřevařská příručka,  str.281
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Obrábění

v   rychlost řezu m/s u   rychlost posuvu 
m/min uz posuv na zub mm h   hloubka 
frézování,
tloušťka odebírané vrstvy mm z   počet 
břitů (zubů) n   otáčky nástroje min­1 hslř 

střední tloušťka třísky mm f   vzdálenost 
kinematických
nerovností mm y   hloubka záběru nože 
mm D průměr řezné kružnice mm d   
průměr vrtání pro upevnění nástroje mm 
12. /   délka obráběcího oblouku mm

1 Obráběcí stroje

Dřevařská příručka,  str.281
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Výpočty

řezná rychlost
posuvná rychlost

posuv na zub střední tloušťka třísky D: h < 10
(zjednodušeně)

1 Obráběcí stroje

Dřevařská příručka,  str.281
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1.3 Označení obráběcích nástrojů (din en 847­1)
1 Obráběcí stroje

Dřevařská příručka,  str.282
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1.4 Pilové kotouče Jsou to na obvodu ozubené a uprostřed vrtané řezné kotouče. Materiál a tvar zubů se určuje podle způsobu použití nástroje.

Tvary zubů a geometrie řezu
1 Obráběcí stroje

Dřevařská příručka,  str.282
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Řezné parametry (směrné hodnoty pro pilové kotouče s břitovými destičkami SK)

Pro rozděleni do jakostních tříd řezu není žádná jednoznačná klasifikace.

ZT­ rozteč zubů t velká: 70mm ... 40mm, střední:35mm ... 20 mm, malá: 15mm ... 7mm, 
ZF­číslo tvaru zubu, viz předchozí odstavec 279/280 

 SP­úhel čela y, .../...: od ... do
 .../...: od ... do

1 Obráběcí stroje

Dřevařská příručka,  str.283
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Řezná rychlost směrné hodnoty pro pilové kotouče s břity dp

1 Obráběcí stroje

Dřevařská příručka,  str.283
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Grafické odečítání parametrů při použití pilových kotoučů s břity SK

1 Obráběcí stroje

Dřevařská příručka,  str.283
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1 Obráběcí stroje
1.5 Frézy

Jsou to nástroje s rotačním nebo 
obloukovým pohybem ve směru 
rovnoběžném s posuvem nebo v 
protisměru posuvu (sousledné a 
nesousledné frézování).

Odečítání parametrů při použití frézek z grafu (břity HSS a SK)

Dřevařská příručka,  str.284
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1 Obráběcí strojeSměrné hodnoty pro frézování

Dřevařská příručka,  str.284
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1 Obráběcí stroje1. 6 Vrtáky do strojních vrtaček
Jsou to řezné nástroje o kruhovém průřezu, které při axiálním pohybu vrtáku a současném příčném pohybu vytvářejí podélné otvory.

Směrné hodnoty pro vrtání s vrtáky s materiálem břitu HS a SK

Dřevařská příručka,  str.285
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Dlabací řetězy

1 Obráběcí stroje

Pilové pásy

Hoblovací nože (pro nožové nástroje)

1. 7 Pilové pásy, pásové hoblovací nože, dlabací řetězy

Dřevařská příručka,  str.285
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POUŽITÉ ZDROJE:

• obrázky z galerie SMART Notebook

• Lesson Activity Toolkit 2.0
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