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< CNC

Soucasnha obrabeéci centra
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e Opro konvencnimu soustruzeni a frézovani
jsou u vysokorychlostniho obrabéni posuvy i re
zné rychlos 5x az 10 x vyssi.

Zkracuji se m hlavni casy, zvysuje se kvalita vy

roby.
(STULPA, M.)
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Metodické poznamky:

List €.3 - Metodicky list
List ¢.4 - Zakladni pojmy
List ¢.5 -Zakladni pojmy
List €.6 -Zakladni pojmy

List €.7 - Zakladni pojmy
List €.8 - Zakladni pojmy
List ¢.9 - Zakladni pojmy
List ¢.10 - Zakladni pojmy

List ¢.11 - Zadani ukolu
List ¢.12 - Zdroje

Predpokladany ¢as: 45 minut
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e Zakladnim predpokladem jsou tuhé stroje
odolné pro chveéni a se snizenou hmotnos.
Cilem je minimalizace vedlejSich ¢asuU.

Zde hraje velkou roli zrychlovani, zpomalovani

posuvu , rychloposuvd . Proto jsou moderni

stroje ( HCS ) vybavovany valivymi kulickovymi
plochami s rychlopojezdem do 120 m / min.

Uzivaji se pohony s kulickovymi Srouby nebo

primé liearni pohony se zrychlenim 1g az 3 g.

(STULPA, M.)
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e Trisky z oceli a nezeleznych kovu jsou odvadé
ny z mista rezu bud minimalnim mnozstvim re
zné kapaliny nebo proudem chlazeného vzdu
chu — nahrazuje drive pouzivané velké mnozstvi
chladici emulze.Transport extrémeé horkych trisek
je nutny — zatézuji obrobek i stroj. Jeden ze
zpusobU je obrabéni,, hlavou dolu " — kdy je
vyrobek upnuty nahore a piliny padaji mimo.

(STULPA, M.)
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e U konvencniho frézovani se dosahuje bézneée

. 15 000 ot / min
e U vysokorychlostniho
. 20 000 az 60 000 ot / min

e Frézovani oceli je ekonomicky vyhodné pri otackach 30 (
e Vretena s hybridnimi lozisky a valivymi jednot
kami z keramiky umoznuji az
60 000 ot / min

e Magnecky ulozena vretena, ktera pracuji
bez treni dosahuji az



4.11 Soucdasna obrabéci centra.notebook November 27, 2014

e \/ soucasnos vrcholi integrace strojnich
operaci do jednoho stroje — centra.
e \se vede k ekonomickym usporam.

Vse se pripravuje pro bezobsluznou vyrobu

(STULPA, M.)
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Odkazy:

http://www.homag.com/en-en/products/productdatabase/software/Pages/

woodwop.aspx
J

http://www.youtube.com/watch?v=h2t2UzwwFhM
-

http://www.youtube.com/watch?v=SxVISFx6kzw
3
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http://www.homag.com/en-en/products/productdatabase/software/Pages/woodwop.aspx
http://www.youtube.com/watch?v=h2t2UzwwFhM
http://www.youtube.com/watch?v=SxVlSFx6kzw

4.11 Soucdasna obrabéci centra.notebook November 27, 2014

POUZITE ZDROJE:

O aplikaci SMART Notebook™

Verze 11.0.583.0 10:41:52 May 32012

SMART Technologies
3636 Research Road NW
Calgary, AB T2L 111
CANADA

Telefon: 1.866.518.6791 nebo +1.403.228 5340
Kontaktovat podporu:smartech .com/contactsupport

e obrazky z galerie SMART Notebook

e Lesson Activity Toolkit 2.0
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