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X 3­6:32

Tento výukový materiál byl vytvořen a financován v rámci programu 
OPVK projektu "Rovné příležitosti ve výuce pro všechny"

registrační číslo projektu­CZ 1.07/1.2.05/03.0010

10 3­21:18

Název: exkurze­výroba OSB desek
Téma: výrova aglomerovaných materiálů
Předmět: materiály, technologie
Ročník: 2TO
Klíčová slova: OSB, QSB, DTD, velín, 
postforming, Kronospam
Autor: Vladimír Šťastný + žáci 3OP
Škola: SOU Hluboš

X 28­12:00

pro SOU Hluboš vytvořili žáci 3OP
se souhlasem všech, kteří se na této  prezentaci nejen 
fotogenicky podíleli.

X 28­12:02

X 28­12:05 XI 3­17:54

Výroba orientovaných 
třískových desek

Orientovaná třísková deska (OSB) je velkoplošný materiál, který je vyroben 
z dlouhých, štíhlých a tenkých třísek. V povrchových vrstvách jsou třísky ori­ 
entovány podélně s délkou nebo šířkou desky. Ve středové vrstvě jsou orien­ 
továny bud' náhodně, nebo kolmo na průběh lamel (třísek) vnějších vrstev. 
Orientace a velikost třísek mají rozhodující vliv na vlastnosti desek. Opti­ 
mální tříska pro výrobu OSB má rozměry 75 x 25 x 0,6 mm. 
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11 4­19:25

Pro výrobu OSB jsou vhodné dřeviny, jejichž hustota se pohybuje v roz­ 
mezí 350 až 700 kg m­3

11 4­19:25
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Surovina musí být dokonale odkorněna
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11 4­19:30

100_2480.MOV

100_2481.MOV
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získávají stejně jako u DTD na roztřískovačích, následně jsou vysušeny z vlh­ 
kosti 70 % na technologickou vlhkost 2 až 4 %. 

11 4­19:30 11 4­19:30
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11 4­19:31 11 4­19:32

Při výrobě OSB je rozhodující operací, která má zásadní vliv na jejich 
vlastnosti, vrstvení třískového koberce. Důležitým faktorem je dodržení ori­ 
entace povrchových a středových třísek v požadovaném směru

11 4­19:32 11 4­19:32
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100_2510.MOV

11 4­19:32

Navrstvený třískový koberec se formátuje a potom lisuje v diskontinuál­ 
ních nebo kontinuálních lisech. Teplota lisování je 220 oC při lisovacím tlaku 
5 MPa. Lisovací faktor (tj. doba potřebná na vylisování 1 mm tloušťky desky) 
při použití fenolformaldehydového lepidla činí 6 až 20 s mm­1.

11 4­19:33

100_2515.MOV 100_2516.MOV

Po vylisová­ 
ní jsou OSB podélně a příčně formátovány. Při použití PF lepidel mohou být 
desky stohovány bez chlazení v turniketech. 
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11 4­19:33 11 4­19:33

11 4­19:33

Podle požadavků na kvalitu povrchu mohou být desky broušeny. Barevné 
značení desek na hranách se většinou provádí ve stozích ve stříkacích kabinách. 

11 4­19:33

 Při použití PF lepidel mohou být 
desky stohovány bez chlazení v turniketech. 
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100_2539.MOV

Postforming
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11 4­20:30

Všechny obrázky i videa použity v této 
prezentaci jsou vytvořeny na fotoaparátu 
Konica žáky 3OP. Všechny osoby v této 
prezentaci písemně souhlasily se zveřejněním 
této prezentace na internetových stránkách.

11 4­20:36
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