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1.1 Koliky

0 materidlu se déli na kovové, drevéné a plastové. Ke spo-
ve vjrobé nibytku se pouzivajf téméF vyhradné koliky dievéné.

Kovové koliky jsou pouziviny predevim jako
stredici pri sestavovini dikit. Tyto koliky jsou
normovany CSN 022150.

Dievéné koliky jsou normoviny normou PN 49 3148, Vyrabji se z.
jsou dieviny roztrousent porovité, predeviim buk, méné se vyuziva jav

Dievéné koliky maji povrch hladky nebo ryhovan (obr. 59). Vyuzivé
vanch kolikii, kieré umoziuji zatékini lepidla po celém povrehu kol
sroubovité, nebo rovné. Hladké koliky se vyrabji lisovanim, a to
Ryhované koliky se vyrbéji frézovénim. Hrany el musi byt

12-13:27
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1. SPOJOVACI PROSTREDKY

Mezi spojovaci prostiedky patii:
koliky,

spojovaci lamely,

vlozena pera,

uhlova pera,

* vruty,

hiebiky,

spojovace (pramyslové spony),
Srouby,
matice,

podlozky.

2-13:26
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. Spojovaci lamely
L- délka, B - Sitka

12-13:31 2-13:33
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Spojent vruty se uplatiiuje predevsim k upe
Kovéni vieho druhu u diki, které pfi lepeni n
dostatecnou plochu, kde nejde pouzit lepeni a
rozebiratelnych, demontovanych vyrobki nel
jejich &sti. U skiini doddvanjch v rozmontov:
stavu se uplatiuji predevaim zvIasni vruty
(konfirmat). Vrutii se také vyuzivé ke zp:
2vI85t& naméhangch spojd, které jsou vyst
napfiklad vibraénim uginkam. PH uziti i
desek se vruty pouzivaji ke spojent k plos
pouiti do jejich hran je nutné zpevni
masivnim drevem ve formé néklizku

12-13:37 | 2-13:37



Hebiky se vyribji previzné z oceli bez povrehové
Gpravy. Mohou viak byt dodavany zinkované nebo
2 jinych materidlt, napfiklad mosazné nebo

pro zvlistni pouziti, médéné nebo z nerezové oceli.
Strojni hfebiky jsou urtené predeviim pro pouZi

do ruénich nebo strojnich automatickych hiebiko-
vacek, Sroubové a konvexni hicbiky jsou urceny.
pro spoje, kde je pozadovana vy3si pevnost,
napfiklad pii vyrobé obali a palet. Hiebiky typu
anker se pouzivaji pro spojovéni plechu a dreva.
Hiebikovych spoji se ve vyrobé nabytku pouzivi
milosou nahrazovény pramyslovymi spojovaci
(sponami). Omezené sc pouzivai k pripevnéni zad,
kde se vyuzivaii kolifské hfebiky a na zpevnéni
rohovjch spoj ramovych konstruke, napfiklad
dyefi. Tady se hlavng vyuzivaii hfcbiky bez
Hebiky se takeé pouzivaii pfi lepeni drobn;

kde jsou uzity jako pomocny pros

pilnuti ploch iepenych diki i sout

12-13:37 2-13:37

V nabytkafstvi se primyslové spony ¢asto
pouzivaji misto hfebiki. Jsou vyrabény v §irol
Skale velikosti a tloustek dratu. Piipeviuji se ji
zada skini a skfingk, naprosto nahradily hiebi
pii potahovéni ¢alounéného nabytku a spolu s
koliky jsou zakladnim spojovacim prostfedki
kostrach ¢alounéného nabytku

Spojovace jsou ur¢eny k pouZiti v mechanic
a pneumatickych sponkovackéch. Jsou
pozinkovaného ocelového dratu a mohou
také barevnou tipravu, nebo mohou byt
pomé&dény. Pro zvyseni pevnosti je
spojovade s pilovitou upravou nebo
adhezni pryskyfice.

12-13:37 2-13:37

Pramyslové spony se vyrabéji z
drétu tloustek 0,5 - 1,8 mm v
délkach 3 - 65 mm. Ve stolaiské
praxi se vyuzivaji zejména spony Srouby maj riizng tvar a rozméry, které jsou uréeny prislu$nmi
délek 10 - 40 mm. au nenormovanych Sroubii katalogem vyrobe. Tridy norem pro
Ploché spony se vyuzivaji na rouby jsou:
sponkovani kartonovych oballi a ggﬂ 8§ ﬁzx
jejich profil je od 0,65 x 1,8 mm do CSN 02 12x,
0,95 x2 mm. T hieby se uzivaji ggz g§ Sxx
pro pripevitovani dievénych dilii k N T .

) kovovym profild

12-13:37 | 2-13:37



Pro délku zdvitu v mm u Sroubil s &stecnym zévitem plati
LZ=2D + 6 (mm),

kde L2 je délka zavitu (mm),

D - primér Sroubu (mm).

Vyuziti Sroubil ve spojent s maticemi je u pevnjch rozebiratel
ni. Pro jednoduchost utahovani mech: i prostredky
Sroubiim s kfizovymi drizkami, u spojen, kde je numé
‘hovaci silu, se uZivé Sroubil s vnitinim Sestihranem (i

‘nou, ockovitou a pilkulovou hlavou.

Specidlni nibytkifské Srouby.
Kovini, nap. zévési. Byly vyvin
pipojen. Spojovaci Sror

12-13:37

12-13:37
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1.10 Podlozky:

1o

Podlozky se pouziva pod hlavy Sroubi a pod maice, aby nedochis
k zamacknuti do soutastek a

jejich poskozeni, nebo k zabezpeceni samovolného uvo]nmxm smubového
spojen. Ploché podlozky maji riizné priiméry D v zivislosti na typu.
Kkiery je uréen normou, a v poméru k priméru otvoru. Pro spojen’ kdy matice
nebo hlava hizi do styku s kovovym povichem, se
lozky podie N 02 1702 (CSN EN 27089/90). Pro drevéné e, jsou
urteny podiozky s vétsim venkovnim priimérem. Pro konstrukce z tvrdého
dfeva a preklizek podle CSN 02 27094) a pro konstrukce

2 mekkého dfeva a aglomerovanjch materidli jsou urceny podlozky s nejvét-
Sim primérem D podle CSN 02 1727. K zajisténi sroubovych spoji se uziva
budpruznych podlozek podle CSN 021741, nebo ch podlozek podle
CSN 02 1745. Phi &ehto podlozek u YoomriSlEATTN je nutné pod
tyto podlozky pouZit jesté podlozku plochou.

g

Pro rozebiratelné spojeni slouzi Sroub a viletkové matice. Pod hlavou
imbus Sroubu, kierd mimo valcové mize bit i zapustnd, mé byt podlozka
stejného priméru jako hlava Sroubu k zamezeni zatlaceni hlavy v dsledku
otaceni pfi utahovani spoje. Srouby se estihrannou hlavou a zarazeci matice
maji vyuiti ve spojich koster alounéného nébytku, pod hlavu Sroubu se
vklédé podlozka ko vndiéiho primé. Z4vriné mafioe se poNEVEHIRY

i do plochy dalsi sougastky, napiiklad k upevnéni tichytek. Pod
iava Sronbu o vlida buf podloska; s s VyABVA EspTEUEIIRINN
se zpustnou hlavou a predevsim Srouby s plochou talifovou hlavou.

| 2-16:51

‘Typy podioek a piiklady pouwiti sroubovich spojent

1~ plocha podlozka, 2 - pruznd podlozka, 3 - v&jifova podlozka, 4 - imbus Sroub,
podlozka a véletkova matice, $ - Sroub se Sestihrannou hlavou, podlozka a zarézeci
matice, 6 - Sroub, podlozka a zavrtnd matice

1.11 Povrchova Uprava kovovych souéasti

Vsechny ocelové spojovaci soudasti, které mohou pfi bézném uzti vyrob-
ku pfijit do styku s uzivatelem a které jsou pii uzivni viditelné, musi byt
povrchové upravené. Povrehovd tiprava nejen zvySuje esteticky dojem, ale

i trvanlivost. Uprava se d&je pokovenim, predevaim zinkovanim, dile niklo-
vénim a chromovénim. Tloust'ky pokovovanych povlakil a jejich druhy urcu-
je CSN EN IS0 4042. Ne_]vyuzwane_]ﬂ pro spojovaci sougisty je zinkovini
Casto's nd étovani zinkovych povlakii zvy-

c jejich estetické viastnosti a anrﬂnu_]e Sednuti (oxidaci) a ziroven umoz-
fuje docilit barevného odstinu, a to namodralého, Zlutého nebo bezbarvého
s vysokym leskem. Na pokoveni se z ekologickych a zdravotnich diivodi
nesmi pouzivat kadmium. Mosazné sousésti se nedokoncuji, ale vzhledem
k jejich mensi pevnosti a oxidaci povrchu se nahrazuji soucéstmi ocelovy-
mi, zinkovangmi se Zlutym chromatovénim. K docilen tmavjch odstind se
pouzivi mofeni bud' piimo ocelového povrchu dernénim, nebo pomédénim
a brynyrovanim, které mé hnédou barvu a napodobuje starou bronz.

| 2-16:55

| 2-16:54

Kontrolni ot
1. Vyjmenujte zikladni spojovaci prostredky pouzivané pro konstruovini ndbytku.
Popiste Specifika téchto spojovacich prostredki - dievéné koliky, lamely, vio
pera a hlov pera.

Popiste Specifika nésledujicich spojovacich prostredki - vruty

| 2-16:56

www.hettich.cz

Existuji rizné druhy kovani:

 spojovaci kovani,

e Zavesy,

* nosice polic,

vodici listy a zasuvkové vysuvy,

« sklapky,

e zamky,

kovani sklopnych a vyklopnych dvefi,
» kovani posuvnych dvefi,

kolecka, kluzaky a nohy.

| 2-16:56
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http://www.edb.cz/web.aspx?w=http://www.hettich.cz&sml=6604560010000&l=cz
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Rimé d.mhy 7ivesis umozui rizné ulozeni dvefi v korpusu. Nalozené
i wnitini plochou na boky korpusu skfifky. Dvefe s polodrizkou
(polonlloiene) K bokiim skfiiiky pfiléhaji polodrizkou, dvefe vloZené jsou
2i boky. Toto ulozen Iz ve skiifice kombinovat, dvefe mohou
bt napriklad na boky nalozené a k piidé a dnu viozené.

12-17:10

| 2-16:57

Pouzit zivesi determinuje zpitsob nalozeni dvefi vici korpusu skfingk
¢ ncbo kombinované) a design vyrobku
(viditeiné i neviditen). Nejjednodussi I v ooy kR
v metrdZi a zkracuje se podle dél
Zikladni typy zévési jsou zobrazeny na

mcmy b vysazovadi, potom mi kaxdé Ko jen edau objimis ckolo
Zep

Kloubovy zives vazens je vsazeny buddo drizky, nebo do otvoru.
'V druhém pripadé mé kruhovy prez.

Zavrtivaci zivés vilcovy mitze bt nerozebiratelny, nebo vysazovaci.
Miskovy zivés neviditelny pro nalozené dvefe md nsledujic

vistiku. U kazdého miskového zévésuje mira nalozeni dand

ovliviuje konstrukee zivésu, velikost zalomeni ramene a tloust'ka
podlozky v zavislosti na tloustee dvei.

riimer misky je obvykle 35 mm, u dvef mensich rozmerd a

Vyribji se také miskové zavésy pro viozené a pol

Miskové zivésy s perem jsou vybaveny perem,
‘nahrazuje sklopku. Dale mhou byt kostruovny

2-17:00

12-17:11



Typ nosicis polic se vybiré podle velikosti, urceni a typu polic.
typy nosici polic jsou na . NejednodusSim typem jsou éipkové
péry. které jsou nasunuty do otvort korpus. Dalii zékladn typ.
13 se nasouvi do pouzdra narazeného v otvoru bocniho dilu
musi by ji ‘moznosti vysunuti pfi manipulaci
predméty. Je to mozné bud' pomaci &ipku na nos Ktery:
opatfend na spodni plose piislusngmi otvory, nebo se police.
nim v Korpusu pomoci pruznjch jazyekii nosice. Dalsi

nosici nasazenjch v otvorech & vifrezech v polici.

Easto FeSeny pomoci narazené plastové nebo kovove:

¢ B et

jsou nosice.
zajistit, napfiklad nosici, u nich? je police v nosici

12-17:13

Kovani pro vedeni zisuvek zavisi na umisténi zdsuvky ve vyrobku,
Zzplisobu vedeni, na tom, zda je zdsuvka zavéSena, zda ma stredni neb
i vedeni a na velikosti predpoklidaného zatizeni. Vedent zésuvek se
‘pomoci drevénych vodicich ist, vodicich st z plastu nebo kovu.
nebo pomaci kovovych vysuvii. Tyto funguji na dvou principech.
pohyb vysuvu zabezpecen kulickami v plastové Kleci, které zapadaji
rovanych kovovyeh profili, nebo pomoci rolnicek. Toto konst
umoziiuje vyjmuti zasuvky z korpusu.

V§suvy jsou Gasto opatfeny zafizenim, které v posledni fizi za

i
Dle velikosti vysunuti zisuv}

polovysuvné, které umoziuji jen G

suvné, které umoziiuji iplné vysunuti zdsuvky  Korpusu.

12-17:16

12-17:14
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|2ceso

T+

polovysuv

plnovysuv

12-17:18
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V 19-19:54

'suv je piedvrtan pro boéni nebo
spodni uchyceni

V 19-19:56

Pro velké dvefe Satnich skfini jsou urleny

v jedné roving s vnitfni stranou
mit drézkové klice nebo mohou byt
cylindrickou viozkou. Zamky jsou
nebo jazgckem. Tyto jsou uréeny pro
zadlabiiny z horni hrany predniho dilu.

12-17:25

V 19-19:55

izeni, ji dvee proti ).
Konstrukee se rozdéluji na mechanické a magnetické. U sklapek
aby je bylo mozné nastavit pii montizi, a tim zabezpetit doléh
Korpusu.

mechanicks

12-17:19

12-17:22


http://www.ironstyl.cz/kovani/eshop/19-vysuvy-pojezdy/3-2-kulickovy-plnovysuv

Sklopné d usi byt zajistény jak

kami nebo zimky, tak v poloze oteviené. Klupny v oteyra
ji niizky, vzpéry nebo brzdici vzpery. Nizky zajistuji klopny je
v otevfené poloze ani by je bradily pt otviréni. Vapéry majt
jako nizky. U vzpér Ize iz Sistetné nastavit odpor pri

brzdici vzpéry u i Jejich

Joou napt prcamatické, mechanické nebo s magheiEko
nicki vzpéra funguje na principu odporu jezdce a jeho posu
nosti klopny nastavit stavécim Sroubem. Vzpém

shodného principu, ale v korpusu je

Vklopné dvefe jsou zobrazeny na. Vzp!ry u nlr_h

né - bud na principu vzduchového pera, nebo mé.

ném v korpusu labyrint, v néms zapada kolik

principu odporu v kloubu tihel. Tento odpor se

Kloubu. Vzpéru Ize také pouzit jako bradic

12-17:25
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Kluzay element,

Vo

Koletko

12-17:36

12-17:26

Mimo provedeni posuvnych dvefi piimo v stol
konstrukei pomaci drézek a polodrézek existuje
pomoci vodicich profili a kluznjch elementd nebo!
Koletky vyrobenymi ze slitin lehk§ch kovii nebo p
tickych hmot. Z ekologickych divodi nemaji byt
i pvc v nékterjch stitech EU jsou
tky upravuiicijejich Viastnosti, Kieré

jsou rakovinotsorné a PVC se velns obizng
Dolni vedeni miize bjt bud' zarazenou listou nebo
riizngmi kluzngmi & koletkem opatfenymi el
jednd o dvefe vétSich rozmér a hmotnosti, je
Zavésit a ve spodni it jsou jen vedeny.

Roletové uzivéry patfi také mezi posuvné
uzavieni skiingk v celé Sifce. Mimo zol
mohou uzavirat také v dolni &t

2 plast nebo z lehkych

12-17:33

12-17:39
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Kluziky a nohy maji nékolik funkei.
Ochraiiuji spodni hrany a plochy vyrobk, ale maji i
Kluziky jsou v podstaté nozky nejéastéji z plastickych.
ochranu hran korpusového nibytku. Do hran se upeviiuj
mo pres kluzik, nebo vruty. Jsou uréeny predeviim pro
a piipeviuji se bud' narazenim o ofvoru, nebo vruty &
je znizomen kluzik, ktery se upeviiuje nasazenim do
sitiny. Plastové noha pini funkei kluzéku i nohy. Unni
dilce s Kluziky a nohami na dievénou podlahu, je
zenim. Toho se dociluje mekkymi patkami z

plastické hmoty.

Nohy maji riizné tvary a rozméry a jsou
Kovové nohy mohou byt vyrébény z masi
2z trubek. Pfipevnéni se déje zejména

lové nohy a jejiho upevneni je na

12-17:50 12-17:40

12-17:43 2-17:45

Nabytkova koletka maji riizné tvary a rozméry podle Gelu

(obr. 92). Samotna koletka byvaji obvykle z plastu a nosnd klee

p = Vi Koletka mohou byt pevnd umozujici pojezd jen v pHimém

S /Zw\;\ - otoend. Mohou byt pfipevnéna vruty nebo Srouby, dile pomoei
N i & plotnicky, kteri se mize nahradit pouzdrem jako u kluziku.

i pro upevnéni do trubky je urteno predevim pro pouziti u

noh. Pro pouiti na dievénych podiahch nebo u vyrobki s vys

jsou koletka opatiena obrucemi 2 nebarvici pryZe nebo sill

12-17:51 V 19-20:09
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V 19-20:05

dveini doplik;
klepadla, zav

Okenni kovani

celoobvodové okenni kovani

doplt

Stavebni profily

Stavebni p:
dlaho

ni skupinou vyrobki pati
stavebni prvky. ¢
thelr

V 19-20:05

£
==% hlavni dil kovani s pojistkou a prevodovkou

ovi prevod -

okenni kliika

& * wuntree | dED

stiedova zavora

— .
horni dil kovani s O/S nizkami

=5

horn{ zévés

(i nife) [

stiedovd zdvora

o

e =

dolni zavés

V 19-19:58

Celoobvodové kovani MACO MULTI TREND

- oteviravé, sklapéci, posuvné, skladaci

- jednoducha obsluha pouze polohovanim kliky

- moznost &tvrté polohy kliky / mikroventilace / (otevieni o cca 12 mm)
T

V 19-20:01

okenni a dveini

Nejvyssi kvalj
uzivateld, je zj
doporuc¢ujeme|

"
a, pgs

VyTol
dku

kompletni nab

rzeng certifikaty l’:;ropské unie, spolehlivost oken a spokojenost
pouzitim me’h'e‘ systému kovani MACO. V ptipadé dveiniho kova
znamych firem Dr. Hahn a KFV. V nasem skladu Vam radi predstavi
van

jeE

V 19-20:01

Pakovy mechani:

'od fetizkovéheupi bezpe

{www.0kna-b“m.czkovani-plastovych-oken.php

E vyuziva pievod pruznou paskou jako u okenniho kovani, kter

V 19-20:02
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http://www.hasta-impex.cz/produkty.php?lang=cs&kat2=75&vyrobek=334
http://www.okna-braun.cz/kovani-plastovych-oken.php

Pouziva se piedevsim pro vyrobu:
polic
vyplni dvefi
samostatnych dvefi
hornich desky stoli a stolki,
vyplni do vitrin.

Tloustka se pohybuje od 2 do 15
mista pouziti a funkce. VSechny

musi byt opatteny fazetou (:

12-17:50

Nejdulezit&jsi suroviny pro vyrobu skla j;
pisek,

vapenec

soda

stiepy ze starych lahvi

riizna barviva

10 16-18:57

Lidé znaji sklo uz od pradavna.

Blesk napfiklad zanechéval na piseéngch poustich zvIasi
rourovité Gtvary, kierym se fikd fulgurity.

Uz 4 tisice let pred nasim letopoctem vyrabéli Egyptané
3perky, které tavili z kiemenného pisku, vapennych mq
lastur a sodiku.

V prvnim stoleti pred nasim letopoctem ziskali sklafi
vynilez - sklafskou pistalu.

Pry to byli Rekové nebo Fénicané, ktefi zacali sklo f

Ve 12. stoleti naseho letopoétu byli vynikajicimi

aod 14 stoleti se datuje proslulost éeského!

V 6-9:17

Poznavame nékolik druhi skla:

« lehce tavitelné sodnaté (vhodné na fo
 tvrdé draselné (vhodné na fezani a brous
+ mé&kké olovnaté (vhodné na liti do forem
optického skla)

Mimo uméleckého skla se vyrabi sklo:
« technické (okenni tabule, obkladacky)
« uzitkové (pohary, vazy, lustry)

« optické (skla do bryli a optickych p:

Skelné vlikno je vdkno, které se vyribi
pomoci roztavené skloviny pii tepl
1000°C. vyznatuje se vysokou
nez ocelové vlikno). Pouzivd s

it izo|

10 22-13:21

Zékladni technologicky postup vyrol

aYouTube - BEPOF - vyroba sklenénych dvefi, sklenénych stén, zrcadel ...

aYouTube - Jak to jest zrobione naczynia z hartowanego szkta !

YouTube - Glass Block Manufacturing 1. ZAKLADAN({
L
§ o 2. TAVENQ
SYOUTUbe - How It's Made-Windshields V technické praxi se obvykle taveni rozd&luje

L 1. Vlastni taveni
YouTube - How its made- Opalescent Glass 2. Homogenizace

b 3. Ochlazeni skloviny
YouTube - How Its Made 105 Plate Glass o

a 3. TVAROVANI

l")(ouTube - How It's Made Plate glass 4. ZAPALOVANI

5. TRIDEN{

6. BALEN{

V 6-9:19 V 16-8:00


http://www.youtube.com/watch?v=dv-v0qr_3ny
http://www.youtube.com/watch?v=gy_a-ctufhi&feature=related
http://www.youtube.com/watch?v=ped2oni88uy&feature=related
http://www.youtube.com/watch?v=fg3moei9v5g&feature=related
http://www.youtube.com/watch?v=lbziyqx2mpk&feature=related
http://www.youtube.com/watch?v=j4rzw2_vbhi&feature=related
http://www.youtube.com/watch?v=psurxsgql90&feature=related

4. PLASTY POUZIVANE PRI VYROBE NABYTKU

S rostoucimi pozadavky na vzhledové i funkéni vlastnosti nabytku, ze-
jména na snadnost (drzby, nizkou hmotnost a vzhledové vlastnosti se pri
vyrobé nabytku stale vice uplatiiuji plasty a vytladuji ptivodni materialy, a to
kovy, materialy na bazi dieva a sklo. Pfi zpracovani materidli na bazi dieva
se zaGinaji pouZivat také aglomerované materialy na bazi dfevni hmoty ve
smési s plasty.

Nekdy se plasty oznacuji nespravnym nazvem plastické hmoty nebo
umgélé latky.

moderni technoologie vyroby s rostouucimy pozadavky na
vzhled funkci nabytku zaéla uplatnovat plasty do vyroby.

| 2-18:00

4.1
SloZeni plasth

Plasty patii mezi organické latky.

Jsou to tedy smési:

¢ polymert (makromolekularnich latek)
s plniv,

* barviv

« UV absorbért

 dalgich ptidavnych latek

Ndzev Zkrat |Nazev Zkra
Polyetylen PE Polymetylmetakryldt PMM
Polyetylen o vysoké HDPE |Polyamid PA
Polyetylen o nizké hustoté |LDPE |Polyakrylonitril PAN
Polypropylen PP Kopolymer ethylen- EvA
Polyvinylchlorid PVC _|Polyetylentereftaldt PETP
| Polyvinylacetdt PVAC | Melaminformaldehydovd MF
Polystyren PS Polyisopren IR
Polyvinylalkohol PVAL |Polybutadienovy kauéuk BR
Polykarbondty PC Acetdt celuldzy CA
Epoxidovd pryskyFice EP Nitrdt celulézy NC
Mocovinoformaldehydovd |UP Kopoly akrylnitridu, ABS
Silikony ST Polytetrafluoretylen PF4
Polyester PES _|Polyuretan PUR

Tabulka 15. Ndzvy a zkratky
nejvyznamnéjsich plastd

Tabulka 15. Ndzvy a zkratky
nejvyznamnéjsich plastd

1 2-18:00

llouTube - How It's Made (CZ Dabing) - Keramicky naz
Arerefi - YiuTube - How It's Made (CZ Dabing) - Plastové kanyst
4.2 Rozdéleni plasti)m e PLAST sro
a

{ouTube - How It's Made (CZ Dabing) - Plastové brylové cocky

Plasty se déli podle riznych hledisek.

1. Podle vychozich surovin se mohou délit na:
« pfirodni makromolekulami latky
- rostlinného pavodu
- Zivogisného puvodu
= makromolekularni latky syntetického ptvodu
- PVC, PVB, PE, PMMA, PVALaP

2. Podle jejich chovani za tepla se déli na:
« termoplasty
« termosety

| 2-18:01

12-18:18

Termoplasty

meéni svoje vlastnosti
pusobenim tepla, Ize je
opakované

roztavit a zpét prevézt do
tuhého stavu, coz se vyuziva
pfi vyrobé vyrobkl

z plastu.

Termosety (dfive reaktoplasty)

za pUsobeni tepla neméni svoje vlastnosti,
pouze se snizi polymeracni stupné
makromolekul. Pfi dal$im zvySovani tep-
loty plasty degraduji aZ podléhaji destrukci.
Prechazeji nevratné do netavitel-

ného a nerozpustného stavu.

Podle pretvareci sily se déli na:

« elastomery
« plastomery

Elastomery jsou polymery, které po ukonZeni
deformacniho il

piisobenim deformat
i deformacs
¢ 2deformovaném tvaru, Zména tvaru piisobenim
sil zpissobujicich docasnou deformaci (zménu nevratni.
tvaru). Zmény tvard vyvolané
piisobenim deformacnich sil jsou u elastomer
vratné,

e
silje

12-18:20

10 22-13:38
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http://www.youtube.com/watch?v=6x32fkrgxmu
http://www.youtube.com/watch?v=7-f-lnmnerm&nr=1
http://www.youtube.com/watch?v=22r3sp5cdca&feature=related
http://www.youtube.com/watch?v=jmiheei5wj4&feature=related

Podle zpusobu zpracovani se déli na plasty:
« pro vyrobu lepidel,
« pro vyrobu lak,

« pro vyrobu pén,
- lici plasty.

+ pro vyrobu vyrobku vstfikovanim, vytlatovanim a lisovanim,

| 2-18:21

Podle druhu vyrobku pouzivaného pfi zpracovani dieva a materialti na
bazi dfeva se déli na:

+ pneumatiky,

desky,

folie,

natérové hmoty.

Podle chemického sloZeni se déli na:
uhlovodiky (zakladni prvky C, H),
silikony (zakladni prvky Si, H).

4.3 Zpracovani plastu

Plasty jsou smési polymerd smichané s pinivy,
stabilizatory, mazadly, UV stabilizatory a barvivy ve
$nekovém granulovacim michacim stroji.

Granule, popfipadé smés prasku plastu s pfisadami se
nasype do plastikaiského stroje, kde se roztavi.
Tavenina plastu se pak tvaruje ve vstfikovaci formé
vstfikovaciho stroje (obr) nebo ve vytlaovaci hlavé
vytlacovaciho stroje (obr) do tvaru budouciho vyrobku.

12-18:21

| 2-18:22

%
NN

Schéma vstfikovaciho stroje

Schéma vytladovaciho stroje

1 2-18:22

12-18:23

Zpusoby zpracovani plasti na hotovy vyrobek jsou nasledujici:

« vstfikovani - celé vyrobky nebo velké souéasti vyrobkt doplnéné kovy
nebo zalisky (vyrabéji se vstfikovanim na vstfikovacich strojich),

« vytladovani - platy, hrany, folie (vyrabé&ji se vytlacovani na vytlacova-
cich strojich),

- odstfedivé liti - celé vétsi vyrobky vyrabéné v mensi sérii,

« vélcovani - desky a tvrdé folie nasledné upravované tvarovanim na val-

covacich strojich,

« lisovani - materialy sloZzené z vice komponentu a z termosett (vyrabgji
se na lisovacich strojich),
= tvarovani - trojrozmérné vyrobky sloZitéjsich tvard.

12-18:24
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4.4  Polymerni materialy uplatiiované
pfi vyrobé plastu

‘VouTube - DEKOR VYROBA PLASTOVYCH OKEN (CZ)

Nej¢astéji zpracovavanymi plasty jsou termoplasty, nasledované
termosety a elastomery.

2-18:25

* Termoplasty

Polyuretany (PUR) patfi mezi nejznaméjsi
zastupce termoplastt pouzivanych pfi vyrobé
nabytku. Byly objevené v roce 1937. Vyrabégji
se zejména jako tvrdy plast, elastomery TPU
(termoplastické polyuretany), v lehéené formé
ve formé& mékkych nebo tvrdych PUR pén.

Polyuretanové pény jsou rozSifené zejména
jako izolaéni a ¢alounické materialy,
nejznameéjSim zastupcem ¢alounickych pén je
Molitan.

Polyamidy (PA) se vyznaduji snadnou zpracova-
telnosti, vysokou houZevnatosti s nizkou odolnosti
Vg povétrnostnimu stamuti, zdravotni nezavadnos-
ti a moznosti snadného zviakiiovani. Z vidken PA se
Vvyrabgj i rychle se Spinici textilie, které véak dobfe
odolavaji mikroorganismiim a potu. PouZivaji se jako
technické plasty. Vyrabéji se z nich komponenty do
automobilového primyslu, kovani a komponenty

loZisek.
z i i se im a vstfi-
kovanim. Dajf se dobfe tfiskové obrabat, vrtat, sva-
fovat a lepit.

PouitiPfi vyrobé nébytku se vyrobky z nich aplikuji jako
komponenty kovani, tichytky a textilie, sedadla pro divaky a
navstévniky sportovnich stadiond a hal. Pouzivaji se pro
vyrobu viaken. Uplatnéni nachazeji jako technické plasty v
automobilovém pramyslu a vyrobky bézné potreby. Nejzna-
m&ji obchodni nézev je nylon, silon.

12-18:25

| 2-18:26

Polyethylen (PE) je jeden z nejrozsifengjsich, ale i nejjednodussict
plasti. Rozli se nizkol iLl a i HDPE, které se
vyrazné lisi svymi vlastnostmi. Z fyziologického hlediska je PE zdravotné
nezévadny plast bez chuti a zdpachu.

Zpracovéni. Zpracovava se vétsinou vstiikovanim, vytlatovénim a
rotaénim
tvatenim.

Pouziti.PFi vyrobé nébytku se pouzivé pfi baleni a jako &sti kovéni.
Uplatnéni nachazi také jako potrubi, folie i ve zdravotnictvi.

Pousiti polykarboniti

| 2-18:26

| 2-18:26

Polypropylén (PP) patfi mezi technické plasty, byl objeven v roce 1954.

Jeho zpracovani a uplatnéni pfi vyrobé vyrobkua spotiebniho primyslu i tech-
nickych plastl se velmi rozsifilo koncem minulého stoleti. V sou¢asné dobé
je PP nejvice zpracovavany plast na svété. Vyznacuje se dobrou tepelnou

ilitou a zdravotni neza . Je bez chuti a bez zapachu. Vyrobky
z PP mohoubyt vystaveny i teploté 140°C.

Zpracovani.Snadno se zpracovava vstfikovanim, vytlaGovanim a lisova-
nim. Vyrobky z PP Ize snadno potiskovat, pokovovat a spojovat svafovanim.
Vyrobky z PP se s obtizemi slepuiji, stejné jako PE.

Pouziti. Pouziva se jako technicky plast, ale i pro vyrobu zahradniho na-
bytku, pfestoZe se vyznacuje mensi odolnosti viéi povétrnostnim vlivam,
zejména slune¢nimu zafeni. Vyrabi se z ného kovani, stoly pro rychle obsluz-
né restaurace, injekéni stfikacky, technické tkaniny, koberce a komponenty
pro automobily.

| 2-18:27
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http://www.youtube.com/watch?v=xqd-00hsnwg&feature=fvwrel

Polyvinylchlorid (PVC) je mnohostranné pouzitelny a fadi se mezi

svétové nejvice zpracovavané plasty. Podle svétovych prehledu pfedstavuji
vyrobky z PVC 20 % vSech vyrobku z plastd, respektive z PVC se vyrobi
pres 26 miliont kust za rok, pfi¢emz PVC pfekonava z hlediska objemu
zpracovavanych plastt pouze polypropylén (22 % v8ech vyrobku z plastt).

Velkou nevyhodou PVC je jeho vliv na Zivotni prostfedi béhem uzivani
vyrobku. Dlouhodobé se z PVC uvolriuje chlorovodik, ktery unika do ovzdu-
8i. Chlorovodik se uvolfiuje do ovzdusi i pfi spalovani a recyklaci plastt
po skonéené dobé jejich Zivotnosti. Pfi pouzivani mékéeného PVC dochazi
k vymyvani zmék&ovadel, tedy karcinogennich ftalata.

PouZziti.Dvé tfetiny prodavaného mnoZzstvi pfedstavuje tvrdé PVC. Mék-
&eny polymer se vyuziva pfi vyrobé félii, vypletd sedaciho nabytku, oba-
1, koZenek a mék&enych folii pro povrchovou dpravu kuchyriskych dvitek.

12-18:29

Kontrolni otazky
1.V jte typy ziti spojovaciho kovani.
fikujte jejich pouziti.

6. Specifikujte pouziti
ou charaktes

menuj piiklady technickych p

| 2-18:31

Termoplastické elastomery (TPE)

patfi do nové skupiny plastu, jejichz

uplatnéni v poslednich letech vyrazné vzrostlo. PouZzivaji se zejména
jako nahrazka styrenovych plasti a PVc. Prednosti TPE je jejich
ohebnost, odolnost proti odéru a chemikaliim. Vyznaéuji se vysokou
stabilitou a priihlednosti, z tohoto duvodu je jejich dal$i uplatnéni v
oblasti dekorac¢nich fdlii, které se mohou vioZit do formy vstfikovaciho
stroje a vystfikovat se s termoplastem. Ziskaji se dilce s vynikajici
povrchovou Upravou i vzhledem.

12-18:31

10 4-18:31
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