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V této kapitole jsou žáci  seznámeni, s tím jaké jsou současná obráběcí centra.
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• Opro konvenčnímu soustružení a frézování
jsou u  vysokorychlostního obrábění posuvy i ře
zné rychlos  5 x  až  10 x vyšší.
Zkracují se m hlavní časy , zvyšuje se kvalita vý
roby.

(ŠTULPA, M.)
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Metodické poznámky:

List č.3     ­ Metodický list
List č.4     ­ Základní pojmy
List č.5     ­ Základní pojmy
List č.6     ­ Základní pojmy
List č.7     ­  Základní pojmy
List č.8     ­  Základní pojmy     
List č.9     ­  Základní pojmy
List č.10   ­  Základní pojmy
List č.11   ­ Zadání úkolů 
List č.12   ­ Zdroje

  Předpokládaný čas: 45 minut
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• Základním předpokladem jsou tuhé stroje 
odolné pro chvění a se sníženou hmotnos. 
Cílem je minimalizace vedlejších časů.

Zde hraje velkou roli zrychlování , zpomalování 
posuvů , rychloposuvů . Proto jsou moderní 
stroje ( HCS ) vybavovány valivými kuličkovými
plochami s rychlopojezdem do  120 m / min. 
Užívají se pohony s kuličkovými šrouby nebo 
přímé lieární pohony se zrychlením  1 g  až  3 g . 

(ŠTULPA, M.)
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• Třísky z oceli a neželezných kovů  jsou odvádě
ny z místa řezu buď minimálním množstvím ře
zné kapaliny  nebo proudem  chlazeného vzdu
chu – nahrazuje dříve používané velké množství 
chladící emulze.Transport extrémě horkých třísek 
je nutný – zatěžují obrobek i stroj. Jeden ze 
způsobů  je obrábění „ hlavou dolů " – kdy je
výrobek upnutý nahoře a piliny padají mimo.

(ŠTULPA, M.)
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• U konvenčního frézování se dosahuje běžně
•                          15 000 ot / min
• U vysokorychlostního
•                     20 000 až 60 000 ot / min
• Frézování oceli je ekonomicky výhodné při otáčkách    30 000 až 40 000 ot / min
• Vřetena s hybridními ložisky a valivými jednot
    kami z keramiky umožňují  až
                               60 000 ot / min

• Magnecky uložená vřetena , která pracují
   bez tření dosahují až
                            100 000 ot / min (ŠTULPA, M.)
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• V současnos vrcholí integrace strojních 
operací do jednoho stroje – centra.

• Vše vede k ekonomickým úsporám.

Vše se připravuje pro bezobslužnou výrobu

(ŠTULPA, M.)
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http://www.homag.com/en­en/products/productdatabase/software/Pages/
woodwop.aspx

http://www.youtube.com/watch?v=h2t2UzwwFhM

http://www.youtube.com/watch?v=SxVlSFx6kzw

Odkazy:

http://www.homag.com/en-en/products/productdatabase/software/Pages/woodwop.aspx
http://www.youtube.com/watch?v=h2t2UzwwFhM
http://www.youtube.com/watch?v=SxVlSFx6kzw
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POUŽITÉ ZDROJE:

• obrázky z galerie SMART Notebook

• Lesson Activity Toolkit 2.0
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