-
-
o ’ S0U
evropsky I 3 v
socidlni P ViaEd e
fondv CR EVROPSKA UNIE B0 HORKLFERCESCRODADST -

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Tento vyukovy material byl vytvofen a financovan v ramci programu OPVK projektu
"Rovné prilezitosti ve vyuce pro vsechny"
registracni Cislo projektu-CZ 1.07/1.2.05/03.0010

Nazev: Vyrobni linky

Téma: Mechanizované a CasteCné automatizované linky

Pfedmeét: Stroje a zafizeni

Rocnik: 2. Truhlarska a Calounicka vyroba

Klicova slova: uzel, vyrobni linka, mechanizovana linka,
casteCné automatizovana linka, stupné

automatizace

Autor: Ing. Lenka Hefmanova

Skola: Stfedni odborné ugilisté Hlubos




METODICKY POSTUP

1. strana - Struktura vyrobni linky
- uvod do problematiky
- ucitel vysvétli dilCi Casti vyrobni linky, pouziti
a vyhody

2. strana - Druhy vyrobnich linek
- vyklad uciva, nazorné obrazky pudorysnéeho
usporadani linek

3. strana - Stupné mechanizace a automatizace
- vyklad nového uciva
- uCitel se zaky diskutuje o této problematice zaci
uvadéji priklady fizeni, s kterymi se seznamili na
riznych veletrzich

4. - 6. strana - Priklady vyrobnich linek
- vyklad nového uciva
- uc€itel pomoci nazornych obrazku vysvétluje
principy vyrobnich linek

7. strana - Kontrolni otazky
- procviCovani ziskanych znalosti
- uCitel pro kontrolu spravné odpovédi, klikne na
obrazek u Cislované odpovédi
- odkaz na stranku v interaktivnim materialu s
danou problematikou

8. strana - Pouzita literatura a zdroje

V celém interaktivnim materialu jsou rozmistény ikony s otaznikem,
které odkazuji na stranku s kontrolnimi otazkami.

Zak se seznami s hlavnimi ¢astmi vyrobnich linek a druhy vyrobnich
linek. Dokaze popsat hlediska navrhu vyrobnich linek, upevni si
znalosti o jejich vhodném pouziti.

Tento interaktivni material I1ze pouzit pfi vyuce predmétl - Stroje a
zarizeni, Vyrobni zafizeni na stfedni Skole technického zaméreni -
drevarské obory.



MECHANIZOVANE
A CASTEGNE AUTOMATIZOVANE
LINKY

Struktura vyrobnich linek

Uzel - 1 az 2 stroje + dopravni + manipulacni zafizeni kinematicky
vzajemné spojena

Linka - soustava vice nez 2 stroji + mechanizac¢ni, manipulacni a
dopravni zafizeni + ovladaci + ¢astecné regulacni
automatizované zarizeni s neuplnou samokontrolou = ¢asteé¢né
automatizovana linka - nizsi stupen automatizace
- dilec se samoc€inné pohybuje uvnitf linky nebo uzlu

Komplexné mechanizovana linka
- rizné stroje + mechanizacni, manipula¢ni a dopravni zafizeni za
sebou podle technologického postupu
- dilce se mechanicky posunuiji k jednotlivym strojum
- po provedeni technologické operace obsluha dilec pfemisti k
dalSimu stroji
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uael 3 uzel
RIIY tvaru L

V - vklada¢

1 - stroj

U - ukladag (odkladag)

Pouziti vyrobnich linek 9

» vyrobni provozy s vysokym prlichodem materialu a velkosériové vyrobé
» pro stavebné truhlarské vyrobky, nabytku a materialt na bazi dreva

« tfiskové obrabéni, olepovani, lisovani, jednotlivé nebo paletové baleni
Volba linky

e druh vyroby a vyrobku, technologické pozadavky

« univerzalnost nebo jednoucelovost linek

 pldorysné dispozice, moznosti vyrobnich prostort

» vykonnost stroju a zafizeni, jejich spolehlivost, zplsob a délka
sefizovani, ostfeni a vyména nastrojl

 druh obrabénych material(

e financni naklady
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S1,2-6 - stroj
U - uklada¢

- obrace¢
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R - rohovy dopravnik
M

- dopravnik




univerzalni vyrobni linka se zménou posuvu rohovd stanice




Priklady vyrobnich linek

« pilafska vyroba - manipulaéni a tfidici linky pro silné, stfedni a slabé
hmoty

» vyroba aglomerovanych materialt - vyrobni linka DTD

piiprava tfisek vrstveni koberce |Eedhsovan| | | lisovani
dfevo pro detektor odkor- roztfis- suseni tFidéni nanéaseni zavaieni lisu
trisky na kovi néni kovani  trisek tFisek lepidla o déleni vyprazdiiovan
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déavkovacimi vahami pila predlis etaZovy lis
| expedice | |skiadovani| | kontrolovani || brouseni | [ zrani | [formétovaci fezani| | ochlazovani |

plodné lisované tfiskové desky

prepravni sklad kontrola bruska svazky forméatovaci klimatizaéni

prostredek pila komora

tridéni kvality r—- ———==-1 kontrola kvality a kapovani reziva

\ e _F—‘—H—!. = \ pasovy dopravnik

|L___"'itf“—i = \'l — __1 ;
Rt | | | podelny pasovy
S @ | || ll | / dopravnik
Ctyistranna l | l | I v
frézka ; - T
sl
|

" - g 0 20
vystupni dopravnik I:l
za Ctyfstrannou frézkou | oo . I:l

bl =1 | { [ ]




« linka déleni velkoploSnych konstrukénich materiald
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1 - zvedaci ploSina se vsunovacim zafizenim
3, 3a - pilové jednotky

5 - pilové jednotky pro omitani pfedni hrany
7 - pilové jednotky pro podélny fez

10 - pfesunovaci stanice

12 - odsuvny dopravnik
o CasteCné automatizovana linka pro ofezavani
rohovy dopravnik

I (prekiadat) \

2 - pojizdna ploSina

4 - unaseci ploSina

6, 8 - odsuvné jednotky

9 - dopravnik

11 - pilové jednotky pro
pfiéné déleni

a olepovani

formatovaci

a frézovaci stroj
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sdruzeny formatovaci,
dvouramenné vykyvné frézovaci a olepovaci stroj
vkladaci zafizeni se
dvéma piisavkami hran s dilci
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» CasteCné automatizovana linka pro ofezavani, olepovani, vrtani

a zarazeni kolikt
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1 - valeckovy dopravnik 2 - dvouramenné vykyvné vkladaci
zafizeni se dvéma pfisavkami

3 - sdruzeny formatovaci, frézovaci 4 - otaceci zafizeni

a olepovaci stroj

5 - spojovaci valeckovy dopravnik 6 - automaticka vicevietenova
vrtacka

7 - zarazecCka kolikd 8 - odkladaci zafizeni

9 - hran s dilci 10 - valeckovy dopravnik
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» ¢asteCné automatizovana linka pro oboustranné brouseni dilct

spodni Sirokopasova bruska horni Sirokopasova bruska
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spojovaci dopravnik odkladaci zafizeni

e uzel formatovani a brouseni velkoploSnych konstrukénich
materiald
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podélna formatovaci pila
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m = pficna
formatovaci pila

vkladaci dopravnik

Ej %, vkladaci zafizeni

do formatovaci pily vystup z formatovaci pily




?”? KONTROLNi OTAZKY

1) Vysvétlete, co znamena termin "uzel" a
"linka"?

2) Podle ¢eho rozdélujeme vyrobni linky a
jaké znate druhy?
3) K Cemu se pouzivaji Castecne

automatizované a mechanizované linky?

4) Jaké maiji vyrobni linky vyhody?

5) Co vite o stupnich automatizace linek?
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6) Popiste jakou- koli vyrobni linku.
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