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3.11 Opracovani dieva
struhakem (raspli), pilnikem,
brusnym papirem

3.11.1 Postup pfi rasplovani

Drzent pilniku a rasple
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Tyto zpusoby opracovani dieva byvaji pouzivany jako nasledné
pracovni operace po fezani. Jejich u¢elem je dogistit feznou
plochu, ktera po fezani byva hruba. Jedna se predevsim o
opracovani zaob-lenych ¢asti vyrobku, vykruzovanych Gésti,
zaobleni hran a rohti. Opracovani dfeva struhdkem (rasp-1i),
pilnikem a brusnym papirem dodava obrobku piesny tvar a
pozadovanou kvalitu opracovaného povrchu.

K hrubému opracovani se pouziva rasple. Raspli se
odebira vetsi vrstva dieva. Bézné se pouziva rasple s
pulkulatym prifezem. Plochou stranu pouzivame k
opracovani rovnych ploch, ptilkulatou na plochy
zaoblené. Rasplujeme Sikmo pfes vlakna a zabirame pfi
pohybu dopiedu. Raspli pfi praci drzime obéma
rukama, pravou rukou drzime pilnik za nasadu, levou
rukou pritlacujeme raspli dlani k opracovavané plose.
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Postup pfi pilovani

Pro pilovani plati stejny postup jako pfi
ra$plovani; pilniky se vSak pouzivaji pro
jemngjsi praci, dosahuje se jimi v&tsi jemnosti
opracované plochy.

Struhaky (rasple) a pilniky

Rasple - maji bud’ hrubsi nebo jemngjsi zuby,
které jsou vysekany v fadach tak, ze zuby
nasledu-jici fady vychazeji z mezer mezi zuby
fady predchazejici. Podle poctu a velikosti
vysekanych zubi se rozeznavaji struhaky hrubé,
polojemné a jemné; podle prifezu jsou ploché,
pulkruhové a kruho-vé. Pouzivaji se také rasple
zahnuté. UZzivaji se k hrubému odebirani dieva.
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Rasple, které Ize upnout do vrtacky

Rasple na dfevo se vyrabgji 1é v riznjch profilech a Ize je upnout do vrtaek, &imz se tvarovéni nejen usnadni, ale i urychli.

ilniky - vymbcjl se z néstrojové oceli a byvaji kaleny. Zuby pilniku jsou sekdny bud jednim smé-rem (sck jednoduch§) nebo ve smérech
kizem (sek kiizovy). Podle hustoty seki se déli pilniky na hrubé, polohrubé, stfedni, jemné a velmi jemné. Na pilovani mékkjch dfev se
ouziva pilnikil s vét-Sir

Stvercovy

trojuhelnikovy

kulata
e
Rasple
kulaty ®
palkulaty
Pilniky
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sek jednoduchy sek kiizovy

Pilniky maji dfevénou nebo umélohmotnou rukojet’. Nikdy

Csti pilniku
nepracujeme s rukojeti, kieré je volna nebo praskld.

& 11 2 Brousem

opracovéni nebo znegisténi povrchu dfeva a dosa-
hujeme dostatecng hadiého puvnhu vhodného pro dalif povrchovou dpravu.

Na brouseni dreva se pouzivaji brusné papiry, které se pro ruéni brouseni dodvaji v arsich. Brusng’
papir sestiva z brusngch zm, podkladového materidlu a lepidla.

Z pirodnich materi4li sc na vyrobu brusngch zm pouziva pirodni pemza, piskovec, kfemen, gra-ndt a
korund. Zma z piirodnich materidld se z diivodu proménnych vlastnosti, a to hlavné tvrdosti a
houzevnatosti brusnjch zm (podle podminek, za jakjch tyto materidly vznikly), nahrazuji zmy ze
syntetickch material
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Ze syntetickych materidli se pro vyrobu zm na brouseni dfeva pouZivé
syntetické pemza, sklo, oxid hlinity, karbid kfemiku, oxid berylnaty
apod. Jako podkladovy materidl se pouzivi sulfitovy papir, kiery je v
podkladu ulozen v jedné nebo ve vice vrstvich. Kombinované podklady
slozené z vrstev papiru a plitna nebo isté plténé podlady se
pouzivaji na brouseni zamokra a na pésy na strojni brousent.

9 8-21:26




Brusné papiry a plitna se vyrébji nejen v riiznjch druzich brusnych litek,
ale také s riiznou veli-kosti zm. Aby bylo mozno posoudit velikost brusného
7ma nanesencho na brusném materidlu, bylo zavedeno islovini bmsnych
i, Chrl e ; P
palce, pres kierd se prosck
brouseni dfeva se pou-

jsou urcena na dokoncovaci priice.
Volbu spravného zméni brusného papiru ovliviiuje anatomickd stavba
brouseného dfeva a vihkost dreva.

Podle odporu, ktery kladou jednotivé dreviny pfi brouSeni, rozdélujeme
dreviny do péti skupin uve-denych v tabulce.

Odolnost jednotlivych dfevin pfi brouseni
Odpor proti brouseni

Velmi Velky Stfedné Maly  |Velmi maly]
velky
habr jasan buk olse lipa
dub Jjavor borovice
ofech feSen smrk
Jilm Jjedle modiin
bfiza topol
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ZyySovinim viikosti dfeva se zvySuje odpor pfi brouseni.

P brouseni se brusny papir napind na podlozku z lipového nebo topolového
deva. Podle potieby je mozno podlozku jesté podlepit linoleem nebo filcem.
Brusng papir se nafeZe o 3 - 4 cm 8ir3i neZ je podlozka, aby na kazdé strané
preénival o 1 -2 cm pres hranu podlozky. Papir preénivajici pres okraj podlozky
prchneme a zachytime palcem na jedné, ukazovikem a prostrednikem na druhé
stra-né podlozky. Brousime mimym tlakem dlouhymi a piimymi tahy ve sméru
Viken. Sirsi plochy brou-sime nejprve napti¢ vidken (zejména u jehliénatych
devin, abychom nevybrousili jen mékei jarni vrstvu dreva) a potom po vliknech, a
to tak dlouho, dokud neodstranime r¥hy po pii¢ném brousent.

Dobre obrousené plochy dosdhneme jen pouzitim ostrich brusnych papiri.
Pouzitim otupencho papiru se jeho iinnost zvySuje virazngjsim

pfitladenim. Tento postup je viak nesprévny, protoze se dfevo neopracovavi, ale
2vednuté vlikna se zatlacuji do povrehu plochy. Piisobenim vihkosti se zatlagené
&stetky dfeva zvedai a plocha je nerovnd a drsnd.
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1.12 Zakladni zpusoby opracovani
kovu a plastt

Dievo je zékladnim materidlem v dfevozpracujicim primysiu. V' druhov§robé se
oviem pouzivaii i kovy a plasty. Proto bychom méli znit i ziklady opracovini
téchto materidl.

1.12.1 Opracovani kovu

K této Ginnosti potfebujeme vhodné vybavenou dilnu: pracovi still, ke kterému je
pipevnén stol-ni svérdk; Gasto se pouzivé kovadlina, z nafadi kladiva, klest, pilka na
zelezo, pilniky, ocelové méfit-ko, posuvna méfidla, nizky na plech, elektricka vrtacka
se sadou vrtdki do kovu, priibojniky, dili-ky, rysovaci jehly, njty, Srouby, hiebiky.
Rezani kovi

Mezi nejéastéji pouzivané operace pfi prici s kovy je bezesporu fezini. K fezani kovii
se pouziv pilka na kov, kterd se zpravidla sklada z napinaciho rimu s rukojeti a
pilového listu na kov.

Pokud je to mozné, materidl upneme do svériku, aby fezini bylo bezpetné a efektivni.
V misté, kde budeme fezat, napilujeme hranou pilniku zéfez a zacneme fezat pilkou ve
sklonéné poloze viiéi materialu. Pfi pohybu vpred mirné tlagime; zpét tahneme volné.
Pilovani kovl

I pfi pilovani upiname obrébény materidl do svéraku. Pilovand sougdst ma ze svéraku
preénivat jen o 5 - 10 mm, aby nepruzila.

Pilovani se pouziva jako dogistovaci operace po fezini kovii apod. nebo k dotvoreni
riiznych zakfi-venych a oblych tvard.. Postup pfi pilovéni kovi je obdobny jako pfi
pilovini dfeva, co jiz bylo podrobnéji popsino v kapitole 3.11.1 (viz str. 49).
Dérovani (prorazeni.

Malé diry v plechu prorazime pritbojnikem na devéné nebo olovéné podiozce.
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Vrtani kova

Diy v tlustsim materialu, které nelze udélat pribojnikem, vyvrtéme. Pro vrtini otvord do
Kovo-vych materidl se nejcastei pouzivai spirdlové vitiky. Upindme je do ruéni elektrické
vy upev-néné ve siojanu.

Vitan§

5 bo
Typ vrtiku volime podle druhu vrtaného amin. D je sprivn vol-ba vrcholového
ihlu,

Pro ocel a lfinu pouzivime vrtiky s ihlem
pro hlinik = 130 a2 140°, pro plasty a tvrdeé pryze = 30 a
Pro pesnost nasazeni vitaku a vrtaného otvoru se oznati stfed vitaného

16.a2 118°, pro mosaz.a bronz = 120 az 130°,
0°.

dbleikem. ka zabezpedi pit i, PH vrtdni
mmkm‘ i fme vrtik z otv i

n nadmémé zahfivini vrtiku.

Vrcholovy uhel vrtiku
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Kovy se daji opracovavat jesté mnoha jinymi zpiisoby:
- péjer

- svafovénim,

- fezénim plamenem,

- zihanim,

- kalenim,

- popousténim,

- feznim zavitd atd.,

ale tyto Ginnosti jiz spadaji do obort zabgvajici se pfimo praci s kovy (zimetnik
apod.), proto se zde o nich nezmifiujeme.
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3.13 Bezpecnostni pfedpisy a ochrana zdravi pfi praci

Bezpecnost prace

Z obecného hlediska je bezpeenost price vyjadfena souborem obecng platnych predpisii, poky-ni, doporueni a piikaz, které nam pii
jejich bezpodminegném dodrzovini zajisti bezpecny vikon price nebo pracovni Einnosti. Jednd se tedy o to, abychom za kazdych okolnosti
postupovali tak, abychom nezranili sebe nebo dalsi osoby . Do bezpetnosti price rovnéZ patfi dodrzovani techno-logické kazné
(technologického postupu).

Ochrana zdravi

Spotivé v tom, Ze préci (¢innost) budeme vykonavat dle zasad bezpeénosti prace s pouzitim tako-vich ochrannych pomiicek, které nam zajis
bezpegnou préci. Ochranné pomicky se déli na:
a) osobni ochranné pomiicky - (rukavice, prilba, zstéra, boty s vyplni, chranice sluchu, bryle, stity)

b) technické ochranné pomiicky - (pfidrzovage, tlacitka, voditka, jednoduché pipravky, atd.). Sem nepatfi napt. kryty, které jsou sous
vybavent stroje.

Jednim z hlavnich faktorii ovliviiujicich bezpetnost prace jsou néstroje a nfadi pouZivané pii pra-ci. Ty musi byt vzdy v dobrém stavu, fezné
nastroje dobe nabrouseny. Kontrolujeme predevsim pev-nost nasad, rukojeti a upnuti feznych néstroji a vrtaka.
ZvI3te pii vrtani otvorii do kovu dbédme na fadné upnuti jak vrtikil v elektrické vrtatee, tak i mate-ridlu. V3echny fezané plochy kovovych
‘materidli vzdy zabrousime pilnikem, aby nedoslo k porané-ni o ostrou hranu.

Uzivani vykazanych a vyznagenych cest rovnéZ sniZuje riziko iirazu. Nezapominime ani na fadné upnuty pracovni odév a na pouZivani vhodn
pracovni obuvi.

Upraveny musi byt i vlasy (staenim do culiku v pfipadg delSich vlasi), které byvaji rovn
zanechime v atné.
Viechna poranéni hlasime uiteli osdborného vyeviku,

sti

dro-jem trazi. Ritzné piveky a ndramky radeji

1.12.2 Opracovani plasta

Plasty jsou v dfevafské druhoviTobé v dnesni dobé znaéné rozsifené, znama jsou
plastové okna, plastové dvefe a velka fada dopliik, dbytku a spojovacich
prostiedki (ichytky, zdsuvky, zdvé-sy apod.)

Zpracovni plastii a zpiisoby jejich opracovani je rozséhly obor, ktery dal
vzniknout fad& oboril zabyvajicich se touto tematikou. Pracovnik devaiské
druhovyroby pouZiva ke své prici jiz hotové vyrobky a polotovary. Opracovini
plastit se v tomto pFipadé vétSinou vztahuje jen na piipadné drob-né zmeny a
lipravy téchto polotovarii a vyrobki. PFi téchto dpravich pfijde ke slovu fezdni,
pilové-ni, vrtani a brouseni. Tyto operace se zpravidla provadgji béznymi
néstroji jako pfi stejnych opera-cich s dfevénym &i kovovym materidlem.

PFi opracovéni plastii vzniki teplo, se kterym musime pogitat. Na zikladg tohoto
Zjisténi mizeme plastické hmoty rozdélit na termosety a termoplasty.
Termosety jsou tvrditelné plastické hmoty, které nejsou teplem tvamé.
Termoplasty jsou netvrditelné plastické hmoty teplem tvamné.
U termoplastii (PVC) proto musime bréit pri opracovévéni zfetel na teplo
vznikajici pi obrabéni, aby nedoslo k deformaci materidlu.

212-13:25

Hygiena pfi praci
potiva v obeené platnych pokynech o hygieng. To znamend, Ze nejime pii préci, na stravu odcha-zime s Gistyma rukama do vyhrazeného
rostoru, pred jidlem si oprisime odév, na pracovisti udrzu-jeme pofadek atd.
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Kontrolni otazky:

1. K ¢emu slouzi bezpec¢nostni predpisy?

2. Vysvétlete pojem bezpecnost prace.
3.V &em spociva ochrana zdravi pfi praci?

9 8-21:34
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Kontrolni otazky:
1. Proé je potfebna organizace pracovisté?

Popiste hoblici a jeji ¢asti.
3. K ¢emu slouzi v truhlafské dilné skii
4. Co ve patfi do skfifiky na nastroje?
5. Do které skupiny nafadi patfi ztuzidla?
6. Kdo uréuje material potfebny pro zhotoveni daného vyrobku?
7. Kde je uveden vybér materialu?
8. Vyjmenuijte materialy pouzivané k vyrobé truhlafskych vyrobki
9. Co je to vypis materialu - kusovnik?
10. Na co je potreba dbat pfi rozrezavani velkoplosnych material
11. Cim pusobime na material, chceme-li ho obrabét?
12. Vyjmenujte tyfi zpusoby opracovani materild
13. Pro¢ je potfeba kontrolovat nafadi a nastroje urcené k praci?
14. Vyjmenuite upeviiovaci nradi.

vni pomiicky?

16. Vyjmenuite udrzovaci a pomocné nafad
17. K jakému zpisobu obrabéni dreva patfi fezani?
18. K &emu slouzi fezéni?

19. Vysvatlete tyto pojmy: Gelo zubu, hbet zubu, ostii zubu, vySka zubu,
rozte¢

20. Popiste viastnimi slovy postup

21. Co je to hiadik a k demu se pouz

23. Co je to macek a k éemu se pouzi

24. K emu slouzi profilové hobliky?
Co vznika dlabanim ve dreve?

26. Jak postupujeme pfi zhotovovani priichoziho diabu?
Prog je dileZité pfi diabani pouZivat ostrych diat?

212-13:26




K Semu se pouzivaji hranéna diata?
mu se pou: i (hranata) diata?

31. K jakym zptisobtm opracovani dreva patfi ohyt
Jsou ohybané dilce pevn&jsi néz dilce vyrobené
/e pro ohybani potfeba kvalitniho materidlu bez va
provadaji valcové otvory kruhovitého prifez:

brusné papiry?
uje volbu spravného zméni (hrubosti) brusného papiru?

om méli znat zakladni zpisoby opracovani kovi a plasta?
piisob fezani kovi

da pilka na kovy

roj zpravidia pouZivame po Selem docisténi opra

glame diry v slabém plechu? Co k tomu pouzijeme?
K

u roli pfi opracovan piasta?

ohledem na bezpegnost prace?

212-13:26 10 4-18:31

= Tato pilka slouzi k drebn&jSim pracem, hlavné ke-zhetovevani tesafskych spejua « = = =« =« =

. "k vyfezBvani z Yelkbplonyth matefialc? EXistuf dva typy otasek, Jedehma "+t 1 v v e Jednou z tuvodnich operaci na vyrobku.
- itnptezrikoVy war.plavéhe fista dfuby obdélnfkavy s vyztdzerim hibete. . * . "L 7L "L T LT Strojnim fezanim provadime fezy vétsich objeml a opakované fezy
vetsiho podtu kusu.
I [ R Ruéni fezani pouzivame pro malé a jednotlivé soucasti.
e T T . e e e e Provadime je ru¢nimi nastroji, které jsou konstrukci uréeny pro
e e e G e Sirokou Skalu rozdilnych operaci.
-m_'_'_ S Pily jako nastroje k prefezavani
+ "NEenng Szubeni'a jeurdtna ha preshejst nepiills hidboke fezy, Jakd'je Prerdzaveni® _* * * " dFeva, délime na nekolik typu podie
. " .Zenu; koftku a ySich list, zejmena,v pakosnici, Maupilavy list 0,7 mm twisty, 80mm Siroky, * . . " ", druhu fezu.
- adlouhy 220-az 250 mm: Nashibete je pitovy:listvyztuZen litou.s = = = « « & = & .+ . Pro kazdy druh fezu je uréena
PFislusna pila. :j
Truhlafské ruéni pily se déli na dva druhy :

V 12-9:13 V 12-9:12

' T
Ma Uzky pilovy list, ktery je ukoncen téméf hrotem. Jeho tloustka je az 1,4mm, aby byl list

dostatecné pevny. Pouziva se k vyfezavani primocarych nebo obloukovych fezl z
navrtanych otvorti v plose deskovych materialu.

T | - |-

Sklada se z téchto Casti: pilovy list, ramena, rukojet, motouz, napinaci kolik a pricka. Tuto
pilu Ize pouZit k pfefezavani tencich kusu dfeva a prken. Do ramové pily Ize dat nékolik
typu pilovych listu podle toho, jak chceme dfevo fezat. Na podélné fezani a hrubsi

ani iall slouzi list| Ten ma $irsi pilovy list (40 az 50 mm) a ma
vétsi rozte¢ mezi zuby (4 az 5mm).

fesné a jemné fezani a na zhotovovani truhlafskych konstruk&nich spoji

Ma uzsi pilovy list nez rozsecka a také jemnéjsi ozubeni. K
"iﬁa ma velmi tzky pilovy list (6 az 20 mm).

vyfezavani

V 12-9:14 V 12-9:15



Zasady spravného fezani ruéni ramovou pilou

Rezani patfi mezi zakladni kony pfi praci se dfevem. Aby bylo fezani efektivni a kvalitni,
je nutné dodrzovat néktera pravidla. U v3ech druht pil plati prvni zakladni pfedpoklad pro
kvalitni a efektivni praci - fadne naostfeny pilovy list.

P¥i fezani ramovou pilou se polotovar nejdfive orysuje a poté se polozi na pracovni stll tak,
aby odfezavana ¢ast volné precnivala a fadne upneme. Ramovou pilu je tfeba pfed fezanim
sefidit. Nesmi byt zkroucen pilovy list a musi byt spravné napnut. Pilovy list napiname
pomoci koliku. Pokud pilovy list neni dobfe napnut, pfi fezani se vini a nereze rovné. Zuby
pily sméfuji od fezajiciho. Pri fezani stojime tak, abychom vidéli na rysku a na chod pily.
Nesnime si zaclanét. Pilu zafizneme tak, Ze levou rukou pfidrzujeme prkno a pii prvnich
tazich vedeme o pilu nehet palce.Lehkym tahem k sobé pilu zafizneme. Kdyz rezeme, list
pily by mél byt sklonén od vodorovné plochy asi o 25°. Po zafiznuti fezeme lehce a na pilu

netlagime.
V 12-9:16

éhe p .1F="." o jedi ba.
u'cast, aby se spedni*vidkna nezastipla. Pri fezani

¢4sf pjlovehb |istu,afezat fedy, pri

Rez pily muskbytkolmy na plochu pF
pomaltt fezanita pFidrzet otlfezav:
‘eha'vyuziyat pokud mpZng fiejvé

T -

* =Pokud feZeme pfilid kratkymi tahy, pilanema destatecry vykonta fez jesneéist

e.zém'.ost.atnimrd.ruhy pil lsou.zés.ady.stej.né. VZdy Ie .tn“'éb.a mate
notitk pracoynimu'stofu, ~ . * . "L, P

&fgne diouhymi * |, °
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Lupénkova pila
Ma uzoucky pilovy list dlouhy 130mm, ktery je upnut v Celistech ocelového ramu. PFi praci
s lupénkovou pilou se pouziva specidlni podlozka.

Lupénkova pila slouzi k vyfezavani zakfivenych tvarii z preklizek nebo tengich materialu.
Ma jemny pilovy list, ktery je upnut v kovovém ramu. Zuby listu musi pfi spravném upnuti
smérovat k rukojeti. PFi praci s lupénkovou pilou je tfeba pfipevnit svérkou na okraj
pracovniho stolu podlozku. Na ni polozime polotovar, na kterém nakreslime vzor, ktery
chceme vyfiznout. Pfi fezani se pilka drzi kolmo k fezanému polotovaru a tahame nahoru a
dolu. Polotovar pii fezani ota¢ime podle naznagené kfivky, az vyfizneme dany motiv.

V 11-20:20

V 12-9:15

Ram lupenkové pily 120mm

vhodny pro fezani dfeva, pieklizky, plastu i kovu

500mm 400mm 300mm  200mm 100mm 0

V 11-20:26




S00mm  400mm 300mm  200mm 100mm O

——eD

s

Vyrobce: PILANA TOOLS Metal Saws

Dodaci lhiita: 3 - 5 pracovnich dni

- stolafska pilka pro fezani pod uhlem a fezani napfi¢ vlakniny
- jemné nekalené zuby pro hladky a piimy fez

- vyztuzeny hibet

- vhodna pro fezani v pokosnice

V 11-20:26

i\

Z00mm 400mm - 300mm  200mm 100mm O

- vykonna pila na fezani dieva a plastu
- oteviena plastova ergonomicky tvarovana rukojet’
- zuby se dvéma feznymi hranami pro rychly a snadny fez

 SNPISNEN GN SUR (LY WO ST UM N S LN W

I T T T T T 1
E00mm S00Mm 400mm  300mm 200mm 100mm 0

- vykonna pila na fezani dfeva a plastu

- uzavfena plastova ergonomicky tvarovana rukojet’

- kalené zuby se tfemi feznymi hranami pro rychly a snadny fez
- moznost odméfovani thlu 45° a 90° pomoci rukojet

V 11-20:26

V 11-20:26

@@

- pila na fezani tvarovych otvord v dfevénych nebo plastovych dilech
- oteviena plastova ergonomicky tvarovana rukojet’
- kalené zuby se tfemi feznymi hranami pro rychly a snadny fez

- univerzalni pilka se tfemi vyménitelnymi listy (¢epovka, ocaska, dérovka)
- nekalené zuby pro hladky a pfimy fez, moZnost pieostieni
- tradi¢ni dfevéna, ergonomicky tvarovana rukojet’

V 11-20:29

V 11-20:29

pro presné fezani dievénych dilii pod ul

V 11-20:29




S00mm  400mm  300mm  200mm 100mm 0

- masivni ram z ploché oceli
- ve spojeni s pilovym listem vhodny k fezani oceli, barevnych kovii a plastil

- moznost upnuti vech druhi a $ifek listu

V 11-20:31

BOSCH GWI 10,8 V-Li thlovy

5391,- K¢

DeWALT DWO087K laserovy kiiZ + zdarma stativ

7200,-

V 21-19:27

V 21-19:28

DeWALT DC600KA aku polohovatelny Sroubovak

3141,-

Hoblovani

Rucéni hoblovani je zpisob odbéru materialu jednim bfitem, ktery je
upnut v drzaku zvaném lizko hobliku.

Rezné podminky a zpusob tvorby tfisky jsou patrné z obrazku.
Material se oddéluje v podobé hobliny, ktera se tvofi o elo bfitu noze
hobliku.

Rezné thly na nozi hobliku
Pro kvalitni povrch a snadnost obrabéni jsou dulezité :
« tloustka trisky 1
« Ghel ¢ela - gama
« Uhel bfitu — beta

V 21-19:28

V 12-9:03

Hobliky

Spodni Gast lizka hobliku se vyrabi z velmi tvrdého dieva- habru.
Hoblikové noze se vyrabi  kvalitni ulikové ocel, aby ostfi vydrzelo co nejdéle.
y & O
7 /, é 5

V 12-9:03



http://www.bosch-do-it.cz/bosch-do-it.cz/dom%c3%a1c%c3%adkutil/houseofbosch/10010/houseofbosch.shtml

Zakladni typy ruénich hobliku

[ Pouziva se na hrubsi prace k odebrani vatsi trisky dfeva. Tento hoblik volime,
jestlize chceme néjaky polotovar zeslabit nebo zuzit. Ma nz iroky 30 az 35 mm s
ostfim mirné do oblouku.

[ Je to hoblik, ktery pouzivame ke srovnani povrchu po ub&raku. Ma ntiz $iroky 45
az 51mm.

Tento hoblik se pouziva ke kone¢né Upravé povrchu- k vyhlazeni. Ma niz
s rovnym ostfim. Nz ma jeste klopku, ktera brani vytrhani dfevénych vlaken . Tfiska, ktera
je odebirana bfitem a vnika do zdéfe hobliku je klopkou neustale zalamovana, ¢imz se pravé
ﬂi vytrhavani vidken. Povrch je pak ¢isty a hladky.

Macek: Je to nejdel3i hoblik, ktery méfi 600 mm. Pouziva se k hoblovani del3ich kusu.
Nuz Siroky 57-60 mm je vybaveny klopkou .

m: Poziva se k vyhoblovavani polodrazek. Jeho nuz je Siroky 15 az 30 mm. Nuz
zu 45-60°.

[ Tento hoblik ma velmi strmé postaveny na &ele ryhovany ntz, &imz vznika
zubaté ostfi. Pouziva se k zdrsiiovani ploch zejména pred lepenim.

niz s klopkou

V 12-9:05

V 12-9:08

Zasady spravného hoblovani

Pfi T a povrch dfeva. Také hoblovani ma sva pravidla,
pokud chceme provést efektivni a kvalitni praci.

Kvalita hoblované plochy zavisi zejména na spravné ostrosti a sefizeni
hobliku.

U spravné sefizeného hobliku nesmi niz pfili$ pfe¢nivat lizko plazu,
jinak by hoblik zatrhaval viakna dfeva.

Tloustka hobliny je dana vysunutim noZe pod rovinu plazu.

Uhel fezu u hoblikového noze by mél byt 45°.

Dulezité je také spravné uloZeni ostfi hoblikového noZe.

To by mélo byt uloZeno rovnob&zné s rovinou plazu, jinak by hoblik ubiral nepravidelnou
tfisku. Pi hoblovani plati zasada, Ze ¢im chceme jakostné&jsi a Cist3i plochu a ¢im je dfevo
m se voli mensi tfiska. Pokud chceme niz z hobliku vyjmout, uchopime hoblik
otogeny plazem nahoru, malickem a prstenikem pridrzime niiz s klinkem a poklepanim
palicky nebo kladivka na zadni ¢ast lizka niz uvolnime a vyjmeme.

V 12-9:08

V 12-9:09

Naostfeny nuz je nutno po novém viozeni do lizka sefidit . Lizko pfidrzime v levé ruce
a ukazovakem na Usti hobliku.

@ L Zﬁ‘

a b <

Ntz vlozime opatrné do hobliku nabrousenym bfitem dold, Gelem bfitu dopfedu, az se ostfi
dotkne ukazovaku (a). Viozime klin, ktery lehce pfiklepneme pro utesnéni noze. Pohledem
na rovinu plazu zkontrolujeme miru vysunuti noZe a rovnobéznost ostfi s plazem, kterou
upravime pfipadnym poklepem ze strany (b).Velky Gbér sniZime poklepem na zadni ast
lazka a opét utésnime tderem na klinek. Maly ubér upravime lehkym Gderem na horni
konec noze a podle potieby zvetSime tfisku (c).

Pfi hoblovani je tfeba polotovar dobfe upnout k pracovnimu stolu. Desky Ize upnout do
hoblice mezi podéraky. Je tfeba dbat, aby podéraky drzely material jen asi do poloviny
tloustky, abychom o né pfi hoblovani neztupily niz hobliku.

V 12-9:09

V 12-9:09




béhem fezu si stoupneme tak, Ze levou nohu pfedkro¢ime asi na Groveri poloviny délky
obrab&ného kusu a télo mirné nahneme dopfedu. Nastroj pfi fezu posuneme po celé délce
materidlu. Pfi prvnim tahu hobliku pozname smér viaken. Pokud se hoblik zadrhava
polotovar stranové obratime. Hoblik drzime levou rukou za kolik a pravou tla¢ime vpfed na
opérku. Nastroj by se mél pohybovat rovnomémou rychlosti az na konec materialu. Spravna
prace s hoblikem vyZaduje také spravné prenaseni tlaku pfi pohybu nastroje v raznych
fazich pracovniho fezu. Na zagatku hoblovani (hoblik najizdi na hoblovany material) je tfeba
vice tlacit na predni ¢ast hobliku. Uprostfed drahy je tfeba tlak rozloZit rovnomerné na kolik i
opérku. Na konci kusu tlaéime vice na zadni ¢ast hobliku a pfedni ¢ast hobliku mirné
2zvedame.

Tlak na nastroj v riznych fazich
fezu

V 12-9:10

V 12-8:28

V 12-8:29

Hoblik kovovy
Hobliky a nebozezy Hoblik HOBBY
Hoblik raplovy kovovy
Hoblik rasplovy plastovy
Hoblik dfeveny "ubérak"
Hoblik dfeveny "hladik"
Hoblik dfevény "klopkai"
Hoblik dfevény "cidi¢"
lik dfevény "macek"
lik dfevény "zubak"
ik dfevény fimsovnik kosy
ik dfevény fimsovnik rovny
bka
ozez s plastovou rukojeti

V 11-21:26

V 12-8:28

V 12-8:29
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V 12-8:29

Je toprefes ii'maly kovovy hoblik.Rukojet’ je ze vstiikovaného plastu.Pracovni plocha
frézovana se zlabky pro lepsi uchopeni na bocich.Télo je z $edé¢ litiny,a povrch je Gerné
lakovan.Hoblik ma kovové kolecko pro rychlé nastaveni hloubky zab&ru,pomocny Sroub
umoZfiuje nastaveni svétlosti pro jemnou prici nebo v&tsi ubirani materialu. Uhel Zelizka 21
nebo 13.5°

V 12-8:28

V 12-8:32

Té&lo je tvofeno kovovym odlitkem s frézovanou pracovni plochou a boky,je zde moZnost
ruéniho nastaveni hloubky a skonu Zelizka. Sklon Zelizka je 21°.Povrch je Serné
lakovany.Hoblik ma kovovy odlévany doraz.

Je to profesionalni plné nastavitelny kovovy hoblil
zabéru a uhlu Zelizka.Ma kovovy doraz.Povrch
plocha je obrobena na 3 stranach a rukojet’ jq

¢ kole¢ko pro nastaveni hloubky]
ovan,télo je ze $edé¢ litiny.Pracovn
ané¢ho plastu.

V 12-8:33

V 12-8:33

Ocel kalend na cca 59° RC}

Klopka — lama¢ tfisek

Odlitek t&la hobliku z oceli, brouseny plaz
Rukojet’ - riizové dievo

Setizovaci §roub pro nastaveni $térbiny Usti
Chromovana packa blokujici posun zelizka
Podélné sefizovaci frézovany drzak (unasec) ze!
Ryhovany Sroub pro jemné nastaveni zelizka
Paka pro pfi¢né nastaveni zelizka

O R RO U B

Vice nez 50 let vyrabi indicka firma Anant kovové hobliky. Jejich provedeni je blizké
anglickym modeltim a dosahli velmi dobrych vysledki. Ocelovy odlitek téla hobliku je
zbrouSeny ze tfi stran, zelizko je kaleno na 58 - 60°RC, rukojet’ je vyrobena z rizovéhe
(Shesham). Pied pouzitim je nutné Zelizko a klopku fadné nabrousit a usadit.

V 12-8:34
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Jednoruéni hobliky

Hladik ¢. 4 Macek ¢&. 6

Rimsovnik ¢. 77

V 12-8:34

V 12-8:34

* Pro hrubou praci a koneénou upravu malych povrchi
* PohodIné a snadné drzeni

V 12-8:34

V 12-8:40

obchodni nazev:

Hoblik Hobby

popis: Maly modelaisky hoblik

pouziti: ~ Hoblovani smrkovych nosnikii, hoblovani balzovych odtokovych hran a n:
hoblovani blokt balzy a podobné.

vyrobce: Narex Bystiice

Hoblovani upravujeme plochy dfeva tak, abychom na né mohli délat pfesné znacky, vyfezav
spoje, aby byly pfipraveny pro dokoncovaci operace. Nz hobliku neboli Zelizko musi byt
dokonale ostré a pfesn& nastaveno na pozadovanou tloustku tfisky. Hoblovani je dovednost,
které je tfeba se naudit praxi. Pfipravte se na to, ze vam bude né&jaky ¢as trvat, neZ si na
nastroje zvyknete a naudite se, jak je brousit, sefizovat a spravné pouzivat.

Postup hoblovani

Dodorzujte tradi¢ni postup - nejprve ohoblujte licovou plochu a po ni licovy bok. Po vyméné
pak druhy bok ohoblujte na potfebnou $itku prkna a druhou stranu na pottebnou tloustku.
Zarovnani délky pilou nechte az na konec.

Vybér hobliku

Hobliky s delsi kluznici jsou pfi hoblovani plochy piesnéjsi. Piejizd&ji nad nerovnostm|
dievé a postupné je odstrafiuji, dokud neni plocha rovna. Umoziiuji také delsi jednotliv|
Mensi hobliky kopiruji povrch plochy. Hoblik klopkat nebo mensi hladik by vam vsak
zadatek stacit. Dokud si na praci s hoblikem nezvyknete, nastavujte jeho Zelizko na c
nejmensi tiisku - hoblik klade mensi odpor a je snadnéji ovladatelny. Béhem hoblovan
sefizujte zelizko tak dlouho, dokud neziskate rovnomérné hobliny.

V 12-8:43

V 12-8:43
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JAKk hoblovat

Lepsi plocha prkna bude licova strana. Prkno poloZte na desku hoblice a opiete o podérak,|

Mensi piifezy upnéte do voziku hoblice. Postavte se k hoblovanému materiélu tak, aby va
rameno, bok a hoblik byly v jedné ose.

V 12-8:43

Pokuste se pracovat plynuljmi pohyby a rovnomérmou silou. Na pocitku pohybu pfitlacte na
predni rukojet

4

Zhrubs v polovin pobybu sk rovnoméra oo s b ke ks bl ke konc
pitlatte na zadni rukojer’. Nezvedejte hoblik, dokud se bfit Zlizka nedostane ze zibér.
Hiranéni dfeva : hoblovini licové strany, licového boku, Sifky a tloustky

L R —

Pro kontrolu pipadného kroucen maleil poutjeme dvé shodié e poodené na obou
da jsoujejict

vliken v
Nemite- i P

bocni stranu hoblik.

Hoblovani boku :

Nz zatnete hoblovat licovy bok. prkno postavte a zapfete ho o opémou desku hoblice nebo
upnéte do voziku. Aby se hoblik h boki nesmekal, pritlacte ho palcem u predni rukojeti
a ostatnimi prsty (pokud Vim je ké zbyly) ho vedte podél svislé strany prkna.

V 12-8:43

V 12-8:43

Uhelnikem se pravidelné presvéd:
jeiich spolegné hrany. Rameno thel

. 7 strana s bokem sviraji pravy tihel po celé délce
u pevné pfitisknéte k licové strané prkna.

i p L ormatte je obvykiymi

i o
owstio material na poticbné rozméry.

Rejskem vyznacte Sifku prkna na licové strané. Nastavte pozadovanou ifku mezi hrotem a
drzikem rejsku, drzik pevné pritisknéte k licovému boku a vyznacte rysku. Prkno otodte a
stejnou rysku narysujte i na druhé, dosud nehoblované strand. Opét pevné pfitlacujte drzik
rejsku k licovému boku. Ohoblujte (nebo odiznéte a ohoblujte) prkno na potfebnou Sitku.
Pravidelné postup price kontrolujte.

Rejskem a drzikem piti: Klicové s na licovém boku
té7 opakujte i na protilehlém boku. Poté prkno na pozadovanou tloustku ohoblujte.
Pravidelné kontrolujte podélnou i pficnou rovinnost hoblované strany.

Siroki prkna nebo desky, slepené z nékolika prken, hoblujte diagondlné k vliknim dlouhymi
pohyby pres celou desku. Prici dokonete jemnym ohoblovinim po sméru viiken

V 12-8:52

V 12-8:53

Sefizeni hobliku

Piestoze jsou moderni hobliky navrzeny tak, aby se s nimi co nejlépe pracovalo a aby dobie
"padly" do ruky, zachézi se s nimi ¢asto nespravnym zpusobem. Problémy vét§inou zpusobuje|
fada pohyblivych dilii a moZnosti sefizeni.

Setizeni velikosti vyfezu

Jednoduse feceno, velky vyfez odpovida vétsimu ubéru pii hoblovani mékkého dieva, zatimes
mensi vyfez se pouziva na jemné dokoncovaci hoblovani dfeva tvrdého. Pro sefizeni velikosti
vyfezu upevnéte sedlo Zelizka k télesu hobliku tfemi $rouby, které vak uplné neutahujte, a
pak otacejte sefizovacim Sroubem ve sméru hodinovych ru¢ic¢ek. Tim se sedlo posouva dopiedy
a vyiez se zuzuje. Az dosahnete pozadovaného nastaveni, dotdhnéte upeviiovact Srouby sedl;

hoblik pracuje,

Kdybyste méli moznost podivat se zblizka ocima ervotoée a sledova
b stF), . zelizko dfevo

ruskou v blizkos

Nastaveni zelizka a klopky

nco vrchni niiz- klopka - hobliny lime a odvdi ven z hobliku. Takeé byste si

¢ tyto dva dily na scbe musi fadné doléhat, jinak by se cely nstroj choval neklidné.
Cheete-li jejich vzéjemnou polohu zménit, jednoduse uvolnéte homi Sroub, Klopku posufite
nahoru nébo doli a sroub opét utihnéte. Pro hrubsi préci nastavte rozte¢ mezi ostrim klopky a
ostitm Zelizka vESi, pro jemngjsi prici samozfejme mensi. Vytvofi-li se mezi ostfim klopky a
horni plochou Zelizka vile, musite ostfi klopky zabrousit tak, aby na plochu elizka presné a
po celé délce doléhalo.

V 12-8:53
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Nastaveni rovnob&Znosti Zelizka

Po usazeni a sefizeni sedla a obou nozii miizete Zelizko a klopku ustavit. Pohybem pak;
nastaveni rovnobé&znosti Zelizka doprava nebo doleva docilite, aby ostii Zelizka bylo
rovnobézné s hranou vyfezu.

Sefizeni velikosti ibéru

Po nastaveni ostii Zelizka rovnobézné s hranou vyfezu zasuite pied klopku upeviiovaci
celou sestavu zajistéte hlavnim $roubem. Sroub by mél byt utazen pevn&, mél by viak z

mit dostate¢nou vili pro sefizovani rovnobéznosti ostii pakou a velikosti ibéru, kterd
sefizuje velmi jednoduse otacenim velkym, zpravidla mosaznym sefizovacim §roubem
sméru (pro vé&tst ibér), nebo proti sméru (pro jemngjst Gibér) hodinovych ru¢icek.

V 12-8:53

~opérka pro palec
na klinu

éka nastaveni

P
ranobéZnosti Zelizka
=

Klopka ~

\vjiez bk talesa

V 12-8:53

V 12-8:59

; Zelizko hobliku
opérka palce na 5 paia nastaveni
upeviiovacim klinu _—rovob&2nosti

Zelizka

upeviiovaci klin ) Vg

Kiuznics ez sedlo Zelizka pata

Hoblik kovovy vypoukly vlastovka y
Télo je vyrobeno odlévanim i doraz je odlévany.Zelizko je nastavitelné dvéma frézovanymi
Srouby.

V 12-8:59

Dlata

Dlata plocha s plastovou rukojeti
Dlata ploché s dievénou rukojeti
Dlata duta s plastovou rukojeti
Dlata duta s dievenou rukojeti
Dlata fezbaiska

Nuz fezbaisky

Struhy

V 12-8:28

V 11-21:07

Velikost vyfezu nastavite pomoci tii Sroubt sedla Zelizka.




Pilniky a raple

Rasple na dfevo
Pilnik plochy
Pilnik trojhranny
Pilnik kulaty

V 12-8:19

Rasplovani, pilovani a brouseni dreva
Slouzi k dotvoreni konecného rozmeru a tvaru vyrobku, zvlaste v mistech
zaoblenych a slozitych obrysu.
Podstatou rasplovani a pilovani je triskové obrabeni dreva pri kterém
zuby(seky ) rasple, nebo pilniku vnikaji do materidlu a odebiraji z neho
trisky v podobe pilin.
Pilovani

Pro hrubsi a vetsi odbery zivame rasple (presneji
brousenim pouzijeme pilnik.

pro jemnejsi Gpravy pred

Podle tcelu pouZiti se vyrabeji nastroje s ruzne tvarovanym prurezem tela. To je vyrobeno
z velmi tvrdé oceli a prurez je obdélnikovy, Gsecovy a kruhovy.

@ —= , Fib— ) a

§ <

e

=0

Ruzné tvary prurezu tela radpli a pilniku
a - kruhovy

b - isecovy

c - obdélnikovy

V 12-9:18

V 12-9:18

Brouseni dreva

Je dokoncovaci operaci pri zpracovani tvaru a rozmeru dreva, ktera
nasleduje po rasplovani a pilovani.

Brouseni je v podstate obdobou pilovani.

Rezné hrany zde netvori zuby pilniku, ale zrnka tvrdych latek s ostrymi
hranami, nalepena na podklad tvoreny z papiru nebo tkaniny.

Pro brouseni dreva jsou pouzivana brusna zrna ze skla nebo korundu. Zrnitost brusného
papiru se udava cislem na rubu podkladu. Ciselny tdaj urcuje mnozstvi brusnych zrn na
jednotku plochy. Vyssi cislo tedy oznacuje jemnejsi brusny material.

Vzhledem k tomu, Ze nejcastejsi material podlozky jsou papirové materialy, setkavame se
s nazvem brusny papir.

V 12-9:20

Pilniky

Maji jemnejsi sek, ktery je veden v thlu 45, pres celou $irku tela. Pri vyberu velikosti a tvaru
seku se ridime pravidlem, Ze pro mekci drevo pouzijeme hrubsi sek. Jemnejsi zuby se
mekkym drevem rychleji zanesou. K cisteni nepouzivame ocelovy kartac, ktery by rychle

tupil zuby. Jako spolehlivy zpusob cisteni se pouziva mirného nabobtnani zvihcenim vodou a
nasledného odstraneni mekkym kartacem.

Material upindme do voziku hoblice, mensi kusy budeme upinat do kovového sveraku.

Pri pilovani a radplovani ovladame nastroj obema rukama tak, Ze jedna ruka drzi rukojet a
druha ovlada konec tela drzenim mezi ukazovakem a palcem. Tim dokazeme udrzet pohyb
nastroje v zadaném smeru. Nastroj mirne tlacime do materialu pri pohybu dopredu. Pro vetsi

ubery pouzijeme k tlaku na konec nastroje celou dlan. Nastroj by mel pokryt pri postupném
pohybu celou plochu.

VvV 12-9:19

/ Y )
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Struktura brusného papiru: 1 - podlozka, 2 - pojivo, 3 - brusné zrno, 4 - poter

V 12-9:21
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Pro praktické pouziti je obcas potreba odebrat z archu brusného papiru potrebné mnozstvi.
Deleni provedeme tak, ze podlozku narusime z rubové strany ostrim noze podle pravitka a
snadno odlomime podle vzniklé ryhy. Potrebné mnozZstvi napneme nebo nalepime na hranolek
z mekkého dreva pro lepsi pritlak na brouseny material.

Brouseni vnejsi zaoblené plochy

V 12-9:21

Podle profilu brousené plochy muzeme napnout brusny papir na hranolek stejného tvaru jako
je profil brouseného tvaru.

Brouseni tvarovanym hranolkem

Pozadovanou jakost plochy pouzitim postupne j 1 brusnych
materialu, kdy jemnejsi material ziemnuje povrch od predchoziho brouseni hrubsim
materialem.

Brousit muzeme podél nebo napric viaken materialu. Brouseni rovinné plochy podél viakna

Vet3i plochy brousime pro snadnejsi dosazeni hladkého povrchu ve smeru podél viaken. ,

Brouseni napric vidken zarucuje vyrovnani povrchu.
ST %3

V 12-9:22

V 12-9:22

Srouboviky

Ploché
Ploché
Ploché
Ploché
Ploché
Ploché
Ploché

rouboviky
rouboviky paralelni

ouboviky THRIFTY

ouboviky MAGNUM

rouboviky MAGNUM - krtké

ouboviky MAGNUM se étythranngm driken
rouboviky MAGNUM se Sestihrannym diike
Ploché Srouboviky MAGNUM - tizké

Ploché srouboviky MAGNUM pro elektrikéfe
Srouboviky MAGNUM - TORX

Srouboviky MAGNUM - IMBUS

Srouboviky MAGNUM - Pozidriv krétky

Srouboviky MAGNUM s kulickou

¥ MAGNUM pro priici pod napétim 1000
uboviky MAGNUM - Philli
ové Srouboviky MAGNUM - Phillips - krétké
ové Sroubovik;

ikovy sroubovak Yankee Profi
Riizné sady

Noze a Skrabky  Noze - pevné
Noze - zasouvaci

Noze - s ulamovaci ¢epeli
Noze - DYNAGRIP

Nuz TITAN

Skalpel

Noze DISPOSABLE
Skrabka

V 12-8:20

V 12-8:21

Kladiva, palice, sekery

Kladivo zednické - ploska lesténi
Kladivo zednické - ploska drizkovani
Kladivo zednické - s tvarovanou nisadou

Kladivo strojnické
Kladivo obuvnické

Kladivo svifecské

Kladivo calounic

Kladivo zmatkovaci - lesnické
Kladivo pokryvatské
Kladivo klepaci jednostranné s ndsadou
Kladivo Klepaci jednostranné bez nisady
Kladivo klepac oboustranné s nisadou
Kladivo klepaci oboustranné bez nisady
Babka klepaci tyi

Babka klepaci ostré

Palicka montizni

Palice na kimen

Sekera

Sekera "CAMP"

Sekera universdl s ploskou drizkovanou
Sekera has

Kalic drevorubecky s nisadou
Kali drevorubecky bez nsady
s ¢

V 12-8:22
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Sekace, prabojniky, dilkovace

Sekag plochy
Sekag ktizovy
Sekac $picaty
Pribojniky
Vyseéniky
Dulkovace

Ocelova plocha délkova métitka

Metitko ocelové ploché s ukosem
Mefitko ocelové ploché

Meéfitko ocelové ohebné

Metitko ocelové tenké

Svinovaci metry

Pasma

V 12-8:23

V 12-8:23

Hmatadla a kruzitka

Hmatadlo obkro¢né

Hmatadlo obkro¢né s pruzinou
Hmatadlo dutinové

Hmatadlo dutinové s pruzinou
Rysovaci kruzidla s pruzinou

V 12-8:24

Posuvna méfitka, hloubkoméry a vyskoméry

Jednostranna posuvna méfitka se stavitkem

Oboustranna posuvna méfitka se stavitkem a pom. rameny na vnéjsi méfreni
Posuvné métitko s kruhovym cifernikem

Posuvné méfitko digitalni

Oboustranna posuvna méfitka s hloukomérem, aretace tlacitkem
Oboustranna posuvna méfitka s hloubkomérem, aretace Sroubkem

Posuvné hloubkoméry s nosem a skosenim

Posuvné hloubkoméry s nosem a jehou

Posuvné vyskoméry s jemnym stavénim

Posuvné méfitko na svary

V 12-8:24

Rysovaci nafadi a pomocna méfidla

Sinusové pravitka
Sinusova pravitka hrotovi
Nozova pravitka

Nozové thelniky nekalené
Ploché thelniky kalené
Prilozné thelniky kalené
Ploché uhleniky

Piilozné thelniky

Ploché thelniky zimecnické
Piilozné thelniky zimetnické
Tesafské Ghelniky

Uhlomér obloukovy
Universilni dhlomér

Rysovaci jehly primé a zahnuté
Listkové spiroméry

Listkové polomérové Sablony
Zivitové Sablony pro metrickeé zévity

Zivitové Sablony pro whitworthy a trubkovy zvit
Mefici drtky

Viletkové mérky

V 12-8:25

Vodovahy a pocitadla

Kalibry
Vodovahy podéné s prizmou
Zednické vodovahy hlinikové
Kfizové vodovahy

PodéIné vodovahy s prizmou 0,02 mm
Ramové vodovahy

Piesné ramové vodovahy

Pocitadla zdviha
Pogitadla otacek

V 12-8:26

17



Upinaci pomiicky

Ocelové ztuzidlo Bessey

V 21-18:20

V 21-19:23

C - ztuzidlo zakulacené

V 21-18:20

C - ztuzidlo hranaté

Japonské ztuzidlo (Hatagane)

«
2 m— a

V 21-18:20

Lehka ztuzidla

Ztuzidlo Herdim hlinikové

V 21-18:20

]

Sada ztuzidel Mini - 3 ks

j

Ultralehké ztuzidlo

V 21-18:20
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Jednoru¢ni ztuzidlo Mini E-Z

V 21-18:20

Jednoru¢ni ztuzidlo Deluxe Spreader, pakové

V 21-18:20

V 21-18:26

l Karbonové ztuzidlo Berna - odlehéené (95 mm)

Hlinikové ztuzidlo (velmi pevné)

=t

V 21-18:26

V 21-18:26

Truhlaiska HSS dlata (Koyama Nomi) - sada 6 kusti

V 21-18:26
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Pravothla rychloupinaci svérka 65 mm Stahovaci svérka na ramecky

\ 229,- K& ,

o 708,-K&

G

< Svérka EXCENTRIC
= 580,- K¢

V 21-18:26

V 21-18:26

-
i
2
2

Lisovaci svérka LT - E

svirani
Svirani jen jednou rukou
(druha zistava volnd pro manipulaci s pfedméty)

Snadna piestavba svérky pro rozpinani
(ocenite pfi montaZich - jako podpé&ru ¢&i rozpéru, pii demontaZi kolikovanych spojii apod.

V 21-18:26

V 21-18:26

Ztuzidla

L’

N

Svérka stolafska 100 x 600 mm

261,- Ké

V 21-18:39

V 21-18:39
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vérka na sparovky - komplet

max. 5 cm

V 21-18:39

V 21-18:39

V 21-18:39

680,- K&

Svérka na sparovky - komplet

680,- K¢

V 21-18:39

V 21-18:39

Figovacky

V 21-18:39

21



PR Klicka ke svorci na sparovku

Kli¢ka ke svorci na sparovku

V 21-18:43 V 21-18:43

produktyKnechty

Masivni "I" profil 80 mm, kvalitni odlitky, masivni trapezovy zavit pr. 23 mm, velka
snadné a rychlé utahovani, rizné délky ty¢i. 1. Velka klika pro snadné a rychlé utahovani.
2. Trapézovy zavit.

3. Masivni télo svéraku.

Stahovak je dodavan v rozebraném stavu - kolejnice je balena do plastové folie, aby byl:
chranéna proti poskrabani povrchové upravy) a kovani je uloZzeno v samostatné krabici.
dodavkam smontovanych stahovaki odpada riziko poskozeni odlitk pfi pieprave.

V 21-18:43 V 21-18:43

Listovaci svérky - sada 8 ks

\E

Délka stahovaku popisuje délku kolejnice - maximalni délka stahovaného pfedmétu je tedy
pochopitelné kratsi (o 250 mm).

1799,- K¢

Matice kovani byla piivodné ke kolejnici pfisroubovana timto zpiisobem, coZ pfi zbyte¢ném
dotazeni upinacich §roubti mohlo zpiisobit prasknuti odlitku matice. Nase nové provedeni tut)
moznost vylucuje!

V 21-18:43 V 21-18:43



Listovaci svérky 3 - C

V 21-18:47

List.svérka samosvorna EC04

V 21-18:47

V 21-18:47

WWW.Uni-max.cz
a

V 21-18:52

V 21-18:52

PowerCINK400

taveni obrobku se provadi na pfesna uhlova pravitka. 4. Nam:
t&le jsou vypouzdieny ocelovou vlozkou. 5. Frézovaci $ablong
nesena masivnim sloupkem. 6. Ptipravek je zhotoven z piesné¢ho duralového profilu. 7. P:
kovovié Sablona.

V 21-18:52

23


http://www.uni-max.cz/

V 21-18:52

Sada pro kolikové spoje KOMPLET 570

V 21-19:00

V 21-19:01

V 21-19:01

>

L 885

V 21-19:06

V 21-19:06
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V 21-19:06

Tesaisky thelnik

664,-

V 21-19:06

V 21-19:06

Sablona na rybiny

i

865,-

* oblibeny dopliiek pro truhlaiské svérky
* ptidavny Sroulfdde ke svérce upnout zajist'ovacim Sroubkem

* nov4 ptidavného Sroubu - tlaéi v ose svérky (nedochazi ke sklapéni - viz poj

V 21-19:06

V 21-19:06

®

FUNKCE

Mechanika pfidavného Sroubu je uloZena v télese 1). Energii vyvozujeme dievénym
drzadlem 2) pfes Sroub 3). Vznikla sila se pfenasi na upinany kus pfes mimoosé zdvihatko 4) 1
vykyvnou podlozku 5), ktera pfitla¢uje upinany material. Mimoosé zdvihatko umoziuje
prenaset silu v ose truhlafské svérky 7) - nedochazi tedy k nezadoucimu vyklapéni jako u
bé&zné konstrukce. Masivni provedeni (délka pfes 30 cm) a piesné kulové ulozeni s pojistnymi
krouzky 6) BOSSARD (Svycarsko) zajistuji bezporuchovou funkei a dlouhou Zivotnost.

V 21-19:10
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LISTOVACI SVERKY

* pro liftovani hran do tloustky 40 mm

* masivni ocelové provedeni

* vykyvné podlozky

* posuvné tycky ve Sroubech

* zinkované a praskem lakované povrchy

V 21-19:10

10 4-18:31

* vhodny doplngk pro truhlaiska ztuzidla

* bezproblémové spojovani dievénych dilcti pod libovolnym ah!
* spojovani deskového materialu

* Sestihranny nastavec pro utahovani stranovym kli¢em

* masivni dfevéna rukojet’

dlehcené plastové dily (Ertalon)

spojovani masivnich segmentii tvarovych okennich ramu

* protiskluzova uprava styénych ploch

V 21-19:10
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Pilohy

Q prezentace projektu 201130 0800.wmv
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