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[ Technologie vyroby zakladnich materialii ze dfeva a na bazi dieva ] TERM NOLOGIE

UVODEM

Vyroba nebo vyrobni proces- souhrn véech pracovnich a

technologickych pr u a €i ti, pfi nichz se méni
« Vétsinu vyrobki Ize vyrabét mnoha zpiisoby. PR P = =
« Navrhnout virobu jednoho virobku neni obvykle sloité. pracovni predmety (tj' suroviny a p°|°t°vary) na
. ikaznika jednim virobkem lze viak vijime erobky.

ariant, , tim sl

Technolog obvykie navrhuje nejen jak, ale i z &eho se bude vyrabét.
Musi proto znit druhy a vlastnosti vstupnich materidli stejné jako jednotlive
operace, jcjich sled a zpiisob provédéni, a mit alespon predstavu o

jicim strojné ém zafizeni, jeho amoz
Které nabizi.

eni takové vyroby je viak vysoki

i
byt spokojen, slozitost

9 11-11:05 V1 9-10:51

Prvovyroba - vyroba zpracovavajici obvykle ptirodni surovinu Technologicky proces - soubor &innosti, pi kterych se pFetvaFi pracovni

a vyrabéjici materialy pro nasledné vyroby. Vyrobky ze i ét na hotovy vy , kdy se é, obj é nebo j; é méni

zavodi prvovyrobniho charakteru obvykle nejsou hotovym materlal.

vyr pro k &ného spotiebi Ve di pracujici

pramyslu pF je hl é pila¥ vyrobu, vyrobu dyh, .

preklizek, latovek, sparovek, tfiskovych a viaknitych desek TC(ihnolovglc ) . L.

a ostatnich velkoplo$nych materialii, vyrobu prifezi a dalsi --puvodne LELLE ° fogachla _ RechizP ani suro-

vyroby jim blizké. Druhy vyrob nelze vyétem presné vymezit. vin. Dnes se ter hnolog nel::o ‘. ! vyroby
obvykle ¢uje souhrn vyr i P bu v urcitém
vyrobnim procesu. Popisuje jednotlivé vyrobni operace, jejich

a t a y (napf. technologie vyroby feziva). Je tak

témér sy y terminu technologicky pi .

VI 18-19:48 VI 18-19:49
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Operace - jeden krok vyrobniho procesu.

‘jak se dali
Vyrobni operace - krok dilé¢i zmény suroviny nebo
polotovaru. Je provadény obvykle jednim druhem néstroje
nebo stroje (napf. kraceni feziva zména rozmeéru, suseni -
zména vlastnosti).

Nevyrobni operace - krok, ktery je ve vyrobnim procesu
nutny, ale nedochazi pii ném ke zméné objemu, tvaru nebo
vlastnosti suroviny (napf. méfeni, baleni, skladovani,
doprava).

Pracovni proces - zasahy pracovnika do procesu vyroby.
Zpuisob, jakym pracovnik sam pieménuje (ruéné nebo
pomoci nastrojit) nebo napomaha preméné (napf. obsluha
strojii) suroviny nebo polotovaru na hotovy vyrobek.

- ptivodné pracovni zpusob, charakterizovany ur¢itym
stupném zrucnosti (technika prace, napf. fezbaistvi). Dnes
Castéji oznacuje souhrn pracovnich prostfedku (napf. naradi,
nastroje a vyrobni stroje, mechanizaéni zatizeni) slouzicich k
vyrobg.

Mechanizace - obecné vSechna technicka zafizent, ktera ¢lovék
vytvoril k usnadnéni fyzické prace. Obvykle vak mechanizaci
chapeme v uzsim smyslu - ne zakladni vyrobni stroje, ale jejich
vybaveni vkladacim, upinacim, podavacim, odebiracim a
dalsimi zatizenimi (napf. rozebirace, obracece, ukladace) a
veskerou dopravni, zvedaci a manipula¢ni techniku.

V1 9-10:51

Zdroj dieva - les

* Zdrojem dfeva jsou pfevazné dieviny rostouci na lesni pidé. Zhruba 25% zemského povrchu

tvoii lesy. V Ceské Republice je podil lesni piidy necelych 34% celkové rozlohy.

‘Biojack 300E Multifunction machine for cutting and 1§

911-11:19

8 13-16:30

Lesnicka prace - VAHOVA PREJIMKA DREVA
a

1. PRIPRAVA SUROVINY PRED
ZPRACOVANIM

%ﬂlilhp.pdf (applicationpdf objekt)

‘Dievaisky primysl v Ceské republice 0209 asopis Stavebnictvi Expodata Brno

Meéfeni zasob dievni hmoty nastojato
a

8 15-18:27

Vyrobni program dievaiského zavodu je zavisly na pracovnich

¢innostech souvisejicich s ptipravou suroviny (kulatiny, vytezi aj.).

8 13-10:34

8 13-10:34



http://www.youtube.com/watch?v=d68ql6vsk9w&feature=related

LESNI HOSPODARSKY PLAN - LHP






HOSPODARENI V LESICH

- les byl vynosnym pozemkem, (relativné dlouhou reprodukcni dobu),

Zdrojem primého hospodarského uzitku:

drevni hmoty popripade jine biomasy vhodné zuZitkovatelné
stelivo, kiira, pryskyrice,

lesni plody

lov zvére a pastvu dobytka

Ao~

- dalst mimoprodukcni funkce
1. hydroklimatické,

2.  krajinotvorné

3. puidoochranné

4. celospolecenské — vyznam kulturni a rekreacni .





LESNI HOSPODARSKE PLANY

- vyhotovenych na dobu deseti let.

- jde o velmi podrobné elaboraty - podrobnych prizkum Gzemi ...

1. podrobnd analyza stanovisté

2. klimatickych podminek
3. pedologicky

4. zoologicky

5. fytocenologicky atd.

Zékladem pro vypracovani lesniho  hospodaiského  planu je
INVENTARIZACE JEDNOTLIVYCH POROSTU —

- tvar lesa, dieviny, stari





- Kazdy porost nese trvalé Ciselné oznaCeni v ramci systémy
porostu a je prostorové znazornén na LESNICKE POROSTNI
MAPE -
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Na zédklad¢ inventarizace porosti vznikne podrobny prehled o
zasob¢ dfevni hmoty a o vékové skladbé porostli. — prirtistova
schopnost porostli — stanoveni téZby dieva .





- Lesni hospodaisky plan stanovuje pro jednotlivé porosty :
1. vySiadruh t€Zby na decenium ( tj. na desetileti )
2. zpusob téZby vCetné zplisobu obnovy porosti

3. ostatni doplikove instrukce (likvidace dfevni hmoty z
porostil, pokyny pro budovani zavlahové¢ sité atd.)

Lesni hospodaiské plany a hospodaiské osnovy jsou nastrojem
vlastnika lesa a obsahuji ustanoveni ZAVAZNA A
DOPORUCUJICT

ZAVAZNYMI UKAZATELI A UDAJI LHP jsou :
1. maximalni celkova vySe tézeb

2. minimalni podil melioranich a zpeviujicich dfevin pii
obnov¢ porostu





HOSPODARSKE TVARY LESA

Kazdy lesni porost je charakterizovan predevSim svym :

ZPUSOBEM VZNIKU :

=A) les vysokokmenny - porost vznikl generativnim zplisobem, tedy ze

semen, prirozené — vysemenénim stromu a
piirozenym vyklicenim.
=B) les vymladkovy - neboli pafezina, tedy les nizky, ktery vznikl

pafezovou , nebo kofenovou vymladnosti —
tedy vegetativni formou

n(C) les vznikly uméle - siji semen, nebo sadbou sazenic






i
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PODLE ZPUSOBU OBNOVY LESA ROZEZNAVAME :

Les vysokokmenny (kmenovina):

v CR zaujima pfevaznou &ast lesi

Hospodatske lesy (produkce dievni hmoty)

charakteristicka dlouha produkcni doba (doba obmytni 80 — 160 let)
Obhospodatuje se holoseci, podrostné (clonng€), ndsecne, vyberove

Les nizky (pafezina):

porosty listnatych dfevin se schopnosti vymladka (tedy vyhonkd,
schopnost se s pribyvajicim vékem snizuje)

produk¢éni doba je pomérné kratka (10 — 40 let) dle podminek a
dieviny

v naSich podminkach je tvofi pfedevsim dieviny ak, bf, bk, db, hr, jl, ol, tp,
vr a Cetné listnaté kfoviny,

jednoduchy zptisob odmiti, nekvalitni dfevo
vétSinou biehové porosty
Obhospodaiuje se holoseci





Neprava kmenovina

ponechdme — li pafezinu prerist do vysSSiho véku, blizkého dobé
obmytni vysokokmenn¢ho lesa

VVVVVV

stejn¢ starych stromi vzniklych generativng

Sdruzeny les (les stfedni) -

Je typem lesa etazového (patrového), kde jednotliva stromova patra
(etaZze) maji vzajemné stejnou vékovou souvislost .

na téze plose je spodni porost, ktery je tvoren lesem vymladkovym a
horni etaz je vékove starsi

svrchni etdaze se postupné redukuji a nahrazuji kvalitnimi jedinci ze
spodniho patra





ZAKLADANI POROSTU

- ma velky vyznam v lesnim ekosystému ma zakladani porosti umélym
zpusobem (mimo piirozenou obnovu lesa).

- lze zobecnit 1 na obnovu biehovych porosti, doprovodné zelené
komunikaci, mimolesni zelené v krajin€ a pt1 rekultivacich .

obnova :
1. Vegetativni
2. Generativni





VEGETATIVNI ROOZMNOZVO VANI DREVIN A VEGETATIVNI
OBNOVA POROSTU

Obnova_parezinovymi ( korenovymi ) vvmladky :

" nejstarSi zpusob obnovy listnatych a vyjimecné 1 jehli¢natych dievin

" po pokdceni na pafezech vyrazi ze spicich pupent nové vyhonky,
ktere s postupem doby na spodni ¢asti zbytni a vytvori novy oddenek a
kmen .

» nékdy dojde k tomu , Ze se vytvori vymladky kofenove

Obnova pomoci iigkii

" se schopnosti zakofenéni Casti letorostii z postrannich pupent,

" nafezou se tizky z vétvi a tyto se napichaji do pudy (stabilizace
biehu, PEO, (vrbové plutky, zaplety)).

Obnova specidalnimi zahradnickymi zpiisoby

= vegetacni obnova jiz zaloZenych porostl ket ¢1 nékterych dievin, kdy
se pouzivaji kofenove fizky — odnoze, dale se pouziva zakotfenovani
vétvi (ohnutim a zasypanim do ptdy)





GENERATIVNI ROZMNOZOVANI DREVIN , ZAKLADANI JEJICH

POROSTU , PECE O ZALOZENE KULTURY

Obnova porosti siji

na pudu, ktera je bud’ nepfipravena nebo pripravend, se vpravi semena
dievin :

semena rozhazi rovnomérné po celé plose tzv. PLNOSIJI

seji se do fadek SIJE RADKOVA,

seji se do mensich jamek SIJE MISKOVA

Obnova porostit sadbou

déje se pomoci malych jedincu — sazenic z porostu tzv. SAZENICE
NALETOVE.

zalesnovani sazenicemi, vypéstovanymi v tzv. lesnich (nebo okrasnych
popi. ovocnych ) Skolkach:

jde o sazenice SKOLENE (sazenice, vzniklé piesazenim rostlinek
vykliCenych ze semene ( tzv. semenackil ) na dalSi ¢ast do Skolky).

sazenice NESKOLENE (semenac¢ky ztstanou po vykli¢eni na svém misté
az do vyzvednuti sazenice - do 2 letech)






DRUHY SAZENIC

» Prostokorenné

- Maji po vyzvednuti z plidy volné kofeny , pouze se zbytky zeminy .
- Manipulace s nimi je mozna pouze v mimovegetacnim obdobi .

= Krytokorenné (obalovane)

- jsou péstovany v obalech, které umozni jejich vyzvednuti s balem
zeminy, takze jejich kofenovy systém je zachovan neporusen
- Mohou se pouzivat prakticky celoro¢né .

» n¢kdy jsme nuceni pouzivat zvlastni vvpéstky (napi. vysazovani liniové
doprovodneé zelené¢ kolem komunikaci, bfehovych porostli ¢i jinych
specialnich Utvarh - sazenice az do 2 — 3 m vysky, které¢ oznacujeme jako
poloodrostky Ci odrostky)

» ZASAZIME-LI, POPRIPADE ZASEJEME-LI PLOCHU, KDE
VZNIKNE NOVY POROST, MLUVIME O ZALOZENI KULTURY (do
vysky 2 — 3 m)





PECE O ZALOZENE POROSTY ( PECE O KULTURY )

Béhem rustu porostu se provadi:
* pleci seCe (do stafi porostu 20 let)
* profezavky (tyCovina)

* probirky (kvalitativni)





piiblizovani dieva z porostu se déje :

* Rucné ( v pripad¢ profezavek )
* Na sanich
* Konimo

* Mechanismy (lanovkami, traktory kolovymi, nebo pasovymi
popr. kombinovang)

* Historicky plavenim





Sortiment :

« VytéZené kmeny v celych délkach se nazyvaji SUROVE KMENY , slabsi
sortimenty TYCOVINA

* Kmeny kracen¢ na vyfezy s min. primérem na slabsim konci 14 cm se
nazyvaji_ KULATINA

e Zv1ast cenné kulatiny se nazyvaji VYREZY ( napf. pro potieby dyharenské
tzv. kulatina na loupani — loupacka atd. )

*M¢érnou jednotkou dieva je plnometr (plm), coZ je skuteéné mnozstvi dievni
hmoty uvedené v m3. Rovnané dfevo se udava v prostorové miie , ktera se
nazyva prostorovy metr (prm), coZ je hranice vyrovnaneho dfeva o rozméru
100 x 100 x 100 cm

e prostorovy metr neni totozny se skute¢nou hmotou m?3, plati vztah , ze :
plm (m3)=prm. f





Lesni hospodarstvi se vyvijelo velmi dynamicky, od prvnich
lanovych soustav az po dnesni systém.

- Zakladnim ptfedpisem pro hospodareni v lesich je zdkon C.
289/19935, o lesich a 0 zméné a doplnéni nékterych zakonu

.. UcCelem tohoto zdakona ( §1) je ,,stanovit predpoklady pro
zachovani lesa , péci o les a obnovu lesa jako narodniho
bohatstvi , tvoricitho nenahraditelnou sloZku Zivotniho
prostiedi , pro plnéni vSech jeho funkci a pro podporu trvale
udrzitelného hospodaieni v ném “

Zakon se vztahuje na lesni pudni fond , coz jsou pozemky trvale
urcené k plnéni funkci lesu ktere jsou chranény a jejich
odnéti piivodnimu ucelu je velmi obtizné .

- Hlavni zasadou tohoto zdkona je to , Ze uZivatelé lesnich
pozemkiui jsou povinni s lesnimi porosty planovité hospodarit
podle lesnich hospodarskych planii , nebo lesnich osnov ( dle
velikosti lesniho majetku ) schvdlenych organy statni spravy
lesniho hospodaistvi tak , aby se zvySovala urodnost lesnich
pozemku a produkce difevni hmoty pFi soucasném zabezpeceni
ostatnich funkci lesa





Organiza¢ni schéma LCR

B4 ZHES MaD MISOU
Sa
L& HORMNI BLATHA CE Rl |
r

b

L& JAVORKIH

TCGE

Ol KRNOV

TEK

. MISTEK





Zonace NP Sumava

«  Oboe
N/ silnice
I vodd cky
Zona
) s

IS

7 kilometry






SMART Notebook

http://lesprace.silvarium.cz/content/view/1754/161/
http://storm.fsv.cvut.cz/on_line/ekol/11_lhp.pdf
http://www.casopisstavebnictvi.cz/drevarsky-prumysl-v-ceske-republice_n2070
http://www.slideshare.net/studentskyweb.gymun/men-zsob-devn-hmoty-nastojato

1.1 Surovinové zakladna, zakladni pojmy. rozdéleni surového dieva

Zdrojem produkce dfeva jsou dfeviny rostouci prevazné na les-ni pidé a ¢aste¢né na
ostatnich ptdach.

Ceska republika je pomémé bohata na lesni piidy. Podil lesnich piid chee-me nejen
zachovat, ale jesté jej rozsifit, jak je patrné z tabul-ky 1.

Statistika uvadi, Zze na lesni puidu pfipada z celého Gzemi statu 35 %,
tj. asi 4 430 tisic ha.

Vo je vibornym obchodnim artiklem, proto se &st produk-ce doddva na export, a st se naopak importuje; dovzime napt. surovinu na okrasné
hy, hudebni néstroje apod. Mnozstvi dovi-Zeného dreva viak klesi a hledaji se tuzemské nahrady.

roce 1950 €inil dovoz 177 tis. m’, v roce 1960 jsme do-vezli 97 ti: ", v roce 1980 pak 87 tis. m’.

[polohiich s nizi nadmoiskou vyskou (asi do 400 m n.m.) pi é lesy, ve vyssich polohiich pak lesy jehlicnate

sni hospodifstvi je odvétvi nirodniho hospodistvi, které zajistuje trvalou produkei dievni suroviny. Presto viak je nutno dfevni hmotou maximélng
it a to vzhledem k celosvétovému ne-dostatku této suroviny, vzhledem k tomu, Ze naS dovoz se snizuje (devizovi zivislost, omezovéni
kkriminacniho charakteru, koli-séni cen aj.).

Nase spole¢nost zdiraziiuje mnohostrannou funk-ci lesa. Jde o lesy
« rekreaéni,

* lesoparky,

¢ lesy ochranné,

« lesy produkéni.

'V ochrannych lesich se bude t&Zit velmi omezeng, aby nebyl narusen raz krajiny.

8 13-10:35

8 13-10:39

U vétsiny naSich hlavnich lest je délka obdobi, za které na-rostou do parametrii vhodnych
na zpracovani, asi 80 az 120 let. Aby byla zabezpecena trvala produkce dievni hmoty dnes
i v budouc-nosti, musi se tézit jen piirastek. Mnozstvi dieva, které mizeme t&Zit bez
ohrozZeni trvalé produkce, je zavislé na zdsobéach dieva v lesich. Stanovuje se na zadatku
kazdého desetileti a vypracova-vaji se hospodaiské plany porostli v polesich.

trochu historie:

Zasoba dievni suroviny v lesich CSSR tvorila v r. 1950 665 mil. m®,
v roce 1975 866 mil. m’, v r. 1990 se predpoklada zésoba 884 mil.
m’. Vzhledem k tomu, Ze mnozstvi dfevni suroviny

vzrista, je mozné zvysit roéni t€zbu. Pro rok 1950 to bylo 9,4

mil. m*, v roce 1975 16,2 m* a odhad na rok 1990 se pocita 18,2
mil. m’.

dneska:

Vite také, Ze dfevo na jeden srubovy diim vyprodukuji nase Seské lesy zhruba za 4 minuty? A
Ze zdsoba dfevni hmoty v lesich Ceské republiky za poslednich 15 let vzrostla 0 20%?

Tézba dieva

« Velmi éasto je neodborné prezentovano, ze tézba dieva v podstaté niéi a likviduje Zivotni
prostiedi, pfitom ro¢ni vytézené mnozstvi dieva je podstatné nizsi nez jeho roéni ptirastek.
Celkovy roéni pirtist dievni hmoty v C.R. je cca 18 mil. m3 a ro¢né se vytézi kolem 15 mil. m3}
dieva. Z toho je patrné, Ze zasoby dfevni suroviny se v nasich lesich kazdoro¢n& zvysuji. To
muize mit naopak za nasledek prestarlé stagnujici porosty, které jsou nachylngjsi k poskozeni

o

biotickymi i abiotickymi ¢&initeli, a které "zabiraji" misto porostim novym.

SMEP 3.1 Vyhledavad
- SMEP 3.1 Vyhledavag

SMEP 3.1 Vyhledavaé -
a

8 13-10:41

8 13-16:27

Zasoby dfivi v lesnich porostech
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http://www3.czu.cz/php/skripta/kapitola.php?titul_key=64&idkapitola=152
http://www3.czu.cz/php/skripta/kapitola.php?titul_key=64&idkapitola=152
http://www3.czu.cz/php/skripta/kapitola.php?titul_key=64&idkapitola=152

Dievo je vybornym obchodnim artiklem, proto se ¢ast
produk-ce dodava na export, a ¢ast se naopak importuje;

dovazime napf. surovinu na okrasné dyhy, hudebni nastroje

apod. Mnozstvi dova-zeného dieva vsak klesa a hledaji se
tuzemské nahrady.
V roce 1950 &inil dovoz 177 tis. m, v roce 1960 jsme do-

vezli 97 tis. m*, v roce 1970 to bylo 92 tis. m?, v roce 1980

pak 87 tis. m’.

V polohach s nizsi nadmotskou vyskou (asi do 400 m n.m.)
prevladaji listnaté a smisené lesy, ve vyssich polohach pak

lesy jehli¢naté.

Lesni hospodaistvi je odvétvi narodniho hospodafstvi, které

zajistuje trvalou produkci dfevni suroviny. Piesto vsak je
nutno dfevni hmotou maximalné Setfit, a to vzhledem k

celosvétovému ne-dostatku této suroviny, vzhledem k tomu,

ze nas dovoz se snizuje (devizova zavislost, omezovani
diskriminaéniho charakteru, koli-sani cen aj.).

8 13-10:45

Pro pochopeni dal$iho vykladu se musime sezndmit se za-kladnimi pojmy:
* Manipulace s kulatinou. Patfi sem vechny prace spojené s rozméfovanim, roziezavanim kment
na vyfezy jmenovitych délek.

Kulatina je surové dievo v piivodnim tvaru.
Surové dfivi je nazev pro pokacené, odvétvené, odkornéné kmeny nebo vyiezy, uréené pro dalsi

zpracovani.

* Manipulant s kulatinou je pracovnik ovladajici viechny zpisoby rozméfovani kment na
vytezy. Ma na starosti evidenci a orga-nizuje pracovni &ety.

* Surovy kmen je odvétveny strom, odkornény v celé délce,, na némz nebyla provedena
manipulace. Kazdy kmen, nebo vyfez musi byt na dolnim Cele oznacen &islem kmene, délkou,
tloustkou a oznagenim podle CSN, podle sortimentu.

* Vyfez je ¢ast kmene vznikla jeho piiénym roziezanim (napf. pilafsky, sloupovy, prazcovy,
rezonanéni).

Dolni ¢elo vyiezu je plocha piicného fezu u vyfezu a oznacuje se d, na tlustsim konci.

Horni ¢elo (ep) vytezu je plocha pfi¢ného fezu u vyfezu, ozna-Cuje se d, na tenéim konci.
Stiedni tloustka je tloustka méfend v poloving délky kmene ne-bo vyfezu d, .

Sortiment dfeva je souhrnné oznaceni pro dfevni hmotu uréenou k i¢elovému pouziti (vytezy

pilaiské, sloupovina, vyfezy praz-cové aj .).

K hlavnim sortimentim surového dfivi patii vyfezy:

Sortimenty surového dfivi se rozdéluji podle CSN (idaje jsou
uvedeny v tab. 4 uéebnice 3.Zdk, MATERIALY, s 85).

pilaiské PV
sloupovina S

dulni diivi DV

tyce a tycky TK,TY
vlakninové VL
pramyslové RP
palivové diivi PD.
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Rozumime jimi vyfezy uréené pro pilafské zpracovani, staveb-ni udely, vyrobu praze
Pilafsky se zpracovvaii prakticky viech-ny dreviny.

Rozdéleni listnatjch pramyslovych vyrezi pode druhu je uve-deno v tab. 3.

a) Pilaiské vyfezy

hliénatych primyslovych v§rezi podie druhu je uvedeno v tab. 2.

8 13-17:06
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8 13-17:08




Nejmensi délky a toustiy homiho &ela vifezu do Tabulka 2 Nejmeni délky a tloustky horniho gela vytezu d,, Tabulka 3

Jakost
Drevina Oznatent T T T v
dfeviny  Iaglkd tloustka| délka | tloudtka|delka | tloudtka |délka
™ mm ™ ] ™ T w
o Sakosct = —
DFevi- Oznaéen: 1
[ dreviny L L= R L F RN LA ® ] 300
délks| tloudtka | délkal tloustka | délka|tloudtka | délkaltloudtka HR 200
| v —
| ) () w ) ) e L) m___ s I | 1,3
| D
sark £h, 400 oL 18| 300 180
Jedle 0 ﬂ
Y A I N t 1o 2.01) [150¥3) [2,00) | 12¥2)
Borovice 80 1,8 2,0 200 [3.02)] 160 3,09 120 - 200
™
[
IR 1,8 400
Douglasks | 0G 350 sika 0os 1,3
vrba VR 180
Hod#in o i b x x 200
Dub cer CER x x x x

Poznimka:

1) Vyfezy uréené nadvyrobu prazei se vyribéi v délkich 2.6 m a jejich nasobeich

s nejmensi tloustkou cepu 280 mm. Kromé toho je mozno po dohodé s virobeem a do-davatelem

providét vyfezy na vyrobu prazeit v délkich i 2,50 m.

2) Vyfezy o rozmérech Sepu 120 - 140 mm je mozno po dohodé s vyrobeem a odbératelem dodavat do drevaiskych zivodi,
které jsou zafizeny na pofez tenké kulatiny.

3) Dohodnutim stran (odbératele s dodavatelem) je mozno povolit i primér cepu mensi, nez se uvidi v tabulce |

1) Smrk a jedli na vyrobu hudebnich nistroj je mozno dodvat od délek 1,3 m a nejmensi tloustky kmene u smrku 300 mm a u jedle 600 mm.
2) Borovici a modfin na vyrobu prazeti je mozno dodavat do uréengch drevaiskych zavodit v délce 2,60 m a jejich nasobcich.
3) Vijezy pro stavebni icely je mozno dodévat s mensim rozmérem vrcholku, jak je uvede-no v této tabulce.

se dodavatel s odbératelem jinak, hospodafski smlouva uvadi délky vy-fezii jakostnich tfid 1 a I1, které stoupaj po 0,10 m,
111 a 1V, které stoupaji po 0.35 m. Tloustky vjiezi viech jakostnich tFid stoupaji po 10 mm.
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‘Rare Tree-eating Monster Machine - YouTube

b) Sloupovina a sloupové vyiezy ¢) Ostatni sortiment

Amazing tree processing machine - YouTube
a

1povinou rozumime kmeny, z nichZ Ize pficnym fezem zis-kat alespofi jeden sloupovy Z ostatnich druhii se v nékterych zivodech zpracovavaiji tyce a tycky, dilni dfivi, rovnané divi, primyslové a palivové dfivi.
Jiez. Sloupovy viez je st kmene jmenovité délky a tloustky na tenkém konci (éepu).

Pouzivi se ho k vjrobé impregnovanych sloup. Na délku kazdého vyfezu se pridi-va

50 mm. Sloupovina mé byt na uzsim konei min.100 mm tusti a byt min.10 m dlouhd. Délky
se pohybuji od 10 do 16 m, tloustky epu od 110 do 220 mm.
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Povoleny rozsah vad dreva pro jehlinaté primyslové vfezy urée-né na pilaiské zpracovéni I11. a IV. jakostni tiidy Tabulka 4
Oruh vady Rezash_ved dleve s hlsdiske iskesti .
1.2 Rozméry, jakost, oznageni suroviny, méfeni vyfez il w. vaty i e s
Suky | mred | o8 Geraraeh dorme, | dnatangolen S Twors | ort povolens 1o oelens
4 80, Mo do rozmara Jogia prossr
(3 Hatlo- )
bez enszenl kuad BRI | nend pevalens Jo sovolens éo /20
ne- js0u poveleny do roz. tlovithy fale
Zdrave aéru 60 na bez om
PO —— T o S T Py 2 £ e 7 kuso, u 80, M0 mo - Falkor | povie |
Jehli¢naté priamyslové vyfezy se vyrabéji z jehli¢natych dievin v I. a II. hou byt dve siky do enous_ |38 povaleno 11 povolens
Jjakosti, ktera se dodava v kiife (podle objednavek odbérateld a zahraniénich arazes | jsou poveleny, poksd | jsou poveleny LI il P i::;é::?apn. Pl
partner(); ve III. a IV jakosti, ktera se dodava v kiife nebo odkornéna do Sa2eyi.zdval ity s ... "
mnerd), Ak ! N 4 K adlup- | ysou poveleny do Jaou poveleny do 374 W= | ge povelono 10 zhvrid | Jo pevelers bez
hnéda. Délky vyfezi 1. a I1. jakosti stoupaji po 0,10 m (100 mm) a délky ] tivd. |14 pblonery. tels gotenbry Eelt vosg_ | ne 1a. diluy vprery, | onstent
PV f . I . bt rehe [ arahoc [ uou povereny do 431. | jasy poveleny ber ome- ]
vyiezi I11. a IV ja-kosti stoupaji po 0,25 m (250 mm). Tloustky vyfezi viech 1iny ) i(2.polenbry tels | zend |18 povelano a8 /10 | g0 povolens
g 8 s “gsui- | neprochazegici jsau | jsou povoleny bez Houttey Cals
tfid jakosti stoupaji po 10 mm. ne’ " |povolanyse: ‘onazent, | asezent
5;3:"{3 s tett | il
ky.gels
Sednosmbrnd |38 povolens u SM, 30, | i povelsns u 80, MD
e B6de 2% u 80, M0 | do % udelidch kléd
de 3 % ned 6.n do 5 §
Zakrouceni - je povolene 20 me na im| je povelenc bez
zakPiveni délky. omezeni.
Rozsah vad u jednotlivych jakostnich tfid jehlinatych dre-vin uvidi tab. 4. Rakovine nand pavelens Jo pavelans Jun ahdys
neni-1i dsforaevn
Jadra | je pavelens no plode, | je povelano bez
zabar- jo3ik proade ngpte anezant
i hede. 105, t1oudt
5831 |Je pavolene do hloubky | o povelans bex
%ég.“ngluvusnh. omezeni
I 372 plochy
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http://www.youtube.com/watch?v=wmaolcs9vlg&feature=related
http://www.youtube.com/watch?v=uku5692xefy&feature=related

Povoleny rozsah vad dfeva pro listnaté primyslové vfezy urené pro pilafské zpracovéni IIL a IV. jakosti
| vad Sozaah vad dfevs 2 hledisks jaknail Do _Rozssh vad drevs z
v — vady
1.
sy Jadeed[sneg povolens do rozab[daon pavolery bee Rakovina neni povelena e
Seéras | pavalutd se ba
o s 5 Zoar- |ibdra  [ia peveleno da 472 | is povelena bex
o —— cloudicy ole. zeni
vice net 600 ma bal1 1e poyoleno do 1/10 Je povoleno bezx
. A —n P HLET — T g o P s . tlovdik: 2, omezeni
Llstnatl(? pramyslové vyfezy se vyréabéji z listnatych dfevin, dodavaji se v kiife, délky gni- " lgacer Jnent povelena
stoupaji po 100 mm, tloustky po 10 mm. zaront-|  geou povalany a4z seszent 41 3
D, I. aII. jakostni tiidy se zafazuji vyfezy uréené pro vyrobu nabytku, dyh, hudebnich ] it rens povelens. u o8
nastrojii, sportovnich a technic-kych potieb. Do III. a IV. jakosti se zatazuje kulatina Ay ] ploubky _bhis,
uréend zejména na vyrobu feziva a pro stavebni ucely. T arases ey e foparent e La0n e ' | Penitly 20.2° V4
ny FLsnely ovoluje.
Saiuee [mou poveluny 0 13 |3seu povolsny 5 /3 | Fosko-  poveano-] T je povelans 10 pavelens
Eive polondru méfendho od  |polomdru ho od B ve,
. {dfend laeens. hRyzeR  (ilks  |1¢ povelano 10 zévrtd | ge povolens bez
dtehové pavoleny | jne_1 »_délky vilezy. mezent.
- s amszent |hluboks |je poveleno 10 zévrtd | fe povaleno baz
- 8.1 8 délky vilezy zent,
P i ey
fay chanic 4o povoleno do /20 | ge povalano bax
Rlobitey teln Zant
g o« | ¥hezns nénd povolens nend povelans
Ratikroty crasereniis
et RRH
Rozsah vad v jednotlivych jakostnich triddch u listnatch drevin uvédi tab. 5.
| us cor o cupravyn sadr
- Eorasavind velctare
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Délka se méfi:
* ocelovym pasmem,
° * krokovni
¢ * méici lati
5°‘;‘n§:::;:f;’::;‘c°cdh“ enimahin el 45 ; « podobnym vhodnym zpiisobem od tlustsiho k ten&imu konci,
« znackou sortimentu . jako nejkratsi vzdalenost obou el
+ cislem kusu, skupiny, hrang )

« délkouv m s presnosti na dvé desefinn mista
* stfedni tloustkou d; v mm Tloustka se m&fi kovovou primérkou uprostied délky vyiezu
« oznatenim jakosti Fimskou Gislici - e

nebo na ¢epu s piesnosti na 5 mm.
U sortimentt do 190 mm se d,, jedenkrat rovnobézné se zemi.
U sortimenti nad 200 mm
se méfi tloustka d,, dvakrat kolmo na sebe a bere se aritmetic-
ky prameér.

Sortimenty surového dfivi se méfi jednotlive, v hrnich, ve skupinich, mémou jednotkou jsou .

Jednotlivé se méfi viechny druhy vyfezi. V' hrnich se méi rovnané dfivi, ve skupinich tyge.

Ptidavky (nadmiry) na délku kulatiny jsou stanoveny 1 % dél-ky,
nejvyse 100 mm. Piidavky (nadmiry) na tloustku se neudavaji.

Obr. 26 - Oznaceni surovych kmenit Vady a jakost kulatiny se posuzuji vnéjsi prohlidkou a méfe-nim
a - znatka vyrobee, b - znatka sortimen-tu, ¢ - ¢islo kusu, d - oznadeni tfidy jakosti, e - délka v m, f- stfedni pri-mér d, » Vad
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Pfidavky na sesychani jehli¢natého feziva a pfifezi v mm, pro surovinu a absolutni vihkosti 38% a vétsi pro vihkost virobku 20 %. tabulka 6
Objem vytezii se stanovi vypoctem podle vzorce Jnenouité rozmiry PridavEy v am Jmemovits rozalry | _Plidaviy vom
Feziva v mm pfi sar) modFIn | Feziva v mm pFi < =odfin
vlhkosti 20 ¥ Jedle vihkosti 20 % jedle
orovice borovice
13 0,5 0,7 120 (125) 3,5 4,5
15 0,6 0,8 130 3,7 4,8
18 0.6 0.8 140 4,0 5.
22 0,7 1,0 150 4,2 5,3
24 0,8 1.1 160 4,4 5,6
28 0.9 1.2 170 (175) 47 5.9
32 1,0 1,3 180 4,9 6.2
38 1,2 15 190 5.2 .5
a5 1,4 1,7 200 5,4 .8
a8 1.5 1.9 210 5.6 .1
50 1.6 2,0 220 (225) 5,8 7,3
60 1,9 2,4 230 6.1
63 2,0 2,6 240 6.3 7.9
70 2,2 2,9 250 6.5 8,2
75 2,4 3,0 260 6,7 8,4
80 2,5 3.3 270 (275) 6,9 8,7
0 - objem kmene %0 2.8 3.6 280 7.1 9,
ldf &fi?ﬁﬁiﬂ“g‘k“ 100 3,0 3,9 290 7.3 9,3
110 3,2 4,2 300 7.5 9,6
V praxi se objem vyhleds v tabulkiich objemi kubatury vyfezii pode stredni tlougtky. Udaje kubatury se hledaji podle d; v plm (plnometrec
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Piidavky na sesychani listnatych dfevin ‘Tabulka 7

Fridaviy na sesyehani v_mm
O

b L L BT L A SR O
ToE

13 bi suroviny od dodavatele

buk. lipa, hloh.bFiza
nih 1ipa

Kulatina se dopravuje z lesnich zavodii do skladu kulatiny drevafskjich zivodii nebo kombinitd.
ratsi vzdilenost se vy-uzivé automobilové dopravy, na del3i vzdilenosti pak vagon C'SD.
S kazdou zésilkou musi byt dorugen dodaci lst

Manipulant providi vstupni kontrolu tak, Ze ovéi:
- pocet kusi v zisilce,

« jakosto tiidu,

« rozméry a udaje uvedené v doda-cim listu (i poetni sprévnost).

X Pokud tdaje souhlasi se skutec-nosti a kulatina odpovida predepsané jakosti, zdsilka se prevez-me a lozi.
3 Manipulant musi v§born ovldat CSN, aby nespravnou prejimkou a nezodpovédnym jedninim nezpiisobil zévodu znacné ko-dy.
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Sklad kulatiny je znizomén na obr. 27.

, a-skladky dlouhé kulatin;
1.4 Uskladnéni a ochrana suroviny ve skladu Obr. 27 - Skiad kulatiny b_;e[ézozy dopravnik, J
c-navijaky,
d-kuzelové dopravniky,
e-zkracovaci stanice,
. A s R 5 A TR f-tiidi¢ vyfezd,
Kulatina se do ziavodu nedodava rovnomérné. Proto je nutné urcité g-skii dk}i’v;}iezﬁ
fedzasobeni surovinou v pred &rect h-Eelni vysokozdvizny vozik drapakovy

¢ kvalité, a

mnozstvi.
Je-li dievaisky zdvod budovan v tzv. spadové oblasti, jsou nizsi
naklady na dopravu a moznost plynulého zasobovani po-dle planu
MTZ (materialné technického zasobovani). Pro nepietr-Zzitou praci
je tieba mit ve sklad¢ kulatiny zasobu suroviny asi na 45 dni z toho
divodu,

Zze lesni zavod miize dodavku pierusit havarijni stav, vypadek
energie, jiné pfi¢iny).

Surovina se musi vhodnym zplisobem uskladnit, aby se neznehodnocovala. Dievo jako organicki litka podiéhd rychlé zkize
pii-sobenim dfevokaznjch hub a hmyzu i jinak. K tomu nutno pficist vznik velkych vysusnjch trhlin. %
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1.4.1 Uskladnéni surovin Pilafski kulatina, u niz jsou vy:

Podle vlastnosti jednotlivich druhi dfev je nutno pii skla-dovéni dodrzovat tyto zisady:
+ Vicobecné plati, ze se dievo nedivé nikdy primo na zem. nezadouci, se uklidi do hromad
« Povrch skladu musi byt suchy, bez trivy, Stérkovy, betonovy nebo asfaltovy. vedle sebe. Sloupové viezy, sloupovina, u niz jsou jemné

« Kulatina nebo vyFezy se uklidaji na podvaly, uloZené na betonovych podkladech, do hromad (obr. 28), 200 az 300 mm od zemé. trhliny Zidouci, se uklida do vysusnych hrani, tj. jedna
vrstva pin a druhd prizdnd, jak je znizoméno na obr29.

Obr. 28 - Uskladnéni kulatiny do hromad Obr, 29 - Uskladnéni kulatiny do hran¢ (sklédky)
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Historie pilarské vyroby

- Rutni fezani prken a ostatnich polotoige zachyceno na starych kresbach a jeho princip se
uplatiuje v pipadépoteby dodnes

- Vyfez je upevnd na pomocné leSeni tak, aby pod nim vzniklo daStatenisto pro
pracovnika, ktery dlouhou rué pilou- tzv. rozmité&kou - tahem ddi provadifez. Druhy
pracovnik, stojici na leSeni nad kmenem vykonavégpsohyb pily.

- konstrukce jednoduché ramovky jesSstarSiho data a fipisuje se francouzskému
architektovi Villardovi, ktery navrhl a postavil pilu s vodnim pohonem jiz roku 1235.
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Schema kombinace pohonu mlynského sloZeni a jednolisté ramové pily s detailem

pohonu podavky






Pilarsky pramysl

Pilarsky vyrobni systém

- souhrn dg, které probihaji piorganizované aizené peémené kulatiny narezivo

Vyiezy

Surové kmeny

Pilaisky vyrobni systém }_Kezivo

Vyrobky :

Pilaiské vyrobky-

Rezivo-

Omitané #zivo-

Neomitané ézivo-
Radialni rezivo-
Tangencialni #&zivo-

Deskové ézivo-

Prkno-

Fosna-

- hranéne; (hranoly,
hranolky, polStée, lat...)
- deskovéprkna, fosny)

vyrobky ze dévg ziskané podélnym &kenim vyiezl na casti
apodélnym a génym ddenim taktoziskanych casti. VedlejSi
vyrobky mohou byt zisk&dn{éz jinymi zpusoby nez podélnym
apiicnym ddenim, napifrézovanim, sekanim a pod.

Déli se na:

a) pilaiské vyrobky zehlicnatych dévin

b) pilarské vyrobky z listnatychigvin

pilarské vyrobky stanovenych drulmézmera, jakosti se dwha
rovnob&nymi rovinami ploch.

stiedové a bagi fezivo s rovnobZnymi plochami, boky
ofezanymi nebo ofrézovanymi kolmo k plochdm a s obline
Vétsi, nez je dovolena podle technickych norem.

deskovéiezivo s nedgnutymi a nebo jemést&né oiiznutymi
boky, avSak s oblinou ¥8i nez je dovolena u omitanéteriva.

fezivo ziskané orientovanym maiem vyezi nebo prizem
s pievladajicim srrem iezi blizkym polongru letokruhu.

fezivo ziskanéorientovanym pogzem vyezi s pevladajicim
smérem iezi v tecné k letokruham.

fezivo do tlousky 100 mm a §ky rovné nebo &Si neZz dvoj-
nasobek tlougky. Podle tlougky se rozdtuje na :

a) prkna

b) foSny

deskové ézivo o tlousce nejvyse 40 mm

deskové ézivo o tlousce vdsSi nez 40 mm az do 100mm





Hranéné iezivo-

Hranol-

Hranolek-

Dreriova deska a hranel

Polohranéné iezivo-

Tram-

Polstai

Diewny prazec-

Krajinove iezivo-

Krajinové prkno-

Krajina-

Lar-

LiSta-

fezivo o Sice menSi nez dvojnasobek tlékg. Podle plochy
ipiého piifezu se rozdgje na:

a) hranoly

b) hranolky

hran®é fezivo o tlousce vasi nez 100 mm nebo s plochou
piiéného piezu vasi neZ 100 crh

hran&é fezivo o tlousce nejvySe 100 mm s plochouidmého
prifezu aZ 100 cfn.

deskové ézivo nebo hranol obsahujiciedi

dvoustranné tezané fezivo o Sfce menSi nez dvojnasobek
tlou&’ky s oblymi boky po viezu, z ntioZ bylo vyrobeno.

Polohran&é tezivo o tlousce vdsSi nez 100 mm, s nejmensi
Sitkou odpovidajici 2/3 tlodky.

Polohran&é iezivo o tlougce nejvyse 100 mm

pilaisky vyrobek, Polohram& nebo hrami fezivo ve tvarech,
dreving, roznerech a jakostech podle élél pouZiti.

Podle U&lu pouziti se déna:

a) prazec piény pro koleje o rozchodu 1435 aZz 900mm

b) vyhybkovy prazec

C) mostnici

d) bagrovy prazec

e) prazec pro koleje uzkorozchodné

krajinova prkna a krajiny

fezivo siezanouvnitini plochou, po celé déldezanou vniSi
plochou, alespon dotykem nastioj

fezivo s fezanou vnitni plochou, a oblodéasti vifezu nebo jen
misty fezanou vni&i plochou.

hranéy piftez s plochou péného pérezu 10 aZ 25m?

hranéy piftez s plochou péného pérezu mensi nez 10 ém





Clenéni na Useky :

Priprava surovin pilnice Upravaeziva
k po&zu

Priprava suroviny K porezu

Vstupy :
- surovy kmen
- surovy vyez
- vyiez

s

zakladni vyznam pro efektivni vyuZziti suroviny.

Doprava kulatiny do zavodu, vykladka, piejimka

Doprava :
,P0 0se” — nakladnimi automobily (nakladni automobil s hydraulickou rukou, nebo
bez ruky, ale to znamené mit na manipoien skladévykladani). Na nakladni auto se
vejde cca 30 m3.

- Po Zeleznict poteba vi€ky a vykladaciho mechanismu
Piejimka
- druh dieviny
- jakost
- mnozstvi
- rozmgry
Pirejimka :
- Uplnéa kontrola — kontroluje se vSe (vady zablokovat, uzamknout)
- statisticka kontrola - kontroluje se jen 10 % podIl¢itého klice

- namatkova kontrola





Doprava po manipulaénim skladu
- nadopravu je zpravidla pouzétizovy dopravnik s una&e historicky bylo po
Svédském vzoru pouzivano vodnich cest

b)

Ad | R | A

e i il s

33 IR Gl

I

a) iet€zovy dopravnik b) vodni dopravni kanal

Manipula¢ni sklad
- misto, kde se provadiipfavu suroviny k pazu

4 )

Skladovani kulatiny

- I J

Manipulace
[

Redukce ko#&novych nab#ii
[
Odkorriovani
[
Trideéni
[

Skladovani
vyirezi






postlik

Skladovani
- na pevnych skladkack pevny suchy, humusu a vegetace zbaveny podklad, na kterém
jsou uloZzené impregnované podvaly.

B

H
L L

B2

B

V=B1+B2 xHxIxf V=BxHxIxf
2

- Na pohyblivych skladkack- umozuji kulatinu zpracovavat plynule
- Principielné se jedna o jpény fetézovy dopravnik

Ochrana kulatiny

- Bazénovanim (dyharenska kulatina)
- Jednostranné bazény
- Dvoustranné
- Bazénovani ve svazcich

Jednostranné dvoustranné Ve svazcich
vlozZzeni
Hloubka 0,8—1m 1,5m Do2m
Ponor Az 65% pimeéru pod| 70 — 75% piméru 80% paiméru pod
hladinou pod hladinou hladinou
Plocha 5m2 na 1l plm 3m2nal plm 1,5-2,0m2na 1plm
- Pos¥iky — pii posticich je nutné, aby jednotlivé skladky byly dren&ao&
Spotireba vody tlak Doba
40 — 50 mm/m2 3 —4 bar Cerven - srpen Bezen — fjen
Od soumraku do polovi¢ni
asvitu






M éireni
MéFice :
- dotykové (pasmo, metr, pmérka)
- bezdotykoveé (sttelna ddla, kamery)

Pokud metime kulatinu v ki@ musime odsgst tloug’ku kary.

Eé/[’fﬂ//”/”jjf

a) TL )

P—

YUY TTTTT

TV vy

a) Mefi¢ praméru — vysila — pijimac b) dotykovydti¢ délky

Evidence a oznéovani
- v sou@sné dob&e namiiené Udaje ukladaji do pivace, kazdy vyez ma svojeislo,
pod kterym je uskladm&

Detekce kovi
- ochrana proti pokeni nastraj zarostlymi kovy (kulky, draty,febiky...)
- provadime pomoci deteékiho ramu, ktery rize byt jednostranny nebo oboustranny

Zkracovani kulatiny na vyiezy
- déleni pilarské kulatiny na viiezy @gicnymi fezy, tak abychom dostaligsre urcené
rozmery a jakost.

Princip — metoda pevnych bodu (zptsob rozhodovani o prawédeiezech na kulatiné
Primarni body :

- hniloba

- zakiveni

- nahla zngna pameéru

- piiliSna sbihavost

- piiliSna sukatost





sekundérni body :
- tocitost vlidken
- trhliny
- suky
- sbihavost (b&na)
- pozadované rozemy

V sou@sné dob se k rozhodovani o provad€ manipulaci vyuziva pd&ca fizenych
¢lovékem, popi automatickych systéirrizenych pouze pdacem.

Al e
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b)

a) kmen je rovny a nema nutrezy b) kmen jekfa ma 4 nutnéezy

Strojni vybaveni :
- ruéni retézova pila
- automaticka étézova pila
- kyvadlova kotoudva pila
- ramenova kotowava pila





Rozdéleni kmene po délce

Oddenkovy vyfez 1. stredovy vyfez 2. stredovy vyrez

Cepovy vyfez

Rozmisténi suku po délce kmene
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lw——  Oddenkovy vyfez —s=te— — Stfedovy vyfez - Cepovy vyfez —et

a - dievo bez suku b - zarostlé suky c- suky vypadavé

Okrajova zona
Bélova zona

Jadrova zéna

Prutezové zény kmene





Zpusoby manipulace

Ruéni - na malych pileskych zavodech, provadimetizovou pilou

1)
2)
3)
4)
5)

mechanizovany
1)

2)
3)
4)
5)
6)

automatizovany —

Odkornovani

rozvalime kulatinu (tak aby se dalo mezi ni chodit)
identifikujeme délky

manipulace

meieni pameéru

rozvezeni viezi na skladky podle @gmeéru

doprava kulatiny ze skladky ke zkracovaci pile pomeggzdvych
dopravnikt (nebo kuZelovych). Na podélném dopravniku je gndst
metici z&izeni

vyhodnoceni udéjv podtaci a navrzeni optimalni varianty manipulace
vlastni zkracovani kotow¥ou nebo éttzovou pilou

presun vyezu k odkoiiovali

téideni vyrezi

skladovani a ochrana

mechanizovany procieeny poftaci

- cilem je zbavit viez kary a snizit tim tak otupovani nastroj

odkorsiovace :

- prstencovy
- frézovaci
- omylaci

a) rotor prstencového odkmvate b) omylaci odktova®  c) frézovaci odkaovas






Redukce ka'enovych nab&i
- kotenovy nabh je prudka zrgna pameéru v oddenkoveé dsti kmene
- reduktory pracuji uSinou na frézovacim principu

Tiidéni, skladovani a ochrana vyezi
- cilem je vytvdit skupiny vyezi se shodnymi parametry
1) dievina
2) cepovy paimer
3) délka
4) jakost
- tiidime vytezy pro hromadny systém pait
- tiidime v gravitanich #idi¢ich neboitdi¢ich s vyrazai

trideni :
- statické— tfidi se rovhorrné po 2 — 3 cm
- dynamické — podle optimalizaiho navrhu, podle zakazek
- jednofazové — prochazidicem jen jednou
- dvoufazové — kratstitice, kde nejdie prettidime vytezy a nasledhje dotidime
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Odsun a zpracovani odpadu

Kiara
- vznik& pt odkomovani
- da se odvadgomoci spodniho hrabicového dopravniku
- zZpracovani :
- kurové desky
- kompostovani
- topivo
piliny
- vznikaji pit zkracovani, zpravidla se odwdspolu s kirou
Stépky
- vznikaji pit frézovani déva
Spalky
- vznikaji pif zkracovani
- rozStipat prodat jako palivo

Pilnice

SRSt —

I

| Ptisun pro bédnou rém. pilu
| Q,-ptitny dopravnik
| Bz - davkovad :

| Spw - uplnaci vozik
|

Hw - pomocny vozik
VG - rAmovka s vodicimi kliny
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Pfisun pro vysokovykonnou ram. pilu
Q - pfiény dopravnik
Bz - déavkovad
F - podéiny fetdz. dopravnik
BA - vyraled

Spw - t.pinaci vozik
Hw - pomoeny vozik
VG - rdmovka 8 vodicimi kliny






Prisun do pilnice :

Q,
Q,
F

EM

Cr
S
SS
BA,
=)
BW
M
W
BA,
Q,

Priény dopravnik

Separovaci dopravnik s davkovaéem
Podéiny fetézovy dopravnik
Odkomovaé

Pasovy dopravnik

Kontejner na klru

Hledaé kovu

Pfisunovy dopravnik do pilnice
Vyraze€ pro vyfezy s kovem

Skiadka vyrezu s kovem

Obraceé vyiezd ( 180° )

Méfi¢ objemu

Cistici (ostfikovaci) prstenec
Vyrazec pro pfiény pfesun

Pfiény pfisunovy dopravnik s kapovanim a davkovanim

K. ;. K. Kapovaci pilv pro vviezv
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Pilarské stroje a jejich kombinace :

1) Hlavni stroje :1.1 Ramova pila
1.2 Kmenova okruzni pila
1.3 Kmenova pasova pila
1.4 Sipkovaci stroj

2) Navazné stroje : 2.1 Zpéatkovaci ramova pila

2.2 Rozmitaci (dici) pila (okruzni nebo pasova, jednoducha nebo
sdruzend)

2.3 Vicekotoudva okruz. pila, dvouldelova okruz. pila

2.4 Zpéatkovaci 8pkovaci stroj

2.5 Zkracovaci pila ( jednokotoona nebo vicekotomya)

2.6 Omitaka

2.7 Stpkovaci omitéka

3) Kombinace straj : 3.1 Ramovka jako hlavni stroj
3.1.1. Rdmovka + zkracaika + omitéka
3.1.2. Ramovka + ramovka + zkractka + omitgka
3.1.3. R&@movka + vicelist. okruz. pila + zkracov. + omit .

3.2 Okruzni pila jako hlavni stroj

3.2.1. Okruz. pila + zkracotlea + omit&ka

3.2.2. Dvojit4 okruz. pila + dvojit4 okruz. pila + zkractkea
+ omitaka

3.3 Kmenova pasovka jako hlavni stroj

3.3.1. Kmen. pas. pila + rozmika + zkrac. + omit.

3.3.2. Kmen. pés. pila + zpatk. ramovka + zkrac + omit.

3.3.3. Kmen. pas. pila + vicekotowkruz. pila + zkracowka
+ omitéka

3.4. Dvojit4 pés. pila jako hlavni stroj

3.4.1. Dvoj. pas. pila + rozmélea (jednoducha nebo vice-
nasobnd) + zkracalka + rozmitaka

3.4.2. Dvoj. pas. pila + dvoj. pas. pila + rozreke+ zkracov.
+ omitéka

3.5. Stpkovaci stroj jako hlavni stroj

Pro slabou hmotu (ep(1 12 ... 15¢cm)

3.5.1. Sek&ka + ddici pila

3.5.2. Sek&ka + sekaka + ddici pila

3.5.3. Sek&ka + vicelista okruz. pila + zkracatka

Pro st'edni hmotu ¢ep.[] 16 ... 40 cm)

3.5.4. Sek&ka + dvoj. pas. pila + zkrac. + omit.

3.5.5. Sek&ka + dvoj. pas. pila + sekisa +dvoj. pas. pila
+ rozmitéka + zkrac. + omit.

3.5.6. Sek&ka + seka&ka + hranova fréza + dvotidelova
rozmitaéka + hranova fréza + dvouli rozm.





Systémy pd@ezu

Individualni — vyfez musi hlavnim strojem projit kailikrat

Hromadny — &zivo vyrobime maximalngdvéma pfichody hlavnim strojem

Individualni

- zpravidla na paz tvrdych listnéa a pesilenych jehtinanu
- kmenova pasova pila
- kmenova kotougva pila

Vyhody :
- nemusim &povétridit vyiezy
- po kazdémézu mizu ohodnotit kvalituézané plochy a tit nasledny
sortiment &ziva
- lepsi kvalitativni vyuziti suroviny

Nevyhody :
- niZ8i kapacita

- Siroky sortimentéziva a nasledné problémyi&lénim

- velmi naro®é na kvalitu a psychiku obsluhy

Hromadny

- poiez jehlgnana a slabych plnotvarych listfia
- fezeme na zakladgarezového schématu

- ramova pila

- rozmitaci kotouové pily

- agregaty

- vysoka kapacita
- menSsi sortiment pisnéspecifikovanéhdeziva

musime &povétridit vyrezy
- omezen& moznost ovli¥ni kvality feziva
- fasoveénaroha vynena zavsa a séizovani stroje





Zpuasoby parezu

1) Na ,ostro“ — vyrabime neomitan@zivo, vhodné pro hromadny i individualni systém
potfezu

rezivo :
- symetrické
- se stedovou dénovou deskou
- sproiiznutou déni

- nesymetrické

Vyhody :
- vysoka vytz

Nevyhody :
- Siroky Stkovy sortimenteziva

2) Na ,ostro“ s naslednym omitanim po podélnémezu nasleduje omitani

- zachovava rkteré rednosti poézu na ostro a navic zajige vyrobu omitaného
reziva

- predpokladem dokonalého vyuziti tohoto zpusoblepoije kvalitni poitacem iizena
omitaci pila

- jediny zpusob pazu neplnotvarych nebogsilenych viezi

3) Poiez prizmovanim- nefastjSi poiez zejména jehinanu
- sklada se ze dvou pichodu hlavnim strojem
- prvnim piichodem vyrabime prizmu a bu&ezivo

h — vySka prizmy
2 — ba&ni fezivo






- druhym pfichodem vyrabim omitan&stiové a neomitané huiciezivo

1 2
~

l 1) stredové &zivo
2) botni fezivo
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Druhy prizem :

1 — &vercova prizma H=B
2 — hluboké& prizma H<B
3 —vysoka prizma H>B

1 — &vercova — nejpouzivajii, nejvdsi vykz
2 — hlubok& — z davodu vyskytu vad v povrchovych zonach

v\

3 — vysoka — pokud pi#bujeme SirSigzivo ze slabSich vgzi

Vyhody :
- vyrabime jeden druhigtddoveho éziva

- vysoky vykon

- snadn{8i tridéni reziva

- lepSi doprava (mechanizace)

Nevyhody :
- nutnost &povétridénych vyrezi
- niz8i vykz
- $patné ovlivnéi vyskytu vad

| DZ & N——





4) Stuprovita prizma
- pouziva se zpravidla u ¥z menSich piméra s cilem zvysit vyiz feziva
- frézovanim vyrobime stupnovitou prizmu, kterou nasledaiezeme
- uréeno pro agregatni pet

3.- ;
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2)
Vyhody :
- vySSi vyez
- vySSi kapacita
- moZnost automatizace vyroba
- odpad ve forma S€pek
Nevyhody :

- SirSi sortimentéziva
- pouze pro malé @meéry vyiezi

5) segmentni zfisob
- pii pofezu listn&u s nepravym jadrem
- vétSinou hromadny systém pazu
- vyrabime jednostraromitané poloradialniezivo vhodné pro vyrobu nabytkovych
hranolka popi sparovek
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6) poiez na &vrtky
- specialni pa#z pro vyrobu radialnihetiva

l. pruchod Il. prachod [ll. prdchod
- pileni vytezu — puleni pilek — podéinéldai gvrtky na
jednotlivé kusy rad. 8ziva
/N\
// \\
N
<"\.. J.‘>
Vyhody :
- vyrabime pévaznéradialni a poloradialniezivo
- VySSivykz

- vysoka produktivita prace
- umoziuje poez zesilenych wgzi

Nevyhody :
- fezivo je neomitané
- VEtSi pracnost

7) poiez Moreau
- individualni systém peizu
- je pracwjsi
- oproti poiezu na tvrtky je fezivo jednostrannémitané
- dnes se nepouziva
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8) poiez Cantibay

- individualni systém pe&zu

- vyroba tangencialniheziva

- postupné déni vytezu na jednotlivé kusy deskovéleziva za poot&ni vyezu
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Rezani rAmovymi pilami

- pilové listy jsou upnuty v rdmu, ktery kon&mocary vratny pohyb odvozeny od
klikového hidele. Material je podavan odvadz iezu pomoci podavacich valc
voziku.

- Ramova pila je vyuzivana na vyroberiva, tuzkarenskych a podlahovych prkének

Obr. 45. Pracovni postup svislé rdmové pily o
1 — upinaci vozik; 2 — vyiez; 3 — pilovy rém; 4 — smykadla; 5 — poddvaci vélec;
6 — pilovy list; 7 — setrvaénik; 8 — klika; 9 — ojnice; 10 — Feménice

nastroj — pilovy list :

Ozubeni a geometrie pilovyeh listi
1 — pilovy list neolidtovany (nytovany); 2 — olistovany pilovy list; 3 — oliStovéni,
4 — trojthelnikové ozubeni; § — v1éi ozubeni





Délka lista 1,1 - 1,8m (podle rdmu)

Sitka listt 70, 80, 140, 160, 180
Tloust’ka listi 1,1 -2,5 mm (nejpouzivajs 1,8 ; 2,2mm)

Roztef zubi 22,26, 30 mm

- na stroji je list upevng v piedklonu, kvili uvohovani z €zu

- vztah mezi pgdklonem a posuvem musi zépsat :
- aby byly zuby v énnosti co nejvisi dast pracovniho zdvihu
- co nejmensi tlouXku téisky
- odebiraniitisky mimo Uvrat

Hlavni parametry ramové pily :

Svélost ramu (vnitini vzdalenosti ramu) 45, 56, 86 cm
Podet ot&fek ramu 250 — 350 1/min
Posuv na ota&u 6 — 24mm
Zdvih rdmu - H H = 2r (polongr Kkliky)

Princip — k ddeni materialu dochazi pomaoci piloveho listu, kteeypohybuje pinocare-
vratnépificemz material je také v pohybu a to plynule nelarysované






a. b c d

Rams hydraulickym napinanim
a hydraulicky ovladanymi redwpy"‘ st

Upevnéni pilového listu :
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a - pevny spoj dvojnytovy ; b - pevny spoj jednonytovy ;
C - 2asouvaci (skfifiovy) zévés ; d - zasouvaci zavés s ozubenou listou





Linka dvou rdmovyjch pil
postavenych stupfiovitd za sebou

Uil

3 @ Links s jednou rdmovou pilou a s dvojitym odludovanim krajin a boéniho Feziva
1 — dévkovaci sklddka vyfozid; 2 — pledni vozik ramové pily; 3 — kabina operdtora rdmové
(:) Pily; 4 — ramové pila; 5§ — zkracovaci pila boniho Fesive; 6 — omitaci pila; 7 — pHény
dopravnik; § — podéiny dopravnik stfedového Feziva; 9 — podéing dopravnik prizem zpdt;
10 — prvui odludovaci dopravnik na krajiny; /7 — drub§ odlutovaci dopravnik na bo&ni fezive

Rezani na pasovych pilach

- déeni materialu obihajicim nastrojem (pasem), kterpehybuje rovnogrné jednim
smérem za sougsného rovnorrného posouvani materialu dextl.

- Pas je ,nekonény nastroj*

- PouZiva se na deni vifezi na £zivo, ¥ziva na pirezy a vyezavani

- Reznym pohybem je pinka

- kmenova pasova pila
- rozmitaci
- univerzalni





Péasova pila s integrovanym délicim zafizenim

)

Délici fez

Prestaviteiné zafizeni pre délici a zkracovaci fez
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Obr. 49. Pracovni postup pasové pily

I —hnaei pésovnice; 2 — hnand pésovnice; 3 — pilovy pés; £ — fezany materidl;
D --.pn)mér pésovnic; ! — osovéd vzdélenost pdsovnic; h — Feznd vyika materidlu;
v — feznd rychlost; U — posuvné rychlost; u— posun na zub; ¢ — rozted zubil;
& — tloudtka tiisky

o

Nastroj — pilovy pas :

Ozubeni :
- VI¢i s oblym libetem (kmenova, rozmitaci pila)
- trojuhelnikové s mdklonem (univerzalni pila)

- jednostrann®zubené
- oboustrann®zubené
kmenova rozmitaci univerzalni
Sirka 150 — 300mm 50 — 170mm 6 — 60mm
Tloustka 1,2-1,9mm 0,9-1,2mm 0,4 —1mm
Rozvod 0,4 - 0,6mm 0,3 -0,5mm 0,15 -0,4mm
Péch 0,3-0,7mm 0,3-0,5mm Negtuje se
Roztet zubua AZ 100mm 30 — 50mm 3-12mm
Rezna rychlost 40 m/s
Napinaci sila 5-7-10Pa

Tloustka pilového pasu nesmi pfekrodit hodnotu
D (mm)
%"= Topo — Olmm
Reznd rychlost pasu
D je pramér hnaciho kotouée (mm),
w.D.n J d
R N H i (ms™1), n — poéet otdtek hnaciho kola za minutu

Posuv na zub je

_outt %.1 000 (
“ =800z mm)
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Obr. 55. Ozubeni a geometrie pilovych pasa
1 — trojuhelnikové ozubeni; 2, 4, 5§ — vI&i ozubeni;
3 — oblé zaobleni; A — vyska zubi; ¢ — rozte¢ zubu; » — polomér zaobleni





Pasoveé pily

pouzivané v pileské vyrob¢

Jednopasove; -- vertikalni kmenova pasovka (blokovka)
-- horizontalni kmenova pasovka
-- rozmitaci pasova pila
-- pasova pila vertikalni s pojizdnym stolem
-- horizontalni pasova pila pojizdna

Vicepasové:  -- vertikalni kmenova pasovka zdvojena (stojany za sebou)
-- vertikalni kmenova pasovka dvoijita (stojany proti Jobé
-- vertikalni pasova pila vicenasobnd (rozmitaci)

Kombinované: -- redukdi pasovka (dvojita pasovka #€gkovas)
--vertikalni kmenova pasovka s integrovanou okruz. pilou
-- horizontalni kmen. pasovka s integrovanym rozmitanim
(kombinované pasové pily je moznaadit pod agregatni technologie)

Vyhody a nevyhody pasové pily:

Vyhody -;- vysoka &znd rychlost (40 m/sek)
-- vysoka podavaci rychlost (az 60 m / mm)
-Uzka £zna spara(2,6...2,8mm)
-- hladka &zna plocha
-- jednoduché z&kladni konstrukce stroje
-- jednoduchy zaklad stroje
-- moznost individuel. p@zového obrazce podle paraniatjiezu
-- moznost pa#zu netidénych vyezi, rychla zakazkova vyroba
-- moznost vyroby tenkych dimenzi

Nevyhody -- nar@na udrzba a oSeti pilového pasu
-- komplikace pivedeni pasu daetu
-- ¢asta ne¥snost pginastaveni dimenzi a negsnost &zu
-- vysoky narok na kvalifikaci obsluhyipiolb¢ poiez. schematu
-- narok na istotu vyfezu (otupeni a zabihani pasu)
-- problémy pipoiezu v zing
-- nutnost slozité mechanizace pracayvto dosazeni vykonu





Pracovisté vertikalni kmenové pasové pily

Levy stroj
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Postup prace p¥ porezu na kmenové pasove pile:
Vyroba neomitanéhteziva

1) Prisun vyfezu — o&sténi - navaleni viezu na upinaci vozik

2) Pritlaceni vyrezu k upinacim blokam - hrubé vyrovnéni - upnuti

3) Posun voziku s wzem K linii zubt - pgsné vyrovnani podle osy nebo povrchu
-nastaveni horniho voditka pasu

4) Prvni £z (vyiez vyjizdi vzdy jen z poloviny &y pasu )

5) Navrat voziku s iigzem (odstup od pasu ca 10 mm)

6) Nastaveni tlou¥ky dalSiho ézu

7) Druhy a dalSiézy aZ k dosaZeni poZadovaného zbytku

8) Uvolnéni zbytkového viezu

9) Otoceni zbytku vyezu - pitlaceni k upinacim blokam - upnuti

10) viz 3) az 7)

11) Uvoln¢i zbytkového sortimentu

12) Néavrat voziku do vychozi pozice

13) Pib¢zny odsun vyrobenéheziva

Pti vyrobé podle jinych pogzovych schemat nasleduje za bodem Rewtidvytezu do
odpovidajici pozice.

Zasady pit porezu:

-Uprednostiuje se peezcéerstvé kulatiny, zaschla hmota zvySuje gploti energie.

-P¥i potezu smolnatychigvin je zapdtbi postikovat misto €zu vodou,
ptipadnéemulzi.

-Pokud nelze md poezem vyezy dukladnéocistit, je vyhodn{Si pouZivat rozvadié

zuby namisto pghovanych.

-Pro po&z abrasivé pusobicich d#vin pouzit stelitované ozubeni.

-Pri potezu zmrzlé kulatiny pouZzit pro jetiiatou hmotu parametry pxu tvrdych
listn&t, t.zn. mensi rozvod zubu a pomalejSi posun.
Problémy vznikaji zejménaipieplotach pod —16C

Orientace vwezu:

Z diavodu lepSiho vedeni pilového pasu se dopgeupomalé najeti od silného konce
s postupnym fidavanim rychlosti. Provozni zvyklosti naopak egiiiostiuji poiez od
slabSiho konce pro lepSi orientaci pastaveni piezoveého obrazce, mensi nebed fuel-
tlaceni pasu a lepSiho vyuZiti kvalitni oddenkowaété vyezu.





Pomocna zatizeni k upinéni a obraceni vylezu
pfi pofezu na pasoveé pile

Zafizeni mimo upinaci vozik

|

Stavitelné upinaci haky

C '3 _
[‘;ﬂ=ﬂ_¥ Jednotlivé staviteiné upinaci bloky






Kmenova pasova pila - pracovni postupy
( pofez zbytkovych a pe&atecnich krajin
mize provadét rozmitaci pasova pila )
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) : Porez prizmovanim - dvé varianty

-

; r,z‘("’- _'\

o= J

=24/
NN/

©m
M

—

/(s
A

L]

Porez pfi jenestrannych vadach
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Vyroba lati

Variantni pofez prizem
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Okruzni pily

jako hlavni stroje pro peiz kulatiny

1) S jednouéznou sparou -- jednddelove
--dvouhifdelové ( poéz velkych pimeéra)

2) S viceéznymi sparami -dvoukotoavé ( hranolovky)
- vicekotou®dveé - -s pevnym nastavenim
-- piestavitelné za chodu

Podéavaci zdkeni - -pojizdny st
-upinaci vozik
-stedovy podavadietz s unasé
- konvejer

Umis#ni pilového kotowe -- vrchni ez
-Spooetd i

Orientace #€zu ve vztahu k posunusouhlasny sgr
- protib&ny snér

Rezna vyska jednohfdelové stroje do 160 mm
-dvouhiielové stroje do 300 mm
- zvlastni konstrukce az 480 mm (jako prizmovaci stroj)

Rychlost posunu jednohfdelové stroje do 60 m / min
- dvouldelové stroje do 70 mrhin

Rezna spargpro dvouhidelovérozmitaci stroje)

VysSka iezu mm Rezna spara mm
do 120 3,2
do 160 3,6
do 200 3,9
do 220 4,2

do 300 4,8





Dvouhfidelova kotouéova pila
pro zpatkovani prizem ; se 2 + 3 pilovymi kotoudi : "ploveuci ulozeni " (Ari )

Usporfadani pilovych kotou&u

dvouhridelové okruzni pily

1120 ' Toh






Technika porezu na jednokotou&oveé pile :

0

Ji567

Porez na ostro Varianta

®» e 0

Porez prizmevanim - déleni prizmy s pouzitim dorazu

O00m

567

Pofez prizmevanim s pulenim prizmy

OO0 oae

Vyroba hranoll

oeee

Technika pofezu na hranolovce:

2 (pfidavna) hridel

ﬂ* -_r#_ JI,

O O O

1 rez 2 fez 2 fez
s rozmit

bez boc reziva

Sklepny délici ketouc

O

s rezmitnutim

s boe¢nim rezivem





Porez. schema
pro dvouhridelovou rozmitaci pilu

Prestavitelny stroj
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. Prizmovane rezivo
Hrano! Jx

Pevne nastaveni

|
|
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Jednoprlichodove Dvouprichodove
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Adregatni technologie p#ezu :

Agregace spojovani jednotlivych operaci do jednoho stroje (uzlu) .Vyviji se od
podgtku rozvoje technologie ( jednoducha orelta- dvoijita ; jednolistd ramova
pila vertikalni ramovka ; odkova® + reduktor ; kmenova pasova pila s okruzni
delici pilou a pod.).
Hlavni rozvoj nastal vyvojem&tkovacich strdj pro poez kulatiny, zpoétku
predevSim malychepovych piméra, naslednd spojenim (agregaci) s ¢ pouZzi-
vanymi stroji (ramova pila), nebo nahradou pilového nastroje v ni¢pkéstaci
omitatka). Spolu s rozvojem pdacem ifzenych straj vznika dalSi typ agrega-
ce, agregovany pracovni uzel ( nagkracovani + omitanegiva, manipulace
a fideni vyfezi atd.) a Ize pFdpokladat rozvoj takto agregovanych celych linek,
piipadnéprovozi. V uzSim slova smyslu se dnes pojem "agregatnnt#ogie"
pouziva k ozngeni vyrobnich linek se &kova'i jako hlavnimi stroji.

Pouziti S¢pkovacich hlavnich stroj:

Hranolovaci technologie vyroba stedovych hrandi (piipadnés roz-
mitnutim) bez baotiho ieziva. Pouziva se prep] 10 ... 16 cm

Redukai technologie- spojeni sek&y s konveknim hlavnim
strojem (ramovkou, pasovou nebo okruzni kmenovou pilou).
Sepkovaci hlavy opracovavaji krajinovou zonuesu, pila vyrabi
b&ny sortiment, vétre botiho ieziva, které je omitano na omita-
cich pilach. Pouziva se preg 117 cm+

Profillovaci technologie nékdy nazyvana "Uplny agregat". Agreguje
do jednoho girchodu strojem néasledujici operace:
1- ofrézovani batich ploch vyezu
2- ofrézovani hraretiva p&d rozmitnutim -
- t.zv. "zubata prizma"
3- rozmitnuti opracovanéhoregu na prkna, fosSny
a hranoly @etnébocniho ieziva)
Pouziti proep (117 ... 45 cm

Stspkovaci operace se vyuzivaji i phych Gpravach suroviny ( redukceiey,
ofrézovani kognovych nabidu, piicné ddeni kmene ) az po Uplné roZst kova-
ni suroviny nevyhovujici jakosti.

Vyhody Stpkovaci technologie : - racionalni zpracovani slaiéty na hranoly
s moznosti vysokych podavacich rychlosti
- bezproblémové vedeni nastroje
- vysoka pEsnost vyrahdych rozngra, Zadné
zabihani nastrfoy fezu
- hladky obraény povrch
- odsun $pek v porovnani s kusovym
a dlouhym odpadem je velmi zjednoduSen
- SEpky jsou odbytovdiiznivy vyrobek





Typy frézovacich kotouél (hlav) §tépkovacich stroj( :

Kotouc s dlouhyminozi (2 -6ks)
Stfed osazen hladicimi nazi

Cas na vyménu noz( cea 15 - 20 min
Pro posuny do 100 m/min ( §tépkova-
ci omitacky ) (Séderhamn)

Spirélovy ketoué . Poéet noZU aZ 114,
ve tfech spirélovych faddch. Seka para-
lelné s vidkny. St'ed osazen hiadicimi
nozi. Cas na vyménu 1 noZe ca 1 min.
Pro posuny do 50 m/min. (Séderhamn)
Plvodce nazvu "Spiralova sekacka"

Stuphovity ketoué ( 4 a2 5 stupidl

se 3, 4 nebe 5 ne3i) Vyména na-
strojl ca 25 min. Stfed osazen
hladicimi nezi. Pro posuny

do 125 m/min (Séderhamn)

Stupfovity ketoué s pilovymi seg-
menty. Vhoedny pro veimi sukaté
vyfezy. Stfed osazen pilovymi
menty s tvrdokovem. Pro posuny
do 65 m/min





Orientace vyfezu a kotouée sekacky :

Uhel t.zv. tazného fezu s optimélini kvalitou $tépky

Orienta&ni rozméry optimaini frakce $tépek






Prubézna vyroba boé&nihe feziva "na vyfezu” :

meéreni

Y
Y,

| / :
dilici Fez %
% 7

Vicenasobné rozmitnuti stfedového feziva v profilovaci lince :
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Agregatni technologie - profilovaci linka
Stfedové fezivo

[‘ ' Boéni rezivo

o ©° 9

1 a 3 - Stépkovaci kotouc. sekacky 5a9- frézovén'i hran o
2 a 7 - otadeci zafizeni 6 a 10 - podéiny fez (poénl i‘ezs\{a)
4 a 8 - snimani rezméru 11 - dvouhfidel. rezmit. okruz. pila

Schema vyroby stupiiové prizmy a jeji déleni :

3 - podélny fez

2 - hranové frézy

1- $tépkovaci kotouc






Technologické schema a materidlovy tok profilovaci linky

Sklad kulatiny

o

Prisun vyfezi

Separace

|

-

Otoceni - orientace

|

Odkornéni - oéistém’l

Vyhledani kovu

/
| Mteni

—_——— - —

__:_._.___._.__,_-__._._-._-..-.-..__J

Vyrezy s kovem

Kiira

|

Kiira

\ Kapovani vyiezi
|

Vystiedéni a vyrovnani

Stépkovani odiezki }———;

Stépky

Opracoviani 2 ploch

|

Otodeni o 90°
]

Opracovini 2 ploch

|

Frézovani profilu

|

Separace bod. Feziva

Otoceni o 90°

1

Kapovini bo&. Feziva

Frézovani profilu

Oddéleni boénil

a stiredového Feziva

[ Odsun Feziva_|

(

|
i i
Stredove gm"m’
Fezivo Fezivo

Kapovini boé. Feziva

Piliny

\

Stépkovani odFezki

Tridéni na sitech

|
\
Bodcni
recivo

P

Stepky Piliny






Agregat - reduktorova ¢tyrpasovka s obéhovou drahou

Agregatni linka - redukéni ¢tyfpasovka s obéhovou drahou
+ okruzni rozmitaci pila






Agregatni linka - redukéni ¢tyrpasovka + reduktor
+ 2x rozmitaci okruz. pila

_.*:.i—éf .I—z‘:‘-zinz

Agregatni linka - 2x rozmitaci okruzni pila

ol &-o-f - ahg dho






Usek zpracovaniieziva

Zkracovani boéniho reziva

Mnozstvi bo&iho #eziva zavisi na:

- Cepovém piméru

- THidéni vyiezi (rozptyl Cepovych piméra v parez. davce)
- Délce vyezi

- Sbihavosti viezi

- Zvolené tlousce a pdtu botich prken

- Sitce #ezna spary

- Minimalni Sice boiho ieziva

- Maximalnépiipustné obling

Obvykle se poitd s vytzi 12 az 20 % boku (&dni hodnota 15 %) K vykonu pracovist
je nutno pipocist ca 5 az 7 % dového éziva, které musi byt vykraceno.

Zkracovani pgd omitanim: hé&né ve stedoevropskych podminkach,
predukuje postup omitani, ¥&i rozptyl Stek,
vysSi vyEZ botiho ieziva.

Zkracovani po omitani : skandinavsky zpisob, n&t®vych dimenzi,
Zzadna kratina, vysSi vykonizzeni

Strojné - technologickédSeni:
- spodni okruzni zkracovaci pila
(Casto ve stole omitly) bézné stedoevropskeéaSeni

- vrchni okruzni zkracovaci pila

(pro malé kapacity, hlavr@i vyrobg¢ pritezi)

-priabézna zkracovéka
jedno- nebo dvojlista, pro automatizované pracevist

zkracovani — omitani

- trimmer ( soustava vice okruznich pil)
hlavnépro kraceni po omitani nagatem nastaverdelky
vysoky vykon (80 ks / min ,teoreticky az 120 ks / min)

K pouziti pojmi ,trimmer* a ,slasher“(Slesr) — oba terminy v argjli¢ znamenaji vicelistou
kotoudovou pilu s piibé&Znym dopravnikem. Zatimco trimmer mé jenotlivé peziohyblivé
(vyraditelné), slasher je nastaven napevno — vyrabit&otrs pfiez.





Technologicky uzel zkracovani boiho ieziva je nutnodsSit vzdy ve vazbéa operaci
omitani !

Uspotadani pracevisté zkracovaci pily a omitani feziva

a) bézZneé gelky reziva

-J!-‘! | 8 (=

WS

QKR - Spoani zkrac pila Qf - zasobni priény dopravnik
DKr - dvojita omitaci piia Fs,- Odpadova Sachta pro delkove odfezky

Fs, - Odpadova sachta pro boéni odrezky





Dvoustranna pribézné zkracovaci pila

Kr, ., -okruzni pily Qf - retézovy dopravnik s unaseci
Fs,., - odpadove sachty Ra, _, - pfesunové valeckové dopravniky
As , , - fidici pravitka Bm, _, - obsluha

La - délkové narazky





Trimmer s odstupiiovanim po 50 cm
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Kr, - okruzni pila linie "0" Ra - pfesunovy valeckovy dopravnik

Kr, - jednotlivé oviadané okr. pily Qf - fetézovy dopravnik s unaseci
Fs - odpadova Sachta La - laserové snimace délky

As - fidici pravitko Bm - obsluha





Omitani bo¢niho reziva

Jednostranné: rovnob&né s hranou

profiznuti diené
vyfiznuti denového pasma

Dvoustranné:  sbhihavé (podle hran)
rovnob&né podle osy prkna
rovnob&né podle hrany prkna
orientované podle vy¥e

Za predpokladu teoretické w§znosti 100 % dosahuje micobsluha omitaci pily vggnost 65
az 80 % ,automatické systémy az 95%

Sitkové skupiny:

szé zbozi = 8...17cm
Siroké zbozi =18...27cm
Nadner. Siky = 28cm+

Klasifikace oblin:

Ostrohranné = Zadna oblina (prakticky sp@isSti 1mm)

Mal& oblina = 1/4 tlouky, 1/4 délky prkna

Stiedni oblina = 1/2 tlouky, 1/2 délky prkna

Velka oblina = musi byt zachovana minimalid2 jmen. dky,
piipadnéminimalné8 cm kryci siky, nebo
vySka hrany alespon 2 mm,

Zésada pro omitani: prkna bez vad se omitaji ostrohrankida s kvalitativnimi vadami se
omitaji “s oblinou*.
Odiiznutim okrajovych vad (brouk hniloba, trhliny)
je mozno dosahnout lepSi kvalitativni &%

Vykony: Manuel. omitani psoucasném zkracovani ......... ca 6 kein
Pouze omitani (manuel.).... 9az 12 ks / min

Automat pracovit zkrac. + omit. ....... 32 ksmin
(teoreticky az 40ks/.min)





Jednostranné omitani

=z

SeEZ

Proriznuti stredu

(T 8 I

VyFiznuti stredu

Dvoustranné omitani :

RovnobéZné s hranou s vyrobou lati





Mechanizace t¥idéni feziva

TridiCe s podélnym transportem feziva
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Délkovy tfidi¢ fetézovy dvoustranny (Uprava pro automatické tFidéni Uzkého

a Sirokého zbozi)
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Schema listového tfidie feziva (pUdorys)





Mechanizace tfidéni feziva

Tridice s pficnym transportem feziva
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Jednoducha nemechanizovana tfidima s pfiénym transportem (do 45 ks / min)

Rg - vale¢kovy dopravnik s vyrazeéem Rw ; Rws - odsunové voziky
Qf - pficny fetézovy dopravnik (vypinateiny) S - pracovnik (pfedak)
St - obsluzna lavka H - pracovnik (pomoenik)

......

1- pfisunovy nebo sbérmy dopravnik 6- tfidici dopravnik
2- §ikma zdviz 7- odsun vyhozu (2 skupiny)
3- odsun prokladu 8- kapovani

. 4- skluz 9- odsun vytfidéného feziva
5- separator 10- obsluzna lavka

12- méfeni
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- Ukladini kulatiny do svazki se pouZivi tehdy, bude-li se jefdbem sklidka znovu premistovat (rozebirat) (obr. 30).
- Zpisob uskladnéni zdvisi také na druhu dieviny a roénim obdobi. V zimé nedél uskladnéni celkem pot
odolnéj

Obr. 30 - Uskladnéni kulatiny do svazki

V 1été jsou véeobecné dreviny jehlicnat
Belové dfevo borovice vyrazné modrd, u viech dievin vznikaji vysuiné trhliny. Delsi uskladnéni mi za ndsledek snizeni kvality dreva.
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1.4.2 Ochrana suroviny

Jakost a kvalita suroviny musi byt zachovéina na takovém stup-ni,
jakou méla tato surovina v dobé prisunu do zévodu.
Znchodnoceni ulozeného dfeva mohou zpisobit :

- dievokazné houby nebo hniloba,

- dievokazny hmyz.

- trhliny.

Devokazni houby zpiisobuji nejvy3si procento ztrét, protoZe vyvolavaji hnilobny proces,
postupné snizovini mechanickjch vlast-nosti dfeva az po Jeho rozpa

Znatné skody zpisobuje na drevé dfevokazny hmyz. Larvy hmyzu blanokiidlého vytvifeji ve dfevni hmoté
nepravidelné chodbicky a tim nejen zhorsuj vzhled dieva, ale i snizuji jeho mechanické vlastnosti.
Tak se snizuje upotfebitelnost takto napadeného dre-va.

Odpafovinim vizané vody ze drevm hmoty dfevo sesychd, zmen-Suje svij objem. Povrchové vrstvy vysychaji diive
a vnitini vrst-vy obsahuji i. Proj i
Je-li kmen v ki

. vysychini se o tistaind zabraiue, ale trhliny vznikaji na odkrytjch Gelech a Gepech.
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Pouzivaji se dva zpisoby ochrany kulatiny: suché a mokré.

K suchjm zpisobiim ochrany patfi:
- spravné ulozeni kulatiny a vyiezi,
i Gel a Eepi,

épne
% poil ) S KA svorel
- specidlni nitéry proti zapafeni (napf. bitumenovy nitér)

Rozhodujicim initelem je spravné uloZeni kulatiny, viFezii (obr. 31).

Obr. 31 - Pohled do mechanizova-ného skladu kulatiny

a - uskladnéni do hromad

Pii zastifioviini el a éepii se o Eelo sklidky opfou dievéné nebo kovové panely;
tim se zabrni pristupu slune¢nich paprski. Césteéné zamezeni tvorby trhlin spociva
v pouziti pisky z plechu o tloustce 2 a7 3 mm,vytvarového do obrazce

Zamezeni risstu hub, Zivota dfevokazného hmyzu, tvofeni trhlin se dosihne,

e-li surovinu na vihkost 15 a 20 %. Vysouseni dfeva je nérogny proces,

j provadime pouze u feziva a piifezti. Kulatinu nevysousime.

Suché zpiisoby ochrany jsou pracné a méné tinné. Pouzivaji se pouze tehdy, je-li surovina ulozena ve skladu jen kratsi dobu pred zpracovénim.
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Mokré zpiisoby ochrany kula-tiny jsou zalozeny na zvySené vihkosti dfeva a prostiedi, ve kie-rém se drevo nachizi. Voda snizuje obsah vzduchu ve
dieve, sni-zuje teplotu a zabraiuje Zivotaschopnosti hub a dfevokazného hmyzu. Netvoi se trhliny.

K mokrym zpiisobiim ochrany patfit
- ochrana kulatiny pod vodou
- ochrana kulatiny postfikem

Ochrana kulatiny pod vodou vyuziva pfirozengch podminek pro uskladnéni ve vodnich nédrzich. Pouzivaii se ramena fek, moiské zdlivy, jezera.
V9609 NI Ly oo i B sty i e 9, na

jehlicnaté die-viny plavou na hladiné vody a musi byt zatizeny, aby byly tplng ey B

se to kulatinou horsi jakosti. Jinak se musi vy¢nivajici Sst chranit postiikem. Tvrdé listnace se pod

vodu ponofuji samy.ale Spatné se vytahuji pred zpracovinim.

Obr. 32 - Uskladnéni kulatiny v umélém bazénu
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V dnesni dobé se s rozvojem a vystavbou moderniho drevozpra-cujiciho primyslu zating
tento zpisob uskuteEiovat tak, Ze se zataly stavét bazény s technologickymi soubory a
zafizenim, umi-sténym v provoznich halich velkjch rozméri.

Uskladnéni vjezit pod vodou je zpiisob velmi ¢inny a ochri-ni dfevni hmotu po dobu
nékolika rokil. U nds se neroz3ifil zejmé-na pro nedostatek vhodnjch vodnich nddrzi
(pfirodnich) a pro vel-ké investicni naklady pfi vystavbé rozmémych umélych bazénti.
Ochrana kulatiny postfikem je novy, univerzdlni, snadno uskuteénitelny zpiisob ochrany.
vhodny pro nejriizngjsi podminky, se kterymi se v provozech drevaiskych zavoda
setkivame. Uplng jim Ize nahradit ostatni zpsoby. Kulatina je dobfe ochréngna pro-
druhm Skideit a proti znehodnoceni po dobu jedné sezény od jara do podzimu.

P pouzivini tohoto zpisobu uskladiiujeme kulatinu v kiife do hromad piimo jefdbem z
dopravnich prostiedkil, co nejtésngji k so-b&, bez mezer. Sitku sklidky volime 20 m a délku
30 m. Vyika se uréuje podle druhu pouzité mechanizace.

8 13-12:27

Zafizeni na ochranu postiikem znizoriiuje schematicky obr.33.
Obr. 33 - Schéma postiikovaciho
zafizent v letnim obdobi

a- terpadlo, b - filtrace, ¢ - saci kog, d - zdroj vody, ¢ - hlavni potrubi, f - rozvodné potrubi, ¢ - prepinaci stanice, I - IV sklidky kulatiny
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Povreh kulatiny a hlavné Ge-la a cepy jsou rovnomemé vihceny stékajici a rozstiikovanou vodou (obr. 34).

Obr. 34 - Praminkovy po-stiik dieva ulozeného do hrini

abr. 34 vytvoreno google Sketsh Up autor V.8

Podle rozmanitjch podminek volime ndsledu-jici druhy postfiku:
- Plynuly - nepretrzity se pouziva pro kulatinu, kierd byla znaéné presuSena a je odkorména.

Pouzivi se po do-bu, nez vyfezy dosihnou vihkosti erstvé pokiceného deva,

- PreruSovany s vétdimi prestivkami se pouZije pro Cerstvé vyté-Zenou surovinu s vysokou pocite¢ni vihkost i v neodkornéném stavu.
- PreruSovany s mensimi prestavkami je vhodny pro kulatinu &steé-né vyschlou.
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P ochrané postiikem se musi dodrZovat tyto zisady:

- kulatinu nejdfive uloZit a potom zadit s postrikem,

- nejméné prvni dva dny provadet postiik nepretrzité,

- v daléich dnech mozno pouit prerusovan postrik,

- postiikovace rozmistit tak, aby umély dést pokryval cel po-vrch (hlavné éela a epy) rovnomémé,
- za teplych letnich naci se postiik providi nepetrzité vady, kdyz teplota vystoupi nad 5 °C,

- pro voibu postfiku je dileZité pocasi a roéni obdobi,

- odkoméné vjiezy postiikujeme intenzivnéji nez kulatinu v kiike,

- doba prestavek se fidi podle individudlnich skladovjch podminek a povétrmostnich viivi.

Zatizeni obsluhuje pracovnik, ktery musi neustale sledovat teplotu, vihkost vzduchu, povétrnostni podminky
a podle toho Fidit providéni postiiku. Na jeho svédomité prici zvisi i¢innost ochra-ny.
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K ochrané suroviny pred znehodnocenim se vedle uvedengch zpiisobii pouZivi:
- ochrana kulatiny pomoci vlhkjch pilin,

- ochrana kulatiny zmrazovanim,

- ochrana kulatiny ulozenim do zemé.

Pii ochrané kulatiny uloZenim do zemé se kulatina uklidi do jam a zasypiva se hlinou.

Ochrana kulatiny zmrazovanim spogivi v tom, Ze se kulatina uklida do zemé v zimé, zasypiva se snhem a stfika.

Pii ochran kulatiny pomoci vihkjch pilin se kulatina ukli-da do skladky a posypévé mokrymi pilinami, které zabrafiuji vysouSeni, a vysoka vihkost
znemozni rist hub a Zivot hmyzu.

Tyto zpissoby se u nis nepouzivaj, jsou pracné, nikladné a kulatina s znegistuje.
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1.5 Cil a vyznam i s kulatinou. i technika pro listnaté a jehliénaté

vyfezy

Pojmem manipulace s kulatinou se v devaiské praxi rozumi rozméfovini dlouhé kulatiny na vyfezy jednotlivch jmenovitych rozmérii a price s nimi
spojené - rozvalovini, rozméfovani, pro-fezivni (rozfez), oznaten, zapsini, odvoz.

Zpiisob 1 je zvisly na vybaveni a ické trovni zévodu,

tyto druhy
- s prevahou ruéni préce,

- s mechanizaci nékterych tseki,

- mechanizovanou (vjrobni linky),
- automatizovanou (vyrobni linky).
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Ciist skladu,ve které se manipulace providi, se nazyvi mani-pulani prostor (obr. 35)

Obr. 35 - Zafazeni manipulace kulatiny o techno-logického postupu praci ve skladu ku-latiny

1 - prebirini kulatiny od dodavatele, 2 - uskladnéni a ochrana kulatiny, 3 - manipulace kulatiny na v§fezy, 4 - odvoz a tFideni vyfezi, 5 - Gprava vfezi
ed zpracovanim, 6 - doprava viiez do pilnice

Providi se u jen ve starsich bezperspektivnich provozech.
Pracovni skupinu tvoi manipulant se dvéma aZ péti pomoeni-ky.

Vybaveni manipulaéni skupiny:

- pomiicky: pasmo, primérka, crtak, denik, tabulky objemu kubatury, kfida, mefici lat nebo krokomé,
- nafadi: hcky, sapiny, sochor, obracék, sckera,

- stroje: jednomuznd a dvoumuzni fetézovi pila,

- Gistici pomiicky, pohonné hmoty, oleje.

Pracovni postup zahrmuje tyto operace:

- priprava pracovisté - rovny povreh (skvirovy}, trimky(prazee, podvaly); umistui se
- rozvaleni kmenii z hromady na pripravenj manipulaéni prostor,

- kontrolni preméfent kmeni,

- rozméfent kmenii na vyiezy,

- pritné prefezini kmenti,

- oznateni vyfezii

- odvaleni vfezi do hromad, na dopravnik, dopravni prostedek (podle podminek zévodu).

i 1,50m od sebe,

Vykon manipulaéni skupiny je za téchto podminek asi 50 - 80 plm dreva za sménu podle hmotnosti kulatiny.

8 13-12:47

Zakladem pro prici v manipulaci kulatiny je dobré znalost price s fetézovou pnm.

Manipulant stale sleduje jakost kmenti a vol vhodnd mista (pevné body) pro roziezé anipulovéni) podie pozadavkii v-robniho rozpisu.
et A, e o i e e s, G A o
kiivost.

Pésmem nebo lati se zméi délka kmene s presnosti na celé centimetry, ale uvidi se v metrech (napf. 14,08 m).

Kovovou primérkou se zméfi kmen uprostred jeho délky, tdaje se zapisi do deniku, sleduje se jakost kmene, vhodné se kombinuj délky vyFezi podl
pozadavkii objednatele (virobniho rozpisu).

Kulatina se rozméfuje od tlustiiho konce kmene k tenimu. Na kazdy i m délky se pridiva 10 mm na opracovin.

Délky virezii se vyznatuji értikem nebo kfidou na homni oblé plose kmene tak, aby byly dobfe viditelné. Ke znacce fezu oznaci manipulant jesté délk
vyfezu, aby mél usnadnéno jejich popiso-vani. Vhodnou kombinaci se snazime, aby nezistal odpad (obr.36).
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Obr. 35 - Oznaceni mista fezu na kulating

a-misto fezani, b-vadné oznaceni, nezkracovat

Délka vjfezi je stanovena délkou feziva, podle urceni objed-navatele na zikladé objednivek.

Priimér vyrezii na tenim konci vypogitame podle vykladu v 5 kapitole. Délku vyFezit kombinujeme tak,

abychom co nejlépe vyuili celkovou délku kmene s minimélnim od-padem. Ve vzristu, zakfiveni, sbihavosti, rozmérech,
zdravotnim stavu dochézi v podélném sméru kmene .k urcitym zménam. Misto, kdy se tyto vlastnosti kmene méni,
nazgvime "pevnym bodem’”.

Uko-lem manipulanta je, aby tyto "pevné body nasel a v jejich mist¢ kulatinu rozmanipuloval na viFezy. Jestlize tak neugini, je ku-latina vyuzita
nchospodime, coz mi vliv na vj1éz nebo na pracnost pfi virobé feziva v pil
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Za pevné body se povazuji:

ta, kde se vyskytuji hniloby,

- mista, kde dochizi ke zméné priezu,

- mista s velkym zakfivenim kmene,

- mista, kde se méni jakost, tlustsi konec kmene, trhliny, su-ky apod.

Pfi manipulaci podle pevngch bodii mohou vzniknout nisledu-jici pripady:
1. 2 nadmémé sbihavych kmenii se délaji vyrezy co nejkratsi (obr. 37);

Obr. 37 - Manipulace spidovi-
tjch vyFezi (sbihavych)

a- chybnd manipulace

b - sprévnd manipulace
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2. tovngch jehlicnatych a list-natjch kmeni se vyribi pilafské vtezy do nejdelsi;
3. stfedni Gast kmene obsahuj tlé a vypadIé suky a fezem se musi oddélit od jakostnich bezsukgch
26 (vyrabime 7 nich silngjsi deskové fezivo nebo hranoly);

5. kiivost se kriti v mistech nejvétSiho zakfiveni; kritkeé zakii-veni se vyfeze do odpadu;
zanedbiinim této zisady se sniZuje vj-téZ (obr. 38);

Obr. 38 - Manipulace

jednostranné a oboustranné zakfivenych vifezi
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6. pi nahlé sbihavosti se vede fez pred zacatkem nahlého zaZzeni (obr. 39); vyfezy se délaji co nejkratsi.

Obr. 39 - Manipulace pii nahlé sbiha-vosti
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do
Obr. 40 - Piiklad manlpulacc l|s|nawl|0 vyfezu L
d, - primér na Sir3im konci kmen
d-stiedni primér kmene
d, - priimér na ten&im konci w. 263 263 P st | |28

Obr. 41 - Zpiisob oznageni
pilaiského vyfezu

1 a- délka,
b - priimér na tenéim konci d,,
¢ - stredni primér d, »

2 a- délka,
b - stfedni pri-mér d o,
¢ - profil hranolu

3 a- délka,
b - stredni pri-mér d, »,
¢ - domluvené ozna-Eeni
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Priklad tvahy pfi rozméfovani kmene borovice s nésledujici-mi tdaji na dolnim Zele:

- islo kmene 10 720,

- manipulant jistil, Ze je mensi zakfiveni v 1/3 kmene,

- dalsi zjevné vady nejsou patrny,

- vyrobni rozpis pro manipulanta uréuje prednostni vyrobu praz-covjch vyfezii 1 = 2,60 m, d, = 270 az 300 mm a pilaiské vifezy v délkich 3 az 5

Podle jakosti kmene a virobniho prikazu Ize od tlustsiho konce rozméit kmen timto zpisobem:
jako odpad.
Kombinaci je nutno délat vzdy pode jakosti kmene a dfeva. U kaZdého kmene je nékolik moznosti. Tu nejvhodngjsi musi zvo-lit manipulant,

Kiery fidi pracovni skupinu. Jeho price je odpovédni a zajimav. Musi ziskat vyFezy nejlepsi jakosti, jmenovi-tych rozmér,
S nejvitsi dsporou drevni hmoty podle vyrobniho programu.

Jehlicnaté dreviny an. pomémé rovny vzrist, manipuluji se snadngji nez listnage. Jen u borovice vzhledem k jejimu za-kfiveni
je manipulace obtizz

Pilaiskj vyfez 4,04 + prazeovy vitez 2,63 ra + prazeovy vy-fez 2,63 m + pilasky vyez 4,04 m + pilaisky viiez 3,54 + 3pa-lek (palivovy vifez) 0.2

8 13-13:01

Nepravidelny varist listaty

h drevin, vyskyt akrylych vad a vétsi hmotnost zpisobuji, Ze manipulace s nimi je slozitejsi a ndrocngjsi.
islovacim strojkem tak, Ze se
b T R (e )

Gdaje vyriZ

Pro vetsi zivody, které zpracuji vice nez 45 000 m® kula-tiny za rok, tento zpisob nenf vyhovujici.

Sklad kulatiny je vybaven jefaby a jinym strojnim zafize-nim pro manipulaci s kulatinou. Odpada proto t&7ki a namahav prce.
Zisady a zpisoby rozmefovni kulatiny jsou stejné Jako u ruéni manipulace. Kulatina se peiczivi dvoumuznou nebo jednomuznou elekirickou pilou.
Vytezy se obvykle navaluji na Fetézovy dopravnik nebo se vysokozdviznym vozikem dopravuii k pilnici nebo tfidici vitezi (podle podminek zivodu).
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Manipulace se provadi v kriticich stanicich.
Jednotlivé operace jsou vhodné sestaveny do vyrobni linky (obr, 42 a obr. 43).

“Tl!

Obr. 42 - Schéma zkracovini ve
zkracovaci stanici
a- prisuvny dopravnik, b - zkraco-vaci pila, ¢ - odsuvng dopravnik

Obr. 43 - Zkra-covaci stanice a sklad klad

8 13-13:11
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V mechanizovaném skladu probihé prace takto:
Ze sklidky dlouhé kulatiny se jednotlivé kmeny jefdbem na-sméruji na fetézovy dopravnik. Zde manipulant kmen rozméfi a oznaci

4 od nastavené zarézky, kierd vypne chod dopravniku, se pohybu je kmen k prefezivaci pile.

Pitlané zafizeni uvede do chodu ko-toutovou nebo Fetézovou pilu. B zde také umistén detektor na hledani kovi. Je tieba nejdrive
vyiiznout st kulatiny (v¥Fezu) s kovem, aby se zabrinilo kodim na pilovych listech rimovych pil. Systém je ovlidin hydraulicky,
pneumaticky nebo elektricky z mista obsluhy.

Po prefiznuti se vjfez pomoci dopravniki prepravi k tfidi-ci vyFezil. Zde se vyfezy rozdéluji do tloustkovjch tfid pode tloustky tenkého
konce.
Vyfezy piib

rozméri se pak zpra-covévaii v pilnici na fezivo.
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Aulumzucke fizeni manipulace se zatim u nds nepouzivi. By-ly uskutegiioviny pokusy s elektronickym sniminim rozmér,
vad de- fizenim celého ého postupu manipu-lace ovlidanim z velinu.
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Manipulaéni linky vyrébéné sedlickou strojirmou jsou uréeny pro zpracovini surové ku]almy a
pilafskych vifezi a jsou nabizené v riznjich veliKostech. Méfeni a vyhodnocovani pris
délek je provade za pomoci ého nebo tzv. 3D mi
A SR SR O o e e jakosti je Fizeno pocitatem.
Nejmensi z fady je vhodny pro tiidéni kulatiny k hranolovacimu zafizeni. Stedné velké sklady
na dfevni hmotu v rozmezi priméru kulatiny 12-50 cm. V' nasi nabidce jsou rovn&Z manipulaéni
sklady na silnou nebo presilenou hmotu Tyto sklady jsou robustni a zpracovvaji dfevni hmotu
o praméru kulatiny az do 65 - 80 c:

Podle prni klienta zajistujeme ruzny 2zpiisob tridéni hmoty: 1. Nejjednodusii a nejlevnjsi
2pitsob tFidéni je nechin na zkusenosti obsluhy, kierd sama odhaduje kvalitu dfeva a zadavi ji
do Fidiciho poitace linky. 2. Pfi slandardm dodivee je kulatina méfena optoelektronicky a
viechny naméfené adaje jsou zf ktery vybird z
pozadovanych dimenzi a nabizi obsluze nejvhodnéjél variantu, Pfedem zvolené rozméry dfeva
(pozadovany priimét, délku nap. pro pilafskou kulatinu, sloupovinu, vifezy pro celulézky atd.),
automaticky v: a i a j é

definovanych tfidicich boxii. Tim dochizi k nejhospoddméjsimu zpracovéni a roztridéni
kulatiny pfi vysokjch vykonech.

‘Sedlické Strojirna, s.r.o.- galerie-manipulace
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1.6 Ttidéni a ulozeni pilaiskych vyiezi

Z jehlicnatych a listnatych primyslovych vifezi se vyribeji pilaiské virezy Jmcnovlte délky. Je dillezité vjFezy roztfidit, protoze jen tak je mozno jich
nejlépe vyuzit. Sortiment feziva v nemalé mife zaleZ na presném tFidéni vy¥ez:

Viteay sidime podie tichio hledisok:

- podle druhu dreviny,

- podle priméru na tengim konei,

- podle délky,

- podle kvality,

- podle objednivky.

Vtezy se musi tridit v zévodech zpracovavajicich listnaté i jehliénaté drevo, ale i v zévodech zpracovvajicich pouze list-naté nebo pouze jehlicnaté
dievo podle druhu drevin.

ame smrk a jedli. Borovici a modfin ukli

tnanech spolu ukli
tolik kusd, kolik zpracuje dvoji-ce rimovych pil za 2,5 a% 4 hodiny. Oe-li sklad maly, doporutuje se tidit vFezy timto

Na sklidku vfezi se ulo;
zpiisobem:

- vifezy dopriméru 250 mm 020 mm
vyfezy o priméru 250 a2 400 mm po 30 mm
- Vyifezy o primérunad 410 mm o 40 mm

Toto tFidéni vyhovuje zisadé Sim tendi vyrez, tim mensi rozdil v primérech vyfezii soupravy.

“Tridit vyrezy podie délky je tfeba z hlediska uréeni poctu pilovjch listi v sestavé. Mame-li vrezy stejnjch priméra a riz-nych délek, musi se sest:
pilovych listi vypogitat pro nejdelsi viiez.

Je vihodné uklidat viiezy lepsi jakosti samostatng, vyrébt z nich fezivo tenké, exportni a fezivo pro specidlni tcely.

Ve drevafskych zévodech, které maji dostateéné velké sklady tFdi v fez) o 20 mm - napf. 140 az 150 mm, 160 az 170 mm atd. Slugovani vyfezi
veétsich tloustkovych skupin po 30, 40, 50 mm je ztritové a nehospor
el o s 0 et U it s e e o
2ikladé tloustky dolniho gela. Krajni pilove listy se nedostanou do fezu a zbyteiné zatézuji rimovou pilu nbo zistane velky nevyuzity odpad.
dit viechny délky vifezd Je iéel-né déky slucovat.
o se brat zietel na kvalitu.
Vtezy uréené na objednivku uklidime zv1st a zpracovévéme az vétsi mnozstvi nebo celou objednivku najednou.

8 13-13:18

8 13-13:18
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Historie pilarské vyroby

- Rutni fezani prken a ostatnich polotoige zachyceno na starych kresbach a jeho princip se
uplatiuje v pipadépoteby dodnes

- Vyfez je upevnd na pomocné leSeni tak, aby pod nim vzniklo daStatenisto pro
pracovnika, ktery dlouhou rué pilou- tzv. rozmité&kou - tahem ddi provadifez. Druhy
pracovnik, stojici na leSeni nad kmenem vykonavégpsohyb pily.

- konstrukce jednoduché ramovky jesSstarSiho data a fipisuje se francouzskému
architektovi Villardovi, ktery navrhl a postavil pilu s vodnim pohonem jiz roku 1235.
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Schema kombinace pohonu mlynského sloZeni a jednolisté ramové pily s detailem

pohonu podavky






Pilarsky pramysl

Pilarsky vyrobni systém

- souhrn dg, které probihaji piorganizované aizené peémené kulatiny narezivo

Vyiezy

Surové kmeny

Pilaisky vyrobni systém }_Kezivo

Vyrobky :

Pilaiské vyrobky-

Rezivo-

Omitané #zivo-

Neomitané ézivo-
Radialni rezivo-
Tangencialni #&zivo-

Deskové ézivo-

Prkno-

Fosna-

- hranéne; (hranoly,
hranolky, polStée, lat...)
- deskovéprkna, fosny)

vyrobky ze dévg ziskané podélnym &kenim vyiezl na casti
apodélnym a génym ddenim taktoziskanych casti. VedlejSi
vyrobky mohou byt zisk&dn{éz jinymi zpusoby nez podélnym
apiicnym ddenim, napifrézovanim, sekanim a pod.

Déli se na:

a) pilaiské vyrobky zehlicnatych dévin

b) pilarské vyrobky z listnatychigvin

pilarské vyrobky stanovenych drulmézmera, jakosti se dwha
rovnob&nymi rovinami ploch.

stiedové a bagi fezivo s rovnobZnymi plochami, boky
ofezanymi nebo ofrézovanymi kolmo k plochdm a s obline
Vétsi, nez je dovolena podle technickych norem.

deskovéiezivo s nedgnutymi a nebo jemést&né oiiznutymi
boky, avSak s oblinou ¥8i nez je dovolena u omitanéteriva.

fezivo ziskané orientovanym maiem vyezi nebo prizem
s pievladajicim srrem iezi blizkym polongru letokruhu.

fezivo ziskanéorientovanym pogzem vyezi s pevladajicim
smérem iezi v tecné k letokruham.

fezivo do tlousky 100 mm a §ky rovné nebo &Si neZz dvoj-
nasobek tlougky. Podle tlougky se rozdtuje na :

a) prkna

b) foSny

deskové ézivo o tlousce nejvyse 40 mm

deskové ézivo o tlousce vdsSi nez 40 mm az do 100mm





Hranéné iezivo-

Hranol-

Hranolek-

Dreriova deska a hranel

Polohranéné iezivo-

Tram-

Polstai

Diewny prazec-

Krajinove iezivo-

Krajinové prkno-

Krajina-

Lar-

LiSta-

fezivo o Sice menSi nez dvojnasobek tlékg. Podle plochy
ipiého piifezu se rozdgje na:

a) hranoly

b) hranolky

hran®é fezivo o tlousce vasi nez 100 mm nebo s plochou
piiéného piezu vasi neZ 100 crh

hran&é fezivo o tlousce nejvySe 100 mm s plochouidmého
prifezu aZ 100 cfn.

deskové ézivo nebo hranol obsahujiciedi

dvoustranné tezané fezivo o Sfce menSi nez dvojnasobek
tlou&’ky s oblymi boky po viezu, z ntioZ bylo vyrobeno.

Polohran&é tezivo o tlousce vdsSi nez 100 mm, s nejmensi
Sitkou odpovidajici 2/3 tlodky.

Polohran&é iezivo o tlougce nejvyse 100 mm

pilaisky vyrobek, Polohram& nebo hrami fezivo ve tvarech,
dreving, roznerech a jakostech podle élél pouZiti.

Podle U&lu pouziti se déna:

a) prazec piény pro koleje o rozchodu 1435 aZz 900mm

b) vyhybkovy prazec

C) mostnici

d) bagrovy prazec

e) prazec pro koleje uzkorozchodné

krajinova prkna a krajiny

fezivo siezanouvnitini plochou, po celé déldezanou vniSi
plochou, alespon dotykem nastioj

fezivo s fezanou vnitni plochou, a oblodéasti vifezu nebo jen
misty fezanou vni&i plochou.

hranéy piftez s plochou péného pérezu 10 aZ 25m?

hranéy piftez s plochou péného pérezu mensi nez 10 ém





Clenéni na Useky :

Priprava surovin pilnice Upravaeziva
k po&zu

Priprava suroviny K porezu

Vstupy :
- surovy kmen
- surovy vyez
- vyiez

s

zakladni vyznam pro efektivni vyuZziti suroviny.

Doprava kulatiny do zavodu, vykladka, piejimka

Doprava :
,P0 0se” — nakladnimi automobily (nakladni automobil s hydraulickou rukou, nebo
bez ruky, ale to znamené mit na manipoien skladévykladani). Na nakladni auto se
vejde cca 30 m3.

- Po Zeleznict poteba vi€ky a vykladaciho mechanismu
Piejimka
- druh dieviny
- jakost
- mnozstvi
- rozmgry
Pirejimka :
- Uplnéa kontrola — kontroluje se vSe (vady zablokovat, uzamknout)
- statisticka kontrola - kontroluje se jen 10 % podIl¢itého klice

- namatkova kontrola





Doprava po manipulaénim skladu
- nadopravu je zpravidla pouzétizovy dopravnik s una&e historicky bylo po
Svédském vzoru pouzivano vodnich cest

b)

Ad | R | A
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a) iet€zovy dopravnik b) vodni dopravni kanal

Manipula¢ni sklad
- misto, kde se provadiipfavu suroviny k pazu

4 )

Skladovani kulatiny

- I J

Manipulace
[

Redukce ko#&novych nab#ii
[
Odkorriovani
[
Trideéni
[

Skladovani
vyirezi






postlik

Skladovani
- na pevnych skladkack pevny suchy, humusu a vegetace zbaveny podklad, na kterém
jsou uloZzené impregnované podvaly.

B

H
L L

B2

B

V=B1+B2 xHxIxf V=BxHxIxf
2

- Na pohyblivych skladkack- umozuji kulatinu zpracovavat plynule
- Principielné se jedna o jpény fetézovy dopravnik

Ochrana kulatiny

- Bazénovanim (dyharenska kulatina)
- Jednostranné bazény
- Dvoustranné
- Bazénovani ve svazcich

Jednostranné dvoustranné Ve svazcich
vlozZzeni
Hloubka 0,8—1m 1,5m Do2m
Ponor Az 65% pimeéru pod| 70 — 75% piméru 80% paiméru pod
hladinou pod hladinou hladinou
Plocha 5m2 na 1l plm 3m2nal plm 1,5-2,0m2na 1plm
- Pos¥iky — pii posticich je nutné, aby jednotlivé skladky byly dren&ao&
Spotireba vody tlak Doba
40 — 50 mm/m2 3 —4 bar Cerven - srpen Bezen — fjen
Od soumraku do polovi¢ni
asvitu






M éireni
MéFice :
- dotykové (pasmo, metr, pmérka)
- bezdotykoveé (sttelna ddla, kamery)

Pokud metime kulatinu v ki@ musime odsgst tloug’ku kary.

Eé/[’fﬂ//”/”jjf
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a) Mefi¢ praméru — vysila — pijimac b) dotykovydti¢ délky

Evidence a oznéovani
- v sou@sné dob&e namiiené Udaje ukladaji do pivace, kazdy vyez ma svojeislo,
pod kterym je uskladm&

Detekce kovi
- ochrana proti pokeni nastraj zarostlymi kovy (kulky, draty,febiky...)
- provadime pomoci deteékiho ramu, ktery rize byt jednostranny nebo oboustranny

Zkracovani kulatiny na vyiezy
- déleni pilarské kulatiny na viiezy @gicnymi fezy, tak abychom dostaligsre urcené
rozmery a jakost.

Princip — metoda pevnych bodu (zptsob rozhodovani o prawédeiezech na kulatiné
Primarni body :

- hniloba

- zakiveni

- nahla zngna pameéru

- piiliSna sbihavost

- piiliSna sukatost





sekundérni body :
- tocitost vlidken
- trhliny
- suky
- sbihavost (b&na)
- pozadované rozemy

V sou@sné dob se k rozhodovani o provad€ manipulaci vyuziva pd&ca fizenych
¢lovékem, popi automatickych systéirrizenych pouze pdacem.

Al e
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b)

a) kmen je rovny a nema nutrezy b) kmen jekfa ma 4 nutnéezy

Strojni vybaveni :
- ruéni retézova pila
- automaticka étézova pila
- kyvadlova kotoudva pila
- ramenova kotowava pila





Rozdéleni kmene po délce

Oddenkovy vyfez 1. stredovy vyfez 2. stredovy vyrez

Cepovy vyfez

Rozmisténi suku po délce kmene
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lw——  Oddenkovy vyfez —s=te— — Stfedovy vyfez - Cepovy vyfez —et

a - dievo bez suku b - zarostlé suky c- suky vypadavé

Okrajova zona
Bélova zona

Jadrova zéna

Prutezové zény kmene





Zpusoby manipulace

Ruéni - na malych pileskych zavodech, provadimetizovou pilou

1)
2)
3)
4)
5)

mechanizovany
1)

2)
3)
4)
5)
6)

automatizovany —

Odkornovani

rozvalime kulatinu (tak aby se dalo mezi ni chodit)
identifikujeme délky

manipulace

meieni pameéru

rozvezeni viezi na skladky podle @gmeéru

doprava kulatiny ze skladky ke zkracovaci pile pomeggzdvych
dopravnikt (nebo kuZelovych). Na podélném dopravniku je gndst
metici z&izeni

vyhodnoceni udéjv podtaci a navrzeni optimalni varianty manipulace
vlastni zkracovani kotow¥ou nebo éttzovou pilou

presun vyezu k odkoiiovali

téideni vyrezi

skladovani a ochrana

mechanizovany procieeny poftaci

- cilem je zbavit viez kary a snizit tim tak otupovani nastroj

odkorsiovace :

- prstencovy
- frézovaci
- omylaci

a) rotor prstencového odkmvate b) omylaci odktova®  c) frézovaci odkaovas






Redukce ka'enovych nab&i
- kotenovy nabh je prudka zrgna pameéru v oddenkoveé dsti kmene
- reduktory pracuji uSinou na frézovacim principu

Tiidéni, skladovani a ochrana vyezi
- cilem je vytvdit skupiny vyezi se shodnymi parametry
1) dievina
2) cepovy paimer
3) délka
4) jakost
- tiidime vytezy pro hromadny systém pait
- tiidime v gravitanich #idi¢ich neboitdi¢ich s vyrazai

trideni :
- statické— tfidi se rovhorrné po 2 — 3 cm
- dynamické — podle optimalizaiho navrhu, podle zakazek
- jednofazové — prochazidicem jen jednou
- dvoufazové — kratstitice, kde nejdie prettidime vytezy a nasledhje dotidime
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Odsun a zpracovani odpadu

Kiara
- vznik& pt odkomovani
- da se odvadgomoci spodniho hrabicového dopravniku
- zZpracovani :
- kurové desky
- kompostovani
- topivo
piliny
- vznikaji pit zkracovani, zpravidla se odwdspolu s kirou
Stépky
- vznikaji pit frézovani déva
Spalky
- vznikaji pif zkracovani
- rozStipat prodat jako palivo

Pilnice

SRSt —

I

| Ptisun pro bédnou rém. pilu
| Q,-ptitny dopravnik
| Bz - davkovad :

| Spw - uplnaci vozik
|

Hw - pomocny vozik
VG - rAmovka s vodicimi kliny
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Pfisun pro vysokovykonnou ram. pilu
Q - pfiény dopravnik
Bz - déavkovad
F - podéiny fetdz. dopravnik
BA - vyraled

Spw - t.pinaci vozik
Hw - pomoeny vozik
VG - rdmovka 8 vodicimi kliny






Prisun do pilnice :

Q,
Q,
F

EM

Cr
S
SS
BA,
=)
BW
M
W
BA,
Q,

Priény dopravnik

Separovaci dopravnik s davkovaéem
Podéiny fetézovy dopravnik
Odkomovaé

Pasovy dopravnik

Kontejner na klru

Hledaé kovu

Pfisunovy dopravnik do pilnice
Vyraze€ pro vyfezy s kovem

Skiadka vyrezu s kovem

Obraceé vyiezd ( 180° )

Méfi¢ objemu

Cistici (ostfikovaci) prstenec
Vyrazec pro pfiény pfesun

Pfiény pfisunovy dopravnik s kapovanim a davkovanim

K. ;. K. Kapovaci pilv pro vviezv
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Pilarské stroje a jejich kombinace :

1) Hlavni stroje :1.1 Ramova pila
1.2 Kmenova okruzni pila
1.3 Kmenova pasova pila
1.4 Sipkovaci stroj

2) Navazné stroje : 2.1 Zpéatkovaci ramova pila

2.2 Rozmitaci (dici) pila (okruzni nebo pasova, jednoducha nebo
sdruzend)

2.3 Vicekotoudva okruz. pila, dvouldelova okruz. pila

2.4 Zpéatkovaci 8pkovaci stroj

2.5 Zkracovaci pila ( jednokotoona nebo vicekotomya)

2.6 Omitaka

2.7 Stpkovaci omitéka

3) Kombinace straj : 3.1 Ramovka jako hlavni stroj
3.1.1. Rdmovka + zkracaika + omitéka
3.1.2. Ramovka + ramovka + zkractka + omitgka
3.1.3. R&@movka + vicelist. okruz. pila + zkracov. + omit .

3.2 Okruzni pila jako hlavni stroj

3.2.1. Okruz. pila + zkracotlea + omit&ka

3.2.2. Dvojit4 okruz. pila + dvojit4 okruz. pila + zkractkea
+ omitaka

3.3 Kmenova pasovka jako hlavni stroj

3.3.1. Kmen. pas. pila + rozmika + zkrac. + omit.

3.3.2. Kmen. pés. pila + zpatk. ramovka + zkrac + omit.

3.3.3. Kmen. pas. pila + vicekotowkruz. pila + zkracowka
+ omitéka

3.4. Dvojit4 pés. pila jako hlavni stroj

3.4.1. Dvoj. pas. pila + rozmélea (jednoducha nebo vice-
nasobnd) + zkracalka + rozmitaka

3.4.2. Dvoj. pas. pila + dvoj. pas. pila + rozreke+ zkracov.
+ omitéka

3.5. Stpkovaci stroj jako hlavni stroj

Pro slabou hmotu (ep(1 12 ... 15¢cm)

3.5.1. Sek&ka + ddici pila

3.5.2. Sek&ka + sekaka + ddici pila

3.5.3. Sek&ka + vicelista okruz. pila + zkracatka

Pro st'edni hmotu ¢ep.[] 16 ... 40 cm)

3.5.4. Sek&ka + dvoj. pas. pila + zkrac. + omit.

3.5.5. Sek&ka + dvoj. pas. pila + sekisa +dvoj. pas. pila
+ rozmitéka + zkrac. + omit.

3.5.6. Sek&ka + seka&ka + hranova fréza + dvotidelova
rozmitaéka + hranova fréza + dvouli rozm.





Systémy pd@ezu

Individualni — vyfez musi hlavnim strojem projit kailikrat

Hromadny — &zivo vyrobime maximalngdvéma pfichody hlavnim strojem

Individualni

- zpravidla na paz tvrdych listnéa a pesilenych jehtinanu
- kmenova pasova pila
- kmenova kotougva pila

Vyhody :
- nemusim &povétridit vyiezy
- po kazdémézu mizu ohodnotit kvalituézané plochy a tit nasledny
sortiment &ziva
- lepsi kvalitativni vyuziti suroviny

Nevyhody :
- niZ8i kapacita

- Siroky sortimentéziva a nasledné problémyi&lénim

- velmi naro®é na kvalitu a psychiku obsluhy

Hromadny

- poiez jehlgnana a slabych plnotvarych listfia
- fezeme na zakladgarezového schématu

- ramova pila

- rozmitaci kotouové pily

- agregaty

- vysoka kapacita
- menSsi sortiment pisnéspecifikovanéhdeziva

musime &povétridit vyrezy
- omezen& moznost ovli¥ni kvality feziva
- fasoveénaroha vynena zavsa a séizovani stroje





Zpuasoby parezu

1) Na ,ostro“ — vyrabime neomitan@zivo, vhodné pro hromadny i individualni systém
potfezu

rezivo :
- symetrické
- se stedovou dénovou deskou
- sproiiznutou déni

- nesymetrické

Vyhody :
- vysoka vytz

Nevyhody :
- Siroky Stkovy sortimenteziva

2) Na ,ostro“ s naslednym omitanim po podélnémezu nasleduje omitani

- zachovava rkteré rednosti poézu na ostro a navic zajige vyrobu omitaného
reziva

- predpokladem dokonalého vyuziti tohoto zpusoblepoije kvalitni poitacem iizena
omitaci pila

- jediny zpusob pazu neplnotvarych nebogsilenych viezi

3) Poiez prizmovanim- nefastjSi poiez zejména jehinanu
- sklada se ze dvou pichodu hlavnim strojem
- prvnim piichodem vyrabime prizmu a bu&ezivo

h — vySka prizmy
2 — ba&ni fezivo






- druhym pfichodem vyrabim omitan&stiové a neomitané huiciezivo

1 2
~

l 1) stredové &zivo
2) botni fezivo
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Druhy prizem :

1 — &vercova prizma H=B
2 — hluboké& prizma H<B
3 —vysoka prizma H>B

1 — &vercova — nejpouzivajii, nejvdsi vykz
2 — hlubok& — z davodu vyskytu vad v povrchovych zonach

v\

3 — vysoka — pokud pi#bujeme SirSigzivo ze slabSich vgzi

Vyhody :
- vyrabime jeden druhigtddoveho éziva

- vysoky vykon

- snadn{8i tridéni reziva

- lepSi doprava (mechanizace)

Nevyhody :
- nutnost &povétridénych vyrezi
- niz8i vykz
- $patné ovlivnéi vyskytu vad

| DZ & N——





4) Stuprovita prizma
- pouziva se zpravidla u ¥z menSich piméra s cilem zvysit vyiz feziva
- frézovanim vyrobime stupnovitou prizmu, kterou nasledaiezeme
- uréeno pro agregatni pet

3.- ;
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2)
Vyhody :
- vySSi vyez
- vySSi kapacita
- moZnost automatizace vyroba
- odpad ve forma S€pek
Nevyhody :

- SirSi sortimentéziva
- pouze pro malé @meéry vyiezi

5) segmentni zfisob
- pii pofezu listn&u s nepravym jadrem
- vétSinou hromadny systém pazu
- vyrabime jednostraromitané poloradialniezivo vhodné pro vyrobu nabytkovych
hranolka popi sparovek
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6) poiez na &vrtky
- specialni pa#z pro vyrobu radialnihetiva

l. pruchod Il. prachod [ll. prdchod
- pileni vytezu — puleni pilek — podéinéldai gvrtky na
jednotlivé kusy rad. 8ziva
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Vyhody :
- vyrabime pévaznéradialni a poloradialniezivo
- VySSivykz

- vysoka produktivita prace
- umoziuje poez zesilenych wgzi

Nevyhody :
- fezivo je neomitané
- VEtSi pracnost

7) poiez Moreau
- individualni systém peizu
- je pracwjsi
- oproti poiezu na tvrtky je fezivo jednostrannémitané
- dnes se nepouziva
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8) poiez Cantibay

- individualni systém pe&zu

- vyroba tangencialniheziva

- postupné déni vytezu na jednotlivé kusy deskovéleziva za poot&ni vyezu
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Rezani rAmovymi pilami

- pilové listy jsou upnuty v rdmu, ktery kon&mocary vratny pohyb odvozeny od
klikového hidele. Material je podavan odvadz iezu pomoci podavacich valc
voziku.

- Ramova pila je vyuzivana na vyroberiva, tuzkarenskych a podlahovych prkének

Obr. 45. Pracovni postup svislé rdmové pily o
1 — upinaci vozik; 2 — vyiez; 3 — pilovy rém; 4 — smykadla; 5 — poddvaci vélec;
6 — pilovy list; 7 — setrvaénik; 8 — klika; 9 — ojnice; 10 — Feménice

nastroj — pilovy list :

Ozubeni a geometrie pilovyeh listi
1 — pilovy list neolidtovany (nytovany); 2 — olistovany pilovy list; 3 — oliStovéni,
4 — trojthelnikové ozubeni; § — v1éi ozubeni





Délka lista 1,1 - 1,8m (podle rdmu)

Sitka listt 70, 80, 140, 160, 180
Tloust’ka listi 1,1 -2,5 mm (nejpouzivajs 1,8 ; 2,2mm)

Roztef zubi 22,26, 30 mm

- na stroji je list upevng v piedklonu, kvili uvohovani z €zu

- vztah mezi pgdklonem a posuvem musi zépsat :
- aby byly zuby v énnosti co nejvisi dast pracovniho zdvihu
- co nejmensi tlouXku téisky
- odebiraniitisky mimo Uvrat

Hlavni parametry ramové pily :

Svélost ramu (vnitini vzdalenosti ramu) 45, 56, 86 cm
Podet ot&fek ramu 250 — 350 1/min
Posuv na ota&u 6 — 24mm
Zdvih rdmu - H H = 2r (polongr Kkliky)

Princip — k ddeni materialu dochazi pomaoci piloveho listu, kteeypohybuje pinocare-
vratnépificemz material je také v pohybu a to plynule nelarysované






a. b c d

Rams hydraulickym napinanim
a hydraulicky ovladanymi redwpy"‘ st

Upevnéni pilového listu :

7
Z
7z
rA
Z
Z
M1
"Bz
g Z )
r ‘N ~
Q
ee ol@fo TTH ?=§2
o \llli l||1|ll ’§§‘ L
(' to! AN N
: I S AN N 3
' | Hoa! v \#
(I | tel
I !
!
a b c d

a - pevny spoj dvojnytovy ; b - pevny spoj jednonytovy ;
C - 2asouvaci (skfifiovy) zévés ; d - zasouvaci zavés s ozubenou listou





Linka dvou rdmovyjch pil
postavenych stupfiovitd za sebou

Uil

3 @ Links s jednou rdmovou pilou a s dvojitym odludovanim krajin a boéniho Feziva
1 — dévkovaci sklddka vyfozid; 2 — pledni vozik ramové pily; 3 — kabina operdtora rdmové
(:) Pily; 4 — ramové pila; 5§ — zkracovaci pila boniho Fesive; 6 — omitaci pila; 7 — pHény
dopravnik; § — podéiny dopravnik stfedového Feziva; 9 — podéing dopravnik prizem zpdt;
10 — prvui odludovaci dopravnik na krajiny; /7 — drub§ odlutovaci dopravnik na bo&ni fezive

Rezani na pasovych pilach

- déeni materialu obihajicim nastrojem (pasem), kterpehybuje rovnogrné jednim
smérem za sougsného rovnorrného posouvani materialu dextl.

- Pas je ,nekonény nastroj*

- PouZiva se na deni vifezi na £zivo, ¥ziva na pirezy a vyezavani

- Reznym pohybem je pinka

- kmenova pasova pila
- rozmitaci
- univerzalni





Péasova pila s integrovanym délicim zafizenim

)

Délici fez

Prestaviteiné zafizeni pre délici a zkracovaci fez
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Obr. 49. Pracovni postup pasové pily

I —hnaei pésovnice; 2 — hnand pésovnice; 3 — pilovy pés; £ — fezany materidl;
D --.pn)mér pésovnic; ! — osovéd vzdélenost pdsovnic; h — Feznd vyika materidlu;
v — feznd rychlost; U — posuvné rychlost; u— posun na zub; ¢ — rozted zubil;
& — tloudtka tiisky

o

Nastroj — pilovy pas :

Ozubeni :
- VI¢i s oblym libetem (kmenova, rozmitaci pila)
- trojuhelnikové s mdklonem (univerzalni pila)

- jednostrann®zubené
- oboustrann®zubené
kmenova rozmitaci univerzalni
Sirka 150 — 300mm 50 — 170mm 6 — 60mm
Tloustka 1,2-1,9mm 0,9-1,2mm 0,4 —1mm
Rozvod 0,4 - 0,6mm 0,3 -0,5mm 0,15 -0,4mm
Péch 0,3-0,7mm 0,3-0,5mm Negtuje se
Roztet zubua AZ 100mm 30 — 50mm 3-12mm
Rezna rychlost 40 m/s
Napinaci sila 5-7-10Pa

Tloustka pilového pasu nesmi pfekrodit hodnotu
D (mm)
%"= Topo — Olmm
Reznd rychlost pasu
D je pramér hnaciho kotouée (mm),
w.D.n J d
R N H i (ms™1), n — poéet otdtek hnaciho kola za minutu

Posuv na zub je

_outt %.1 000 (
“ =800z mm)
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Obr. 55. Ozubeni a geometrie pilovych pasa
1 — trojuhelnikové ozubeni; 2, 4, 5§ — vI&i ozubeni;
3 — oblé zaobleni; A — vyska zubi; ¢ — rozte¢ zubu; » — polomér zaobleni





Pasoveé pily

pouzivané v pileské vyrob¢

Jednopasove; -- vertikalni kmenova pasovka (blokovka)
-- horizontalni kmenova pasovka
-- rozmitaci pasova pila
-- pasova pila vertikalni s pojizdnym stolem
-- horizontalni pasova pila pojizdna

Vicepasové:  -- vertikalni kmenova pasovka zdvojena (stojany za sebou)
-- vertikalni kmenova pasovka dvoijita (stojany proti Jobé
-- vertikalni pasova pila vicenasobnd (rozmitaci)

Kombinované: -- redukdi pasovka (dvojita pasovka #€gkovas)
--vertikalni kmenova pasovka s integrovanou okruz. pilou
-- horizontalni kmen. pasovka s integrovanym rozmitanim
(kombinované pasové pily je moznaadit pod agregatni technologie)

Vyhody a nevyhody pasové pily:

Vyhody -;- vysoka &znd rychlost (40 m/sek)
-- vysoka podavaci rychlost (az 60 m / mm)
-Uzka £zna spara(2,6...2,8mm)
-- hladka &zna plocha
-- jednoduché z&kladni konstrukce stroje
-- jednoduchy zaklad stroje
-- moznost individuel. p@zového obrazce podle paraniatjiezu
-- moznost pa#zu netidénych vyezi, rychla zakazkova vyroba
-- moznost vyroby tenkych dimenzi

Nevyhody -- nar@na udrzba a oSeti pilového pasu
-- komplikace pivedeni pasu daetu
-- ¢asta ne¥snost pginastaveni dimenzi a negsnost &zu
-- vysoky narok na kvalifikaci obsluhyipiolb¢ poiez. schematu
-- narok na istotu vyfezu (otupeni a zabihani pasu)
-- problémy pipoiezu v zing
-- nutnost slozité mechanizace pracayvto dosazeni vykonu





Pracovisté vertikalni kmenové pasové pily

Levy stroj
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Postup prace p¥ porezu na kmenové pasove pile:
Vyroba neomitanéhteziva

1) Prisun vyfezu — o&sténi - navaleni viezu na upinaci vozik

2) Pritlaceni vyrezu k upinacim blokam - hrubé vyrovnéni - upnuti

3) Posun voziku s wzem K linii zubt - pgsné vyrovnani podle osy nebo povrchu
-nastaveni horniho voditka pasu

4) Prvni £z (vyiez vyjizdi vzdy jen z poloviny &y pasu )

5) Navrat voziku s iigzem (odstup od pasu ca 10 mm)

6) Nastaveni tlou¥ky dalSiho ézu

7) Druhy a dalSiézy aZ k dosaZeni poZadovaného zbytku

8) Uvolnéni zbytkového viezu

9) Otoceni zbytku vyezu - pitlaceni k upinacim blokam - upnuti

10) viz 3) az 7)

11) Uvoln¢i zbytkového sortimentu

12) Néavrat voziku do vychozi pozice

13) Pib¢zny odsun vyrobenéheziva

Pti vyrobé podle jinych pogzovych schemat nasleduje za bodem Rewtidvytezu do
odpovidajici pozice.

Zasady pit porezu:

-Uprednostiuje se peezcéerstvé kulatiny, zaschla hmota zvySuje gploti energie.

-P¥i potezu smolnatychigvin je zapdtbi postikovat misto €zu vodou,
ptipadnéemulzi.

-Pokud nelze md poezem vyezy dukladnéocistit, je vyhodn{Si pouZivat rozvadié

zuby namisto pghovanych.

-Pro po&z abrasivé pusobicich d#vin pouzit stelitované ozubeni.

-Pri potezu zmrzlé kulatiny pouZzit pro jetiiatou hmotu parametry pxu tvrdych
listn&t, t.zn. mensi rozvod zubu a pomalejSi posun.
Problémy vznikaji zejménaipieplotach pod —16C

Orientace vwezu:

Z diavodu lepSiho vedeni pilového pasu se dopgeupomalé najeti od silného konce
s postupnym fidavanim rychlosti. Provozni zvyklosti naopak egiiiostiuji poiez od
slabSiho konce pro lepSi orientaci pastaveni piezoveého obrazce, mensi nebed fuel-
tlaceni pasu a lepSiho vyuZiti kvalitni oddenkowaété vyezu.





Pomocna zatizeni k upinéni a obraceni vylezu
pfi pofezu na pasoveé pile

Zafizeni mimo upinaci vozik

|

Stavitelné upinaci haky

C '3 _
[‘;ﬂ=ﬂ_¥ Jednotlivé staviteiné upinaci bloky






Kmenova pasova pila - pracovni postupy
( pofez zbytkovych a pe&atecnich krajin
mize provadét rozmitaci pasova pila )
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Porez na ostro

TotéZ s plilenim vyfezu
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Porez pfi jenestrannych vadach
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Vyroba lati

Variantni pofez prizem
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Okruzni pily

jako hlavni stroje pro peiz kulatiny

1) S jednouéznou sparou -- jednddelove
--dvouhifdelové ( poéz velkych pimeéra)

2) S viceéznymi sparami -dvoukotoavé ( hranolovky)
- vicekotou®dveé - -s pevnym nastavenim
-- piestavitelné za chodu

Podéavaci zdkeni - -pojizdny st
-upinaci vozik
-stedovy podavadietz s unasé
- konvejer

Umis#ni pilového kotowe -- vrchni ez
-Spooetd i

Orientace #€zu ve vztahu k posunusouhlasny sgr
- protib&ny snér

Rezna vyska jednohfdelové stroje do 160 mm
-dvouhiielové stroje do 300 mm
- zvlastni konstrukce az 480 mm (jako prizmovaci stroj)

Rychlost posunu jednohfdelové stroje do 60 m / min
- dvouldelové stroje do 70 mrhin

Rezna spargpro dvouhidelovérozmitaci stroje)

VysSka iezu mm Rezna spara mm
do 120 3,2
do 160 3,6
do 200 3,9
do 220 4,2

do 300 4,8





Dvouhfidelova kotouéova pila
pro zpatkovani prizem ; se 2 + 3 pilovymi kotoudi : "ploveuci ulozeni " (Ari )

Usporfadani pilovych kotou&u

dvouhridelové okruzni pily

1120 ' Toh






Technika porezu na jednokotou&oveé pile :

0

Ji567

Porez na ostro Varianta

®» e 0

Porez prizmevanim - déleni prizmy s pouzitim dorazu

O00m

567

Pofez prizmevanim s pulenim prizmy

OO0 oae

Vyroba hranoll

oeee

Technika pofezu na hranolovce:

2 (pfidavna) hridel

ﬂ* -_r#_ JI,

O O O

1 rez 2 fez 2 fez
s rozmit

bez boc reziva

Sklepny délici ketouc

O

s rezmitnutim

s boe¢nim rezivem





Porez. schema
pro dvouhridelovou rozmitaci pilu

Prestavitelny stroj

=HH B —=diiiil=-

!ﬂiF
= N == B

. Prizmovane rezivo
Hrano! Jx

Pevne nastaveni

|
|
|

i | | H

Jednoprlichodove Dvouprichodove
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Adregatni technologie p#ezu :

Agregace spojovani jednotlivych operaci do jednoho stroje (uzlu) .Vyviji se od
podgtku rozvoje technologie ( jednoducha orelta- dvoijita ; jednolistd ramova
pila vertikalni ramovka ; odkova® + reduktor ; kmenova pasova pila s okruzni
delici pilou a pod.).
Hlavni rozvoj nastal vyvojem&tkovacich strdj pro poez kulatiny, zpoétku
predevSim malychepovych piméra, naslednd spojenim (agregaci) s ¢ pouZzi-
vanymi stroji (ramova pila), nebo nahradou pilového nastroje v ni¢pkéstaci
omitatka). Spolu s rozvojem pdacem ifzenych straj vznika dalSi typ agrega-
ce, agregovany pracovni uzel ( nagkracovani + omitanegiva, manipulace
a fideni vyfezi atd.) a Ize pFdpokladat rozvoj takto agregovanych celych linek,
piipadnéprovozi. V uzSim slova smyslu se dnes pojem "agregatnnt#ogie"
pouziva k ozngeni vyrobnich linek se &kova'i jako hlavnimi stroji.

Pouziti S¢pkovacich hlavnich stroj:

Hranolovaci technologie vyroba stedovych hrandi (piipadnés roz-
mitnutim) bez baotiho ieziva. Pouziva se prep] 10 ... 16 cm

Redukai technologie- spojeni sek&y s konveknim hlavnim
strojem (ramovkou, pasovou nebo okruzni kmenovou pilou).
Sepkovaci hlavy opracovavaji krajinovou zonuesu, pila vyrabi
b&ny sortiment, vétre botiho ieziva, které je omitano na omita-
cich pilach. Pouziva se preg 117 cm+

Profillovaci technologie nékdy nazyvana "Uplny agregat". Agreguje
do jednoho girchodu strojem néasledujici operace:
1- ofrézovani batich ploch vyezu
2- ofrézovani hraretiva p&d rozmitnutim -
- t.zv. "zubata prizma"
3- rozmitnuti opracovanéhoregu na prkna, fosSny
a hranoly @etnébocniho ieziva)
Pouziti proep (117 ... 45 cm

Stspkovaci operace se vyuzivaji i phych Gpravach suroviny ( redukceiey,
ofrézovani kognovych nabidu, piicné ddeni kmene ) az po Uplné roZst kova-
ni suroviny nevyhovujici jakosti.

Vyhody Stpkovaci technologie : - racionalni zpracovani slaiéty na hranoly
s moznosti vysokych podavacich rychlosti
- bezproblémové vedeni nastroje
- vysoka pEsnost vyrahdych rozngra, Zadné
zabihani nastrfoy fezu
- hladky obraény povrch
- odsun $pek v porovnani s kusovym
a dlouhym odpadem je velmi zjednoduSen
- SEpky jsou odbytovdiiznivy vyrobek





Typy frézovacich kotouél (hlav) §tépkovacich stroj( :

Kotouc s dlouhyminozi (2 -6ks)
Stfed osazen hladicimi nazi

Cas na vyménu noz( cea 15 - 20 min
Pro posuny do 100 m/min ( §tépkova-
ci omitacky ) (Séderhamn)

Spirélovy ketoué . Poéet noZU aZ 114,
ve tfech spirélovych faddch. Seka para-
lelné s vidkny. St'ed osazen hiadicimi
nozi. Cas na vyménu 1 noZe ca 1 min.
Pro posuny do 50 m/min. (Séderhamn)
Plvodce nazvu "Spiralova sekacka"

Stuphovity ketoué ( 4 a2 5 stupidl

se 3, 4 nebe 5 ne3i) Vyména na-
strojl ca 25 min. Stfed osazen
hladicimi nezi. Pro posuny

do 125 m/min (Séderhamn)

Stupfovity ketoué s pilovymi seg-
menty. Vhoedny pro veimi sukaté
vyfezy. Stfed osazen pilovymi
menty s tvrdokovem. Pro posuny
do 65 m/min





Orientace vyfezu a kotouée sekacky :

Uhel t.zv. tazného fezu s optimélini kvalitou $tépky

Orienta&ni rozméry optimaini frakce $tépek






Prubézna vyroba boé&nihe feziva "na vyfezu” :

meéreni

Y
Y,

| / :
dilici Fez %
% 7

Vicenasobné rozmitnuti stfedového feziva v profilovaci lince :
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Agregatni technologie - profilovaci linka
Stfedové fezivo

[‘ ' Boéni rezivo

o ©° 9

1 a 3 - Stépkovaci kotouc. sekacky 5a9- frézovén'i hran o
2 a 7 - otadeci zafizeni 6 a 10 - podéiny fez (poénl i‘ezs\{a)
4 a 8 - snimani rezméru 11 - dvouhfidel. rezmit. okruz. pila

Schema vyroby stupiiové prizmy a jeji déleni :

3 - podélny fez

2 - hranové frézy

1- $tépkovaci kotouc






Technologické schema a materidlovy tok profilovaci linky

Sklad kulatiny

o

Prisun vyfezi

Separace

|

-

Otoceni - orientace

|

Odkornéni - oéistém’l

Vyhledani kovu

/
| Mteni

—_——— - —

__:_._.___._.__,_-__._._-._-..-.-..__J

Vyrezy s kovem

Kiira

|

Kiira

\ Kapovani vyiezi
|

Vystiedéni a vyrovnani

Stépkovani odiezki }———;

Stépky

Opracoviani 2 ploch

|

Otodeni o 90°
]

Opracovini 2 ploch

|

Frézovani profilu

|

Separace bod. Feziva

Otoceni o 90°

1

Kapovini bo&. Feziva

Frézovani profilu

Oddéleni boénil

a stiredového Feziva

[ Odsun Feziva_|

(

|
i i
Stredove gm"m’
Fezivo Fezivo

Kapovini boé. Feziva

Piliny

\

Stépkovani odFezki

Tridéni na sitech

|
\
Bodcni
recivo

P

Stepky Piliny






Agregat - reduktorova ¢tyrpasovka s obéhovou drahou

Agregatni linka - redukéni ¢tyfpasovka s obéhovou drahou
+ okruzni rozmitaci pila






Agregatni linka - redukéni ¢tyrpasovka + reduktor
+ 2x rozmitaci okruz. pila

_.*:.i—éf .I—z‘:‘-zinz

Agregatni linka - 2x rozmitaci okruzni pila

ol &-o-f - ahg dho






Usek zpracovaniieziva

Zkracovani boéniho reziva

Mnozstvi bo&iho #eziva zavisi na:

- Cepovém piméru

- THidéni vyiezi (rozptyl Cepovych piméra v parez. davce)
- Délce vyezi

- Sbihavosti viezi

- Zvolené tlousce a pdtu botich prken

- Sitce #ezna spary

- Minimalni Sice boiho ieziva

- Maximalnépiipustné obling

Obvykle se poitd s vytzi 12 az 20 % boku (&dni hodnota 15 %) K vykonu pracovist
je nutno pipocist ca 5 az 7 % dového éziva, které musi byt vykraceno.

Zkracovani pgd omitanim: hé&né ve stedoevropskych podminkach,
predukuje postup omitani, ¥&i rozptyl Stek,
vysSi vyEZ botiho ieziva.

Zkracovani po omitani : skandinavsky zpisob, n&t®vych dimenzi,
Zzadna kratina, vysSi vykonizzeni

Strojné - technologickédSeni:
- spodni okruzni zkracovaci pila
(Casto ve stole omitly) bézné stedoevropskeéaSeni

- vrchni okruzni zkracovaci pila

(pro malé kapacity, hlavr@i vyrobg¢ pritezi)

-priabézna zkracovéka
jedno- nebo dvojlista, pro automatizované pracevist

zkracovani — omitani

- trimmer ( soustava vice okruznich pil)
hlavnépro kraceni po omitani nagatem nastaverdelky
vysoky vykon (80 ks / min ,teoreticky az 120 ks / min)

K pouziti pojmi ,trimmer* a ,slasher“(Slesr) — oba terminy v argjli¢ znamenaji vicelistou
kotoudovou pilu s piibé&Znym dopravnikem. Zatimco trimmer mé jenotlivé peziohyblivé
(vyraditelné), slasher je nastaven napevno — vyrabit&otrs pfiez.





Technologicky uzel zkracovani boiho ieziva je nutnodsSit vzdy ve vazbéa operaci
omitani !

Uspotadani pracevisté zkracovaci pily a omitani feziva

a) bézZneé gelky reziva

-J!-‘! | 8 (=

WS

QKR - Spoani zkrac pila Qf - zasobni priény dopravnik
DKr - dvojita omitaci piia Fs,- Odpadova Sachta pro delkove odfezky

Fs, - Odpadova sachta pro boéni odrezky





Dvoustranna pribézné zkracovaci pila

Kr, ., -okruzni pily Qf - retézovy dopravnik s unaseci
Fs,., - odpadove sachty Ra, _, - pfesunové valeckové dopravniky
As , , - fidici pravitka Bm, _, - obsluha

La - délkové narazky





Trimmer s odstupiiovanim po 50 cm
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Kr, - okruzni pila linie "0" Ra - pfesunovy valeckovy dopravnik

Kr, - jednotlivé oviadané okr. pily Qf - fetézovy dopravnik s unaseci
Fs - odpadova Sachta La - laserové snimace délky

As - fidici pravitko Bm - obsluha





Omitani bo¢niho reziva

Jednostranné: rovnob&né s hranou

profiznuti diené
vyfiznuti denového pasma

Dvoustranné:  sbhihavé (podle hran)
rovnob&né podle osy prkna
rovnob&né podle hrany prkna
orientované podle vy¥e

Za predpokladu teoretické w§znosti 100 % dosahuje micobsluha omitaci pily vggnost 65
az 80 % ,automatické systémy az 95%

Sitkové skupiny:

szé zbozi = 8...17cm
Siroké zbozi =18...27cm
Nadner. Siky = 28cm+

Klasifikace oblin:

Ostrohranné = Zadna oblina (prakticky sp@isSti 1mm)

Mal& oblina = 1/4 tlouky, 1/4 délky prkna

Stiedni oblina = 1/2 tlouky, 1/2 délky prkna

Velka oblina = musi byt zachovana minimalid2 jmen. dky,
piipadnéminimalné8 cm kryci siky, nebo
vySka hrany alespon 2 mm,

Zésada pro omitani: prkna bez vad se omitaji ostrohrankida s kvalitativnimi vadami se
omitaji “s oblinou*.
Odiiznutim okrajovych vad (brouk hniloba, trhliny)
je mozno dosahnout lepSi kvalitativni &%

Vykony: Manuel. omitani psoucasném zkracovani ......... ca 6 kein
Pouze omitani (manuel.).... 9az 12 ks / min

Automat pracovit zkrac. + omit. ....... 32 ksmin
(teoreticky az 40ks/.min)





Jednostranné omitani

=z

SeEZ

Proriznuti stredu

(T 8 I

VyFiznuti stredu

Dvoustranné omitani :

RovnobéZné s hranou s vyrobou lati





Mechanizace t¥idéni feziva

TridiCe s podélnym transportem feziva
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Délkovy tfidi¢ fetézovy dvoustranny (Uprava pro automatické tFidéni Uzkého

a Sirokého zbozi)
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Schema listového tfidie feziva (pUdorys)





Mechanizace tfidéni feziva

Tridice s pficnym transportem feziva

I i | [}
o R T R e RTE
i;i .
O W TN e ved rav g Loy LAY LAY
il T St T i ﬂ
i T g e i S Tl S LT s 5l EE A IS s e (A e e | —.
es Q~ st Q : :
4—f—|r~ | ‘r—-,-- - .r-—r——- ;—'—_r—"- l—i '-’(;
| . ¢ i\\ I
I\ 5
SN . N P, [P, e [ adeser (il S RS (O e
' 1 ! !

Jednoducha nemechanizovana tfidima s pfiénym transportem (do 45 ks / min)

Rg - vale¢kovy dopravnik s vyrazeéem Rw ; Rws - odsunové voziky
Qf - pficny fetézovy dopravnik (vypinateiny) S - pracovnik (pfedak)
St - obsluzna lavka H - pracovnik (pomoenik)

......

1- pfisunovy nebo sbérmy dopravnik 6- tfidici dopravnik
2- §ikma zdviz 7- odsun vyhozu (2 skupiny)
3- odsun prokladu 8- kapovani

. 4- skluz 9- odsun vytfidéného feziva
5- separator 10- obsluzna lavka

12- méfeni





SMART Notebook

http://www.sedlicka-strojirna.cz/galerie/manipulace/manipulace.html

S tiidénim byvaji nékdy problémy. De treba viak tiidéni
providet velmi pfesn, protoze pfi nedodrzovini této zisady je
viroba nepruznd, zdlouhavé a odehylka 10 mm pii tloustkovém ti

éni miiZe zpisobit az 1 % ztrity ve V{1€Zi.

Piisun se provadi

- ruéng, t. pomoci vozikii na s ym pohonem
~ mechanicky s) pommoci doprevaikl a péfm fedzovfrmi
pohyby a elevitory,

b) pomoci vodnich kanli s bazénem v kombina-ci s podélngmi dopravniky,
©) pomoci vysokozdvizngeh vozikit v kombinaci s podélnymi dopravniky,
d) pomoci visutych nebo jefibovych drah,

) pomoci kozovych nebo portilovych jeibi

8 13-13:27

Rezini bez zietele k orientaci vjfezu nesvédsi o dobré rovni zavodu 2 hlediska lechnologlckehc
ravu vjiezit v pilnici obstarava kolektiv navizeii nebo obsluha nického zati

‘musi bjt seznimeni se zpiisobem oznatovani vy iénim vyFezi, s mgamzau skladek,

s vjrobnim piikazem pro pofez na hlavni stroj, se sestavou pllcvych listii a s druhy vjro

Musi dodrzovat bezpegnosti predpisy. Hlavni povinnosti je pecovat o véasng, plynuly a bezrpeény prisun vfezii.

1.7 Oprava vyfezu pied zpracovanim

Do této skupiny pracovnich innosti patfi odstrafiovéni kovovych predmét

. odkorfiovani vjfezti, jejich isténi, obraceni a egalizace.

1.7.1 Odstranéni kovovych predméti

Ve drevé vfezii se nachizeji nekdy knvnve predméty (klmy. hreblky,
stiepiny, patrony), Tyto predméty
jelich zjiStovani je néjvhodngjii elektricky hledat kovi.

Vrezy prochizeji na dopravniku tunelem, ve kterém se vytvi-ii
‘magnetické pole. Vyskyt kovu zméni hodnotu magnetického pole a
Kontrolni pistroj zastavi dopravnik nebo vydi vistrazng signil

Po odstranéni kovového predmétu se vyfez zpracovava.

8 13-13:27

8 13-13:28

1.7.2 Odkorhovani vyfezii

Odkoriiovénim se oddéli z vyfezu kiira a Iyko. Diive se tato pracovni €innost providéla v lese.
Dnes odkoriujeme v drevaiskjch zvodech, kde s mize kiira zpracovat chemicky (tfislo),

‘mechanicky( do aglomerovanych desek), nebo spalovat pro energetické icely.

Na odkorfiovini bylo vyvinuto nékolik druhii odkorfiovaéi, Nejroz3ifentjsi jsou Skrabaci stroje s rotaénim kruhem a nozi.
Odkoriiujeme previzné jehlicnany (obr. 44).

Obr. 44 - Umisténi odkoriiovate pii technolo-gickém postupu

a - zkracovaci stanice,

b - dopravnik do skladu vjiezi,
¢ - priené dopravniky,

d - odkoriiovad

1.7.3 Cisténi vyfezi

Do zévodu nékdy prichizeji kmeny znetisténé; to zpisobuje snizeni Zivotnosti feznych niistroji a snizuje kvalitu fezu. Proto je na dopravnicich
umisténo zafizeni ve tvaru prstence s kontrolovanym tlakem vodniho proudu (alespoit 1 MPa), jimz se previzn st neistot od-plavi .

4.7.4 Obraceni vyfezu

J

Vyiezy se dodivaji do pilnice tlustym, nebo tenkjm kon-cem dopfedu. Kazdy zpiisob mé svoje vyhody i nevyhody.
U vysokovjkonnjch (mechanizovanjch) linek se ukladaji vre-zy dopredu thustSim koncem. Tim se vylousi zaseknuti krajin v ré-mu pily.
Vyiez se obraci max. o 180°, podle schématu pofezu nebo, po-die vad vyrezu, které se mohou vyskytnout

8 13-13:31
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1.7.5 Egalizace vytezl

obihat, jest

PIné automatizované pracovni postupy v pilnici mohou nerus
nepravidelnosti zpiisobenych ristem kmenu a pi

vétvich, nidory apod.

¢ mé surovina pravidelny a rovny tvar. Egalizace je odstranéni viech
1&7b&. Pomoci frézky s odstrani kofenové nibehy, znacné zakfiveni, netmérma sbihavost, zbytky pi

8 13-13:35
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8 Bezpecnost a ochrana zdravi (BOZ) a hygiena ve skladu kula-tiny.

Dievozpracujici priimys! patii mezi obory s nejvétsi irazo-vosti,
Hlavn pficiny drazi jsou:

- nespravné a nebezpedné pracovni podminky 37 %

- nespravné a nebezpecné pracovni postupy ze

strany pracovnika 49 %

Rozlozen tirazi podle zdroji:
- materidl a bfemena 40 %

- stroje 30 %

- pracovni prostory 10 %

- nifadi a nistroje 8 %

Hlavni zisady pro BOZ:

- sklady a pracovni cesty musi byt udrzovany v pofadku,

- pracovni a dopravni prostory musi mit dostatek denniho svétla a musi
byt opatfeny i Fadnym noénim osvétlenim,

- kluzky povreh musi bt pred zahijenim préce posypén,

- elektrické kabely musi byt chranény pred mechanickm poskozenim,

- pro naklidku,vyklidku a manipulaci se dievem musi byt pouziviny
stroje, nifadi, néstroje v bezvadném stavu,

- pracovnici musi byt vybaveni predepsanymi pracovnimi odé-vy, obuvi a
pomiickami a musi byt zabezpecena moznost su-Seni téchto odévii a
pomicek,

8 13-13:38

- obsluhovat jefiby a vizat biemena sméji jen pracovics
- ve skladech kulatiny sméji pracovat jen pracovnic, kte
pisemny ziznam ulozenj v osobnim oddéleni zvodu),

- pfi prepravé kulatiny jefdbem  se smji pracovnici zdrzo-vat jen mimo dosah drahy pohybujicich se biemen, a nesmji se zdrZovat v pros
hromad s kulatinou a pod rampou,

- jednotlivé kusy a celé sklidky musi byt zabezpegeny proti posunuti,

- pii naklidiini vjfezii na kolejové voziky musi byt pod kola polozeny trimky,

ruénim navalovini se pouziji sochory.

- nklad na voziku se musi zabezpetit proti ujeti a posunuti

- vyska nakladu nesmi zabrafiovat Fadnému prehledu a vyhledu ve sméru jizdy,

- okraj nakladu a jeho vyénivajici Gasti nesméi presahovat

sifku voziku.

prisluénymi zkouskami a prikazy,
byli proékoleni o predpisech 802 ve smyshu zikoniku price nejméné 1 x za rok (

.Technologie pro pilaiské provozy

8 13-13:40

Kontrolni otazky:

10 5-20:26

priloha- podrobna

10 5-20:26

SUROVINA

Drevarstvi je jednim z mala pramyslovych odvétvi, které ke své
vyrobé vyuziva trvale obnovovanou surovinu.
Ma tim zajisténu stalou surovinovou zakladnu co do mnozstvi i
oblasti vyskytu. Podminkou trvalé udrzitelnosti tohoto stavu vsak je,
aby rozvoj dievaiské vyroby byl imérny vlastnostem a potiecbam
lest, ze kterych surovinu ziskava.

V1 9-10:51

Svétové zdroje surového dfivi; tj. lesy, jsou po Zemi rozlozeny
nerovnomémé a jsou i riiznou mérou éerpény.

Ve vyspélych stitech je proto t&7ba omezovéna.
V rozvojovich zemich asto dochdzi ke zdénlivé rozpornému stavu,

kdy celkova té7ba sice nedosahuje ani prirdstu, ale v diisledku tézby
jen cennych drevin a jen na nekterych tzemich plocha lesd klesd.

VI 18-19:53
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Ceska republika patfi svymi 2,6 mil. hektard lesni plochy 133 %) mezi
nejlesnatdjsi stity v Evropé. Udaje o &7b¢ dieva uvadi tal

druh 1997 1998 1999 2000 2001
deviny

11,94 12,25 12,42 12,85 12,68
1,55 1,74 1,78 1,59 1,69
celkem 13,49 13,99 14,20 14,44 14,37

celkem |1,31 1,35 1,38 1,39 1,40
na 1 oby-
vatele

Plocha lest se udr2uje pFiblizné stejnd od 70. let 20. stoleti,
do 1€ doby se mirné zv&t3ovala. Jakost lesnich porostl byla
viak v poslednich desetiletich vé2ng narusena dinky
priimyslovych exhalact na lesnf porosty. Tento stav se
projevuje nejen u nds, ale i v mnoha jinych evropskjch
sttech. Nejvice trpf jehliEnaté dFeviny, ale ani u list-
natych drevin neni tento viiv zanedbatelny. Prestoze celkovd
2ésoba dFeva v lesich mirné vzriistd (1]. i prirtst), je treba
do budaucna potitat s poklesem hiavng priméru kulatiny u jeji
Jakosti

V1 9-10:51

Pro nas dfevozpracujici primys| maji nejvétsi viznam tyto dieviny:

presah prifezového tématu:

MTR 1. roénik Smrk (oznageni SM) je ileZitéjsi drevina vi
pouZiti (stavebnictvi, velkoploiné materialy apod.), mé u nds nejvétsi zastou-
peni (74 %).

Jedle (JD) m téméf shodné pouZiti se smrkem, se kterym se také ve vét-
§ing piipadii dodava dohromady bez vytiidéni (asi 1 %).

Borovice (BO) mi podobné pouZiti jako predeslé dfeviny, upfednostiiov-
na je pro dyhy, masivni nibytek, okna, prazce a sloupy. U nas druhd nejroz-
Sifendjsi dievina (13 %)

Modfin (MD) (slovensky smrekovee SMC), mé virazngjsi strukturu, kte-
rije vyuZivina v interiérech na oblozen stén, dyhy apod. (asi 1.5 %).

Buk (BK) je nase hlavni listnatd dfevina, na Moravé je zastoupena viraz-
ngji nez v Cechich (obecné listnaté dreviny). Slouz predeviim pro vyrobu
d§h, preklizek, prazed a feziva (asi 4,5 %).

Dub (DB) mé hlavni vyuZiti pfi virobé ozdobngch dyh, feziva a prazcd
(asi 3.5 %).

Jehlitnaté dfeviny maji u nds poméme ustlen zastoupeni. U listnacii je pozoro-
vatelné klesajici zastoupeni buku. Ostatni dfeviny maji zastoupeni pod 1 %.

V1 9-11:03

Tézbou se ziské v lese zpravidla surov§ kmen, . odvétveny strom s od-
délenou kofenovou a vrcholovou

na jednotlivé sortimenty podle definovangch

Druhovini je dals etapou, pfi které se di
jakostnich a rozmérovych znaki

Manipulace kulatiny je soubor operaci, kterymi se sortimenty dile upravui.
Vysledkem manipulace jsou vjfezy Zidanch rozméri a jakosti.

Sortiment je surovina zafazend do urdité tiidy jakosti, které odpovidd svy-

‘mi rozmérovymi a jakostnimi znaky. Ty jsou pro jednotlivé sortimenty uve-
deny v technickjch norméch, ptipadné odchylky (individulni pozadavky)
jsou doplnény v hospodafskych dohodach. Z4kladni technické normy pro sor-
timenty surového difv

C'SN 480055 Jehlignaté sortimenty surového divi. Technické pozadavky
SN 48 0056 Listnaté sortimenty surového dfivi. Technické pozadavky

V1 9-11:03

Uvedené zikladni technické Zatfiduji sortimenty surového d

. Jakostni  rozmérové paramelry (i nejmens; rozmé

‘padeni ostatnimi Skidci, mechanické poskozen a dalsi), dovolené, omezené
nebo zakizané v jednotlivych tfidich jsou stanoveny podle primémych po-
treb jednotlivych nslednjch zpracovatelskych odvétvi

1. tfida jakosti - vyfezy jsou urceny predevsim pro vyrobu hudebnich nd-
stroji, okrasnych dyh a jiné jakostné nérogné uely

1L t#ida jakos
dgh (pro pi

- Vfezy jsou urteny predevim pro vyrobu technickjch
i7ky), zépalek, sud a sportovnich potieb.

1. trida jakosti - vyFezy jsou urteny predevsim pro virobu feziva vicho
druhu, prazci, sloupi, stavebni iely apod. Jde o zikladni jakostni tfidu pro
pilafskou vyrobu

1V. tfida jakosti - viifezy jsou urEeny predevsim pro virobu dilnich vzpér
avyztuzi, tyti a vyrobu drevoviny.

V. tiida jakosti - vyfezy jsou urteny predevsim pro vyrobu vldkniny, bu-
niciny, aglomerovanjch materidl, devéné viny, moucky apod.

VI trida jakosti - tvofi sortiment palivového dieva nevhodny pro jakéko-
li jiné zpracovani.

Postupné zatlefiovani evropskych norem do nasi soustavy se v oblasti tfidéni ku-
latiny projevilo zavedenim téchto predbéZngeh norem (prosinec 1999):

SN P EN 1927-1 (480064) Jehliénata kulatina. Tfidéni podle jakosti.
t1: Smrky a jedle

CSN P EN 1927-2 (48 0064) Jehlicnata kulatina. Tideni podle jakosti.
Cist 2: Borovice

CSN P EN 1927-3 (48 0064) Jehlicnata kulatina. Tidéni podle jakosti.
Cast 3: Modfiny a douglasky

Pro dodavatelsko-odbératelské vztahy jsou proto stile diileZitéjsi dohody
popisujici parametry doddvaného materilu nez dodrzovéni norem.

V1 9-11:03

SKLADY KULATINY

Sklad suroviny pilaiského provozu je prostor, ve kterém se provadi
piiprava kulatiny na jeji zpracovani v pilnici.

V1 9-11:03

VI 9-11:03
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Operace ve skladech suroviny

Vykladka a prejimka kulatiny

« Skladovani kulatiny

Ochrana kulatiny a vyfezi,

Redukce kofenovych nabéhi

* Odkornéni

Hledani kovii

Meéfeni presného zjisténi rozméri a jakosti jednotlivych kust kulatiny

+ Kraceni
« Trideni
.

Skladovani vytezi
Doprava kulatiny, vyfezi a odpadu

V1 9-11:03

Surovina se na pilafské zdvody dovdzi
odvoznimi soupravami (automobily.

po ose) nebo po Zeleznici. Milze byt dodévina
jako dlouhd kulatina v délkich

obvykle do 14 m, nebo iz nakricena na
vifezy v délkich feziva, obvykle 3 az

6m (+ nadmira).

Smyslem prcjimky je kontrola
mnozstvi a jakosti dodavané suroviny
a zaneseni prejaté suroviny do prvotni
evidence zévodu.

Vidy se kontroluje druh dfeviny,
rozméry (stfedni primér a délka),
objem a jakost, podle charakteru
dodivky prichizi v iivahu jesté
kontrola stupné odkornéni,
opracovéni, znateni, pripadné doby
tézby a dodavky sortimentu.

Nomindlni délka musi vzdy obsahovat pridavek 1 az 1,5 % pro potieby nésledného
kréceni.

Nejbézngjsi zpiisob prejiméni suroviny je:

Namatkova kontrola.

Zkudeny pracovnik posoudi vizudlng doddvku (néklad na nikladnim automobilu, ve
vagénu) a pfi vyklddce vybere vice méné nahodné 10 az 20 % kusti, u kerych
zkontroluje rozméry a jakost. Zjisténg stav porovni s tdaji uvedenymi v do-

dacich listech.

Neodpovidili vice nez § % kontrolovanjch kusi idajim
v dodacich listech nebo oznaceni uvedenému piimo na kusech, povazuje se
dodivka za nevyhovujici.

V1 9-11:03
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Kusova kontrola je velmi presny, ale téZ nejpracnéjii postup piejimky su-
roviny. Mé&fi se kus po kuse, vétsinou za pfitomnosti dodavatele. Podle vy-
sledku kontroly se dodavka bud' pfevezme, nebo se vystavi novy dodaci list,
nebo se dodavka vréti.

Pfejimka elektronickym méfenim spogiva v méfeni rozméri suroviny pri
prichodu optoelektronickym méficim zafizenim a v nasledné vizualni kontro-
le jakosti. Je velmi presna.

Méfici zafizeni jsou celkem béznym vybavenim

manipulaénich linek vétsich zavodi, avsak surovina jim prochazi az pii zpra-
covani na vyfezy, ne v dobé dodavky. To vyZzaduje oddélené skladovani suro-
viny dodané riznymi i, tj. je pros i i naroéné.

Hmotnostni zpiisob prejimky sposivi ve vzent dodavek bud pi ejich do-
e e S et )
e e

Piejimka odbornym odhadem je nejjednodussi a spociva pouze ve
vizudlni kontrole dodvky pfi vyklidce, nebo jen na dopravnim prostredku
nezdvislym, kvalifikovanyim a velmi zkuSenjm odbornikem. Hodnoti se
Viechny parametry a podie zahranicnich zkuSenosti je shoda se skutecnosti
prekvapivé vysoki. U nids se uivé zatim jen ojedingle, spie z nutnosti
operativnich rozhodnut, ale ujim se.

9 11-11:56
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Skladovani suroviny

Zékladnim smyslem skladovani suroviny je vyrovnat rozdily mezi relativng
nerovnomérnymi dodavkami a potfebou rovnomérného zasobovani pilnice.

'V nasich podminkach odpovida nejvyssi zasoba kulatiny na
skladé obvykle 10 az 15 dntim provozu zavodu.

P velk 75003 suoviny 2vySuj niroky na plochu skadu,niklady naje-

Sy Rty ekl i emamtat, el k-
Cha prom s b st pro e rostdhy. K e i

ch. Belonove ncbo

it Kulatina ve skadkich ma ezt n podkladech v visce 20 1345 cn.

VI 9-11:16
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Ochrana suroviny
Béhem skladovéni je kulatina vystavena nebezpedi nejen napadent nejrizngj-

imi Skidci, ale hlavng rozmnozenim Skidcii, Ktefi strom napadli jiz za jeho
nite

Zivota v lese. N
m stupujici ibytek vihkosti, jehoz dasledkem je v
ito druhy jakostni degradace je tfeba surovinu chranit (abr. 2).

Pfi ochrané kulatiny vychazime z Zivotnich poteb skudci - bakterii, plisni, hub

a drevokazného hmyzu. Viechny tyto organismy potfebuji ke svému zivotu a hlavng
rozvoji ve dievé dostatek vzduchu, aby mohly dychat, dostategnou vihkost, aby moh-
ly pfijimat dfevo jako potravu, a vhodnou teplotu. KdyZ neni kterakoli z téchto pod-
minek dostateéné splnéna, je rozvoj skiideti omezen az zastaven, v meznim pfipadé
skiidce hyne. Nejbéznéjsi druhy drevokaznych hub vyZaduji vihkost mezi 30 az 65 %,
plisnim viak postacuje vihkost jiz od 18 % a hmyz je schopen Usp&né preZivat asto
jiz od 10 %. Nebude-li se viak vihkost skladované suroviny pohybovat v rozmezi

30 a2 65 %, bude surovina jiz svym vihkostnim stavem sp&Sné chranéna pred vetsi-
nou skidet.

VI 9-11:16

Sucha ochrana suroviny vyzaduje
pomérné rychlé snizeni vlhkosti dfeva
pod bod nasyceni vliken na vlhkost 20 az
25 %. Hlavnimi podminkami je od-
kornéni suroviny s ponechanim co
nejvetsi Casti lyka a ulozeni do proloze-
nych vzdusnych skladek. Pouziva se pii
potieb¢ dlouhodobého uchovani jeh-

suchi ochrana liénaté suroviny, i déle nez jednu sezonu.

Obr. 2. Skladovini a ochrana kulatiny

VI 9-11:16

Mokra ochrana je zalozena na
udrZeni vysoké vlhkosti ve skladovaném
dreve, tj. nad 70 %. Surovina pfitom téméF|
vzdy ziistiva v kitfe. Vysoki vih-

kost se udrzuje postikem vodou, u nds
ziidka bazénovanim nebo soucinnos-
ti obou metod. Pouziva se hlavné na
ochranu listnaté suroviny, kterou Ize po-
stiikem chréanit na dobu maximalné jedné
sezény. Pro zaschlé nebo napadené
Kkmeny je tginnost této ochrany
zanedbatelna.

mokrd ochrana

Obr. 2. Skladovéni a ochrana kulatiny

Ochrana Cel snizuje rychlost vysychani suroviny z el, tim zvySuje rov-
nomérmost vysychani a predehizi rozpraskani. Provédi se nitéry el okami-
& po dodavee. Cela Ize téZ zajistovat u cennych sortimenti mechanicky za-
bitim "S" hikd. PFi zpracovini takto oSetrené kulatiny je viak nutné zajistit
jefich disledné odstranéni.
Pii kritkodobém skladovani (a to podle druhu dfeviny, vihkosti suroviny

a rocniho obdobi | tjden az 3 mésice) uklidime kulatinu do béznych "tEsngch"
skladek. I bez postiiku se v nich krétkodobé udri vlhkost chrénici pred roz-
mnozenim Skixdcd. Ti se mimo to nemaji ani as rozvinout.

Nejspolehlivéjsi ochranou je rychlé zpracovani suroviny.

9 11-19:06
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Redukce kofenovych nab&ht

Uzemkova &ast vétsiny kmenti je zasaZena kofenovymi nébéhy - postupné se rozsifu-

jici casti kmene, ktery piechazi v kofenovy systém stromu. Korenové nabéhy nelze

vyuzit k vyrobé feziva, avsak citelné zvysuji praimér paty vyfezi, a tim i maximalni

pramér, pro ktery musi byt navrzeno nasledné technologické vybaveni - svétlost stro-

ji. Mimo to zvy3uji nestabilitu vyfezu v podavacim zafizeni mnoha stroji (vliv na

piesnost rozmérii) a snizuji jakost odkornéni. Proto je tieba je odstraiiovat. Pokud ne-

jsou nebo nemohou byt odstranény jiz pfed dodavkou , odfrézovavaji se specialnim zafizenim,
jimZ jsou reduktory kofenovych nab&hii. Do vyrobniho toku jsou vétsinou umistény pied
odkoriiovanim.

Odkornovani

Kiira e prirozenou a nezbytnou soutisti Zivého stromu a v urtitjch smérech
chréni i kmen jako surovinu. Jej i podil na celkovém objemu surového dfeva

se pohybuje mezi 6 az 13%. V Odkoriovatis je Fada riiznych druhi, nejuzivangisi jsou
rotorové a frézovaci.

V1 9-11:28

911-11:59
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Zikladni gsti rotorovych odkorfiovagii (obr. 3) je rotor vybaveny sdira
mi noZi. Surovina, kterou je treba odkornit, se pohybuje po vstupnim doprav-
niku. Na vstupu odkoriovace je uchopena podivacimi valci, které ji sevrou,

aby se nemohla otécet, podivaji Zidanou rychlosti do rotoru stroje, vystreds,

aby vZdy vstupovala do stredu rotoru. NoZe stp ovitého tvaru se o &elo vstu-

puj ici kulatiny v rotoru rozevFou, pomoci pfitlaku viak pevn dosednou na je-

Ji povreh. Svim tupym bfitem sdiraj kiru ve spirdle, vytvofené posuvem od-
Koriovaného kusu a otécenim noZ v rotoru. Stejné podavaci vélee jsou i na
Vystupni strané stroje.

Vaiteni priimer rotoru (sveétlost) udivi nejvétsi zpracovatelny primér ku-
latiny aje zikladnim technickym parametrem rotorovych odkorfiova. Pod-
e typu stroje se svetlosti rotorii pohybuji od 40 do 100 cm

=05

z:—.;-—‘ z N\

princip odkorovani

Obr. 3. Rotorov edkornovat (dle Kockum) odkerfovac Gambio
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Zakladni st frézovacich odkorfiovati (obr. 4) e frézovaci hlava, kierd
dosedi na povrch odkorfiovaného vyfezu a postupné z ného ve spirdle ofré-
zovivi kiiru i s povichovou vrstvickou dreva a drobnymi nerovnostmi. Vytez
se behem odkorfiovani otici a posouva vpred, nebo kolem otécejiciho se vi-
fezu pojizdi odkoriovat na kolejové drize.

princip odkorfovani

Obr. 4. Frézovaci odkorfiova

Hledéni kovi

Hledani kovi slouzi k ochrang néstroji a pfispiva i k bezpe¢nosti obsluhy.
Kovy se ve dfev objevuji previzné jako disledek vojenské Ginnosti, at jiz
viletné (vilka neni u nds z hlediska obmytni doby porostii natolik vadalend),
nebo cvicné (stiepiny, stfely). Mohou viak byt i zbytky necitlivé hospodarské
Cinnosti (hiebiky, kramle) pi pouivni stromi misto kil oplocenck, pose-

Hiedate kovi (obr. ) vyuZivaji vlivu kovovjch Cisti na magnetické pole.

Surovina proto obvykle proehizi civkou obsahuici budici a snimaci vinuti.
ochizejici kov zvysi vzdjemnou vazbu obou vinui, a tim i napéti induko-
vané ve snimacim vinuti. To se nsledné vyhodnoti jako pritomnost kovu.

Dopravnik prochazejici civkou je pasovy v dfevéném koryté. Pfitomnost

Kovu se indikuje zvukovm signilem nebo nastfikinim barevné znatky na
povrch vjfezu v misté viskytu kovu. Misto s kovem je pfi nisledné manipu-
laci vytiznuto, nebo je viFez s kovem vytfidén do zvliStniho boxu.

Obr. 5. Hledat kovii s pasovym dopravnikem prochézejicim civkou
Stejny princip se vyuiva pfi hledni kovii v odpadech z pilafské viroby pred je-
jich §tépkovanim. Slouzi pro ochranu sekacek.

V1 9-11:28
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Meéreni

Méteni slouzi k presnému zjisténi délky a priméru jednotlivych kusé kulati-
ny. Pro nasledné kréceni kulatiny na vyfezy zadanych rozméri je tieba znat
primér v mistech navrzenych zkracovacich fezii. V malych provozech, kde se
manipulace provadi Casto ruéng, se méfi pomoci pasma (délka) a primérky,
ve vétsich provozech je soucasti strojné technologického vybaveni skladu ku-
latiny elektronické naméfovaci zafizeni.

Mefici rdmy jsou dnes nejastéjsim elekironick§m zafizenim pro snim-

ni pri (abr. 6). Na jedné dopravniku je umisténa Fada konstrukce

svételnych zdroji (tvofenych LED, tj. diodami emitujicimi svétlo), na proti-  vysilaci gast @™ paprsky piifimact cast
Iehlé strané je stejné uspoFadand fada pijimaci (tvofengch fototranzistory). / i/

Surovina prochézejici iku (pfi kiiZovém méfeni v misté snimdni |

obvykle preruseném) Sést paprski prerusi. Poget zastinénych fototranzistori
udivé priimér v daném sméru. Méfeni se obvykle providi soutasné ve dvou
na sebe kolmych smérech, presnost méfen je 1 a2 mm.

Snimace priméru jsou uzivany spolu s méfenim délky, které je snimané
zastinénim fotobufiky. Vyhodnoceni priméru kazdych 10 cm délky kusu tak
diva obsluze obraz o celkovém tvaru kmene a priméru v misté nisledncho
zkracovaciho fezu, at je kdekoli.

=)
dopravnik fototranzistory

Princip sniméni priméru kulatiny méficim rimem

9 11-19:09

V1 9-11:28

8 Kriceni kulatiny

Cilem préce pilafe je vyroba feziva danjch rozméri a jakosti. Délka a jakost
je dina délkou a jakosti vytezi, pficné rozméry feziva odpovidaii Ce-
povému (. tencimu) konei viFezii (viz kap. 3.2). Voiba vhodné polohy zkra-

daném terminu. Délky vyribéného feziva, a tim i v
licnaté kulatiny pohybuji bézné v rozsahu 3 a2 6 m s odstupiovinim po 0.5 m
(norma povoluie 0,25 m), u listnaté kulatiny od 2,5 do 5 m s odstupfiovinim
po 10 cm. Tam, kde to technologické vybaveni pilnice dovoluje, jsou z jeh-
licnaté kulatiny vyrébény i delsi vyfezy (do 12 m) pro stavebni pouZiti.

VI 9-11:39
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Kulatina bez vad je krécena pouze podle rozmér. Podle predem zméfe-

njch rozméris daného kusu diouhé kulatiny a pozadovaného sortimentu vyfe-
201 (zadiivi priibézné mistr nebo vedouci vyroby) sestavi pracovik schéma
kriicen tak, aby vyrobil (pokud mozno) pouze vifezy Zidanych Sepovych
priiméri a délek a aby vyuZiti kusu bylo co nejvyssi, pokud mozno beze zbyt-
ku. U kulatiny s vadami musi mimo to vyhodnotit rozsah kaZdé vady a zvo-
lit vhodny postup jeji eliminace nebo alespoi potlacen - hnilobu nebo vel-

keé suky vyfiznout, Sikmi Cela zarovnat, Kfivost potlatit vedenim Fezu v misté
nejvisi Kfivosti apod. (obr. 7).

ot bez vaz

Ratn ke Kultinyse provi

o S " —

Kuonas vagami

b 7. Polahy 2kracovacieh fez i kcen! Kulatiny 1 vftery (e Kafks)

mljch zivodech a i s ke

pily. Pohonem je
el e skiadech iy e Délky st
se pohybuji obvykle mezi 60 a:

Polohy zkracovacich fezi pii kriceni kulatiny na vifezy (dle Katka)

9 11-19:30

Velké zivody bivaji vybaveny stabilnimi zkracovacimi st
Zovymi nebo kotoucovymi pilami (obr. §). Kotougové pily jsou uzivané tas-
i, hlavné pri zpracovin jehlinatych drevin. Maji vysoky vykon a presny
fez, pro keiceni kulatiny priméru do 60 a2 80 em je viak tieba pily s primé-
rem nistroje 1.8 a2 2 m. Pro vetsi krficené primery (Castéji listnatych dfevin)
jsou proto uziviny spise stabilni fet&zové pily s délkou listy do 2 m. Jejich
jeivykon.
Bez ohledu na druh pouZité pily je zkracovaci stanice vybavena doprav-
niky se zaizenim pro nastavovani délek vifezi (elektronicky nebo pomoci
zarizek), upinacim zafizenim kulatiny, které soucasné kulatinu podepird, aby
nemohla po doFiznuti seviit pilu v fezu, a dopravniky pro odsun pilin a od-
fezkil. Zkracovaci stanice je ovlddna z velinu, tj. malé budovy. kierd s ni sou-
visi a kde je obvykle také socidlni zizemi pro pracovniky skladu kulatiny.
Stabilni Zkracovaci stanice je u novjch zafizeni obvykle soutdsti manipu-
Iagné-tiidici linky.
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‘Vybaveni a usporadani skladi kulatiny

Velmi malé pilaiské provozy (do 3 aZ 5 tis. m* zpracované kulauny mcne)
isou obvykle orientovny na plnéni mistni nebo lokdlni potiel
T e e o ) ru-
hisdrevin. Charakier provozu nuti k minimalizaci investicnich niklads, vét-
Sina operac je vykondvéna ruéné.

Zisoby kulatiny jsou na sklidkiich podél koleje, vedouci stredem skladu
smérem do pilnice (obr. 9). Usek podkladnic pfiléhajic ke drize voziku zi-
DG LT S L) AL T
livyeh kusi kulatiny, Viezy se ruéné naku-
Iuji na kolejovy vozik a podle priméru ma siddky na druhe stran
Kolejové drihy nebo navi ilnice. Prici vykonévaii obvykle dva pra-
R P e e vt i

Vi

h ruénimu méfeni a

Sklad kulatiny s rutng tlagenym kolejovm vozikem

fetézovi

kotougovi

Stabilni zkracovaci stanice kulatiny
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Tiidéni a skladovani vyfezii

jez) dcenim dlouhé kulatiny nebo d ¢ do pilafského zi-
vodu jiz v pozadovanych délkich je tieba rozti &

podle &epového priiméru, protoze z vyFezi stejného Sepového primru se vy-
ribi Fezivo (stredové) stejné Sitky a tloustky. Presnost primeérového tridéni
zalezi hlavng na technologickém vybavent pilnice, ale i na kapacité, prosto-
rovjich moznostech apod. Pro pilnice vybaven ramovymi pilami, které maji

vyrébéného v jedné virobni divee), je vhodn presnost tfidén po priblizne

2 cm. Obdobna situace e i pfi vybaveni pilnice kotoucovymi pilami nebo
agregitnimi sestavai,
Pésovi pila providi jednotlivé fezy a miiZe vyrabét libovolné rozméry fe-
ziva podle okamyitych rozmér vyFezil. Teoreticky tedy nepotiebuje tfidén
viiezy viibec. Vzniklou smés feziva viech rozmér ajakosti by viak nebylo
moZné na vystupu pilnice vy tidit. Proto se i pro pasové pily vyfezy tridi po
krocich asi 3 a7 5 em. Presné stanoven jednotlivich priimérovjich skupin zé-
lezi na konkrétnim virobnim sortiment feziva daného zévodu a na getnosti
jednotlivych
priméris dodavangch
odpovidi primér vyFezii pozadovanym rozmérim Feziva, tim vysi je VY1€Z.
Tridéni podle délky (jako podle druhého, ne jediného parametru) je uzivané
také, ale adelove pro konkrétni Fezivo dané tloustky a Sifky. Podle délky se
proto obvykle tidi pouze vifezy vybrangch Sepovych primerd.
Vyttidené vytezy se skladuji, aby objem vyfez daného éepového primé-
ru vytvofil virobni davku. Obvykle je dostatetn zasoba asi na polovinu smé-
ny (od &tvrtiny do celé smény).

V1 9-11:40

ni pracnosti pfindsi Gelni nakladat. Celkové fesen skladu
kulatiny miiZe byt podobné prtﬂchuzlmu ‘méfeni a kriceni kulatiny na vy
2y je ruéni na lihiich sklidek. Tridéni a rozvoz vyreza na skldky i i
ni pilnice obstarav Celni nakladac s dnpakm Kolejovi driha je nahrazena
Sirokou cestou a cely sklad mé zpevnény povrch.
Nevihodou maljch pllalskych provozii je Gasto vysoky podil ruéni price
as nim spojenii ni e obvyl ou trovni mechar
zace, snahou o tsporu mvesucmch pmsuem P ve
obvykly delsi dodaci termin - malé zisoby, malé vyrobni davky.

Vyhodou maljch vyrobnich davek je operativnost pfi malych zakizkich,

N e e (zakizkova vjroba), Siroky sortiment

ni-
tsx:h zakizkich je také

viroby (vice druhii drevin, Gasto i velké délky feziva atd.), které velké zivo-
y nejsou s to spinit, nebojen za vy3si ceny. Malé zivody jsou proto orientd
viny spise na mistnf spotfebu.
Klasxckym vybavenim skladi kulanny strednich (20 a2 50 fs. m’ kulati-
rocnil h zivodi jsou i stanice|
iric i voziky a ruéni nakulovani vyrezi na dopravnik, zésobujici
pilnici. Na starsich zivodech jsou takto vybavené sklady kulatiny bézné
i dnes (obr. 10).

Obr. 10. Tridéni viFezi 38 sklidek elekirickym tridicim vozikem

V1 9-11:40
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Ze sklidek jsou jednotlivé kusy dlouhé kulatiny navaloviny na podéing
dopravnik ke zkracovaci pile (obvykle Fetézové). Pred kricenim jsou kusy
méteny, délky vyFezi se nastavuii zarizkami na dopravniku za Zkracovac pi-
lou. Nakrdcené vytezy prepravuje pficny fetézovy dopravnik na loznou plo-
chutiidiciho voziku, kiery je rozvii a tridi do jednotlivyich sklidek podél ko-
Iejoveé drihy. Na opatném konei sklidek je umistén podélng dopravnik do
pilnice, na njZ obsluha nakuluje v§Fezy téch primer, které pilnice privé
2pracovivi (ob
Manipulacné-tidici vozik (obr. 12) predstavuje novéisi mechanizatni
prostredek s podstatn vySsi produktivitou prce. Je uréeny pro sklady men-
Sich a strednich zdvodi (15 a7 40 tis. m kulatiny roéniho pofezu).
Manipulatné-trdici vozik je kolejov, elekiricky pohanény vozik, vyba-
veny velkou hydraulickou rukou (dosah do 12,5 aZ 15 m), naméfovacim za-
enim primeru a délky kulatiny, Fetézovou zkracovaci pilou s odsivacim

zatizenim a fidicim poitatem, optimalizujicim kraceni kulatiny. Ruka, kterd.
maze slouzit i k vykladee kulatiny z vagont” odebird kulatinu ze sklidek

a jednotlivé kusy klade na manipulatni stil, umistény v tésné blizkosti drahy
voziku. Sklopné namfovaci zatizent, instalované na voziku, zméfi priméry

a délku kulatiny béhem prijezdu voziku kolem stolu (na obr. 12 je vozik za-
chycen pfi naméfovini kulatiny).

Obr. 12. Manipulatné-trdici vozik ve skladu kulatiny

V1 9-11:40

ocita vyhodnoti viechny mozné kombinace vyFezi, které Ize ze zméfe-
ného kusu kulatiny vyrobit a navrhne tu, kterd poskytne nejvyssi vytez. Ob-
sluha voziku - operétor miZe névrh upravit podle jakosti kulatiny. Odsouhla-
R et e provede vlasai fetézovou pilou postupnym

¢ vitezy hydraulickou rukou bud ulozi
boxii, nebo, jsou-li mimo okamzity dosah ruky, nalozi na
pripojeny vozik a vylozi po dojezdu k boxiim. V' dosahu ruky je i vstupni do-
pravnik do pilnice, kterou vozik zdsobuje vifezy pozadovanych rozméri. Po-
Gitat voziku zpracovivi priibézné i prehledy o zpracované kulating a vyrobe-
njch vytezech
Velké zévody (od 30 do 50 tis. m a vice kulatiny roéniho pofezu) byvaji
Vybaveny manipulagné-tiidicimi linkami (obr. 13 a 14).

Ze zisobnich skladek (1) pfivazi portalovy jefdb s drapikem (2) kulatinu
na mechanizované skladky (3). Z nich se jednotlivé kusy kulatiny davkuji na

podélny dopravnik, prochézeji snimacim zafizenim priméru a délky (6) a za-
stavui se pred velinem manipulacni linky (7). Operdtor linky rozhodne ve
spoluprici s poSitacem o mistech zkracovacich fezii (podle rozmerd, tvaru

a jakosti kulatiny a podle pozadovanjch rozméri vyfezi - obdobné vyba-
veni jako u manipulagné-tridiciho voziku). Po sestaveni plinu kriceni j
automatika linky zkracovaci pilou (8) zadané fezy samoinng provede. vj-
tezy postupuj i po dopravniku (10) ke tFidici vyrezi (12). Pred vstupem na
idi¢ prochizi hledagem kov (11). Celni nakladat odebird vyfezy 7 box
tidice a uklada je na skladky vytridengch vyFezd. Z nich potom zésobuje
pilnici (14).

Obr. 1 linka kulatiny cni ¢ idé kapacité asi
083 200 0o ot s

1 - zisobni .3

(G g L e o) ot I A wklndkv e
), et pimins iy Loy, ] ey, § koo
zkracovaci pila, 9 - sklidky odpadu (manipulaéni 7bytky. piliny)

V1 9-11:28

V1 9-11:28

10 4-18:31

Obr. 14, Manipulaéné-tfidici linka kulatiny - tfidici &dst
10 - picny fetézovy dopravnik ke tfidici, 11 - hledat kovi, 12 - tidic vytezi,
13 - sklidky viezti, 14 - vstup do pilnice

Sklad kulatiny velkého zivodu vede zpravidia mistr nebo predk linky.
Obsluhu tvofi obvykle dva pracovnici. Mimo né zde ma jeSté trvalé praco-
Visté jefdbnik (vykladka, skladovani kulatiny, zsobovani linky) a fidic na-
Kladace (vyvazeni boxi, zisobovani pilnice).

V1 9-11:16
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Pilohy
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LESNI HOSPODARSKY PLAN - LHP






HOSPODARENI V LESICH

- les byl vynosnym pozemkem, (relativné dlouhou reprodukcni dobu),

Zdrojem primého hospodarského uzitku:

drevni hmoty popripade jine biomasy vhodné zuZitkovatelné
stelivo, kiira, pryskyrice,

lesni plody

lov zvére a pastvu dobytka

Ao~

- dalst mimoprodukcni funkce
1. hydroklimatické,

2.  krajinotvorné

3. puidoochranné

4. celospolecenské — vyznam kulturni a rekreacni .





LESNI HOSPODARSKE PLANY

- vyhotovenych na dobu deseti let.

- jde o velmi podrobné elaboraty - podrobnych prizkum Gzemi ...

1. podrobnd analyza stanovisté

2. klimatickych podminek
3. pedologicky

4. zoologicky

5. fytocenologicky atd.

Zékladem pro vypracovani lesniho  hospodaiského  planu je
INVENTARIZACE JEDNOTLIVYCH POROSTU —

- tvar lesa, dieviny, stari





- Kazdy porost nese trvalé Ciselné oznaCeni v ramci systémy
porostu a je prostorové znazornén na LESNICKE POROSTNI
MAPE -

hdina  1-20 2140 #41-60 61-80 B1—100 101-120 121—140 141 0 vice let

]
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Na zédklad¢ inventarizace porosti vznikne podrobny prehled o
zasob¢ dfevni hmoty a o vékové skladbé porostli. — prirtistova
schopnost porostli — stanoveni téZby dieva .





- Lesni hospodaisky plan stanovuje pro jednotlivé porosty :
1. vySiadruh t€Zby na decenium ( tj. na desetileti )
2. zpusob téZby vCetné zplisobu obnovy porosti

3. ostatni doplikove instrukce (likvidace dfevni hmoty z
porostil, pokyny pro budovani zavlahové¢ sité atd.)

Lesni hospodaiské plany a hospodaiské osnovy jsou nastrojem
vlastnika lesa a obsahuji ustanoveni ZAVAZNA A
DOPORUCUJICT

ZAVAZNYMI UKAZATELI A UDAJI LHP jsou :
1. maximalni celkova vySe tézeb

2. minimalni podil melioranich a zpeviujicich dfevin pii
obnov¢ porostu





HOSPODARSKE TVARY LESA

Kazdy lesni porost je charakterizovan predevSim svym :

ZPUSOBEM VZNIKU :

=A) les vysokokmenny - porost vznikl generativnim zplisobem, tedy ze

semen, prirozené — vysemenénim stromu a
piirozenym vyklicenim.
=B) les vymladkovy - neboli pafezina, tedy les nizky, ktery vznikl

pafezovou , nebo kofenovou vymladnosti —
tedy vegetativni formou

n(C) les vznikly uméle - siji semen, nebo sadbou sazenic






i

N

PODLE ZPUSOBU OBNOVY LESA ROZEZNAVAME :

Les vysokokmenny (kmenovina):

v CR zaujima pfevaznou &ast lesi

Hospodatske lesy (produkce dievni hmoty)

charakteristicka dlouha produkcni doba (doba obmytni 80 — 160 let)
Obhospodatuje se holoseci, podrostné (clonng€), ndsecne, vyberove

Les nizky (pafezina):

porosty listnatych dfevin se schopnosti vymladka (tedy vyhonkd,
schopnost se s pribyvajicim vékem snizuje)

produk¢éni doba je pomérné kratka (10 — 40 let) dle podminek a
dieviny

v naSich podminkach je tvofi pfedevsim dieviny ak, bf, bk, db, hr, jl, ol, tp,
vr a Cetné listnaté kfoviny,

jednoduchy zptisob odmiti, nekvalitni dfevo
vétSinou biehové porosty
Obhospodaiuje se holoseci





Neprava kmenovina

ponechdme — li pafezinu prerist do vysSSiho véku, blizkého dobé
obmytni vysokokmenn¢ho lesa

VVVVVV

stejn¢ starych stromi vzniklych generativng

Sdruzeny les (les stfedni) -

Je typem lesa etazového (patrového), kde jednotliva stromova patra
(etaZze) maji vzajemné stejnou vékovou souvislost .

na téze plose je spodni porost, ktery je tvoren lesem vymladkovym a
horni etaz je vékove starsi

svrchni etdaze se postupné redukuji a nahrazuji kvalitnimi jedinci ze
spodniho patra





ZAKLADANI POROSTU

- ma velky vyznam v lesnim ekosystému ma zakladani porosti umélym
zpusobem (mimo piirozenou obnovu lesa).

- lze zobecnit 1 na obnovu biehovych porosti, doprovodné zelené
komunikaci, mimolesni zelené v krajin€ a pt1 rekultivacich .

obnova :
1. Vegetativni
2. Generativni





VEGETATIVNI ROOZMNOZVO VANI DREVIN A VEGETATIVNI
OBNOVA POROSTU

Obnova_parezinovymi ( korenovymi ) vvmladky :

" nejstarSi zpusob obnovy listnatych a vyjimecné 1 jehli¢natych dievin

" po pokdceni na pafezech vyrazi ze spicich pupent nové vyhonky,
ktere s postupem doby na spodni ¢asti zbytni a vytvori novy oddenek a
kmen .

» nékdy dojde k tomu , Ze se vytvori vymladky kofenove

Obnova pomoci iigkii

" se schopnosti zakofenéni Casti letorostii z postrannich pupent,

" nafezou se tizky z vétvi a tyto se napichaji do pudy (stabilizace
biehu, PEO, (vrbové plutky, zaplety)).

Obnova specidalnimi zahradnickymi zpiisoby

= vegetacni obnova jiz zaloZenych porostl ket ¢1 nékterych dievin, kdy
se pouzivaji kofenove fizky — odnoze, dale se pouziva zakotfenovani
vétvi (ohnutim a zasypanim do ptdy)





GENERATIVNI ROZMNOZOVANI DREVIN , ZAKLADANI JEJICH

POROSTU , PECE O ZALOZENE KULTURY

Obnova porosti siji

na pudu, ktera je bud’ nepfipravena nebo pripravend, se vpravi semena
dievin :

semena rozhazi rovnomérné po celé plose tzv. PLNOSIJI

seji se do fadek SIJE RADKOVA,

seji se do mensich jamek SIJE MISKOVA

Obnova porostit sadbou

déje se pomoci malych jedincu — sazenic z porostu tzv. SAZENICE
NALETOVE.

zalesnovani sazenicemi, vypéstovanymi v tzv. lesnich (nebo okrasnych
popi. ovocnych ) Skolkach:

jde o sazenice SKOLENE (sazenice, vzniklé piesazenim rostlinek
vykliCenych ze semene ( tzv. semenackil ) na dalSi ¢ast do Skolky).

sazenice NESKOLENE (semenac¢ky ztstanou po vykli¢eni na svém misté
az do vyzvednuti sazenice - do 2 letech)






DRUHY SAZENIC

» Prostokorenné

- Maji po vyzvednuti z plidy volné kofeny , pouze se zbytky zeminy .
- Manipulace s nimi je mozna pouze v mimovegetacnim obdobi .

= Krytokorenné (obalovane)

- jsou péstovany v obalech, které umozni jejich vyzvednuti s balem
zeminy, takze jejich kofenovy systém je zachovan neporusen
- Mohou se pouzivat prakticky celoro¢né .

» n¢kdy jsme nuceni pouzivat zvlastni vvpéstky (napi. vysazovani liniové
doprovodneé zelené¢ kolem komunikaci, bfehovych porostli ¢i jinych
specialnich Utvarh - sazenice az do 2 — 3 m vysky, které¢ oznacujeme jako
poloodrostky Ci odrostky)

» ZASAZIME-LI, POPRIPADE ZASEJEME-LI PLOCHU, KDE
VZNIKNE NOVY POROST, MLUVIME O ZALOZENI KULTURY (do
vysky 2 — 3 m)





PECE O ZALOZENE POROSTY ( PECE O KULTURY )

Béhem rustu porostu se provadi:
* pleci seCe (do stafi porostu 20 let)
* profezavky (tyCovina)

* probirky (kvalitativni)





piiblizovani dieva z porostu se déje :

* Rucné ( v pripad¢ profezavek )
* Na sanich
* Konimo

* Mechanismy (lanovkami, traktory kolovymi, nebo pasovymi
popr. kombinovang)

* Historicky plavenim





Sortiment :

« VytéZené kmeny v celych délkach se nazyvaji SUROVE KMENY , slabsi
sortimenty TYCOVINA

* Kmeny kracen¢ na vyfezy s min. primérem na slabsim konci 14 cm se
nazyvaji_ KULATINA

e Zv1ast cenné kulatiny se nazyvaji VYREZY ( napf. pro potieby dyharenské
tzv. kulatina na loupani — loupacka atd. )

*M¢érnou jednotkou dieva je plnometr (plm), coZ je skuteéné mnozstvi dievni
hmoty uvedené v m3. Rovnané dfevo se udava v prostorové miie , ktera se
nazyva prostorovy metr (prm), coZ je hranice vyrovnaneho dfeva o rozméru
100 x 100 x 100 cm

e prostorovy metr neni totozny se skute¢nou hmotou m?3, plati vztah , ze :
plm (m3)=prm. f





Lesni hospodarstvi se vyvijelo velmi dynamicky, od prvnich
lanovych soustav az po dnesni systém.

- Zakladnim ptfedpisem pro hospodareni v lesich je zdkon C.
289/19935, o lesich a 0 zméné a doplnéni nékterych zakonu

.. UcCelem tohoto zdakona ( §1) je ,,stanovit predpoklady pro
zachovani lesa , péci o les a obnovu lesa jako narodniho
bohatstvi , tvoricitho nenahraditelnou sloZku Zivotniho
prostiedi , pro plnéni vSech jeho funkci a pro podporu trvale
udrzitelného hospodaieni v ném “

Zakon se vztahuje na lesni pudni fond , coz jsou pozemky trvale
urcené k plnéni funkci lesu ktere jsou chranény a jejich
odnéti piivodnimu ucelu je velmi obtizné .

- Hlavni zasadou tohoto zdkona je to , Ze uZivatelé lesnich
pozemkiui jsou povinni s lesnimi porosty planovité hospodarit
podle lesnich hospodarskych planii , nebo lesnich osnov ( dle
velikosti lesniho majetku ) schvdlenych organy statni spravy
lesniho hospodaistvi tak , aby se zvySovala urodnost lesnich
pozemku a produkce difevni hmoty pFi soucasném zabezpeceni
ostatnich funkci lesa





Organiza¢ni schéma LCR
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Historie pilarské vyroby

- Rutni fezani prken a ostatnich polotoige zachyceno na starych kresbach a jeho princip se
uplatiuje v pipadépoteby dodnes

- Vyfez je upevnd na pomocné leSeni tak, aby pod nim vzniklo daStatenisto pro
pracovnika, ktery dlouhou rué pilou- tzv. rozmité&kou - tahem ddi provadifez. Druhy
pracovnik, stojici na leSeni nad kmenem vykonavégpsohyb pily.

- konstrukce jednoduché ramovky jesSstarSiho data a fipisuje se francouzskému
architektovi Villardovi, ktery navrhl a postavil pilu s vodnim pohonem jiz roku 1235.
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Schema kombinace pohonu mlynského sloZeni a jednolisté ramové pily s detailem

pohonu podavky






Pilarsky pramysl

Pilarsky vyrobni systém

- souhrn dg, které probihaji piorganizované aizené peémené kulatiny narezivo

Vyiezy

Surové kmeny

Pilaisky vyrobni systém }_Kezivo

Vyrobky :

Pilaiské vyrobky-

Rezivo-

Omitané #zivo-

Neomitané ézivo-
Radialni rezivo-
Tangencialni #&zivo-

Deskové ézivo-

Prkno-

Fosna-

- hranéne; (hranoly,
hranolky, polStée, lat...)
- deskovéprkna, fosny)

vyrobky ze dévg ziskané podélnym &kenim vyiezl na casti
apodélnym a génym ddenim taktoziskanych casti. VedlejSi
vyrobky mohou byt zisk&dn{éz jinymi zpusoby nez podélnym
apiicnym ddenim, napifrézovanim, sekanim a pod.

Déli se na:

a) pilaiské vyrobky zehlicnatych dévin

b) pilarské vyrobky z listnatychigvin

pilarské vyrobky stanovenych drulmézmera, jakosti se dwha
rovnob&nymi rovinami ploch.

stiedové a bagi fezivo s rovnobZnymi plochami, boky
ofezanymi nebo ofrézovanymi kolmo k plochdm a s obline
Vétsi, nez je dovolena podle technickych norem.

deskovéiezivo s nedgnutymi a nebo jemést&né oiiznutymi
boky, avSak s oblinou ¥8i nez je dovolena u omitanéteriva.

fezivo ziskané orientovanym maiem vyezi nebo prizem
s pievladajicim srrem iezi blizkym polongru letokruhu.

fezivo ziskanéorientovanym pogzem vyezi s pevladajicim
smérem iezi v tecné k letokruham.

fezivo do tlousky 100 mm a §ky rovné nebo &Si neZz dvoj-
nasobek tlougky. Podle tlougky se rozdtuje na :

a) prkna

b) foSny

deskové ézivo o tlousce nejvyse 40 mm

deskové ézivo o tlousce vdsSi nez 40 mm az do 100mm





Hranéné iezivo-

Hranol-

Hranolek-

Dreriova deska a hranel

Polohranéné iezivo-

Tram-

Polstai

Diewny prazec-

Krajinove iezivo-

Krajinové prkno-

Krajina-

Lar-

LiSta-

fezivo o Sice menSi nez dvojnasobek tlékg. Podle plochy
ipiého piifezu se rozdgje na:

a) hranoly

b) hranolky

hran®é fezivo o tlousce vasi nez 100 mm nebo s plochou
piiéného piezu vasi neZ 100 crh

hran&é fezivo o tlousce nejvySe 100 mm s plochouidmého
prifezu aZ 100 cfn.

deskové ézivo nebo hranol obsahujiciedi

dvoustranné tezané fezivo o Sfce menSi nez dvojnasobek
tlou&’ky s oblymi boky po viezu, z ntioZ bylo vyrobeno.

Polohran&é tezivo o tlousce vdsSi nez 100 mm, s nejmensi
Sitkou odpovidajici 2/3 tlodky.

Polohran&é iezivo o tlougce nejvyse 100 mm

pilaisky vyrobek, Polohram& nebo hrami fezivo ve tvarech,
dreving, roznerech a jakostech podle élél pouZiti.

Podle U&lu pouziti se déna:

a) prazec piény pro koleje o rozchodu 1435 aZz 900mm

b) vyhybkovy prazec

C) mostnici

d) bagrovy prazec

e) prazec pro koleje uzkorozchodné

krajinova prkna a krajiny

fezivo siezanouvnitini plochou, po celé déldezanou vniSi
plochou, alespon dotykem nastioj

fezivo s fezanou vnitni plochou, a oblodéasti vifezu nebo jen
misty fezanou vni&i plochou.

hranéy piftez s plochou péného pérezu 10 aZ 25m?

hranéy piftez s plochou péného pérezu mensi nez 10 ém





Clenéni na Useky :

Priprava surovin pilnice Upravaeziva
k po&zu

Priprava suroviny K porezu

Vstupy :
- surovy kmen
- surovy vyez
- vyiez

s

zakladni vyznam pro efektivni vyuZziti suroviny.

Doprava kulatiny do zavodu, vykladka, piejimka

Doprava :
,P0 0se” — nakladnimi automobily (nakladni automobil s hydraulickou rukou, nebo
bez ruky, ale to znamené mit na manipoien skladévykladani). Na nakladni auto se
vejde cca 30 m3.

- Po Zeleznict poteba vi€ky a vykladaciho mechanismu
Piejimka
- druh dieviny
- jakost
- mnozstvi
- rozmgry
Pirejimka :
- Uplnéa kontrola — kontroluje se vSe (vady zablokovat, uzamknout)
- statisticka kontrola - kontroluje se jen 10 % podIl¢itého klice

- namatkova kontrola





Doprava po manipulaénim skladu
- nadopravu je zpravidla pouzétizovy dopravnik s una&e historicky bylo po
Svédském vzoru pouzivano vodnich cest

b)
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a) iet€zovy dopravnik b) vodni dopravni kanal

Manipula¢ni sklad
- misto, kde se provadiipfavu suroviny k pazu

4 )

Skladovani kulatiny

- I J

Manipulace
[

Redukce ko#&novych nab#ii
[
Odkorriovani
[
Trideéni
[

Skladovani
vyirezi






postlik

Skladovani
- na pevnych skladkack pevny suchy, humusu a vegetace zbaveny podklad, na kterém
jsou uloZzené impregnované podvaly.

B

H
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V=B1+B2 xHxIxf V=BxHxIxf
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- Na pohyblivych skladkack- umozuji kulatinu zpracovavat plynule
- Principielné se jedna o jpény fetézovy dopravnik

Ochrana kulatiny

- Bazénovanim (dyharenska kulatina)
- Jednostranné bazény
- Dvoustranné
- Bazénovani ve svazcich

Jednostranné dvoustranné Ve svazcich
vlozZzeni
Hloubka 0,8—1m 1,5m Do2m
Ponor Az 65% pimeéru pod| 70 — 75% piméru 80% paiméru pod
hladinou pod hladinou hladinou
Plocha 5m2 na 1l plm 3m2nal plm 1,5-2,0m2na 1plm
- Pos¥iky — pii posticich je nutné, aby jednotlivé skladky byly dren&ao&
Spotireba vody tlak Doba
40 — 50 mm/m2 3 —4 bar Cerven - srpen Bezen — fjen
Od soumraku do polovi¢ni
asvitu






M éireni
MéFice :
- dotykové (pasmo, metr, pmérka)
- bezdotykoveé (sttelna ddla, kamery)

Pokud metime kulatinu v ki@ musime odsgst tloug’ku kary.
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a) Mefi¢ praméru — vysila — pijimac b) dotykovydti¢ délky

Evidence a oznéovani
- v sou@sné dob&e namiiené Udaje ukladaji do pivace, kazdy vyez ma svojeislo,
pod kterym je uskladm&

Detekce kovi
- ochrana proti pokeni nastraj zarostlymi kovy (kulky, draty,febiky...)
- provadime pomoci deteékiho ramu, ktery rize byt jednostranny nebo oboustranny

Zkracovani kulatiny na vyiezy
- déleni pilarské kulatiny na viiezy @gicnymi fezy, tak abychom dostaligsre urcené
rozmery a jakost.

Princip — metoda pevnych bodu (zptsob rozhodovani o prawédeiezech na kulatiné
Primarni body :

- hniloba

- zakiveni

- nahla zngna pameéru

- piiliSna sbihavost

- piiliSna sukatost





sekundérni body :
- tocitost vlidken
- trhliny
- suky
- sbihavost (b&na)
- pozadované rozemy

V sou@sné dob se k rozhodovani o provad€ manipulaci vyuziva pd&ca fizenych
¢lovékem, popi automatickych systéirrizenych pouze pdacem.
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b)

a) kmen je rovny a nema nutrezy b) kmen jekfa ma 4 nutnéezy

Strojni vybaveni :
- ruéni retézova pila
- automaticka étézova pila
- kyvadlova kotoudva pila
- ramenova kotowava pila





Rozdéleni kmene po délce

Oddenkovy vyfez 1. stredovy vyfez 2. stredovy vyrez

Cepovy vyfez

Rozmisténi suku po délce kmene
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lw——  Oddenkovy vyfez —s=te— — Stfedovy vyfez - Cepovy vyfez —et

a - dievo bez suku b - zarostlé suky c- suky vypadavé

Okrajova zona
Bélova zona

Jadrova zéna

Prutezové zény kmene





Zpusoby manipulace

Ruéni - na malych pileskych zavodech, provadimetizovou pilou

1)
2)
3)
4)
5)

mechanizovany
1)

2)
3)
4)
5)
6)

automatizovany —

Odkornovani

rozvalime kulatinu (tak aby se dalo mezi ni chodit)
identifikujeme délky

manipulace

meieni pameéru

rozvezeni viezi na skladky podle @gmeéru

doprava kulatiny ze skladky ke zkracovaci pile pomeggzdvych
dopravnikt (nebo kuZelovych). Na podélném dopravniku je gndst
metici z&izeni

vyhodnoceni udéjv podtaci a navrzeni optimalni varianty manipulace
vlastni zkracovani kotow¥ou nebo éttzovou pilou

presun vyezu k odkoiiovali

téideni vyrezi

skladovani a ochrana

mechanizovany procieeny poftaci

- cilem je zbavit viez kary a snizit tim tak otupovani nastroj

odkorsiovace :

- prstencovy
- frézovaci
- omylaci

a) rotor prstencového odkmvate b) omylaci odktova®  c) frézovaci odkaovas






Redukce ka'enovych nab&i
- kotenovy nabh je prudka zrgna pameéru v oddenkoveé dsti kmene
- reduktory pracuji uSinou na frézovacim principu

Tiidéni, skladovani a ochrana vyezi
- cilem je vytvdit skupiny vyezi se shodnymi parametry
1) dievina
2) cepovy paimer
3) délka
4) jakost
- tiidime vytezy pro hromadny systém pait
- tiidime v gravitanich #idi¢ich neboitdi¢ich s vyrazai

trideni :
- statické— tfidi se rovhorrné po 2 — 3 cm
- dynamické — podle optimalizaiho navrhu, podle zakazek
- jednofazové — prochazidicem jen jednou
- dvoufazové — kratstitice, kde nejdie prettidime vytezy a nasledhje dotidime





dmuid myjtuaeadop yarudnisa nuejueriea §

WIUAW RS WAYIINespAy s wayizoa wiaolajoy ddendiuew - Luneny peps

)

I<<|uhwh~“|t (Aygnopy 212 op)
2 qyIp PEMYZ

suneny eynoiq

THis puppndin

/ ouyg — ¢

'

oid Dvayz

DJS20 PAOUNSI]

- 052
11 VINVIIVA
14 tl_
/ IS22 PAOUNSIA] [
g ~ 5 i
s _ gt _
eunEny BYnojQ rup ey BYNoj(f eune[y Bynoiq
\ x s dmngy
EEAARARAABLEL

yiZ0a YDA

ot _ -

pyAOWDL

g 5 =
/ JEAOLLIOYPO (*JUAAD)

I VINVIIVA






Odsun a zpracovani odpadu

Kiara
- vznik& pt odkomovani
- da se odvadgomoci spodniho hrabicového dopravniku
- zZpracovani :
- kurové desky
- kompostovani
- topivo
piliny
- vznikaji pit zkracovani, zpravidla se odwdspolu s kirou
Stépky
- vznikaji pit frézovani déva
Spalky
- vznikaji pif zkracovani
- rozStipat prodat jako palivo

Pilnice

SRSt —
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| Ptisun pro bédnou rém. pilu
| Q,-ptitny dopravnik
| Bz - davkovad :

| Spw - uplnaci vozik
|

Hw - pomocny vozik
VG - rAmovka s vodicimi kliny
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Pfisun pro vysokovykonnou ram. pilu
Q - pfiény dopravnik
Bz - déavkovad
F - podéiny fetdz. dopravnik
BA - vyraled

Spw - t.pinaci vozik
Hw - pomoeny vozik
VG - rdmovka 8 vodicimi kliny






Prisun do pilnice :

Q,
Q,
F

EM

Cr
S
SS
BA,
=)
BW
M
W
BA,
Q,

Priény dopravnik

Separovaci dopravnik s davkovaéem
Podéiny fetézovy dopravnik
Odkomovaé

Pasovy dopravnik

Kontejner na klru

Hledaé kovu

Pfisunovy dopravnik do pilnice
Vyraze€ pro vyfezy s kovem

Skiadka vyrezu s kovem

Obraceé vyiezd ( 180° )

Méfi¢ objemu

Cistici (ostfikovaci) prstenec
Vyrazec pro pfiény pfesun

Pfiény pfisunovy dopravnik s kapovanim a davkovanim

K. ;. K. Kapovaci pilv pro vviezv
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Pilarské stroje a jejich kombinace :

1) Hlavni stroje :1.1 Ramova pila
1.2 Kmenova okruzni pila
1.3 Kmenova pasova pila
1.4 Sipkovaci stroj

2) Navazné stroje : 2.1 Zpéatkovaci ramova pila

2.2 Rozmitaci (dici) pila (okruzni nebo pasova, jednoducha nebo
sdruzend)

2.3 Vicekotoudva okruz. pila, dvouldelova okruz. pila

2.4 Zpéatkovaci 8pkovaci stroj

2.5 Zkracovaci pila ( jednokotoona nebo vicekotomya)

2.6 Omitaka

2.7 Stpkovaci omitéka

3) Kombinace straj : 3.1 Ramovka jako hlavni stroj
3.1.1. Rdmovka + zkracaika + omitéka
3.1.2. Ramovka + ramovka + zkractka + omitgka
3.1.3. R&@movka + vicelist. okruz. pila + zkracov. + omit .

3.2 Okruzni pila jako hlavni stroj

3.2.1. Okruz. pila + zkracotlea + omit&ka

3.2.2. Dvojit4 okruz. pila + dvojit4 okruz. pila + zkractkea
+ omitaka

3.3 Kmenova pasovka jako hlavni stroj

3.3.1. Kmen. pas. pila + rozmika + zkrac. + omit.

3.3.2. Kmen. pés. pila + zpatk. ramovka + zkrac + omit.

3.3.3. Kmen. pas. pila + vicekotowkruz. pila + zkracowka
+ omitéka

3.4. Dvojit4 pés. pila jako hlavni stroj

3.4.1. Dvoj. pas. pila + rozmélea (jednoducha nebo vice-
nasobnd) + zkracalka + rozmitaka

3.4.2. Dvoj. pas. pila + dvoj. pas. pila + rozreke+ zkracov.
+ omitéka

3.5. Stpkovaci stroj jako hlavni stroj

Pro slabou hmotu (ep(1 12 ... 15¢cm)

3.5.1. Sek&ka + ddici pila

3.5.2. Sek&ka + sekaka + ddici pila

3.5.3. Sek&ka + vicelista okruz. pila + zkracatka

Pro st'edni hmotu ¢ep.[] 16 ... 40 cm)

3.5.4. Sek&ka + dvoj. pas. pila + zkrac. + omit.

3.5.5. Sek&ka + dvoj. pas. pila + sekisa +dvoj. pas. pila
+ rozmitéka + zkrac. + omit.

3.5.6. Sek&ka + seka&ka + hranova fréza + dvotidelova
rozmitaéka + hranova fréza + dvouli rozm.





Systémy pd@ezu

Individualni — vyfez musi hlavnim strojem projit kailikrat

Hromadny — &zivo vyrobime maximalngdvéma pfichody hlavnim strojem

Individualni

- zpravidla na paz tvrdych listnéa a pesilenych jehtinanu
- kmenova pasova pila
- kmenova kotougva pila

Vyhody :
- nemusim &povétridit vyiezy
- po kazdémézu mizu ohodnotit kvalituézané plochy a tit nasledny
sortiment &ziva
- lepsi kvalitativni vyuziti suroviny

Nevyhody :
- niZ8i kapacita

- Siroky sortimentéziva a nasledné problémyi&lénim

- velmi naro®é na kvalitu a psychiku obsluhy

Hromadny

- poiez jehlgnana a slabych plnotvarych listfia
- fezeme na zakladgarezového schématu

- ramova pila

- rozmitaci kotouové pily

- agregaty

- vysoka kapacita
- menSsi sortiment pisnéspecifikovanéhdeziva

musime &povétridit vyrezy
- omezen& moznost ovli¥ni kvality feziva
- fasoveénaroha vynena zavsa a séizovani stroje





Zpuasoby parezu

1) Na ,ostro“ — vyrabime neomitan@zivo, vhodné pro hromadny i individualni systém
potfezu

rezivo :
- symetrické
- se stedovou dénovou deskou
- sproiiznutou déni

- nesymetrické

Vyhody :
- vysoka vytz

Nevyhody :
- Siroky Stkovy sortimenteziva

2) Na ,ostro“ s naslednym omitanim po podélnémezu nasleduje omitani

- zachovava rkteré rednosti poézu na ostro a navic zajige vyrobu omitaného
reziva

- predpokladem dokonalého vyuziti tohoto zpusoblepoije kvalitni poitacem iizena
omitaci pila

- jediny zpusob pazu neplnotvarych nebogsilenych viezi

3) Poiez prizmovanim- nefastjSi poiez zejména jehinanu
- sklada se ze dvou pichodu hlavnim strojem
- prvnim piichodem vyrabime prizmu a bu&ezivo

h — vySka prizmy
2 — ba&ni fezivo






- druhym pfichodem vyrabim omitan&stiové a neomitané huiciezivo

1 2
~

l 1) stredové &zivo
2) botni fezivo
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Druhy prizem :

1 — &vercova prizma H=B
2 — hluboké& prizma H<B
3 —vysoka prizma H>B

1 — &vercova — nejpouzivajii, nejvdsi vykz
2 — hlubok& — z davodu vyskytu vad v povrchovych zonach

v\

3 — vysoka — pokud pi#bujeme SirSigzivo ze slabSich vgzi

Vyhody :
- vyrabime jeden druhigtddoveho éziva

- vysoky vykon

- snadn{8i tridéni reziva

- lepSi doprava (mechanizace)

Nevyhody :
- nutnost &povétridénych vyrezi
- niz8i vykz
- $patné ovlivnéi vyskytu vad

| DZ & N——





4) Stuprovita prizma
- pouziva se zpravidla u ¥z menSich piméra s cilem zvysit vyiz feziva
- frézovanim vyrobime stupnovitou prizmu, kterou nasledaiezeme
- uréeno pro agregatni pet
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2)
Vyhody :
- vySSi vyez
- vySSi kapacita
- moZnost automatizace vyroba
- odpad ve forma S€pek
Nevyhody :

- SirSi sortimentéziva
- pouze pro malé @meéry vyiezi

5) segmentni zfisob
- pii pofezu listn&u s nepravym jadrem
- vétSinou hromadny systém pazu
- vyrabime jednostraromitané poloradialniezivo vhodné pro vyrobu nabytkovych
hranolka popi sparovek
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6) poiez na &vrtky
- specialni pa#z pro vyrobu radialnihetiva

l. pruchod Il. prachod [ll. prdchod
- pileni vytezu — puleni pilek — podéinéldai gvrtky na
jednotlivé kusy rad. 8ziva
/N\
// \\
N
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Vyhody :
- vyrabime pévaznéradialni a poloradialniezivo
- VySSivykz

- vysoka produktivita prace
- umoziuje poez zesilenych wgzi

Nevyhody :
- fezivo je neomitané
- VEtSi pracnost

7) poiez Moreau
- individualni systém peizu
- je pracwjsi
- oproti poiezu na tvrtky je fezivo jednostrannémitané
- dnes se nepouziva
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8) poiez Cantibay

- individualni systém pe&zu

- vyroba tangencialniheziva

- postupné déni vytezu na jednotlivé kusy deskovéleziva za poot&ni vyezu
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Rezani rAmovymi pilami

- pilové listy jsou upnuty v rdmu, ktery kon&mocary vratny pohyb odvozeny od
klikového hidele. Material je podavan odvadz iezu pomoci podavacich valc
voziku.

- Ramova pila je vyuzivana na vyroberiva, tuzkarenskych a podlahovych prkének

Obr. 45. Pracovni postup svislé rdmové pily o
1 — upinaci vozik; 2 — vyiez; 3 — pilovy rém; 4 — smykadla; 5 — poddvaci vélec;
6 — pilovy list; 7 — setrvaénik; 8 — klika; 9 — ojnice; 10 — Feménice

nastroj — pilovy list :

Ozubeni a geometrie pilovyeh listi
1 — pilovy list neolidtovany (nytovany); 2 — olistovany pilovy list; 3 — oliStovéni,
4 — trojthelnikové ozubeni; § — v1éi ozubeni





Délka lista 1,1 - 1,8m (podle rdmu)

Sitka listt 70, 80, 140, 160, 180
Tloust’ka listi 1,1 -2,5 mm (nejpouzivajs 1,8 ; 2,2mm)

Roztef zubi 22,26, 30 mm

- na stroji je list upevng v piedklonu, kvili uvohovani z €zu

- vztah mezi pgdklonem a posuvem musi zépsat :
- aby byly zuby v énnosti co nejvisi dast pracovniho zdvihu
- co nejmensi tlouXku téisky
- odebiraniitisky mimo Uvrat

Hlavni parametry ramové pily :

Svélost ramu (vnitini vzdalenosti ramu) 45, 56, 86 cm
Podet ot&fek ramu 250 — 350 1/min
Posuv na ota&u 6 — 24mm
Zdvih rdmu - H H = 2r (polongr Kkliky)

Princip — k ddeni materialu dochazi pomaoci piloveho listu, kteeypohybuje pinocare-
vratnépificemz material je také v pohybu a to plynule nelarysované






a. b c d

Rams hydraulickym napinanim
a hydraulicky ovladanymi redwpy"‘ st

Upevnéni pilového listu :
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a - pevny spoj dvojnytovy ; b - pevny spoj jednonytovy ;
C - 2asouvaci (skfifiovy) zévés ; d - zasouvaci zavés s ozubenou listou





Linka dvou rdmovyjch pil
postavenych stupfiovitd za sebou

Uil

3 @ Links s jednou rdmovou pilou a s dvojitym odludovanim krajin a boéniho Feziva
1 — dévkovaci sklddka vyfozid; 2 — pledni vozik ramové pily; 3 — kabina operdtora rdmové
(:) Pily; 4 — ramové pila; 5§ — zkracovaci pila boniho Fesive; 6 — omitaci pila; 7 — pHény
dopravnik; § — podéiny dopravnik stfedového Feziva; 9 — podéing dopravnik prizem zpdt;
10 — prvui odludovaci dopravnik na krajiny; /7 — drub§ odlutovaci dopravnik na bo&ni fezive

Rezani na pasovych pilach

- déeni materialu obihajicim nastrojem (pasem), kterpehybuje rovnogrné jednim
smérem za sougsného rovnorrného posouvani materialu dextl.

- Pas je ,nekonény nastroj*

- PouZiva se na deni vifezi na £zivo, ¥ziva na pirezy a vyezavani

- Reznym pohybem je pinka

- kmenova pasova pila
- rozmitaci
- univerzalni





Péasova pila s integrovanym délicim zafizenim

)

Délici fez

Prestaviteiné zafizeni pre délici a zkracovaci fez
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Obr. 49. Pracovni postup pasové pily

I —hnaei pésovnice; 2 — hnand pésovnice; 3 — pilovy pés; £ — fezany materidl;
D --.pn)mér pésovnic; ! — osovéd vzdélenost pdsovnic; h — Feznd vyika materidlu;
v — feznd rychlost; U — posuvné rychlost; u— posun na zub; ¢ — rozted zubil;
& — tloudtka tiisky

o

Nastroj — pilovy pas :

Ozubeni :
- VI¢i s oblym libetem (kmenova, rozmitaci pila)
- trojuhelnikové s mdklonem (univerzalni pila)

- jednostrann®zubené
- oboustrann®zubené
kmenova rozmitaci univerzalni
Sirka 150 — 300mm 50 — 170mm 6 — 60mm
Tloustka 1,2-1,9mm 0,9-1,2mm 0,4 —1mm
Rozvod 0,4 - 0,6mm 0,3 -0,5mm 0,15 -0,4mm
Péch 0,3-0,7mm 0,3-0,5mm Negtuje se
Roztet zubua AZ 100mm 30 — 50mm 3-12mm
Rezna rychlost 40 m/s
Napinaci sila 5-7-10Pa

Tloustka pilového pasu nesmi pfekrodit hodnotu
D (mm)
%"= Topo — Olmm
Reznd rychlost pasu
D je pramér hnaciho kotouée (mm),
w.D.n J d
R N H i (ms™1), n — poéet otdtek hnaciho kola za minutu

Posuv na zub je

_outt %.1 000 (
“ =800z mm)
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Obr. 55. Ozubeni a geometrie pilovych pasa
1 — trojuhelnikové ozubeni; 2, 4, 5§ — vI&i ozubeni;
3 — oblé zaobleni; A — vyska zubi; ¢ — rozte¢ zubu; » — polomér zaobleni





Pasoveé pily

pouzivané v pileské vyrob¢

Jednopasove; -- vertikalni kmenova pasovka (blokovka)
-- horizontalni kmenova pasovka
-- rozmitaci pasova pila
-- pasova pila vertikalni s pojizdnym stolem
-- horizontalni pasova pila pojizdna

Vicepasové:  -- vertikalni kmenova pasovka zdvojena (stojany za sebou)
-- vertikalni kmenova pasovka dvoijita (stojany proti Jobé
-- vertikalni pasova pila vicenasobnd (rozmitaci)

Kombinované: -- redukdi pasovka (dvojita pasovka #€gkovas)
--vertikalni kmenova pasovka s integrovanou okruz. pilou
-- horizontalni kmen. pasovka s integrovanym rozmitanim
(kombinované pasové pily je moznaadit pod agregatni technologie)

Vyhody a nevyhody pasové pily:

Vyhody -;- vysoka &znd rychlost (40 m/sek)
-- vysoka podavaci rychlost (az 60 m / mm)
-Uzka £zna spara(2,6...2,8mm)
-- hladka &zna plocha
-- jednoduché z&kladni konstrukce stroje
-- jednoduchy zaklad stroje
-- moznost individuel. p@zového obrazce podle paraniatjiezu
-- moznost pa#zu netidénych vyezi, rychla zakazkova vyroba
-- moznost vyroby tenkych dimenzi

Nevyhody -- nar@na udrzba a oSeti pilového pasu
-- komplikace pivedeni pasu daetu
-- ¢asta ne¥snost pginastaveni dimenzi a negsnost &zu
-- vysoky narok na kvalifikaci obsluhyipiolb¢ poiez. schematu
-- narok na istotu vyfezu (otupeni a zabihani pasu)
-- problémy pipoiezu v zing
-- nutnost slozité mechanizace pracayvto dosazeni vykonu





Pracovisté vertikalni kmenové pasové pily

Levy stroj
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Postup prace p¥ porezu na kmenové pasove pile:
Vyroba neomitanéhteziva

1) Prisun vyfezu — o&sténi - navaleni viezu na upinaci vozik

2) Pritlaceni vyrezu k upinacim blokam - hrubé vyrovnéni - upnuti

3) Posun voziku s wzem K linii zubt - pgsné vyrovnani podle osy nebo povrchu
-nastaveni horniho voditka pasu

4) Prvni £z (vyiez vyjizdi vzdy jen z poloviny &y pasu )

5) Navrat voziku s iigzem (odstup od pasu ca 10 mm)

6) Nastaveni tlou¥ky dalSiho ézu

7) Druhy a dalSiézy aZ k dosaZeni poZadovaného zbytku

8) Uvolnéni zbytkového viezu

9) Otoceni zbytku vyezu - pitlaceni k upinacim blokam - upnuti

10) viz 3) az 7)

11) Uvoln¢i zbytkového sortimentu

12) Néavrat voziku do vychozi pozice

13) Pib¢zny odsun vyrobenéheziva

Pti vyrobé podle jinych pogzovych schemat nasleduje za bodem Rewtidvytezu do
odpovidajici pozice.

Zasady pit porezu:

-Uprednostiuje se peezcéerstvé kulatiny, zaschla hmota zvySuje gploti energie.

-P¥i potezu smolnatychigvin je zapdtbi postikovat misto €zu vodou,
ptipadnéemulzi.

-Pokud nelze md poezem vyezy dukladnéocistit, je vyhodn{Si pouZivat rozvadié

zuby namisto pghovanych.

-Pro po&z abrasivé pusobicich d#vin pouzit stelitované ozubeni.

-Pri potezu zmrzlé kulatiny pouZzit pro jetiiatou hmotu parametry pxu tvrdych
listn&t, t.zn. mensi rozvod zubu a pomalejSi posun.
Problémy vznikaji zejménaipieplotach pod —16C

Orientace vwezu:

Z diavodu lepSiho vedeni pilového pasu se dopgeupomalé najeti od silného konce
s postupnym fidavanim rychlosti. Provozni zvyklosti naopak egiiiostiuji poiez od
slabSiho konce pro lepSi orientaci pastaveni piezoveého obrazce, mensi nebed fuel-
tlaceni pasu a lepSiho vyuZiti kvalitni oddenkowaété vyezu.





Pomocna zatizeni k upinéni a obraceni vylezu
pfi pofezu na pasoveé pile

Zafizeni mimo upinaci vozik

|

Stavitelné upinaci haky

C '3 _
[‘;ﬂ=ﬂ_¥ Jednotlivé staviteiné upinaci bloky






Kmenova pasova pila - pracovni postupy
( pofez zbytkovych a pe&atecnich krajin
mize provadét rozmitaci pasova pila )
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Porez na ostro

TotéZ s plilenim vyfezu
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) : Porez prizmovanim - dvé varianty
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Porez pfi jenestrannych vadach
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Vyroba lati

Variantni pofez prizem
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Okruzni pily

jako hlavni stroje pro peiz kulatiny

1) S jednouéznou sparou -- jednddelove
--dvouhifdelové ( poéz velkych pimeéra)

2) S viceéznymi sparami -dvoukotoavé ( hranolovky)
- vicekotou®dveé - -s pevnym nastavenim
-- piestavitelné za chodu

Podéavaci zdkeni - -pojizdny st
-upinaci vozik
-stedovy podavadietz s unasé
- konvejer

Umis#ni pilového kotowe -- vrchni ez
-Spooetd i

Orientace #€zu ve vztahu k posunusouhlasny sgr
- protib&ny snér

Rezna vyska jednohfdelové stroje do 160 mm
-dvouhiielové stroje do 300 mm
- zvlastni konstrukce az 480 mm (jako prizmovaci stroj)

Rychlost posunu jednohfdelové stroje do 60 m / min
- dvouldelové stroje do 70 mrhin

Rezna spargpro dvouhidelovérozmitaci stroje)

VysSka iezu mm Rezna spara mm
do 120 3,2
do 160 3,6
do 200 3,9
do 220 4,2

do 300 4,8





Dvouhfidelova kotouéova pila
pro zpatkovani prizem ; se 2 + 3 pilovymi kotoudi : "ploveuci ulozeni " (Ari )

Usporfadani pilovych kotou&u

dvouhridelové okruzni pily

1120 ' Toh






Technika porezu na jednokotou&oveé pile :

0

Ji567

Porez na ostro Varianta

®» e 0

Porez prizmevanim - déleni prizmy s pouzitim dorazu

O00m

567

Pofez prizmevanim s pulenim prizmy

OO0 oae

Vyroba hranoll

oeee

Technika pofezu na hranolovce:

2 (pfidavna) hridel

ﬂ* -_r#_ JI,

O O O

1 rez 2 fez 2 fez
s rozmit

bez boc reziva

Sklepny délici ketouc

O

s rezmitnutim

s boe¢nim rezivem





Porez. schema
pro dvouhridelovou rozmitaci pilu

Prestavitelny stroj

=HH B —=diiiil=-

!ﬂiF
= N == B

. Prizmovane rezivo
Hrano! Jx

Pevne nastaveni

|
|
|

i | | H

Jednoprlichodove Dvouprichodove





- '
I
e o]

njouely pepisizew - Z|

njouely dnjsha - | Jojeledss - g

Wunesdop{ARLIA) HiejeA -0 (exaojouesy) epd (uznujo eisi|lonp -

(njoueuy ey tmezud dnyséa - 6 Hjrojouesy Yiuaeidop 1udnisa - ¢
gozelhr - g wazud e nzaAA

nyzeAs op uifen| luezea - / YiuAeidop jugosez e Anounsid - Z

uifesy yluaesdop Ausegs - 9 Aynisqo gjsinouess - |

: (noaojouesy) nojid 1uznusjo nojsi|foAp s BYUl] IUQOJAA






T 7 T T
@\\-” " ! AL M
HE R B
THEIHE
] “ “ ] i
'
bl sl 4l
@ ilely
8 g 1
HEY R B K
1 1 1 1 i
HE L H L B
o] f13
1
1
1L
1 ' B ! i
U H slalslel?
HEEEE R
.Jn..‘ .
e T . S
P T = 1 ' ' ] .—..ll-.l.l... H
L e | ilififr]e Sl
H.rnﬂ.lﬂlllulJQ - i “ “ " IHIr....ﬂ:..IInI.....:..HHI..
T e T H muu*_.T ssa S oul )
g n T T
| 1!1......-||L

BAIZB) QUBIY - B
EAIZ8) IUEPEMN - 81
aoeubaidwi - /|

n¥zZeJpe YiuAesdop - gL
ejd oeuyz euzeqrud - G|
uilfesy yiuaeiadop ‘sed - p|

sjiuaeadop Auguid - €1
eAizal yiuaeidop - Z1
BYOBIWZO] BAODNOJONSDIA - L |

‘Jjwzod Yiuaesdop dnisAa - 0L

wazud yiuaeidop Audiid - 6
siuaesdop (AALIIA) ArosDSleA - 8
miljeq op uilen| luezea - /

uilen] yiuaeadop Auiggs - g
lojesedss - g

ejid znnjo ejiloap -

Axul| siuaeidop 1udnisA - ¢
siuaeidop ugosez Aaounsiyd - Z
Aynjsgo sjsiAoue]s - |

noyid 1oejwzod juznixo e nojid 1uznajo noisiifoAp s BYUl| 1uqolAn

- ——






Adregatni technologie p#ezu :

Agregace spojovani jednotlivych operaci do jednoho stroje (uzlu) .Vyviji se od
podgtku rozvoje technologie ( jednoducha orelta- dvoijita ; jednolistd ramova
pila vertikalni ramovka ; odkova® + reduktor ; kmenova pasova pila s okruzni
delici pilou a pod.).
Hlavni rozvoj nastal vyvojem&tkovacich strdj pro poez kulatiny, zpoétku
predevSim malychepovych piméra, naslednd spojenim (agregaci) s ¢ pouZzi-
vanymi stroji (ramova pila), nebo nahradou pilového nastroje v ni¢pkéstaci
omitatka). Spolu s rozvojem pdacem ifzenych straj vznika dalSi typ agrega-
ce, agregovany pracovni uzel ( nagkracovani + omitanegiva, manipulace
a fideni vyfezi atd.) a Ize pFdpokladat rozvoj takto agregovanych celych linek,
piipadnéprovozi. V uzSim slova smyslu se dnes pojem "agregatnnt#ogie"
pouziva k ozngeni vyrobnich linek se &kova'i jako hlavnimi stroji.

Pouziti S¢pkovacich hlavnich stroj:

Hranolovaci technologie vyroba stedovych hrandi (piipadnés roz-
mitnutim) bez baotiho ieziva. Pouziva se prep] 10 ... 16 cm

Redukai technologie- spojeni sek&y s konveknim hlavnim
strojem (ramovkou, pasovou nebo okruzni kmenovou pilou).
Sepkovaci hlavy opracovavaji krajinovou zonuesu, pila vyrabi
b&ny sortiment, vétre botiho ieziva, které je omitano na omita-
cich pilach. Pouziva se preg 117 cm+

Profillovaci technologie nékdy nazyvana "Uplny agregat". Agreguje
do jednoho girchodu strojem néasledujici operace:
1- ofrézovani batich ploch vyezu
2- ofrézovani hraretiva p&d rozmitnutim -
- t.zv. "zubata prizma"
3- rozmitnuti opracovanéhoregu na prkna, fosSny
a hranoly @etnébocniho ieziva)
Pouziti proep (117 ... 45 cm

Stspkovaci operace se vyuzivaji i phych Gpravach suroviny ( redukceiey,
ofrézovani kognovych nabidu, piicné ddeni kmene ) az po Uplné roZst kova-
ni suroviny nevyhovujici jakosti.

Vyhody Stpkovaci technologie : - racionalni zpracovani slaiéty na hranoly
s moznosti vysokych podavacich rychlosti
- bezproblémové vedeni nastroje
- vysoka pEsnost vyrahdych rozngra, Zadné
zabihani nastrfoy fezu
- hladky obraény povrch
- odsun $pek v porovnani s kusovym
a dlouhym odpadem je velmi zjednoduSen
- SEpky jsou odbytovdiiznivy vyrobek





Typy frézovacich kotouél (hlav) §tépkovacich stroj( :

Kotouc s dlouhyminozi (2 -6ks)
Stfed osazen hladicimi nazi

Cas na vyménu noz( cea 15 - 20 min
Pro posuny do 100 m/min ( §tépkova-
ci omitacky ) (Séderhamn)

Spirélovy ketoué . Poéet noZU aZ 114,
ve tfech spirélovych faddch. Seka para-
lelné s vidkny. St'ed osazen hiadicimi
nozi. Cas na vyménu 1 noZe ca 1 min.
Pro posuny do 50 m/min. (Séderhamn)
Plvodce nazvu "Spiralova sekacka"

Stuphovity ketoué ( 4 a2 5 stupidl

se 3, 4 nebe 5 ne3i) Vyména na-
strojl ca 25 min. Stfed osazen
hladicimi nezi. Pro posuny

do 125 m/min (Séderhamn)

Stupfovity ketoué s pilovymi seg-
menty. Vhoedny pro veimi sukaté
vyfezy. Stfed osazen pilovymi
menty s tvrdokovem. Pro posuny
do 65 m/min





Orientace vyfezu a kotouée sekacky :

Uhel t.zv. tazného fezu s optimélini kvalitou $tépky

Orienta&ni rozméry optimaini frakce $tépek






Prubézna vyroba boé&nihe feziva "na vyfezu” :

meéreni

Y
Y,

| / :
dilici Fez %
% 7

Vicenasobné rozmitnuti stfedového feziva v profilovaci lince :

©)
N—/
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Agregatni technologie - profilovaci linka
Stfedové fezivo

[‘ ' Boéni rezivo

o ©° 9

1 a 3 - Stépkovaci kotouc. sekacky 5a9- frézovén'i hran o
2 a 7 - otadeci zafizeni 6 a 10 - podéiny fez (poénl i‘ezs\{a)
4 a 8 - snimani rezméru 11 - dvouhfidel. rezmit. okruz. pila

Schema vyroby stupiiové prizmy a jeji déleni :

3 - podélny fez

2 - hranové frézy

1- $tépkovaci kotouc






Technologické schema a materidlovy tok profilovaci linky

Sklad kulatiny

o

Prisun vyfezi

Separace

|

-

Otoceni - orientace

|

Odkornéni - oéistém’l

Vyhledani kovu

/
| Mteni

—_——— - —

__:_._.___._.__,_-__._._-._-..-.-..__J

Vyrezy s kovem

Kiira

|

Kiira

\ Kapovani vyiezi
|

Vystiedéni a vyrovnani

Stépkovani odiezki }———;

Stépky

Opracoviani 2 ploch

|

Otodeni o 90°
]

Opracovini 2 ploch

|

Frézovani profilu

|

Separace bod. Feziva

Otoceni o 90°

1

Kapovini bo&. Feziva

Frézovani profilu

Oddéleni boénil

a stiredového Feziva

[ Odsun Feziva_|

(

|
i i
Stredove gm"m’
Fezivo Fezivo

Kapovini boé. Feziva

Piliny

\

Stépkovani odFezki

Tridéni na sitech

|
\
Bodcni
recivo

P

Stepky Piliny






Agregat - reduktorova ¢tyrpasovka s obéhovou drahou

Agregatni linka - redukéni ¢tyfpasovka s obéhovou drahou
+ okruzni rozmitaci pila






Agregatni linka - redukéni ¢tyrpasovka + reduktor
+ 2x rozmitaci okruz. pila

_.*:.i—éf .I—z‘:‘-zinz

Agregatni linka - 2x rozmitaci okruzni pila

ol &-o-f - ahg dho






Usek zpracovaniieziva

Zkracovani boéniho reziva

Mnozstvi bo&iho #eziva zavisi na:

- Cepovém piméru

- THidéni vyiezi (rozptyl Cepovych piméra v parez. davce)
- Délce vyezi

- Sbihavosti viezi

- Zvolené tlousce a pdtu botich prken

- Sitce #ezna spary

- Minimalni Sice boiho ieziva

- Maximalnépiipustné obling

Obvykle se poitd s vytzi 12 az 20 % boku (&dni hodnota 15 %) K vykonu pracovist
je nutno pipocist ca 5 az 7 % dového éziva, které musi byt vykraceno.

Zkracovani pgd omitanim: hé&né ve stedoevropskych podminkach,
predukuje postup omitani, ¥&i rozptyl Stek,
vysSi vyEZ botiho ieziva.

Zkracovani po omitani : skandinavsky zpisob, n&t®vych dimenzi,
Zzadna kratina, vysSi vykonizzeni

Strojné - technologickédSeni:
- spodni okruzni zkracovaci pila
(Casto ve stole omitly) bézné stedoevropskeéaSeni

- vrchni okruzni zkracovaci pila

(pro malé kapacity, hlavr@i vyrobg¢ pritezi)

-priabézna zkracovéka
jedno- nebo dvojlista, pro automatizované pracevist

zkracovani — omitani

- trimmer ( soustava vice okruznich pil)
hlavnépro kraceni po omitani nagatem nastaverdelky
vysoky vykon (80 ks / min ,teoreticky az 120 ks / min)

K pouziti pojmi ,trimmer* a ,slasher“(Slesr) — oba terminy v argjli¢ znamenaji vicelistou
kotoudovou pilu s piibé&Znym dopravnikem. Zatimco trimmer mé jenotlivé peziohyblivé
(vyraditelné), slasher je nastaven napevno — vyrabit&otrs pfiez.





Technologicky uzel zkracovani boiho ieziva je nutnodsSit vzdy ve vazbéa operaci
omitani !

Uspotadani pracevisté zkracovaci pily a omitani feziva

a) bézZneé gelky reziva

-J!-‘! | 8 (=

WS

QKR - Spoani zkrac pila Qf - zasobni priény dopravnik
DKr - dvojita omitaci piia Fs,- Odpadova Sachta pro delkove odfezky

Fs, - Odpadova sachta pro boéni odrezky





Dvoustranna pribézné zkracovaci pila

Kr, ., -okruzni pily Qf - retézovy dopravnik s unaseci
Fs,., - odpadove sachty Ra, _, - pfesunové valeckové dopravniky
As , , - fidici pravitka Bm, _, - obsluha

La - délkové narazky





Trimmer s odstupiiovanim po 50 cm
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Kr, - okruzni pila linie "0" Ra - pfesunovy valeckovy dopravnik

Kr, - jednotlivé oviadané okr. pily Qf - fetézovy dopravnik s unaseci
Fs - odpadova Sachta La - laserové snimace délky

As - fidici pravitko Bm - obsluha





Omitani bo¢niho reziva

Jednostranné: rovnob&né s hranou

profiznuti diené
vyfiznuti denového pasma

Dvoustranné:  sbhihavé (podle hran)
rovnob&né podle osy prkna
rovnob&né podle hrany prkna
orientované podle vy¥e

Za predpokladu teoretické w§znosti 100 % dosahuje micobsluha omitaci pily vggnost 65
az 80 % ,automatické systémy az 95%

Sitkové skupiny:

szé zbozi = 8...17cm
Siroké zbozi =18...27cm
Nadner. Siky = 28cm+

Klasifikace oblin:

Ostrohranné = Zadna oblina (prakticky sp@isSti 1mm)

Mal& oblina = 1/4 tlouky, 1/4 délky prkna

Stiedni oblina = 1/2 tlouky, 1/2 délky prkna

Velka oblina = musi byt zachovana minimalid2 jmen. dky,
piipadnéminimalné8 cm kryci siky, nebo
vySka hrany alespon 2 mm,

Zésada pro omitani: prkna bez vad se omitaji ostrohrankida s kvalitativnimi vadami se
omitaji “s oblinou*.
Odiiznutim okrajovych vad (brouk hniloba, trhliny)
je mozno dosahnout lepSi kvalitativni &%

Vykony: Manuel. omitani psoucasném zkracovani ......... ca 6 kein
Pouze omitani (manuel.).... 9az 12 ks / min

Automat pracovit zkrac. + omit. ....... 32 ksmin
(teoreticky az 40ks/.min)





Jednostranné omitani

=z

SeEZ

Proriznuti stredu

(T 8 I

VyFiznuti stredu

Dvoustranné omitani :

RovnobéZné s hranou s vyrobou lati





Mechanizace t¥idéni feziva

TridiCe s podélnym transportem feziva

O L PIRE (Y S 6| PR 0.5 -0
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Délkovy tfidi¢ fetézovy dvoustranny (Uprava pro automatické tFidéni Uzkého

a Sirokého zbozi)
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Valeckovy délkovy tfidic feziva
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Schema listového tfidie feziva (pUdorys)





Mechanizace tfidéni feziva

Tridice s pficnym transportem feziva
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Jednoducha nemechanizovana tfidima s pfiénym transportem (do 45 ks / min)

Rg - vale¢kovy dopravnik s vyrazeéem Rw ; Rws - odsunové voziky
Qf - pficny fetézovy dopravnik (vypinateiny) S - pracovnik (pfedak)
St - obsluzna lavka H - pracovnik (pomoenik)

......

1- pfisunovy nebo sbérmy dopravnik 6- tfidici dopravnik
2- §ikma zdviz 7- odsun vyhozu (2 skupiny)
3- odsun prokladu 8- kapovani

. 4- skluz 9- odsun vytfidéného feziva
5- separator 10- obsluzna lavka

12- méfeni
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