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SKLADY ŘEZIVA 
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Ve skladech řeziva se provádějí tyto operace: 
• Třídění a ukládání řeziva je základní délkové a jakostní třídění bočního 
a středového řeziva, spojené s jeho ukládáním do balíků nebo hrání. Umožňuje následnou 
přepravu řeziva a další operace. Je nutné vždy. 
• Skladování a ochrana řeziva je vytvoření technologické mezizásoby 
dostatečného množství řeziva stejného druhu k provádění následných operací 
(sušení, dotřídění, balení apod.) nebo jeho expedice. 
• Sušení řeziva je snížení vlhkosti na mez, při které již nehrozí napadení řeziva škůdci 
(houby, plísně, hmyz), a tím jeho jakostní degradace během dalšího skladování nebo 
přepravy. Na pilách se často nesuší celý objem vyráběného řeziva. Řezivo lze sušit uměle, 
přirozeně nebo kombinací obou postupů. 
• Adjustace řeziva je soubor operací připravujících řezivo pro expedici. 

Sklady řeziva pilařských závodů jsou prostory určené k finální úpravě řeziva, 
ke kompletaci zakázek a jejich přípravě na expedici. 
Ve skladech řeziva se provádějí tyto operace: 
Třídění a ukládání řeziva je základní délkové a jakostní třídění bočního 
a středového řeziva, spojené s jeho ukládáním do balíků nebo hrání. Umož­ 
ňuje následnou přepravu řeziva a další operace. Je nutné vždy. 
Skladování a ochrana řeziva je vytvoření technologické mezizásoby do­ 
statečného množství řeziva stejného druhu k provádění následných operací 
(sušení, dotřídění, balení apod.) nebo jeho expedice. 
Sušení řeziva je snížení vlhkosti na mez, při které již nehrozí napadení ře­ 
ziva škůdci (houby, plísně, hmyz), a tím jeho jakostní degradace během dal­ 
šího skladování nebo přepravy. Na pilách se často nesuší celý objem vyrábě­ 
ného řeziva. Řezivo lze sušit uměle, přirozeně nebo kombinací obou postupů. 
Adjustace řeziva je soubor operací připravujících řezivo pro expedici. 

Sklady řeziva pilařských závodů jsou prostory určené k finální úpravě řeziva, 
ke kompletaci zakázek a jejich přípravě na expedici. 
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Adjustace řeziva se může skládat z těchto operací: 
• jakostní a rozměrové dotřídění řeziva podle požadavků zákazníků, 
• kapování řeziva (zaříznutí čel na přesnou délku), 
• značení řeziva (jakost, výrobce), 
• ukládání řeziva do balíků nebo hrání, jejichž rozměry se řídí potřebami 
• expedice nebo sušení, 
• prokládání hrání (pro sušení) nebo balíků (stabilita), 
• balení balíků řeziva pro ochranu během skladování a dopravy, 
• páskování balíků řeziva pro stabilitu během dopravy. 
• Měření a evidence řeziva vytváří podklady pro organizaci výroby a expedici 
řeziva. 
• Expedice zahrnuje přípravu řeziva podle jednotlivých objednávek, vytvoření 
dokladů, vlastní nakládka a odvoz. 

Druhy operací záleží na objemu a sortimentu výroby i na vybavení závodu 
a požadavcích zákazníků. Neprovádí se vždy u všech druhů řeziva. Adjusta­ 
ce řeziva se může skládat z těchto operací: 
jakostní a rozměrové dotřídění řeziva podle požadavků zákazníků, 
kapování řeziva (zaříznutí čel na přesnou délku), 
značení řeziva (jakost, výrobce), 
ukládání řeziva do balíků nebo hrání, jejichž rozměry se řídí potřebami 
expedice nebo sušení, 
prokládání hrání (pro sušení) nebo balíků (stabilita), 
balení balíků řeziva pro ochranu během skladování a dopravy, 
páskování balíků řeziva pro stabilitu během dopravy. 

Měření a evidence řeziva vytváří podklady pro organizaci výroby a ex­ 
pedici řeziva. 
Expedice zahrnuje přípravu řeziva podle jednotlivých objednávek, vytvo­ 
ření dokladů, vlastní nakládka a odvoz. 
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Rozměry a jakosti řeziva 

Rozměry středového řeziva vychází z čepových 
průměrů a délek výřezů. 
U jehličnatých druhů dřevin je středové řezivo převážně 
ostrohranné. 

 Délka řeziva se pohybuje od 3 do 6 m  s odstupňováním po 0,5 nebo 1 m. 
Tloušťka se pohybuje obvykle mezi 35 až 65 mm, 
 Šířka se pohybuje obvykle mezi 150 až 300 mm, 

(pořez prismováním). Délka řeziva se pohybuje od 3 do 6 m (delší pouze 
u stavebních sortimentů řeziva) s odstupňováním po 0,5 nebo 1 m. Odstup­ 
ňování po 0,25 m není většinou využíváno. Tloušťka se pohybuje obvykle 
mezi 35 až 65 mm, nižší hodnoty (až 22 mm) jsou žádány zřídka, silnější jsou 
využívány hlavně při výrobě hranolů (80 x 100 mm až 180 x 220 mm). Šíř­ 
ka se pohybuje obvykle mezi 150 až 300 mm, méně často 120 až 360 mm. 
Větší šířky jsou řídké a přichází v úvahu prakticky pouze u po řezu na ostro 
(s oblinami a sbíhavé). 

U listnatých druhů dřevinje středové řezivo prakticky výhradně s oblina­ 
mi (pořez na ostro). Délka řeziva se pohybuje mezi 2,5 až 5,2 m s odstupňo­ 
váním po 10 cm. Delší řezivo je zcela výjimečné. Tloušťky jsou převážně též 
mezi 35 až 65 mm, nižší hodnoty jsou však obvyklejší než u jehličnatých dru­ 
hů (až do 18 mm). Vyšší hodnoty jsou řídké (s výjimkou pražců). Šířky se po­ 
hybují mezi 150 až 400 mm. 

Boční řezivo má délky stejné jako středové (jehličnaté od 3 do 6 m, list­ 
naté od 2,5 do 5,2 m), shodné je i odstupňování délek. K základním délkám 
přistupují délky kráceného řeziva. Délky nad 2 m jsou často vedeny ještě ja­ 
ko řezivo, pod 2 mjde vždy o kratinu (ne méně než 1,5 m). Tloušťky jsou ob­ 
vyklé 18,22,24 mm, šířky od 80 mm (dle normy od 60 mm) po 2 cm stou­ 
pání (dle normy po 1 cm). Horní hranice omezena není, šířky nad 20 cm jsou 
všakjiž řídké. Jehličnaté boční řezivo je běžně omítané, listnaté naopak s ob­ 
linami. 

Jakosti řeziva jsou udány normami. V současné době převažuje třídění 
podle ČSN 491011 Jehličnaté řezivo. Technické požadavky (v roce 2002již 
neplatná) nebo ČSN 49 1012 Listnaté řezivo. Technické požadavky (v roce 
2002 platná). Obě normy dělí řezivo do čtyř jakostních tříd (I, II, III, IV). Je­ 
jich základní náplní je popis druhu a rozsahu povolených nebo nedovolených 
vad v jednotlivých třídách. 

U listnatých druhů dřevin je středové řezivo prakticky výhradně s oblina­ 
mi (pořez na ostro).

Délka řeziva se pohybuje mezi 2,5 až 5,2 m s odstupňo­ 
váním po 10 cm. 
Tloušťky jsou převážně též mezi 35 až 65 mm,
 Šířky se pohybují mezi 150 až 400 mm. 

Boční řezivo má délky stejné jako středové 
Jehličnaté boční řezivo je běžně omítané, listnaté naopak s oblinami. 
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Jakosti řeziva jsou udány normami. V současné době převažuje třídění 
podle ČSN 491011 Jehličnaté řezivo. Technické požadavky (v roce 2002 již 
neplatná) nebo ČSN 49 1012 Listnaté řezivo. Technické požadavky (v roce 
2002 platná). Obě normy dělí řezivo do čtyř jakostních tříd (I, II, III, IV). 
Jejich základní náplní je popis druhu a rozsahu povolených nebo nedovolených vad v 
jednotlivých třídách. 
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Mimo tyto třídy se lze u jehličnatého řeziva setkat na tuzemském trhu s jakostní­ 
mi třídami "A" a "truhlářské řezivo", "A" je vyšší než I. třída a je pozůstatkem staré 
normy, která členila jehličnaté řezivo do pěti jakostních tříd. Zastoupení řeziva této tří­ 
dy však nebývá vyšší než 2 až 3 %. Truhlářská třída je směs I. a II. jakostní třídy (pří­ 
padně i "A") a je častá pro potřeby následné truhlářské výroby. 

Jakost řeziva se označuje barvou na čele jednotlivých kusů (je­li v balíku 
více jakostí): 

(A třída ­ bílá barva), 
1. třída ­ červená, 
II. třída ­ modrá, 
III. třída ­ černá, 

IV. třída ­ bez označení nebo zelená, 
(truhlářská třída ­ žlutá). 

Při vývozu řeziva do zahraničí je obvyklé třídění podle evropských dohod. 
Jehličnaté řezivo: 
_ Pilopad (lose ware) ­ nejvyšší jakost, odpovídá přibližně naší I. třídě, 
EBW (Export­Bau­Ware), někdy označované jako stavební řezivo, odpovídá při­ 
bližně naší II.třídě, 
_ Charpente, odpovídá přibližně naší II. ­ III. třídě, 
_  Imballo, někdy členěné na ­ Imballo 1 nebo speciál, odpovídá přibližně naší 
III. třídě, a na Imballo 2 (nebo bez označení) odpovídá přibližně naší IV. třídě. 

Listnaté řezivo ­ podle výskytu vad se dělí do tříd A, 1, II a III; podle rozměrů, ja­ 
kosti a použití se dělí na sortimenty: 

_ Boules­Blockware (kmenované řezivo), z oddenkové části, jakosti A, I a II, 
­ Lose Ware (pilopad), všeobecné použití, jakosti A až III, 
­ Parkett Ware, převážně na výrobu parket, jakost III. 

Mimo tyto třídy se lze u jehličnatého řeziva setkat na tuzemském trhu s jakostní­ 
mi třídami "A" a "truhlářské řezivo", "A" je vyšší než I. třída a je pozůstatkem staré 
normy, která členila jehličnaté řezivo do pěti jakostních tříd. Zastoupení řeziva této tří­ 
dy však nebývá vyšší než 2 až 3 %. Truhlářská třída je směs I. a II. jakostní třídy (pří­ 
padně i "A") aje častá pro potřeby následné truhlářské výroby. 

Jakost řeziva se označuje barvou na čele jednotlivých kusů (je­li v balíku 
více jakostí): 

(A třída ­ bílá barva), 
1. třída ­ červená, 
II. třída ­ modrá, 
III. třída ­ černá, 

IV. třída ­ bez označení nebo zelená, 
(truhlářská třída ­ žlutá). 

Při vývozu řeziva do zahraničí je obvyklé třídění podle evropských dohod. 
Jehličnaté řezivo: 
_ Pilopad (lose ware) ­ nejvyšší jakost, odpovídá přibližně naší I. třídě, 
EBW (Export­Bau­Ware), někdy označované jako stavební řezivo, odpovídá při­ 
bližně naší II.třídě, 
_ Charpente, odpovídá přibližně naší II. ­ III. třídě, 
_  Imballo, někdy členěné na ­ Imballo 1 nebo speciál, odpovídá přibližně naší 
III. třídě, a na Imballo 2 (nebo bez označení) odpovídá přibližně naší IV. třídě. 

Listnaté řezivo ­ podle výskytu vad se dělí do tříd A, 1, II a III; podle rozměrů, ja­ 
kosti a použití se dělí na sortimenty: 

_ Boules­Blockware (kmenované řezivo), z oddenkové části, jakosti A, I a II, 
­ Lose Ware (pilopad), všeobecné použití, jakosti A až III, 
­ Parkett Ware, převážně na výrobu parket, jakost III. 
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Snaha o sjednocení předpisů v rámci Evropy se i v dřevařství projevuje postup­ 
ným přijímáním mnoha evropských norem. 
Řezivo je v nich zařazeno do ČSN EN 844 (CSN 49 0016)
 Kulatina a řezivo (termíny), CSN EN 1309 (ČSN 49 0018) 
Metody měření rozměrů, ČSN EN 1611 (ČSN 49 0019) 
Řezivo. 
Vizuální třídění jehličnatého řeziva. 
Část 1: Evropské smrky, jedle, borovice a douglasky, ČSN EN 1313 
Kulatina a řezivo.
 Dovolené úchylky a přednostní rozměry ­ 
Část 1: Jehličnaté řezivo 
Část 2: Listnaté řezivo a ČSN EN 975­1+Al (ČSN 491200) 
Řezivo. Vizuální třídění listnatého řeziva. 
Část 1: Dub a buk. 
Těmito a dalšími připravovanými normami (přebíráno 
překlady s případnými národními dodatky) jsou postupně nahrazovány normy dosa­ 
vadní. Nové normy mají odlišnou strukturu, nenahrazují tedy původní normy v jejich 
celém rozsahu. Zaběhlost původních norem, nepřehlednost a někdy nejednoznačnost 
výkladu nových norem a jejich neúplnost způsobují, že se zatím v praxi pro jakostní 
třídění řeziva nepoužívají, a to ani pro účely exportu. 
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