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Teoretickym zékladem technologickych poznatkt
povrchové tipravy jsou déje na fazovém rozhrani
pevnych latek s kapalinami, zptisobené vétsinou fil-
motvornymi latkami, jejichz vysledkem je adheze
pevného filmu k podkladu.

Pevnym filmem byva zpravidla transparentni nebo
pigmentovana natérovahmota.

Podkladem byva vétsinou dievo nebo materialy na
bazi dfeva, tj. na bazi materialu, ktery se vyznacuje
specifickymi vlastnostmi danymi jeho vznikem a
jeho mikroskopickou a makroskopickou stavbou.
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=" horizontélni nerovnosti [imi
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'prava a zuslechtovani povrchi zahmuje operace, jimiz se ma dosahnout
vyssi estetické a uzitné urovné povrchove upravy. Patﬁ sem:

vyrovnani a hlazeni povrchu (brous anim), | I 11

zvyseni adheze natérovych hmot (odstranénim nezadouclch latek, izolova- 1 2 | 3 l

nim povrchu),

zvyseni estetické urovné (bélenim, mofenim, barvenim atd;?. Obr. 56. Moznosti aplikace

Na obr. 56 je znézoména z{ivlslost kvahty povrchu dievotiiskovych desek, dievotiiskovych desek ve vztahu

vyjadfena hod: i, na pouzitych zpisobech po- k horizontalnim nerovnostem

vrchové tpravy. povrchu (podie Behma)

TN 1 - folie, 2 - tmelent, 3 - oblast Premosténi profili nerovnosti
ey Bovs (eieh) £, které zakladovou a kryci folii. Vhod-
evyho TIETOVIOS, n& kompenzace nerovnosti

VyZaduji dalsi mechanické povrchu pro oblast 1 v grafu.
opracovani
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K této pracovni operaci se pouzivaji plnice pord, i kdy? v sougasné dobé jsou
nahrazoviny rychleschnoucimi brusnymi laky, kieré se vyrab&ji na bazi nitro-
N - celulbzové, polyesterové, polyuretanové aj. Zakladové brusné laky dobfe plni
Uelem tmeleni je vyrovnani povrchu tmelem, ktery obsahuje vysoky podil pory dfeva a Ize je nandSet pramyslovymi zplisoby (navalovénim). Obsahuji
pevnych latek. RozliSujeme tmeleni mistni, kterym se vyrovnavaji nerovnos- i piisady, které zpomaluji Zloutnuti svétlych dfev in a velmi dobfe se brousi.
ti plochy pied brousenim, a tmeleni plogné, kterym se vytvaii podklad pro na- Vysouseni (vytvrzovéni) se urychluje riznymi druhy zéfeni (Uv, IC).
slednou aplikaci natérovych hmot.

Adhezivni piiprava povrchu zahrnuje:
- odstranéni nezadoucich latek,
- izolaci latek obsazenych ve dievé.
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Drun areva Laky Drub dfeva Laky
1(2(3 4 5 1 2 3|4)|5
brazilska borovice: Jasan jadrovy J [ R
7 odstrafiovini nezidoucich litek se nanieji na povrch dreva chemic- bezjadrovi == =] =] (olivovsy
K& prostedyefch piscbenin s eidous iy opousdi ebo ypla jdrova = [= =1 [ maxasar BEE R
Yol it 2o sy sap,poch kit v obsaiu o )
i vétsi podil pryskyfic pred mofenim, aby pifjem mofidel byl stejnomemy, TR St -] = | 1| dub(spesarisky) == ¥ ==
atim byla stejnomérmé i bmvnom smrk —|=1=1=1T71 [otech J [ I I
R g R A P~ Y Y PO [ e
vrchu materidlu. Jejich odstranéni je nuiné pred kaZdym nénosem nitérové roviee gt B Y Y O
hmoty, protoze snizuji pilnavost nitéroveé hmoty a zpsobui i optické nedo- -
statky. javor — [ =1 =1 =1 sesen P IO B
Pro izolovini litek obsazenych ve dfeve se pouzivaji vhodné izolacni 7 briza === =Tt i I R
Klady, které maji dobrou prilnavost a zamezuji vzjemnému nezidoucimu pi FEe— i ] ) A P
G R 5% G 0 4 e o e i imba > Sl el fuaen bl el S
nim se upravuji nekieré tropické dreviny (palisandr, teak) a dekoratni folie limba tmava —|=[=] -] 1 [makers -1 -1-1-1-
penovne amnald ‘nanddenim polyestero- mahagon ~ | =1=1 -] - | mansonia m] =l =X 1
vicl vich hmot. = — = =
Nejéastsji se pouzivaji polyuretanové izolacni litky (tab. 21). IORGIERIARTHIL) —l=fT1]0|sim =1=f -l-1=
jusan bezjaarovy | |~ | | = | | teak s|s|s[-|1

Pozwimka: Podklad neovlivauje lakovy film.
Laky: 1 — polyuretanovy, 2 — kyselinou tvrdnouci, 3 — nitrocelulézovy, 4 — olejovy,
5 — polycsterovy parafinicky.

Verdy ncitéru; 1~ inhibice, ¥ — zména harvy, § — tvarba zévoje.

Tab. 21. Viv dfevnich latek na lakové filmy
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Tl Bamosi) bl peroxidem vodiku a dalsimi chemickymi =

o ne-

uralizac by §fuvclnvé x: pouziv borax.
K vybeleni ve bo i

S P T
o i . = 10 dilia 30% peroxidu vodiku,

fe ¢ - 4dily 5 a7 24% hydroxidu amonného (amoniaku).
yieni ki dreva. Jd L, lazu- Velmi kvalitni vybéleni dfeva ziskime roztokem IL, ktery mé slozeni:
rovani, mofeni, barveni a dalii specidlni zpiisoby barevné ipravy povrchi. 10 il 5 a 30% peroxidu vodiku,
12 5 dili vodniho skla.

Technologické podminky:

Vikost dilci 8:2% ‘Dokongen iipravy nétérovymi hmotami je moZné provést aZ po neutrali-
teplota na povrchu dileil 20+2°C 7aci. Hodnota pH musi byt v rozmezi 6.5 42.7,5. o
relativai vikost vzduchu 6055% ch nédobéch v mnozstvi, které se
osvtleni pracoviste 3001 e et B vybélem se povch deva omyje vlaznou vo-
‘maximdlni proudéni vzduchu 0.5 az 0,6 m s dou a po vysusen se povrchové uj

Bl sl i axld ucm.my odstrani z povrchu
kyseliny Stavelové
(20 gna 1 Tvody). Nmmja oplichnuti povrehu viaznou vodou, vysuseni
a kontrola hodnoty pH.
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Coloxyl - drub Koncentrace Barevny odstin Pouiti
(18]
e h,,,,i"}“ky b idiva- B 15 thesen méng Sasté
ného barviva se idi tak. aby se nezakryla textura deva. Tento zpisob nahra- 3 15 svétly dub casté
zuje i hélsn[ dfeva, nedosihne se viak kvalitativné srovnatelného G¢inku 3 30 — Prr—
i mofent dreva. Opét je nutné dbit na koncent- a 50 hrusei Zasté
kresba dfeva. K ténovin s pou- 70 Ty velml Gotd
Jiv Siroki paleta koncentrath barviv. Z hlediska n‘sled.né ‘povichové tpravy s: mayy o =
je nutné mit na zfeteli snaSenlivost s riznymi druhy I 6 20 africkd tesefi méné Lasté
Mofeni dreva. Mofeni je zuslechfovaci proces xméhnj(d ke zvirazméni = 20 walld tresen AT —
iy teturydfev e dosaeni pdadovanéhobareného ik v, Eko-
i je nekolikery, 89 100 riize tmavi méné Zasté
G o e oA T e 7o 50 mahagon asté
nost nabytku (tab. 22).
‘Novy druh vodou redmlnycn mnhd.el )e napf. vl'{ MORIDLO. ]u.ka ]edmr 11 100 eben méné Easté
Komponentni pigmentovi 2 50 tmavy dub casié
ki 3 15 svitly dub méné Easté
13T 6 zelend Sed' méng asté
14 10 tmave zelend Sed” | méné Sasté
15 6 pirodni dub méné gasté
58 2 aficki hrusen méné gasté
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Mofen stfikinim. Strikinim se previzné mori vnitini plochy, kde by bylo
et mofeniabtznéa dlouhavé; dill je mosné ikt predméty na .t
i tmavsi a P stinovin stfi-

barvy namista
a stejnomemy. Do moficiho roztoku se mus pidivat vhodni zahustka (smés
sorbitu a Skrabu), aby se dosdhlo vySsi konzistence. Pouité zihustka nesmi
ovlivnit povrchovou tpravu a jeji kvalitu. Konzistence se pohybue v rozme-
2i 15 a2 17 sekund. Tlak vzduchu do stfikaci pistole s primérem trysky 0,7 a2
0.8 mmie 0,15 az 0,18 MPa; pfi priméru trysky 1,2 a2 1,4 mmie tlak do stfi-
Kaci pistole v rozmezi 0,3 a7 0,35 MPa.
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H

D777777 777 2 7777 72

prohavé latky
pevné litky
bzz22 i stfikant
pevné litky
L
SSSSy Pevné ltky
pri navalovéni

———= obsah pevnych a prchavych latek [%]

R N

nitrolaky  kyselinou polyureta- polyeste-
trd

nouci nové laky rové laky
laky [
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Povrchova iiprava Investice Pracnost Kvalita Cena
vypalovaci laky 2 5 3 3
polyesterové nitérové hmoty ) 5 5 4-5
potisk na dyhu 2 4 3 .}
potisk na tmeleny ziklad 2 3 3 2
impregnované folie 5 3 4 4
laminace 5 | 5 5

Hodnotici stupné: 2 — nizky, 3 — sttedni, 4 — vy§8i, 5 — vysoky.
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I
M optmaniak Il nizkpuak 3

sefzeni taku vackchu v zdsobniku bk - ik
laku ze stilkaci pistole

1 2 403 45
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pigmentova
natérova

dokoncovany
dilec

dopravnik

nanaseni laku — mokry do mokrého
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s vysokym napétim

bez vysokého napéti
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DILEC drevo :B

Dﬁ.EC dfevo 4
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Zpiisob sufeni —

IV 18-16:40

Natérové hmoty

vytvrzovani

nitroce- | poly-
lulézové | esterové

akryli-

tové

kyselinou
tvrditelné

polyure-
tanové

béleni

mofeni

komorova
sufdrna

+ +

+

-

+

tunelova
sugdrna

&

*

P

+

kompaktni
vézovd
suddrna

vytvrzovani IC
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Nitér

Fize

odpaFovani

sueni

chlazeni

zakladni nitrolak

(ndnos 30 g m2,

valcem)
neptedehiaté dilce
predehiéé dilee

2
0,5-1

zékladni nitrolak

(ndnos 80 az 110 g m2,

clonou)
nepiedehiaté dilce
predehfté dilee
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IV 18-16:42
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Fize Rozvod vzduchu

tryskovy paralelni
odpafovani 1,5 3
predsouseni 2 5
vytvrzovéni 1 3
chlazeni 1,5 3
Celkem 6 14

IV 18-16:44
11



IV 18-16:45 IV 18-16:46
IV 18-16:46 IV 18-16:46

1 zafeni
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délka viny 1

absorpce transmise
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Typ nitérové Poukité zdFeni
hmoty
infradervené ultrafialové pulsni
polyesterovy pli¢
(ndnos 120 g m?) 60 - 90 20-30 3-5
polyesterovy lak
(nanos 450 g m™?) 180 30-60 8-15
Druh Stroj Oznateni | Obvodova| Rychlost | Cislo zrnéni brusného
nétérové| k brouSeni | brusného | rychlost posuvu papiru pro brouSeni
hmoty | (pFiklady) | papiru pésu [m min"]
[ms™] I m
CN BPTII C48-UG |22 6- 180 - 240
up DBV 1 C49-UG |20-30 6-8 280 -320| 360 - 400
BA2 extra
Hessemann
KT BL2P C49-UG  |20-30 6-8 240 - 280
TOS
PUR CAT C49-UG  |20-30 6 200 - 240
v Tagliabue | extra
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Druh néitérové hmoty

Zrnéni brusného prostiedku

L

Obvodovi
rychlost pasu
[ms™]

CN, KT, PUR, V

240 - 280

10-15

up

280-320
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10-15
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Druh
nitérové
hmoty
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L. leSténi 1L leSténi

Redidlo | Dole§Covaci | LeStici pisy

prostiedky

brusnd pasta | lestici pasta
P 8100 P 8102

P 8104

brusnd pasta | lestici pasta
P 8120 P8i22

vapno

IV 18-17:16

PouZity materidl

Rychlost posuvu
[m min"]

lestici voda | kobercové

nebo z tkané

aP 8106, plsti
specidlni rychlost
videiské | 1,5 m min™!

Potet prichodit
strojem

brusny vosk
P 8121

bez vosku (vytirinf)

leStici vosk P 8123

vytirani zbytkii
vosku

1-2
u ynitinich ploch

2-3
u vnéjsich ploch

1
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povrchu [%] [kg m™] Ry [1m] tolerance

th podkladu Vihkost Hustota Drsnost Tloust'kova
[mum]

fevottiskové
e 600

pazdefové desky 600 - 650

dievovlaknité
desky (MDF) 850 - 1300
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Ukazatel Typ lisu
viceetifovy jednoetizovy

vihkost dileii [%] 842 82
tloustkovi tolerance diled [mm] £ 03 * 02
jakost povrehu olepovanych diled R,,,. [um] 2530 25-30
ninos lepicf smési [g m?] 160 = 10 120£10
sestavovaci doba [s] 240 - 360 3040
lisovaci teplota [°C] 100 - 120 140£ 5
lisovaci das [s] 180 - 240 505
lisovaci tlak [MPa] 0.4-06 04-06

Tab. 33. ické podminky lepeni ickyeh folii s povrcho-

vou iipravou v hydraulickych lisech
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Lepidia
(pryskyfice)
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Papirové
folie

EVA tavné
lepidio

na bizi
etylenvinylacetétu

UR motovinova
lepidia

PVA — kopolymery
polyvinyl acetitu

PMMA — akrylové
pryskyfice

PUR polyuretan

EP ¢poxidovi
pryskyfice

PE polyetylén

UP polyester
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? ?

Obr. 75. Priklady
profils cbalovangch
Toliemi PVC nebo
papirovymi foliemi

impregnovanymi
melaminovou pryskyfic
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‘Tab. 35. Pouzivané typy lepidel a materidli pro oplastovni

Oplaitovaci materiily
opatfené tavnym
lepidlem (ninos 160
az 200 g m™?) nebo
lepidlem PVAC

Tloudt’ka Teplota horkého
[mm] vzduchu pro
aktivizaci lepidla
C

Rychlost
posuvu
[m min~']

250 - 350

320 - 450

polyester

6-30

dyhy
& § . plynuld

regulovatelnd

Zavislost poloméru zaobleni na predehfivaci teploté. Pro kvalitu oba-
fovéni je velmi dilleZith teplota predehfevu olepovaného materidlu. C
prohFiti folie zivisi na teploté a vzdalenosti od zdroje tepla. Plati zdsada, Ze
tvary s mensim polomerem zaobleni vyZaduj vySi teplotu.

Sméné hodnoty:

polomér

504730 mm
304720 mm
20a7 15 mm
1522 10 mm asi100°C
1076 mm 25i120°C
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