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Vyroba vestavéného nabytku
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tfebou umistit stale narlstajici objem véci a predmétl ve vybaveni doméac-
nosti.

Nabytkové vestavéné systémy jsou realizovany jako:

« vestavéne skfiné

« vestavéné skiifové pricky

« skfifiové stény

Vestavéné skiiné se pouzivaji jako Ulozny prostor k ukladani:
« odévi

potravin

hospodarskych potieb

kuchyriskych spotfebict

naradi

apod.

Vestavény nabytek je spojen se stavebni konstrukci.

Podle konstrukce a ve vazbé na umisténi u stén stavby se
rozdéluji skfiné na:

« vestavéné

« pristavné

+ volné

« bez desténi
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Vestavéné skiiné (obr. 90) jsou vyrabény v modulovych
Fadach o $ifce 90, 100, 120 cm. Konstrukce vestavénych
skfini je tvofena pfednim ramem, na ktery jsou osazeny
oteviravé nebo posuvné dvere. Pfedni plocha mize byt
tvofena jednou dvojici dvefi, pripadné dvojicemi dvefi nad
sebou. Pfedni ram je v misté styku dolnich a hornich
dvefi rozdélen vodorovnou prickou (vlysem). Spodni

a horni dvefe jsou k pfednimu rdmu pfipevnény ipkovymi
nebo kloubovymi zavésy. Ramové boky skfiné jsou k
pfednimu ramu pfipevnény vruty. V boénich ramech a v
hornim ramu se do drazek vkladaji vypIné. Na ramy
stfedniho a boéniho vénce se poloZi desky, které se
pripevni vruty. Spary mezi st&énami nebo pfickami a
podlahou se kryji dfevénymi listami nebo listami z plast
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Vestavény nabytek fesi problém uloznych prostort v byté, ktery souvisi s po-




Tato konstrukce vestavénych skfini se v sou¢asné dobé
pouziva nejvice.

Zebtikové rosty a predni ram jsou vyrobeny z masivu.
Pfedni ram muze byt vytvofen z laminovanych tfiskovych
desek. Jednotlivé konstrukéni prvky mohou byt vzajemné
spojeny kovovymi spojovacimi prvky. Pfedni plochy a po-
lice se vyrabi z laminovanych tfiskovych nebo
pazdefovych desek. Casto jsou opatfeny velkoplodnymi
zrcadly. Vedeni posuvnych dvefi je feSeno kovovymi
profily upevnénymi v podlaze a ve stropé. Vyska dvefi ¢ini
obvykle 250 az 260 cm, max. $itka 122 cm. Hloubka skfini
¢&ini 62 cm, z toho vlastni konstrukce posuvnych dvefi 8,5
cm. Hloubka polic je 40 az 50 cm.
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Vmontovatelné skfifiové pricky a stény patfi mezi
nabytkové zafizovaci

systémy, které fesi ucelné provozni a funkéni lenéni
bytovych prostor.

Hlavni pfednosti je pfedev&im mozZnost zménit bytové
dispozice v navaznosti na zménu bytovych potfeb, které
vychazeji ze zmén Zivotniho cyklu.

Technologie vyroby vestavénych skfini zahrnuje tyto
useky:

+ vyroba rama, svislych a vodorovnych dilct (boky, dno,
puda, police

« apod.),

= vyroba prednich ploch (dvefi),

+ vyroba zasuvek,

« vyroba ostatnich dilct vnitfniho vybaveni (ty¢e apod.).
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Obr. 90. Vestavéna skfifn
desténa

1 - kryci lista horni, 2 - rdam
horniho vénce, 3 - odkladaci
deska, 4 - lista pod odkladaci
deskou, 5 - dna véncl k na-
$roubovani, 6 - ramy
stfedniho a spodniho vénce,
7 - ty¢ na Saty, 8 - lista pro
ty¢ na Saty, 9 - zada, 10 -
kryci lista svisla, 11 - predni
ram, 12 - boéni Zebrikovy
rosdt, 13 - kryci lista spodni
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Druh pouzitych vstupnich materialt rozhoduje o vybéru
technologickych operaci, jez maji pfimou vazbu na
strojni zafizeni. Ramy jsou vétsinou vyrobeny z
jehliénatého feziva (SM/JD). Vyroba dfevénych rama
zahrnuje zpravidla operace:

« fezani na hrubou délku,

« fezani na hrubou $irku,

= srovnani ploch a hran do Ghlu 90°,

+ opracovani na pfesnou tloustku a $irku,
« Fezani na presnou délku,

« zhotoveni konstrukénich spoja (€epovani, vrtani
otvort),

* lepeni rama,

« formatovani na presnou $itku a délku,

» tloustkova egalizace (brouseni),

« kontrola,

* povrchova uprava,

+ kontrola a expedice.
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Pfi zkracovani na hrubou délku se fezivo krati na
Jjmenovity rozmér + potfebna nadmira na opracovani.
Pouzivaji se zkracovaci pily spodni nebo horni,
osazené pilovym kotouéem s trojihelnikovym
soumérnym ozubenim pro pfi¢né fezani. Vhodné jsou
pilové kotouce osazené zuby s SK platky stfidavé
Sikmo brousené. Je doporucovan uhel ela 5 az 10°
nebo negativni -2° pfi rozte¢i zubG 19 az 30 mm a
rychlosti posuvu od 5 do 20 m min™'. Hodnoty ru&niho
posuvu jsou 5 aZ 20 m min”' a mechanického 5 az 25
m min™'. Posuv na zub Uz obvykle €ini u rozvedenych
zub 0,55 az 0,80 mm. Rezna rychlost &ini 40 az 100 m
s™'. Na kvalitu fezu se nekladou zvlastni pozadavky.
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P¥i operaci fezani na hrubou $itku se hrubé délkové prifezy
rozfezavaji podéinymi fezy na pozadované $itky, zpravidla
na jedno nebo vicelistych rozfezavacich kotou¢ovych pilach
s mechanickym nebo ruénim posuvem. Kotoucové
roziezavaci pily se osazuji pilovymi kotouci pro podélné
fezani s trojuhelnikovym nesoumérnym ozubenim nebo s
vléim ozubenim. V pripadé, Ze jsou pilové kotouce osazeny
zuby s SK platky, je vhodné pouZit zuby rovné brousené
(ploché zuby) nebo ploché zuby doplnéné omezovacem
tfisky. Posuv na zub Uz ¢ini zpravidla 0,20 az 0,30 mm.
Rezna rychlost se pohybuje v rozmezi 40 az 100 ms™.
Material je do fezu posouvan ruéné rychlosti 10 az

35 m min™ a mechanicky 50 az 100 m min™.
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Ke srovnavani do uhlu 90° slouzi rovinna srovnavaci frézka s ruénim
posuvem nebo s mechanickym podavaéem. Rezna rychlost se pohybuje
v rozmezi 30 az 60 m S™. Rychlost posuvu &ini 6 az 30 m min™". Posuv na
zub dosahuje 0,6 az 0,9 mm.
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P¥i operaci tloust'kovani ziskava pfifez jmenovitou tloustku nebo $itku.
Operace se obvykle provadi rovinnym frézovanim na tloustkovaci
frézce.

Rychlost posuvu ¢ini zpravidla 7 az 30 m min™".
Vsechny plochy vlyst Ize opracovavat i na vicestrannych prabéznych
tvarovacich frézkach s mechanickym posuvem. Rychlost posuvu Ize
plynule ménit v rozsahu 8 az 40 m min™.

1

P¥i zkracovani na pfesnou délku ziskava pfifez jmenovitou délku. K fe-
zani se pouzivaji pilové kotouce pro pficny fez s SK platky stfidavé
Sikmo brousenymi s negativnim thlem &ela -2°. Rozte¢ zubl nema
pfeséhnout 14 mm a rychlost posuvu se Pohybuje v rozpéti 11 az 27 m
min"'. Rezna rychlost ¢ini 40 az 100 ms™.

V ramci Useku zhotoveni konstrukénich spoju se provadi operace ¢epo-
vani nebo vrtani otvori pro koliky. Otvory pro ¢epy na kolmych vlysech
se zhotovuiji na fetézovych dlabackach, pro éepy na pfiénych vlysech na
Sepovackach. V pfipadé, Ze je zvolena konstrukce na koliky, otvory se
vrtaji na vicevietenovém vrtacim stroji. Optimalni fezna rychlost
dlabacich fetézu je 4 az 10m s pfi 3 000 ot. min™".

Lepeni ramu se provadi v mechanickych nebo pneumatickych montaz-
nich pfipravcich. Pouzivaji se lepidla PVAC (napf. Duvilax LS 50) nebo
mocovinoformaldehydova (napf. Umacol C, Diakol, Duko!).

Operace formatovani na presny rozmér se provadi na ¢elnich tvarovaé-
kéch uspofadanych do uzlu ve tvaru L. Material je posouvan mechanicky
rychlosti 5 az 25 m min™". Rezna rychlost &ini 40 az 100 ms™.

Tloust'kovou egalizaci brousenim se dosahne sestejnéni tioustky rama
a odstranéni necistot a nerovnosti po predchozich operacich. Tloustkova
egalizace se provadi na valcovych nebo Sirokopasovych bruskach
brusnymi papiry zrnitosti 60, 80, 100, 120. Obvodova rychlost pasu
(valct) &ini 20 az 30 m s™ a rychlost posuvu se pohybuje v rozmezi 8 az
20 m min™.

Prekontrolované a pfipadné opravené dilce postupuji k povrchové Gpra-
ve.

Technologické podminky opracovani plodnych konstrukénich desek jsou
uvedeny v pfedeslych prezentacich.

Plo$né a masivni dilce po dokonéeni prechazeji do Useku baleni.
Jednotlivé soucasti a dilce se dodavaji v demontovaném stavu.V této
podobé se bali a potom expeduiji.
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Vyroba obloZeni
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V nékterych prostorach, ve vefejnych, ale i v obytnych
mistnostech, je vhodné nebo nezbytné upravit stény a
stropy nebo jejich &asti jinak nez omitkami.

Drevéné obklady pfispivaji zaroveri rozhodujicim
zpUsobem ke zvySeni:

estetické

funkéni

ochranné arovné vnitfnich prostor
hygienické

akustické

Hlavnimi materialy pfi vyrobé obloZeni jsou:
« velkoplo$né materialy (obalované profilové dilce,
laminované tfiskové desky, dyhované materialy, DVD,
sololak, preklizky apod.)
« opracované pritezy jehli€énatého nebo listnatého
feziva.
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Jednotlivé vlysy nebo dilce obloZeni mohou byt spojeny na
pero a drazku, na vlozené pero apod.

Velmi duleZitou a naro¢nou fazi je montaz obloZeni. Jde o
externi prace, které musi byt dokonale pfipraveny, aby
néklady na montaz byly co nejnizsi.
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