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Formy montéze nabytku

e Podle usporadani a organizace se mon-
taz Cleni na dva zakladni zptsoby:

e stacionarni

e proudovou
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Staci?;lémi : ’*IZIMZD@'— B
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Pro staciondrni montdZ je

charakteristické soustfedéni b3 & 5
viech operaci na jednom misté. 21N t

Vyrobek se nemusi pesou- -

vat z jednoho pracovisté na druhé. [Z@ZE[E !

Stacionarni montaz se pouziva v
Kusové virobé. Pouzité stroje a
zafizeni jsou univerzalni.

1 - pracovni stoly, 2 - regél pro svislé

ulozeni dilct s pfedmontovanym kové-

nim, 3 - palety s dilci, 4 - stojan pro sta-

hovaci piipravky a $ablony, 5 - vyrobek,
6 - regél pro skla
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Proudova montdz Pro proudovou montd je
charakteristicka specializace a
délba montaznich operaci.
Vyrobek se v pritbshu monta-
e presouva k jednotlivym
specializovanym pracovistim.

Proudova montaz se déli na:

* montaz fadovou

* montaz pasovou.

111 7-20:08

Radova mont? - vyrobek je montovén nekolika pracovniky
postupné a je predavan z jednoho pracoviste na druhé ve sméru
pracovniho postupu.

Casové synchronizace mezi jednotlivymi pracovisti nemusi byt
pravidelné dodrzovéna.

Radova montaz.
1 - palety s dilci, 2 - pracovni still, 3 - palety s vyrobky, 4 - montazni stahovik, 5 - regil
na zreadla a skla

Pésova montaZ - vjrobek je presouvén na pohdnéném
dopravniku mezi

Jjednotlivymi pracovidti plynule nebo v taktu. Pracovnici
provadgji montazni operace pfimo na dopravniku nebo vyrobek
po dobu prace premisti na pracovisté mimo dopravnik.
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Pésové mont? plynuld

1 - véletkové traté, 2 - pit éizni stoly - korpusové dilce, 3 - regdl na dilce, 4 - mon-
tézni stahovék se srazecim stolem, 5 - pracovn stiil - opravy, 6 - odsouvaci dopravnik,
7 - predmontézni stil - dvefe, 8 - palety - balici materidl, 9 - palety - hotové virobky

111 7-20:23

Pasova montaz v taktu

A - prvni takt - pInéni hiebenovych palet na dopravniku, B - druhy takt - predmontaz,

C - tieti takt - montaz, D - &tvrty takt - kone¢na montaz, baleni

1 - palety s dilci, 2 - zasobovaci dopravnik hiebenovy, pohanény, 3 - hiebenové palety,
4 - univerzdlni pfedmontézni stoly, 5 - rodtové stoly, 6 - stoly na nafadi, 7 - montaZni sta-
hoviky &, otocné, § - i dopravnik latkovy, 9 - valeckové trats,

10- regaly
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Clenéni vyrobniho tseku montaze

Vyrobni usek montaZe se ¢leni na tyto dil¢i useky a pracovisté:
. i dilct (evi a dilet),

« predmontaz dilc,

« montaz korpust,

« konecna montaz,

« kompletace elementu,
cisténi, kontrola, opravy,
baleni nabytku,

kompletace souprav (sestav).
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Mezisklad
dilct

Mezisklad konstrukéné opracovanych a povrchové
dokong&enych dilct pred vlastni montazni linkou ma mit
kapacitu minimalné& dvousménné vyroby celého
sortimentu. Dilce jsou uloZeny na manipulaénich
prostfedcich (na valeckovych tratich, na paletach nebo
kolovych vozicich), tak, aby jakykoliv druh

dilce byl snadno pfistupny a bylo jej moZné bez velkych
manipulaénich operaci pfesunout na jednotliva
pracovisté montazni linky. Mezisklad byva orga-
nizaéné fesen tak, aby dilce stejného druhu (korpusové
dilce, predni plochy, spojovaci vlysy apod.) byly uloZzeny
ve stejném prostoru. Tim se zajisti pfehlednost a dobra
organizace manipulacnich operaci. V mezi skladu jsou
uloZeny dilce, které prosly kontrolou a opravami v
predchéazejicim vyrobnim Useku povrchové tpravy.

Predmontaz dilct

Pfedmontaz dikd je pracovisté, na kterém se na dilce
pfipeviiuj i soucastky nebo dalsi dilce (Sroubovanim,
pribijenim, lepenim). Soucastkami se rozumi na-

bytkové kovani, spojovaci material, vylisky z plastd nebo
sklo. Tyto soucastky se nezhotovuji pfi vyrobé nabytku.
Spojenim dvou nebo vice dikl vznika podsestava, ktera
tvofi samostatny montazni ¢lanek (vysuvné police, zasuvka
apod.). Pfedmontazni pracovisté je

znazornéno na obrézcich.
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vyskové nastavitelna lista pro uchyceni pérového zavéru
s pneumatlckym ruénim naradim

—l
2asabniky
pro kovant pracouni plocha —
listy polepené plsti
m}
===
L

Univerzalni predmontazni stiil

Mechanizovani linka miskovych zavési

vrtaci stroj: 1 - nosné konstrukee stroje s podévacim pasem pro dilce s &elnim, zadnim
a bognim dorazem, 2 - vrtaci jednotka, 3 - ovladaci panel, 4 - odsavani pilin a dfevniho
prachu z plochy dilce

zardzeci stroj: 5 - nosnd stroje s poda pésem pro dilce s p
a bocnim dorazem, 6 - kruhovy zésobnik zévési, 7 - dévkovaci zafizeni na vstfikovéni le-
pidla, 8 - zardzeci jednotka s elektromagnetickym podavaem, 9 - ovldaci panel

I7-20:27

11 7-20:28

Montaz
korpust

V montazi korpusti se spojuji korpusové dilce do
sestavy, ktera tvofi nosnou konstrukci skifiového a
skifikového nabytku. Korpus tvoii tyto di ke - pida,
boky, dno, mezi sténa svisla, mezisténa vodorovna a
zada. Korpusy se montuji v montaznich stahovacich,
které jsou znazornény na obrazcich.

Koneéna
montaz

Pfi kone¢né montazi se pfipeviiuji pohyblivé dilce na
korpus. Jde o pfipevnéni, osazeni a sefizeni dvefi,
zasuvek, vysuvnych polic, draténého programu

u kuchyriského nabytku apod.

I 7-20:29
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Kompletace
elementd

Kompletace elementt zahrnuje vkladani ostatnich volnych dika nebo sou-
¢astek do korpusu. Jsou to dilce, které se na korpus nepfipeviiuji (skla, poli-
ce, nepohyblivy dratény program u kuchyriského nabytku, sacéek s kovanim
pro konecénou instalaci u zakaznika apod.). U téchto dilcti se provadi pouze fi-
xace, aby se dilec nebo vyrobek volnym pohybem pfi manipulaci a dopravé
neposkodil.
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Univerzdlni montézni stahovak pevny prichozi

Univerzilni montézni stahovik pevny s niizkovym systémem upindni a s auto-
matickym vklddénim a upindnim korpusu

1.~ latkovy dopravnik, 2 - pasovy dopravnik, 3 - vkladaci posuvny stil, 4 - ntizkovy
systém upindni, 5 - ram stahoviku
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tagné patky otodny rém

!
|
| L

nosné konstrukce

Montazni stahovak otocny

Montézni stahovik mechanizovany (SPEHOMA)

1 - viletkové traté, 2 - otoén karusel stahovéku, 3 - prvni poloha - uklddéni dilca,
upnuti, 4 - druhd poloha - pipevnén zad sponkovacim robotem, 5 - vyjmuti korpusu
odebiracim manipuldtorem, 6 - odsouvaci dopravnik
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Cisténi, kontrola a opravy

Po kompletaci elementu se vnitini a venkovni plochy
vyrobku ¢isti. Kontrola zajistuje, Ze budou pfedany v
pfedepsanych hz azni linky do
skladu hotovych vyrobki. Na tomto pracovisti se na
vyrobnich linkach provadéji drobné opravy vad, které
vznikly na predchazejicich pracovistich montaze.

Baleni nabytku

je pfevazné soucasti montazni linky. V prib&hu
montaZe se nékdy na jednotlivé elementy pfipevriuji
riizné ochranné a fixaéni prvky, které tvori soucast
obalu.

Kompletace souprav (sestav)

se provadi na konci montazni linky, kdy se jed-

notlivé elementy soupravy ukladaji na skladovou paletu.
Paleta se potom dopravuje do skladu hotovych vyrobku.
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Ve snhaze sniZit poZadavky na pFepravni prostiedky a
skladovaci prostory jsou nékteré velkorozmérové
vyrobky (vicedvefové skFiné, bytové stény) spojovd-
ny na suchou montdz. Suchou montdzi se rozumi takové
spojeni jednotlivych dilci v celek, p¥i némz spojovacim
prostFedkem neni lepidlo, nybrz spojovaci kovani, které
umoZfiuje montdz a opétovnou demontdz.

U demontovatelného ndbytku mad tsek montdz tato
specializovand pracovisté:

« mezi sklad dilci,

« pFedmontdz, Eisténi,

« souborovdni dilcd do svazkd stanovené balicim pldnem,
« baleni svazkd,

« kompletace souprav na skladové palety a odvoz do
skladu hotové vyroby,

« kontrolni montdz.

Kontrolni montdz provéfuje dodrzovdni technologické
kdzné zejména v dsecich strojniho obrdbéni a
predmontdze. Je provddéna u 1 az 10 % expe-
dovanych vyrobki a jeji Eetnost je zdvisld na
charakteru vyroby.
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PFiklad souborovaci a balici linky demontovatelného ndbytku
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1 - véle&kové traté, 2 - univerzdini predmontdzni still, 3 -
kladi¢kovd trat’, 4 - pdskovaci

poloautomat pFi&ny, 5 - pdskovaci poloautomat podélny, 6 -
balici materidl, 7 - kontrol-

ni montdz

111 7-20:38 Il 7-20:44

Vyznam baleni

Baleni nabytku nabytku
PFi pi é mezi vy y a uzi musi byt uchovany uzit-
né i K i tohoto iho ukolu obéhu prispiva
baleni, i a i jako i i kazda
svym ale takeé ve vazbé. Pfed expedici je
nutné vyrobky zabalit tak, aby se pfi a prept nepo-

Skodily. Poskozeni, ktera mohou byt u jinych vy
znehodnocu]l. Jde-li o soubor - soupravu, mize v nékterych pripadech po-
i celé y-
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Charakteristika manipulace s
hotovymi vyrobky

Rozvoj primyslové vyroby nabytku zménil i cesty
dodavek mezi vjrobcem a spotiebitelem.
Dodavky nabytku z vyroby jsou uskuteciovany
témsF vyluéné do skladii obchodnich organizaci.
Jako dopravni prostredky jsou pouzivany
Zelezniéni vozy, kontejnery, silniéni nakladni
vozidla. Nejéastsji se nabytek prepravuje
kombinovanym zpisobem:

silnice - zele: ice.

To se samoziejmé prolavlqe 2vysenim poctu

prekladani, doprava, vykladani z vagéni nebo
ve skladech
organizaci, opétovné nakladani na dopravni
prostredky a rozvoz ke spotebit
nabytek neustale vystavovan namah:

é vlivy pri
s nabytkem

Mechanickymi vlivy se rozumi tlaky, razy, vibrace a tieni.

nebezpe: e poskodi.

Vlivy, s nimiz pfichazi nabytek do styku ve sféie

sou a
biologickeé.
Il 7-20:58
é vlivy se vyskytuji zejména pri ani, silniéni doprave,
2 i€ni dopravé j é a lodni dopravé
Pii i se ji zej tlaky. i vI|v, ktery pusobi
na y vy , 1ze i Jjako i beni vrstev sto-
hovanych na sobé v zajmu imalniho vyuziti iho prostoru. Je
nutné pril et k dobé, po kterou je vyrobek stohovan, nebot’ ucmky mecha-
i i tlakem se i se vzrastajici dobou

V silniéni dopravé se projevuje jako a il
ktera vznika i 1 zde je a doba pu i. Tlaky,
které se proj 1ji pFi prep y iénimi vozidly, jsou nizké a vzni-

kaji Ioienlm nakladu do vice vrstev na loznych plochach vozidel.

11 7-20:59

Tlaky pusohl éa é pn ani ve
a dop! {{ it Jejich i i isténi
robku ve stohu a na hmotnosti.
Razy jsou krétkodobé tlaky, klere pri a
v dop p ich a prl y éna ry i. Jejich i
yjadfuj i 'y é je vy pFi narazu vystaven.
i PF é a é ahani, které vznika jako
0 otfesh dop ich p G pri jejich pohybu.
Treni vznika v se setr Yy Yy v obalu pfi
éna ry i nebo pfi pi é
Il 7-20:59
v razy a vib-
race. Razy iap iz i€ni
vozu a dosahi azi k nim Zovanim ze-
il iry i, ktera ma byt mensi

nez 7,5 km h-1, Zavazny muze byt také vliv
pFepravnich vzdalenostech.

dlouhych

PFi ji prepi ikaji i 'ja-

V lodni dopravé je nutné kromé statickych tlaku poéitat s tlaky dynamic-
kymi, které jsou zpiisobeny boé&nimi vykyvy lodi (tzv. péchovani zbozi).

Il 7-20:59

Kiii ické vlivy pFi
s nabytkem

Zakladnimi klimatickymi €initeli, které ovliviiuji vyrobky
béhem obéhu, jsou tepkna vzduchu, zneéustém vzduchu

ické nebo v piskem a
popilkem), 0zén, sluneéni zareni, srazky (dést’ a snih), vitr,
vétrné smrsté, boure, tlak vzduchu a jeho vihkost.

Uginnost klimatickych vlivii je dana intenzitou a &etnosti
jejich pa i, zavi poloze, roénim obdobi
a na tom, zda jde o vnéj (neuzavrene) prostiedi eho o

prostiedi kryté pred ¢ii nékterych &initelu &i
op i ({

I11'7-21:00

vlivy pFi i is
nabytkem

Pfi ob&hu vyrobkii se rovnéz musi poéitat s pisobenim
blologlckych vlivi, které ]sou vyvolévény pfitomnosti a

i projevy i v pl fedi, v némz se obéh
Jsou to pi $im vlivy mik i

ml’l hmyzu a hlodavci.
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Pozadavky na baleni
nabytku

Obal nabytku ma plnit nékolik funkci:
-chranit vyrobek po dobu jeho ob&hu pred $kodlivymi aéinky vlivii pro-
stredi,

y zvy i s na
naroky prepravy a véetné
y vhodné p pro odbyt tvar,
zpusob p!
-pInit poz na a zdravi pfi praci,

I 7-21:01

P¥i volbé a zph baleni k y preq
a vlivy je nutné brat v avahu:

-citlivost nabytku na jednotlivé vlivy,

P a y zpusob obéhu naby
-pfedpokladané trvani obéhu nabytku,
-ekonomicka hlediska.

Jednou ze zakladnich funkci obalii a baleni je vytvareni vhodnjch manipulaénich
jednotek, které umoziiuji efektivni ia izaci mani i
operaci, paletizaci, dopravu a Pritom je tieba

pozadavky, které vyplyvali z technologické povahy baleni. Z hlediska
technologie baleni se naroky na balici proces lisi podie toho, zda jde o baleni
ruéni nebo strojni.

Pozadavky na bezpe&nost a ochranu zdravi pii préci, na hygienu a zpiisob

jelich dodrzovani jsou zpravidia stanoveny zviastnimi predpisy. Zejména je
nutné dbat na to, aby hmotnost a rozmér balenych jednotek odpovidaly fyzic-
Ké sile pracovnikii (zejména Zen) pHi baleni a manipulaci s vyrobky.
Z hlediska pozérni bezpe&nosti je nutné omezit pou: lovych materi-
4l zatazenych v nejvy3si tFidé pozamiho nebezpeti a u vyrobkii a materiali
snadno hoflavjch vhodnym balenim snizit riziko pozaru.
Nabytek se bali podle sjednanych podminek, které jsou nedilnou soucasti

ych dohod mezi a Technicka podminka je
mimo jiné vyjadFenim shody mezi vyjrobcem a odbératelem.
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Baleni do
smrstovacich folii

s ochrannou
rohl

s ochranou roh(
ahran
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Mékké
baleni
s délenou balici papir nebo
ochranou rohl dvouvrstva lepenka Zpusoby baleni nabytku

zajisténa stahovaci paskou

Il 7-21:06 Il1'7-21:06



s
vt
/‘ a0 Pg]
~ I o

krabice z vicevrstvé
lepenky

balici papir nebo
dvouvrstva lepenka
zajisténa lepici paskou
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kombinovany obal -
pevna

ochrana rohti a hran s
vyuZitim

odpadovych materiall

navlek z PE
félie na
Galounény
nabytek
Jiné zpiisoby baleni nabytku

I7-21:09

baleni sedaciho
nabyt-

ku papirovymi
smotky

Jiné zpiisoby baleni nébytku

pevny obal z
drevéného
laténi

Jiné zptisoby baleni ndbytku
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Jiné zpiisoby baleni ndbytku

sparova bedna na
sklo

n7-21:11
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Jiné zpisoby baleni ndbytku

plnosténa bedna
na sklo

I 7-21:11

ak se déli montaz?
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