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Dokoncovani vyrobkt

METODY NANASENI NATEROVYCH HMOT

Vlastni provadéni povrchové tpravy tekutymi, resp. pastovitymi natéro-
vymi hmotami spociva v tom, Ze natérové hmoty jsou naneseny vhodnymi
nanaSecimi technikami na povrchové upravované predméty.

Mezi bézné zpuisoby nanaseni patii nasledujici metody:
« ruéni nanaseni,

stiikani,

« navalovani,

* polévani,

* maceni,

« nanaSeni v bubnu.
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Ruéni nanaseni

Ruéni zplisob nanaseni natérovych hmot patii mezi metody, které se

pouzivaji &, predevsim pfi F Iném zpuisobu vyroby nabytku a vy-
robku ze dfeva. Hlavni uplatnéni mé pii provadéni oprava restaurovani sta-
rého a starozitného nabytku a pfi natérech v domécnosti. Pouzivé se rovnéz

pii imitovini struktury dfeva pfi tzv. fladrovéni a pro mofeni.

Prednosti tohoto zplisobu nanosu jsou malé ztraty a nizké naklady.

Nevyhodou je velkd pracnost a nizka produktivita prace.
Metoda je vhodna pro pomalu zasychajici materialy, nevznikaji potom stopy po tahu stétce.
Kvalita natéru zavisi na zru¢nosti a peclivosti pracovnika.

Pro ruéni nanaseni se pouzivaji rizné tvary stétcl v zavislosti na vykonavané ¢innosti.
Mohou to byt stétce ploché nebo kulaté, pro fladrovani se pouzivaji specialni stétce.
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Stiikani

Nanageni natérovych hmot sttikanim je univerzalni metodou nanaseni.

Jedna se o pomérné vykonnou metodu, ktera je vhodna i pro primyslovy
zpusob vyroby.

Jeji univerzélnost spociva v tom, ze ji Ize pouzit pro lakovani jak tvarové
jednoduchych, tak i tvarové naroénych vyrobki.

Nevyhodou mohou byt pomérné vysoké ztraty natérovych hmot zpiisobené tzv.

prostiikem.

Pi stiikani musi byt pfislusné pracovisté vybaveno rovnéz stiikaci

kabinou, ktera zabezpecuje odsavani vypari rozpoustédel a fedidel a rozpra-
Senych kapicek natérové hmoty (obr. 41).
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. Stiikaci kabina
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Pracovisté pro stfikani musi byt vybaveno viemi néleZitostmi podle zdra-
votnich, bezpe¢nostnich a pozarnich predpisti, Z bezpecnostniho hlediska Ize
v jedné stiikaci kabiné stitkat pouze nitérové hmoty podobného slozeni. Je
zakazano v jedné stiikaci kabiné napf. stiikat polyesterové a nitrocelulozové
natérové hmoty, a to z toho diivodu, Ze pfi chemické reakci pfi vytvrzovani

polyesteru se uvoliiuje velké mnozstvi tepla, které by
vysoce hoflavého nitrocelulozového laku. Totéz plati
vé hmoty, u kterych se pii autooxidaci uvoliiuje také

mohlo vést ke vzniceni
i pro syntetické natéro-
znaéné mnoZstvi tepla.

Stiikini Iz¢ podle zpisobu rozprasovini ntérové hmoty Slenit na:

* pneumatické stiikani,
« nanaeni natérovych hmot vysokotlakym st
« nanadeni natérovych hmot vysokotlakym sti

nim,

anim s podporou vzduchu,

« stitkani natérovych hmot stiikacim zafizenim pro dvouslozkové natérové hmoty,
« stifkani natérovych hmot stifkacim automatem.
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Pii pneumatickém stiikani dochazi k rozpraSovani natérové hmoty

pomoci stla¢eného vzduchu. Stla¢eny vzduch ze zasobniku kompresoru je

veden tlakovou hadici do stiikaci pistole, kde zptisobuje rozpraseni natérové

hmoty. Stiikaci pistole miize byt s horni (obr. 42) nebo spodni nddobkou,

resp. natérova hmota je do stfikaci pistole pfivadéna zvlastni hadici z tlako-

vého zésobniku nebo z nizkotlakého stiikaciho zafizeni.

Parametry stiikaci pistole, tj. pracovm tlak, mnozstvi laku a §ifku paprsku

natérové hmoty, Ize regulovat pomccl pnslusnych regulacnich ventili. Jejich

spravné i mize rozk ovlivnit mnozstvi ztrat vzniklych tzv.
prostiikem. Obvykle se pracuje s pracovnim tlakem 0,2 az 0,6 MPa. Pro riizné druhy
stiikanych natérovych hmot j ie nutné volit i materialové a vzduchové trysky. Obecné plati, Ze
pro fidsi materidly se pouziva materialova tryska o menslm praméru. Na mnozstvi prosmku
mé rovnéz vliv i tvar vzduchové trysky. Uginnost kého strikani se pohybuje v
rozmezi 30 - 60 %.

Princip nanaseni natérovych hmot vysokotlakym stiikdnim spo¢iva v rozprasovani (atomizaci)
natérové hmoty vysokym tlakem bez pritomnosti tlakového vzduchu nutného k jejimu
rozpraSeni (obr. 43). Vysoky tlak se zde pohybuje v rozmezi 8 - 25 MPa. Mnozstvi protékajici
natérové hmoty a §itku jejiho paprsku uruje materialova tryska. V praxi to znamena, Ze pro
rizné pod- minky stfikani je tfeba volit riizné trysky. Vyhody tohoto zptisobu nanaeni
spocivaji v mensich ztratach natérové hmoty (nedochézi k viteni vzduchu

pi nandSeni) a v moznosti nandseni nétérovych hmot o vyssi konzistenci, napf. silnovrstvé
lazury. Uginnost této metody nanaseni se pohybuje mezi 40-70 %.
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Stiikaci pistole s horni nadobkou

Vysokotlake stiikaci zafizeni

Obr. 44. Vysokotlake stfikaci
zafizeni s podporou vzduchu
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Nanéseni nétérovych hmot vysokotlakym stFikanim s podporou vzdu-
chu je urtitou variantou pfedchozi metody (obr. 44). Spojuje vihody vyso-
Kotlakého zpisobu nandSent a pneumatického nanaseni. Nanasend nitérové
hmota je opét atomizovana vysokym tlakem. Tento zpiisob atomizace je jesté
podporovin pomocnym tlakovym vzduchem, takze dochizi ke tvorb jemng
rozptylenych tastetek nitérové hmoty. Pracuje se s vysokym tlakem aZ do
14 MPa. Mnozstvi protékaj ici nétérové hmoty a si
opét materidlovi tryska. Sifku paprsku Iz¢ také tistetné ovlivnit pomocngim
tlakovym vzduchem. Toto stéikaci zafizeni je pomémé zn:
stfikini jak bezngch nibytkifskych natrovych hmot. tak i silnovrstvych
lazur pro povrehovou dpravu stavebné-truhlafskych vyrobkii. Uvedeny zpii-
sob nanéSeni nitérové hmoty vykazuje itinnost 40 - 70 %.

Strikani nétérovych hmot stfikacim zaFizenim pro dvou slozkové
nétérové hmoty se pouzivii stile astéji. Vzhledem ke stoupajicim poZaday-
kiim na vyssi kvalitu povrchové iipravy se toti pouzivaji stile vice dvou-
slozkové nitérové hmoty. Jsou to predeviim materidly na bizi polyesteri
nebo polyuretand, u nich kritkd doba zpracovatelnosti natuzengch lakovich
smési nedovoli pripravu ejich vétsiho mnozstvi, Uvedené stiikac
problém odstraiuje.

Existuji nasleduici formy proveden téchto stiikacich zaizent

1-Vychozi slozky jsou pripraveny v oddélenych zasobnicich a jejich smi-
seni pmbll\ﬂ vl !' ve sméSovaci komofe v uréeném poméru. Dile od
Komor pistoli pokracuje jiz natuzend lakov smés, u které je
o ot o jei i zpracovatelnosti

2-Smiseni komponent probihd pfimo v paprsku ntérové hmoty strikané
pomoci oddélengeh trysek

3-SméSovini jednotlivich slozek probih pomoci riiznych elektronickych
systém

Stiikaci automat
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Strikini nétérovyeh hmot stfikacim automatem se provadi, je-i nutné
povichové upravovat veisi mnozstvi diled. Strikaci automat (obr. 45) se skli-
di 2 pisového dopravniku a ze systému vice pistoli, které se mohou pohy-
bovat bud kolmo na smér pohybu dilet po vodicich tytich sem a tam, nebo
cirkuluji opét kolmo na smér pohybu dilei po eliptické dréze. Pred vstupem
d dni velikosti dilet
 potom prikazy, kdy maji

hmot prostiikem. Vhodnym nastavenim pistol je mozné provadet i povrcho-
vou tipravu hran dilca. Stiikac automaty je mozné kombinovat se susicimi
tunely rizného provedeni a s vhodnymi bruskami pro vytvofeni kontinudlni
lakovaci linky.
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Navalovani

i nitérovgch hmot navalovinim patfi mezi Klasické zpissoby

. Znatn rozvoj této nandSeci metody nastal v souvislosti

s rozvojem lakovacich linek, kdy se vilcové naniSecky staly nedilnou sou-

isti pribézncho zpisobu providéni povichové ipravy. Nanos nitérové

‘hmoty je providen systémem valcil, které pode své funkee jsou nandseci.

davkovaci nebo hladici. Nanseci vilec se sklidi z ocelového jadra, které je

na povrchu opatfeno vistvou pryZe. Vilee prichizi do kontaktu s povrehové

upravovanym dilcem a pi tomto kontaktu nastivi prenos nitérové hmoty

2 jeho povrchu na povreh dilce. Davkovaci a hladici vilce byvaji kovov

Hladici vélec je soutdsti vilcové tmelicky. Stérbinou mezi dévkovacim

né mnoZstvi nétérové hmoty. Hia-
lec lepsimu vpraveni nérové hmoty do pérdi dreviny nebo do

nerovnosti konstrukéni desky (DTD, MDF).

Pii navalovini nitérovych hmot je tieba vady sledovat nsledujici para-

etry
viskozitu nitérové hmoty,

obsah susiny,

rychlost dopravaiku,

smér otéceni davkovaciho vilce,

tvrdost a chemickou odolnost pryZe na nandSecim vilci,
pritlak nanieciho vélce na povichové dokongovany dilec,
toustkovou toleranci dilcd (£ 0.2 mm).
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Metoda navalovanije vhodnd pro rovinné dilce. Pouzivi se pro navalovi-

mofidel, laki, plnic pori a tmeld. Ucinnost navalovini Gini asi 95 %
K navalovini nitérovych hmot slousi riizné stroje, jako napf. vilcovi
tmelicka nebo vileova nandSecka laku.

Vilcova tmelicka je takové nandSeci zafizeni, které je vhodné k nandseni
plnice pord nebo tmele (obr. 46). Jedni se o vyso
‘maji velkou plnic éinou jsou timto zpasobem
naneny materiily vytvrzované ultrafialovym (V) zifenim. Vilcové tme-
licka byvi sougisti Iskovacich linek. Plnice a tmely byvaji nitérové hmoty
s obsahem susiny 100 %.

e viskozni materidly, které

Vilcovi nand

etk laku slouzi k navalovani zakladnich a vrchnich laki
'ysoce viskoznich s vysokym obsahem susiny - az 98 %. Jednd se opét pre-
devsim o materidly vytvrzované ultrafialovym zéfenim. Podle poctu nand-
Secich vélcd mohou byt nansecky

(obr. 47) nebo tandemové se dvéma nandecimi vilci (obr. 48)

ky jednoduché s jednim nandSecim vilcem

Divkovaci vilec se mize otéet souhlasné s nanSecim vlcem nebo pro-
ti sméru pohybu nanaseciho valce - reverzni pohyb. PFi reverznim pohybu

vzhledovich defekti. Vilcové naniSecky laku byvaji také soutisti lakova-
cich linek.

Vilcové tmelicka

Jednoduchd navalo-
vatka laku

Tandemovi navalovacka laku

X1l 31-11:44

Xl 31-11:44

Polévani

dni nitérovych hmot patfi také mezi bézné metody nandSeni nité
hmot na nabytkove dilce a vyrobky ze dreva. Jed
eni vhodny pro rovinné dilce. Princip polévini spos
ni nitérovi hmota je pomoci Serpadla Cerpina do polévaci hlavy, ze kieré
pada ve formé clony na pfislusny virobek undseny pod clonou na doprav-
niku. Nevyuzité nitérovi hmota padi o plechového korjtka, kterym je
vedena zpét do zésobniku nitérové hmoty a opét éerpina do polévaci hlavy.
Mozt ninosu nitérové hmoty je regulovéno rychlosti posuvu doprav-

u, ikou Stérbiny v polévaci hlavé a pretlakem v polévaci hlave. Podle
proveden existuji polévaci stroje s jednou nebo s vice hlavami. Uinnost
‘metody nandSeni polévanim je 95%
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Jednohlavy polévaci stroj

Dvouhlavy polévaci stroj
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Jednohlavy polévaci stroj slouzi k naniSent jednosloZkovyeh nebo
dvouslozkovyeh nitérovych hmot, u kterjch doba zpracovatelnosti lakové
smiési cini optimalng jednu sménu (obr. 49). Pro lepsi moZnost Eistén stroje
byvii nekdy polévaci stroj vybaven visuvnou polévaci hlavou.

Polévaci stroj s vétsim poctem polévacich hlav je vhodny pro zpracovi-
vini nitérovych hmot s kritkou dobou zpracovatelnosti, nap. polyesterové
nitérové hmoty. Pro aplikaci polyesterovych nitérovych hmot se pouzivi
polévac stroj se dvéma polévacimi hlavami (obr. 50). Z prvni polévaci hlavy
se nani slozka A - polyesterovy lak s iniciétorem (organicky peroxid) a ze
druhé polévaci hlavy se nandsi slozka B - polyesterovy lak s urychlovacem
(kobaltnaftendt). Pomér slozek A: B musi byt 1 : 1, to znamend, ze z obou
hlay se nandSeji stejnd mnozstvi pfislusngeh slozek. Pro polévini vice druhi
riiznorod§ch nitérovyeh hmot Ize vyuZit i polévaci stroj se tiemi polévacimi
hlavami, v ném? je kazdi jednotliva hlava uréena pro urtity druh ndtérové
hmoty.

Nanaseni v bubnu

NandSeni nétérovjich hmot v bubnu je technologie povrchové ipravy
vhodni pro drobné vyrobky. jako jsou nibytkové tchytky, dfeveni galante-
rie, hracky apod. V§robky nesmi mit ostré hrany, ty musi byt oblé, hmotnost
by neméla presahovat 0,1 ke. Buben, jeho? osa je sklonéna pod hlem 45°, se
naplni stanovenym mnoZstvim vyrobki a za stilcho otécen se pridava naté-
rové hmota. Je potfeba stanovit podet oticek a dobu nandseni. Doba nand
térové hmoty, tvaru a velikosti upravovanych

eni nekolik minut a2 nékolik hodin. Po této dobé
se buben vyprizdni a virobky se dosouseji na susicich sitech.

XI1'31-11:49
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Kontrolni otazky

1. Jaky je princip ru¢niho nanaseni natérovych hmot?

Jaké existuji metody nanaseni natérovych hmot stiikanim?
Charakterizujte metodu nanaseni natérovych hmot navalovanim.
Jakéjsou nanéseci stroje pro navalovani?

Charakterizujte metodu nanaseni natérovych hmot polévanim.
Jaké existuji stroje pro navalovéanl natérovych hmot?
Charakterizujte metodu aseni natérovych hmot
Charakterizujte metodu nanaseni natérovych hmot v bubnu.

SUSENI A VYTVRZOVANI NATEROVYCH
HMOT

Suseni a vytvrzovini nanesengch nitérovych hmot patii mezi dilezité
operace pfi providéni povrchové ipravy. Pfi suseni a vytvrzovani prechizi
‘nanesend nitérova hmota z kapalného stavu, nutného pro jeji aplikaci. do
pevného stavu. kdy se z ni vytvofi tuhy nétrovy film. Tento prechod je vyvo-
Vin fyzikilnimi nebo chemickymi pochody. resp. jejich kombinaci. Vyraz
Suseni se pouzivi pro fyzikilni pochod, pFi ném? se odpafuji rozpoustédia
afedidla. Vyraz vytvrzovini se pouzivi pro chemické nebo fyzikilné-che-
mické pochody. Sulen a vytvrzovini maze probihat samovolné za dilenské
teploty. Proces je mozné urychlit nékterou 7 metod urychleného suseni. Vol-
ba urychlené metody Zivisi na druhu pouZité nétérové hmoty a na pozadavku
na rychlost susen.
Urychlené metody suseni a vytvrzovéni Ize rozdelit na dve zikladni sku-
piny. na metody:
« konvekni,
« radiaéni.
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Konvekéni metody suseni a vytvrzovani

Uvedené metody spocivaji v uryehleni suseni a vytvrzovini nitérovych
hmot viivem ohfitého vzduchu. Ohfity vzduch zde predva filmu

rové
hmoty tepelnou energii, a tim urychluje jednak odpafovini rozpoustédel
a fedidel a jednak prislusnou chemickou reakei filmotvomé litky.

Tento proces probihi v teplovzdusnych susimich. Rozlisuje se nékolik

= vysoki tunelova pro hiel
« vertikilni,
« tryskovi,

etizovi.

enové voziky,

XII'31-11:51

Komorov suséma je klimatizovana susici mistnost se zvj3enou teplo-
tou, do které jsou umistoviny hiebenové voziky s nalakovangmi dilei. Su
ni a vytvrzovéni je potom urychleno v zivislosti na pouZité teplot
Teplota suseni byvi obvykle kolem 30 - 35 "C,

Nizki tunelova susdma je urena K prib&znému suseni povichové upra-
venych nibytkovych dilct (obr. 51). Toto zafizeni byvi soutisti priibéznjch
linek povrchové tpravy. Podle vysky teploty se déli na tzv. odpafovaci tunely
s teplotou do 35 "C a na susici tunely s teplotou obvykle do 50 "C. Soutisti
linky povrchové tpravy jsou i chladici tunely, ve které se chladi dilce na tep-
Totu povrchu asi 35 "C. aby se zamezilo slepovini stohovangch dilci.
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Nizkii tunelova susirna

XI11'31-11:53

Vysoki tunelovi susima pro hicbenové voziky je obdobou predcho-

ziho typu susimy s tim rozdilem, Ze se hicbenové voziky pohybuj susémou
v urtitém taktu. Pouzivi se napf. lakovacich linkich pro aplikaci polyeste-
rovjich lakil. Po ninosu laku polévanim se dilee ukladaji do hicbenového
voziku a po jeho zaplnéni se vozik pomoci tazného zafizeni posune o jednu
pozici dile a zatin se napliiovat novy vozik. Susima mé odpafovaci, susici

a chladici zonu s riiznymi teplotami.

Vertikilni susima je vhodné susici zafizeni do vyrobnich prostor s ne-
dostatkem mista (obr. 52). Susima pracuje v taktech a je vhodni pro linky
povrchové iipravy. Po prichodu dilcii nanasecim zafizenim zapln dilce jednu
ime a na ziklade

automatickeého pokynu se cely

systém palet v susimé posune

© jednu pozici. Z tohoto ditvo-

du je synchronizovin pohyb

vstupniho taktového dopravni-

ku's pohybem palet v susémé.

Vaitini prostor susérny je opét

podle teploty rozdélen na zonu

‘odpafovini, suseni a chlazeni,

Tryskovd susima je obdo-

bou nizké tunelové susémy

(obr. 53). Lisi se od ni tim, ze

ohtéty vzduch je veden systé-

mem trysek na povreh dileti, Obr. 52, Vertikélni suéma

Timto se doshne intenzivngj-
ho prestupu tepla a doba susen se tim zkracuje. Tryskovou susdmu je moz-
né zafadit do kontinudlnich linek povrchové apravy a je mozné ji kombino-
vat's jingmi zpiisoby suseni.
Etizova susdma je rozdélena v podélném sméru na nekolik etdzi. Po
‘naplnéni prvn etize se vstupni dopravaik posune do druhé polohy a zaplni

e druhi eti7. Pochod pokracuje tak dlouho, a7 jsou zaplnény viechny etize
susémy. Po vysuseni dilcie suséma vyprézdnéna obdobnym zpisobem
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Vertikilni susima
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Tryskovi susima

Radiaéni metody suseni a vytvrzovani

Dalsi 2 moZnosti prenosu energie je prenos energie zéfenim neboli radiaci.

K suseni a vytvrzovéni nétérovgeh hmot s pouzivaii nisledujici metody:
« suSeni a vytvrzovini infracervenym zifenim,
« vytvrzovini ultrafialovym fenim,

« susenf mikrovinami,
« vytvrzovani tokem urychlengch elektroni

Xl 31-12:15
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SuSent a vytvrzovéni infratervenym zifenim Ize pouzit jak pro trans-
parentni, tak i pigmentované nétérové hmoty. Infracervené zifen je tako
zéfeni jeho? vinov délka lezi za viditelnou oblasti celkového spektra. Podle
vinové délky je Ize rozdélit na zdfeni kritkovinné, stfedovinné a dlouhovin-
né. Z hlediska chemicke struktury natérovych hmot je nejvyhodngjsi stfe-
dovlnné zdfeni (IRM) s rozsahem vinovych délek 2 - 3,5 um. Stfedovinné
né zifeni film nitérové hmoty absorbuje a po absorpei dochizi

K jeho preméné na tepelnou energii. Tepeln energie pak urychluje proces
suseni a vytvrzovani. Kritkovinné infraervené zdeni filmem prochazi

a ohtiv podklad, dlouhovlné zdfeni je filme odrizeno a ohfev neni inten-
zivni,

Zdrojem stredovinného zifeni jsou stredovinné infratervené zifice., kieré

jsou elektricky vyhfivany. Viastni susdma se stiedovinnym infracervenym

ohicvem je obdobou nizké tunelové susémy, navie je vybavena infracerve-
§mi zafici (obr. 54)

s infratervenym
hievem
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Vytvrzovini nitérovych hmot ultrafialovym zdfenim (OV) patii mezi
progresivni zpiisoby provédéni povrchovich iprav. Ultrafialové zdfeni je
takové zéfeni, jeho7 vinova délka lezi pred viditelnou oblasti celkového
spektra. Je vhodné pro nitérové hmoty, které tvofi nétérovy film chemickou
reakei typu polymerace. V tomto pfipadé je polymerace iniciovina rozpa-
dem tzv. fotoinicidtoru ultrafialovym zdfenim na volné radikily. Pro rozpad
fotoiniciatoru pro transparentni nitérové hmoty je vhodné dlouhovinné ultra-
falové zifeni o Vinové délce 366 nm. Pro rozpad fotoinicidtoru pro pigmen-
tované nitérové hmoty je vhodné douhovinné ultrafialové zifeni o vinové
délee 420 nm.

Priibéh vytvrzovini nitérovych hmot touto metodou je velmi rychly
a probihd v priibéhu nékolika viefin. Metoda vytvrzovni pomoci ultrafia-
lového zdfeni je velmi vhodna pro kontinudlni linky povrchovych tprav

vzhledem k velmi kritkym castim vytvrzovani a vzhledem K tomu, Ze neni
potiebny Zidny odpafovact tunel. Kromé této vyhody m jeste dalsi velkou
vihodu - nitérové hmoty vytvrzované DV zéfenim maji velmi vysoky obsah
susiny v rozsahu 98 - 100 %.

Vytvrzovni ntérovjich hmot je vyvolavino specidlnimi vytvrzovacimi
Jednotkami s ultrafialovymi zafici emitujicimi zdfent o vhodné vinové dél-

ce (obr. 55). Tyto vytvrzovaci jednotky Ize stavebnicové sklddat vedle sebe,
alze tak ovliviovat ryehlost posuvu dopravniku, kierd mé vliv na kapacitu
lakovaci linky pro nabytkové dilee

Susima pro ultrafialové vytvrzovini
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Susent mikrovinami je vhodné pro vodou feditelné ntérové hmoty

K urychleni odpafovini vody. Je zalozené na vyuziti vlastnosti mikrovin.
Mikrovlny jsou elektromagnetické viny s vinovymi délkami 1 mm- 15 cm.
Tvofi se v magnetickém poli trubice (magnetron) a pohybuji se v oblasti
frekvenci 245 GHz.

Mikrovinny ohfev patfi do oblasti dielektrického ohfevu. Tim se rozumi
vanik tepla v elektricky nevodivjch nebo slabé vodivyeh litkich pisobenim
ménicho se vysokofrekvencniho elekirického pole.

pro ohiev ve poli je asyme
truktura molekuly jaki je napf. u molekuly vody. Molekuly této litky
tvoi elektrické dipoly, které se oticeji ve sméru pole, pokud jsou v tomto
poli umistény. Piisobenim stfidavého pole provadéji dipdly molekul ve sho-
de s taktem vysokofickvenéniho pole rotaéni oscilaci. Pitom se v disledku
theni absorbuje i energic
améni se pak v tepelnou. Mimo dipoly molekul jsou stidavym elektrickym

zifenim, kde se UV nitérové hmoty nandcji navalovanim. Jeliko? se nava-
Tovanim nanaseji extrémné nizké nanosy nitérovjch hmot, je tieba pomoci
UV plnice pripravit podklad pod tyto nizké nanosy. UV plni¢, ktery se nani-

huje vilee nandSeci, divkovaci a hladici, pficem hladici vilee vilacuje vyso-
ce plnici UV plnic do pori dfeva a do nerovnosti, &im pfipravi povrch pro
navalovéni jiz maljch mnoZstvi zékladniho a vrehniho navalovaciho laku.
Timto zpasobem se dosihne poZadované kvality povrchu.

Xl 31-11:57

BELENi DREVA

J((L o technologicky proces, pii kterém se zvySuje svétlost dieva. Toto

ini swetlosti deva je mozné provédet chemickym odstranénim nestej-
Torode barvy dreva, bélenim bilym pigmentem v jemné dispergovaném sta-
vu a piibarvenim transparentniho zdkladniho laku bilym koncentritem.

Nejznaméjsim a nejrozitengjsim prostiedkem pro béleni dfeva je pero-

xid vodiku. Pro zvjSent iicinnosti peroxidu se pridiva amoniak. Pro nékte-
ré dieviny, které obsahuji tfisloviny (dub). je jako belici prostiedek vhodni
kyselina Stavelovi. Béleni dreva chemickymi prostiedky je rozsifeno napf.

u zidli vyrobengch z masivniho buku. Cilem bélent je stejny vzhled viech
7idli nezévisly na kvalité a zbarveni dodanych bukovych hranolkii. Na takto
lené 7idle se obvykle nandsi svétlostily transparentni nitérovy systém,
v pfipadé polyuretanovjch lakil Iz pouit nezloutnouci laky s nezloutnou-
cim tuzidlem, Prce s timto bélicim systémem podIéha prisnym hygienickym
pledpisiim.

Xl 31-11:57

MORENi DREVA

Tato operace patfi mezi bizné operace zuslechtovni povrchu dreva.
Efekt mofeni spodivi v tom, e je mozné ziskat pomoci mofidel u jedné

Drugim zpésober bélen j beeni jennou disprzi bilho pigmert ve
9 di omaci houby.

vode. Bélici roztok se vétSinou nansi na

Po vysuseni vybélené plochy je mozné pouzit bézné transparentni nétérové
systémy.
Poslednim zpiisobem je béleni pribarvenym transparentim zdldadnim

lakem. Pibarvovini se providi pfidavkem bilého koncentritu do transpa-
rentniho zkladniho laku v mnozstvi odpovidajicim pozadované intenzité
Zbarveni. Pro kvalitni a barevn stilejsi plochy je Iépe pouzit nezloutnou-
i zikladni a vrchni lak s nezloutnoucim tuidlem. Uvedeny zpiisob béle-
ni se pouziva napfiklad pfi beleni dvifek kuchyfiského nibytku vyrobenych
2 masivni biizy.

dfeviny vice barevnch odstind povrchu pfi zachovin jejf typické kresby.

Tim se ziskiva vétsi skila moznosti uplatnéni jednotlivjch dfev in pfi zpra-
covivini. Krome tohoto v§znamu mé mofenijesté dalsi vyznam, a to ten, Z¢
jim mizeme do znatné miry barevné sjednotit pouzivané dfhy, které mohou

byt 7 diavod rozdili v jejich barevnosti hitfe zpracovatelné nap. pfi vyrobé.
ektorového nibytku.

XI11'31-11:58

Podvojna mofidla

Tato mofi dia umoZiuji chemické moFen, pfi kterém dochdzi ke zbar-
veni dreva jeho reakei s pouzitym mofidlem. Tyto vlastnosti maji nékteré
slouceniny kovovjch soli, které reaguii s thislovinami obsazenymi ve dre-
ve. Protoze intenzita zbarvent je zdvisli na obsahu
vzhledem ke kolisni jeho obsahu dochizet k rozdilim ve vybarvent dreva.
Aby se zamezilo tomuto negativnimu viivu, pouZivaji se tzv. predmofidla.
o predmoridia po naneseni na devo a po jejich vysuseni reagu s nisle
né nanesenymi zamofidly, Kteri divaji konecny barevny odstin mofeni. Uve-
dengm postupem ziskime pozitivni obraz, to znamend, 7e tvrd léta (letni
dfevo) jsou zbarvena intenzivnii, nebot se na nich vice usazuji nandsend
predmofidla. Podvojni mofidla se pouzivaji v praxi velmi zfidka pro vyrobu
nibytku pro specidlni tcely.

slovin ve deve, mize
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Vodova mofidla

Vodova mofidl Fena smsi organickych barviva spec
Sujicich pmmkam moficiho roztoku do dieva. Barvici slozky mohou
tvoit bud chemické vazby se dievem, nebo se volné usazuji na povichu
dfeva. Na zlepseni penctrace se pouzivi amoniak. Vodovi mofidia natla
fevozpracujicim a ndbytkirském primys-
Tu. Tyofi negativn obraz (jami dievoje po mofeni tmaysi nez leni v disled-
ku vétsiho mnozstvi vsiklého moidia).
Vihody vodovieh mofidel:

adi-

« nizki cena,
* dobré svételn stalost.

Nevjhody vodovjich mofidel:

« zvedini viiken dfeva pii mofen,
« bobtnini a zdrsnéni dreva,

« poméme dlouhd doba suseni.
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Rozpoustedlova mofidla
Kombinovand mofidla

Uredeni mofidla se zacala pouzivat s cilem zkritit dobu jejich suseni
a redukovat zdrsnéni povichu. Misto vody se pouZivi organické rozpousté-
dlo. Rozpoustédlovi mofidla zdrsiuji povich velice milo a vytvfeji dobré
ajasné barevné tony. Rozpoustédlovd mofidia maji rovné sjednocujici efekt
napf. pii pouzivini dyh jedné dfeviny, ale s riizn;

blematické mitze byt mofeni celnich hran nibytkovjch dil

2 masivniho dreva, které vznikaji pfi pricném fezu (kuch)mkn dvitka z masi-
vu). Nisledkem vétsi nasiklivosti na tomto priéném fezu je zbarveni povrchu
intenzivndjsi nez na plose, coZ plisobi rusivym dojmem. Tento nepfiznivy
moment je mozné odstranit uzavie

U kombinovanjeh moidel j jako rozpoustédo pousita smés vody a or-
sitelnych s vodou, jako etanol nebo aceton. Tento
typ mofidel slucuje v sobé vihody i nevyhody vodovich a rozpoustédiovjich
mofidel. Vzhledem Kjednoduché aplikaci jsou kombinovand mofi dia pomr-
né dosti rozsifena.

m povrchu pred mofenim impregnaénim
nitérem,
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Specialni mofidla

Praskova motidla

Pro ziskini zvlstnich efektt se pouzivaji specidlni mofidia. Jsou to nap
Klad mofidla vytvifejici antikovy efekt, rustikilni efek, mofidla vytiraci
amofi dia voskovi. Kazdé 7 téchto mofidel vyZaduje zvlistni technologic-
ky postup, pomoci kterého se doshne pozadovancho efektu. Technologicky
postup uvidi vyrobee ve svém technickém liste.

Préskovi mofidla se sklidaji z kombinace barviva aditiv v praskovité

forme, Kterd jsou rozpustnd ve vode. Pro ziskini urtitého odstinu je rozho-
dujici druh barviva a jeho koncentrace. Pfed aplikaci sytych odstini je tieba
zjistit maximalni kritickou koneentraci préskového mofidia, kdy jesté nedo-
chizi ke vzniku defekts pi nésledném pouziti zvolengch nitérovyeh hmot.
Nejtypictéjsi jsou problémy s vytvrzovinim polyesterovych hmot na takto
namoenjech dileich, kde nevhodné mofidlo a jeho piilis vysoki koncentrace
mohou vést a7 k zastaven polymeracni reakce a k vytvor

nevyhovujiciho

Xl 31-12:00 Xl 31-12:00

Metody nanaseni moridel
ného a rovnomemého ninosu se providi vykarticovini namofengch ploch
vhodnym karticem. Podminkou pro rucni nandsen mofidel je jejich dels
doba zasychini. Metoda je tedy vhodni hlavné pro vodov mofidia. K:
mofeni je dina predevsim zrugnosti a zkuSenosti pracovnika providej
rugni mofeni.

Strikéni mofidelje metoda, kterou Ize aplikovat i v podminkich primys-

lové vyroby. Na rozdil od predcho;
i mofidla. Pro strikini s vét

ctody je vhodnd i pro rychleschnou-
Sinou pouziva pneumatické stfikaci pistole.
Teliko? stikaci mofidla maji nizkou konzistenci, je stiikaci pistole opatiena
materidlovou tryskou o malém priméru, obvykle 0.8 - | mm. DileZiti je
rovnéz vzduchova tryska, kierd mi rozhodujici vliv na rozpréseni moidla

ana tvar stikaciho paprsku.  tim sougasné i a zirity pmsmk:m Stiikac
« navalovini, iprsek musi byt dostateéné Sirok; uhy po pohybu
* polévéni stiikaci pistole. Kvalita mofeni je dina nastavenim :mkacx pﬁmh azruénos-
ti a zkusenosti pracovika

Pro nandseni mofidel na moiené vyrobky se pouzivaji nésledujici zpis-
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Mageni je metoda naniSeni mofidel vhodni predevsim pro mofeni seda-

ciho nibytku a drobnych virobkii 7 dreva. Pro maceni se pouzivaji vodova
‘mofidla. PFi mofeni je tfeba roztok mofidla v miceci vané fadné promichavat,
aby nedochizelo k usazovini mofi dla na dné vany, a tim ke zméné kone¢-
ného odstinu. Mofeny predmét se ponofi do moficiho roztoku a za mimého
pohybu se roztok neché po stanovenou dobu psobit. Nisledovn je predmt
vyjmut z maceci vany a uloz se na vhodnou podiozku, kde probihd suseni do
predepsané hodnoty vihkosti

N avalovini mofidla je vhodnou metodou pro primyslové mofeni velké-
ho mnozstyi diled. Pro vlastni mofeni se pouziva vilcova moficka (obr. 56).
Kterd obsahuje vilee pro nandSeni mofidla. Tento nandseci valec byva hladky
nebo z porézni pryze. Mnozstvi mofidla mize byt regulovino divkovacim
vilcem. Po nanesen mofi dia psobi na plochu dilce roztiraci vilee, které
siednoculi nanesené mnozsti mofi dia po celé plose dilce. Mohou se nand-
et mofidla vodor al

os
fidla a dilee po projit timto susicim tunelem Iz¢ ihned bud' stohovat, nebo
mize dile nisledovat priichod linkou koneéné povrehové tpravy.
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Obr. 56. Vilcova moficka

Polévinim jsou naniSeny predevsim tonované transparentn laky uré
né pro barveni povrchu dreva. Povreh vytvofeny timto zpiisobem vykazu-
je obdobny vzhled jako mofené dilce. Viastni tonovéni se provédi pomoci
barevnych koncentriti, které jsou rozpustné v pouzitém laku. Barevné kon-
centrity jsou navzjem misitelné, to znamend, 7 misenim riznyeh odsting

v riiznych pomérech divaii Sirokou Skilu pouzitelnjch novych odstind. PFi
metodé polévani je tieba dodrzovat uréiti pravidla, aby vytvorené plochy
byly bez defekt.

Hlavni zisady lze shmout do nsledujicich bodll

« vidy nandSet stejng ninos zbarvené transparentni natérové hmoty,

« polévaci hlava musi v celé své pracovni Sifce nandset stejné mnozstvi
nétérové hmoty,

« pedlivé zachovévat pomér a koncentraci vjchozich barev
- riti

h koncent-
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BROUSENi A LESTENi POVRCHOVE
UPRAVOVANYCHPLOCH

Operace brouseni a lesténi povrchové upravovanych ploch patii mezi
takové operace, které prispivaji k vytvoreni nitérového filmu o pozadova-
ngeh vlastnostech. Brouseni lakovanych ploch miZe byt providéno bud' na
samostatnych bruskich, nebo na bruskich, které jsou sougisti linek povrcho-
vé pravy. LeSténi nitéri na vysoky lesk se providi vyhradné na samostat-
nych le: X

Pro brouseni parafinickych polyesterovych lakit na vysoky lesk
pouzivaji brusné papiry o zmitosti 400 - 500, u specidlnich n.chnclogu brus-
né papiry o zrnitosti 800 - 1 000. Jemngmi brusnymi papiry se brousi z toho
divodu, aby na vysoce lesklych plochich nebyly znatelné stopy po brouseni,
Které Jrouna vysoce lesklé plose nezidouc
iz provédét ruéné nebo strojné. U rutniho brouseni lze
nedostatky brousent korizovat zménou pitaks brusncho clementy, 4 im
zamezit vzniku uvedenych defekt. U strojniho brouseni je nutné vénovat
velkou pozomost sefizeni brusck.
Pro brouseni rovinnych dileii se pouzivaji hlavné Siroko pasové brusky
(obr. 57). Tyto brusky byvaji souisti lakovacich linek a jejich nedokona-
Ié sefizeni miize zpiisobit problémy s kvalitou povichové ipravy. Problé-
my mohou vznikat hlavné pii brouseni nitérovych hmot vytvrzovanjch UV
zifenim, nebot se nandseji tenké nanosy laki, které se mohou snadno pro-
brousit.
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Pro brouseni profilovangch dilci se pouzivaji specidlni brusky, kte-

1é jsou schopny kopirovat nerovnosti povrehu a vybrousit tak zikladni lak
naneseny na tomto druhu dileii (obr. 58). Princip uvedenych brusek spoivi
v tom, Ze na kovové jidro jsou navieceny segmenty brusnjch papiri, které
jsou v urtité vzdilenosti od stiedu rozstiihany a tyto prouzky brusnjch papi-
i vybrousi i nalakované profilované dilce.

ﬁ

; Obr. 58. Bruska profitd

Obr. 57. Sirokopésovi bruska
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Lesténi natérovych hmot

Lesteni nitérovyeh hmot se provadi v soucasnosti predevsim u polyeste-
rovyeh nitérovch hmot pro ziskini vysokého stupné lesku. Vybrousené
polyesterové laky jsou lestény na vysoky lesk na vilcovyich les
Lesticky mohou bt jednovaleové - pomoci pohyblivého stolu se dilce
pohybuj i pod leticim vilcem a jsou le3tény predepsanym poctem cykli brus-
Stici pastou na vysoky lesk. Jako alternativa existuje leStén pomoci

ickiich,

csténi se provadi Jedmm priichodem
m2 na &asti vled se aplikuje brusna pasta
nebo brusng vosk a na casti lestici pasta nebo lestici vosk. Zafizeni je vhodné
pro velki mnozstvi lesténgch ploch.

Posledni operac je lesténi lestici vodou, pii kterém vylestén plocha zis-
kivi konecny vzhled pred montizi

Kontrolni otizky

J.K cemu slouzi tmely?
Jaky viznam md plnéni pori?

Charakterizujte metodu bélen dreva.

Charakterizujte proces moreni dreva.

Jaké je rozdéleni mofidel?

Jakéjsou metody nandsent mofidel?

Jaky viznam mé brousent a lesteni povrchové upravenyeh ploch?
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Vyznam natérovych hmot uréenych
pro interiéry

Nibytek a zaiizeni pro interiér ze dieva a z materidli na bizi dieva maji
3 budou mit | v budoucnost sl velky viznam, Ten tkv pledevtim o,
7e dfevo je obnovitelni surovina, a e tedy mozn s nf potitat i do budoucna
Dievo jako pirodni materidl mé svoje specifické vlastnos ert je treba pri
Jeho zpracovivin apourivini pné espektovat. Povichovd prava virobk
ze dieva pomoci nitérovjich hmot, oleji, voskd, resp. pomoci dekoracnich
i divd o virobkim akové ¢ vastnos, e podstané pro-
dluzai jejich Zivotnost. Suchy a vytvrzen§ nitérovy film mé za kol chri
virobky proti pissobeni vngjich Cinitel,

Pozadavky na ochranné filmy a dekoraéni folie u ndbytku jsou ndsle-

u
vehled,
sk,
tvrdost tuzkou,
odolnost proti odéru,
piilnavost miizkou a odtahem,
tepelné stabilita,
svételni stalost
odolnost proti chemikiliim.

Pozadavky na kvalitu povrehové tpravy jsou potom u téchto parametri
riizné v zivislosti na exponovanosti povrehové upravené plochy.
Podle stupné naméhéni se plochy nibytku déli nésledovné

pracovni plochy (napf. pracovni plochy kuchyfiského nabytku),
ostatni pracovni plochy (napf. homi plochy jidelnich nebo pracovnich
stoli).

Vnesi predni plochy.

plochy sedaciho nabytku,

ostatni vngjsi viditelné plochy,

« vnitini viditelné plochy.
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V 7-15:45

Dosazené odolnosti u jednotl
slusni zkusebna podle platng
metri jsou porovnivény se stanovenymi pozadavky a urdi se, zda vytvorend
povrehovi dprava je vyhovujici, nebo zda je nutné pro jednotlivé plochy
pouzit materidly s vySSimi kvalitativnimi parametry.

Dillezitym parametrem je napt. emitované mnozstvi organickych teka-

vych litek, které emituji z pouzitych materidla do obyvaného interiéru. Tyto

Ych povrchovych materidli hodnoti pi

organické tékavé litky mohou pak spolupisobit pfi vzniku tzv. civilizagnich
chorob,

Xl 31-12:06
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Vyznam natérovych hmot uréenych
pro exteriéry

Niitérové hmoty pro exteriéry musi chrinit drevo pred povétmostnimi v
vy, piedevsim pred vihkosti a ultrafialovym zifenim, a pred negativnimi Vi
vy rizngeh $kidci (dfevozbarvujici houby, hmyz, brouci, mravenci, termiti
atd.) tak, aby drevo mohlo pokud moZno co nejdéle spliiovat svoji pivodni
funkei. Uvedené vlivy pisobi na dfevo destrukéné. Dievo zacne praskat, na
nechrinéné dfevo zathe pisobit ultrafialové zdfeni a rozKlidi lignin, ktery
je obsazeny ve dieve, a vyplavuje ho. Dievo Sedne. Nisledné pak zacnou
pisobit fasy, mechy, houby, hmyz apod. a dievo je znehodnoceno.

Na stavebné-truhliFské vyrobk:
pouz

jako jsou okna a dvefe, se jako ochrana

aji lazury na okna a dvefe. Tyto lazury musi mit vysokou propustnost
vodnich par, velmi vysokou pruznost a vysokou odolnost proti povétrost-

nim viivim. Lazury mohou byt tenkovrstvé a silnovrstyé a musi zabezpe-
Govat rozmérovou stlost uvedenych vyrobki. Vétsinou se pouzivai lazury
silnovrstve. I pies kolisdni teploty a vlhkosti se nesmi vyrobky deformovat
amusi byt trvale chrinény proti napadeni houbami a jinymi Skidci

Na obklady, ploty nebo zahradni nébytek s pouzivaji lazury na ochra-

nu dfeva proti povétrnostnim vliviim. Uvedené lazury odpuzuji vodu a chréni
dievo proti UV paprskiim a mechanickym viviim. Pouzivi s tenkovrstvi
lazura, kterd piisobi do hloubky a sleduje pohyby dieva aniz by popraskala.

Po pidani biocidi chrini lazury i proti napadeni houbami a jingmi skodli-

vymi organismy.

Xl 31-12:07

PRAKTICKE ZASADY POUZIVANi
NA TEROVYCH HMOT

PFi pouzivini nétérovich hmot je treba dodrzovat ndsleduj
zisa

« Dodrzovat bezpecnostni a pozimi fid na pracovisti

zikladni

« Zbytky nitérovjch hmot likvidovat jako nebezpecny odpad na mistech
« ktomu uréenjch.

« Plechové obaly od nétérovych hmot likvidovat vdy podle zisad zikona
* 0 obalech.

« Nitérové hmoty skladovat v suchém vétraném skladé pfi teplotch § a
© 25-C.

« Sklad musi vyhovovat stavebnim a bezpetnostnim predpisim.

« Pracovnici v lakovné musi pouzivat osobni ochranné pomicky

V nibytkiiském a dievaském primysl se pouzivaji nitérové hmoty od
riznjch evropskych vyrobed. Proto je theba s pfislusnmi virobnimi nebo
dodavatelskymi firmami odborné konzultovat celou problematiku povechové
Gpravy a zvolit takové materidly a technologické postupy, aby tyto vyhovo-
valy pozadavkiim a podminkém jejich zpracovateld

V praxi se potom nitérové hmoty dodvaji pod obchodnimi nizvy, které

i tvofi kazdi firma podle svych zvyklosti a potieb. Obchodni nizev bivi
doplnén i o skupinovy nézev nitérové hmoty - nitrocelulozovy lak zikladni,
polyuretanovy lak vrchni, vodou feditelny lak apod. Tim se ziskd zikladni
informace o dané

térové hmote.

Xl 31-12:07
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