Blok

Toto makro umoZzfuje shrnuti obrabéni nezavislych na obrysu do jednoho bloku.

V zasadé Ize vkladat obrabéni zavisla na obrysu, to vSak vzhledem k pfedpokladanému fungovani bloku nema bez zviastni pfipravy smysl.
Obrabéni obrys(i spadaiji do bloku pouze tehdy, jsou-li zaclenéna do jedné soucasti a vioZzena do bloku.

V8echna pfifazena obrabéni jsou podfizena bloku.

V8echna obrabéniv bloku

— Jsou posunuta o osazeni v bloku.

— Lze kopirovat pomoci poctu X/Y a rastru X/Y.

— Pouzivaji systém souradnic bloku

— Jsou pomoci bloku aktivovana a deaktivovana.

— Jsou vypocitana s pouzitim podminky bloku (spojka AND)

Vybér

Parametry jsou spravovany ve 2 sadach parametrd:
e Poloha, rastr

e Doplrikovy parametr

Poloha, rastr

o XY

Poloha X/Y
>
z
Y\iﬁ/x

Definuje bod vioZeni pomoci soufadnice X a Y zvoleného soufadnicového systému. Udaj polohy X/Y se zpravidla vztahuje na stfed prvku.
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Misto vioZeni bloku je ur€eno zadanim souradnic vzhledem k soufadnicovému systému, ktery byl pro blok zvolen. VSechna
obrabéni nezavisla na obrysu a komponenty v ramci bloku se posouvaji s blokem. Proto pfi programovani umistéte
obrabéni kolem referen¢niho bodu tak, aby bylo mozné jednoduse zadat misto viozeni celého bloku.

e
and Lokalni soustava souradnic

V tomto poli se zvoli soufadnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.

fg “  Upozornéni

4 standardni soufadnicové systémy v systému woodWOP nelze zménit.

®  ZpglohanaoseZ

Pomoci tohoto parametru se zadava hodnota Z prvku od definovaného poc¢atku souradnice Z zvoleného souradnicového systému.
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@m Jméno

Pomoci tohoto parametru Ize ulozit nebo nacist existujici blok (pfipona souboru: *.blk). Pfi ukladani se zobrazi plocha, ve které se musi urcit
nazev souboru. Pfi nacitani se na ploSe vybira poZzadovany soubor.



Klepnutim mysina symbol se otevie okno pro vybér existujici definice bloku, ktera se ma viozit.

[

Klepnutim mysina symbol se otevie okno pro ulozeni aktualni definice bloku.

@ Rovina

Urcuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , A0O0 , BOO , CO0 nebo DQO .

qg“ Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina ur€ena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

oo o KXY

Yx Pocet X/Y

Zadanim poctu ve sméru osy X a Y Ize obsah bloku opakovat.




(X ) HIXYRastr XY

Je-li Pocet X/Y > 1, ur€i se pomocirastru ve sméru osy X a ve sméru osy Y vzdalenost pfislusnych referencnich bodud bloka.

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pfevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka splnéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka spinéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*

Doplikovy parametr

O

Jednotlivé doplrikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

l«@ “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spolecnosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na uréitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

Priklad

Blok

V tomto prikladu se programuje blok s vertikalnimi otvory a kopiruje se 3krat ve sméru osy X pomoci funkce rastru.



e V/ytvorte vertikalni otvory podle zadani pfiklad vertikalni vrtani

e Zadejte otvory v poloze X s hodnotou = 0. Poloha X bloku posunuje otvory do konecné polohy X!

9,5| L/2-9.5 L/2-9.5 9.5
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Vyberte v poliéku nastroji Sdruzena makra

=
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Kliknutim aktivujte blok

Pfifadte otvory bloku

e Zkontrolujte, zda jsou otvory pfifrazeny bloku.

e Pokud ne:

o Posurite je pfetazenim mysi
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@ NC-Options

= E§ Makros

= S -
i Bohren vertikal
N Bohren vertikal
i Bohren vertikal
N Bohren vertikal

W Bohren vertikal
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Zadeijte polohu X/Y
e PolohaX=9,5
e PolohaY=0
|¢ XY [95 0 |‘
(5]

Zadejte poCet X/Y

e PocCetX=3

e PocetY=1

s EEXY |3 1 |

Rastr X/Y

e Rastr X =L/2-9,5

e RastrY=0
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