Kapovani hrany

Timto makrem se definuje kapovani pfesahujici hrany pomoci pilového agregatu, poté, co byla hrana olepena.
l‘zg “  Upozornéni

Poc&atecni a koncovy bod tohoto obrabéni stanovte ve sméru hodinovych rucicek.

Smeér obrabénilze definovat pouze u uzavieného obrysu pomoci parametru ,,vpfed®. U otevieného obrysu se smér
obrabéni zjistuje automaticky na zakladé vybéru pocatecniho a koncového bodu.

Parametry jsou spravovany ve 3 sadach parametr(:
e Obrys a procesni technika
¢ RozSifena procesni technika

¢ Doplikovy parametr

Obrys a procesni technika

—o— P> pogateéni bod

Pomoci tohoto parametru se zvoli poCatecni bod obrabéni.

Volba pocatec¢niho bodu



¢ Klepnéte levym tlacitkem mySi na symbol vybéru

e Zvolte po¢atecnibod v obrazku obrabéného dilce

nebo

e Zvolte poc¢ate¢ni bod v seznamu obryst

—&— M Koncovy bod

o

Pomoci tohoto parametru se zvoli koncovy bod obrabéni.

r Upozornéni

Pokud uzavfeny obrys lezi vpfedu, bude pfi volbé pocatecniho bodu automaticky tentyz bod navrzen jako koncovy bod.

Volba koncového bodu
¢ Klepnéte levym tlacitkem mySi na symbol vybéru

e Zvolte koncovy bod v obrazku obrabéného dilce



nebo

e Zvolte koncovy bod v seznamu obrysu

<>
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Pomoci tohoto parametru je definovan smér obrabéni nastroje v zavislosti na sméru obrysu.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, obrabéni probiha v naprogramovaném smeéru obrysu.

O

Pokud je zaskrtavaci policko deaktivovano, obrabéni probiha proti naprogramovanému sméru obrysu.

r Upozornéni

Smeér obrabénilze definovat pouze u uzavieného obrysu pomociparametru Vpied . U otevieného obrysu se smér
obrabéni zjistuje automaticky na zakladé vybéru pocate¢niho a koncového bodu.
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predni hrana

O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, neprovede se na pfedni hrané Zadny kapovacifez (1. fez).

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, na pfedni hrané se provede kapovacitez (1. fez). Parametry Pfidavek uhlu C a Vzdalenost se

aktivuji.

A"
® Pridavek uhlu C

Pomoci tohoto parametru se zadava dodatecny Uhel otoéeni agregatu kapovaci pily viici obrysu.

Uhel pfitom musi byt zadan s pfislusnym znaménkem (+/-).

Pridavek thluC =0

Agregat kapovaci pily je rovnobé&zny s nasledujicim, resp. pfedchozim prvkem.

Pridavek uhlu C <>0
Agregat kapovaci pily se vzhledem k nasledujicimu, resp. pfedchozimu prvku nachéazi pod uhlem podle hodnoty parametru.

Priklad pouziti:

e Kapovani zkosené hrany
l‘g Y Upozornéni

Hodnota z parametru Osazeni C se v zasadé vypocte s hodnotou z parametru Pridavek Ghlu C .

:I I: Vzdalenost



Vzdalenost fezu od definovaného bodu kapovani na pfedni hrané.

Vzdalenost=0
Kapovaci fez postupuje pfesné k definovanému bodu kapovani na pfedni hrané.
Vzdalenost >0
Korekce kapovaciho fezu se na pfedni hrané zvySi o zadanou hodnotu.
Kapovaci pila se pfesune pry¢ od materialu.
Vzdalenost<0
Korekce kapovaciho fezu se na predni hrané snizi o zadanou hodnotu.
Kapovaci pila se pfesune dovniti do materialu.
Priklad pouziti:
e Obrabény dilec ohranény na 4 stranach
o Kapovani1. + 2. hrany
Vzdalenost = -2 (odpovida tloustce hrany)
o Kapovani 3. + 4. hrany
Vzdalenost = sO
¢ Dodatecné zaoblenirohu frézkou

o Vzdalenost=0.2

Rovina

UrCuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO, C00 nebo DOO .

hg “  Upozornéni



U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

=

Bocnice

Pomoci tohoto parametru se definuje strana obrabéni nastroje v ploSe.

Jsou k dispozici 2 rezimy:
e Doprava

e Doleva
s ) - s
(. E Upozornéni

Tento parametr je aktivovan pouze pfi pouziti agregatu pro vkladani narazeci hrany. Pfi pouziti vSech ostatnich agregatu
pro kapovani hrany je parametr automaticky deaktivovan.

1. Vpravo

Osazeni nastroje v naprogramovaném sméru obrabéni doprava.

oO—p—> —>»—>»—0
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Strana pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Vlevo

Osazeni nastroje v naprogramovaném sméru obrabéni doleva.

A

T

oO—p—r—> »—>» 0

Strana pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1
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zadni hrana

O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, neprovede se na zadni hrané Zzadny kapovacifez ( 2. fez ).

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, na zadni hrané se provede kapovacifez ( 2. fez ). Parametry Pfidavek uhlu C a Vzdalenost se

aktivuji

20 ¢
® Pridavek Ghlu C

Pomoci tohoto parametru se zadava dodatecny Uhel otoceni agregatu kapovaci pily vici obrysu.

Uhel ptitom musi byt zadan s pfislu$nym znaménkem (+/-).

Pridavek GhluC =0

Agregat kapovaci pily je rovnobézny s nasledujicim, resp. pfedchozim prvkem.

Pridavek thlu C <> 0
Agregat kapovaci pily se vzhledem k nasledujicimu, resp. pfedchozimu prvku nachazi pod uhlem podle hodnoty parametru.

Priklad pouziti:

e Kapovani zZkosené hrany
l‘g “  Upozornéni

Hodnota z parametru Osazeni C se v zasadé vypocte s hodnotou z parametru Pfidavek Ghlu C .

:I I: Vzdalenost



Vzdalenost fezu od definovaného bodu kapovani na zadni hrané.

o

\\\;/

Vzdalenost=0
Kapovaci fez postupuje pfesné k definovanému bodu kapovani na zadni hrané.
Vzdalenost >0
Korekce kapovaciho fezu se na zadni hrané zvysi o zadanou hodnotu.
Kapovaci pila se pfesune pry¢ od materialu.
Vzdalenost<0
Korekce kapovaciho fezu se na zadni hrané snizi o zadanou hodnotu.
Kapovaci pila se pfesune dovniti do materialu.
Priklad pouziti:
e Obrabény dilec ohranény na 4 stranach
o Kapovani 1. + 2. hrany
Vzdalenost = -2 (odpovida tloustce hrany)
o Kapovani 3. + 4. hrany
Vzdalenost = sO
¢ Dodatecné zaoblenirohu frézkou

o Vzdalenost=0.2

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pifevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
¢ Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
¢ Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce“

@ N cVlastni rezim

l«é‘: ¥ Upozornéni

Pro programovani NC podprogram( jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.



Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, obrabéni se provede pomoci standardnich podprogramd.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany
uZivatelem.

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.

N,

N
Ve Cislo nastroje
O

Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, pouZije se automaticky prvni vhodny nastroj z databaze nastroj.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vstupni pole pro zadani €isla nastroje.

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte z dialogového okna pro vybér.

l‘g ”  Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“

[}:}:}j Posuv

Rychlost posuvu v m/min.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se rychlost posuvu zvoleného nastroje z databaze nastroju.



Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.

P ) - s
Cﬁ Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojll, pouZije se hodnota z databaze nastroj(.

|
O,
Pocet otacek

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, systém woodWOP pouZije hodnotu z databaze nastrojq.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize pocet otacek nastroje zadavat v 1/min.




l‘@; ”  Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojll, pouZije se hodnota z databaze nastroj(.

JE3)
2 W o 1 Kapovat predni hranu pfed zadni hranou

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, provadéji se kapovaci fezy na predni hrané a zadni hrané v nahodném pofadi.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, provede se nejprve kapovacifez na pfedni hrané a potom teprve kapovacifez na zadni hrané.

gg OsazeniC

Pomoci tohoto parametru se zadava globalni uhel oto¢eni agregatu kapovaci pily viéi obrysu na predni a zadni hrané.

OsazeniC =0
Agregat kapovaci pily je rovnobé&zny s nasledujicim, resp. pfedchozim prvkem.
OsazeniC <>0

Agregat kapovaci pily se vzhledem k nasledujicimu, resp. pfedchozimu prvku nachéazi pod uhlem podle hodnoty parametru.
lxg “  Upozornéni

Presazeni C se pficte k hodnoté z parametr( Pfidavek uhlu C pfedni a zadni hrany.

RozsSifena procesni technika



Kapovani vysokych obrabénych dilct

Pokud je uziteCna délka pilového agregatu mensi nez vySka hrany, musi byt tato funkce aktivovana.
O

Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, funkce pro kapovani vysokych obrabénych dilctl neni aktivni. Parametry Rozmér na ose Z a Z-
min dolni hrany obrabéného dilce jsou neaktivni.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, funkce pro kapovani vysokych obrabénych dilct je aktivni. Parametry Rozmér na ose Z a Z-min
dolni hrany obrabéného dilce jsou aktivni.




Definuje bezpe€nostni rozmér ve sméru osy Z, pod néjz nesmi klesnout hrana pilového kotouce.

V obwyklém pfipadé se zadava vzdalenost od dolni strany obrabéného dilce ke stolu stroje, pfip. konzole stroje nebo k upinacimu zafizeni.

o
::5 Q i Kapovani bez navadéni

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, kapuje se pfi navadéném kapovacim agregatu (doplhkové vybaveni) s navadénim.

&

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je navadény kapovaci agregat otoCen tak, ze se kapuje bez navadéni.

Doplnkovy parametr

O

Jednotlivé dopliikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

l,g “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole€nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.



V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na urcitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

@Poloha krytu

Ur€uje polohu krytu b&hem obrabéni.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit polohu krytu. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci poliCko aktivovano, Ize polohu krytu zvolit v aktivnim dialogovém okné.
Je k dispozici 5 rezim(

e Kryt automaticky

Kryt dole

Mezipoloha 1

Mezipoloha 2

Kryt nahofe

/_\ Nebezpeci

Pozor pfi obrabéni obrabéného dilce pfi nezavieném krytu.

Nebezpeci trazu!

1. Kryt automaticky

RezZim krytu pfi pouZziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Kryt dole



RezZim krytu pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 4

3. Mezipolohal

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Mezipoloha 2

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

5. Kryt nahote

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

=  Odsavani

Odsavani Ize touto funkci zapnout nebo vypnout.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nastaveni odsavani nelze vybrat. Dialogove okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize nastaveni odsavani zadat v aktivnim dialogovém okné.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e (QOdsavani automaticky



e Qdsavani zap.

e QOdsavani vyp.

V4
Y\Q¢/X

1. Odsavani automaticky

@©

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Odsavani zap.

O

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Odsavani vyp.

©

RezZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

00|

[RERRRTIRRRERTL]] Obrébécijednotka
Funkce u vicevietenovych strojli se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.



Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize obrabécijednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle podtu obrabécich vreten je k dispozici vice rezimu:

e Automaticka volba obrabécijednotky

e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Obrabécijednotka n

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrQ konkrétni pfifazeni zakaznika

HE chovaniv synchronizovaném rezimu



l‘@; “  Upozornéni

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umoZzriuje uloZit program na rliznych mistech stroje s rliznymi mozZnostmi obrabéni a uskute¢nit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
Rlzna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesnitechnika (laser, topny vykon, posuy, otacky atd.).
O
Pokud neni zaskrtavaci policko zaskrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaskrtavaci poliCko zaskrtnute, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezimu, které definuji rozsah platnosti makra:
e Master
e Slave 1
e Slave 2
e Slave 3
1. Master
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master”.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouZiti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2.Slave 1
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1%

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Slave 2
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2°

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Slave 3



(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méreni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e Zadna

¢ Poloha

e Osy
1.Zadné

Neni definovana zadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méreni polohy .

[l

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Osy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X, Ya Z.

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2




v
T XZavislost méfeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.
=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSirozeviraci seznam se aktivuje.

z
Yo \Ir:ﬂ X
Piklad:

e Koeficient=1

o Obrabéni je korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5

o QObrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

v
T YZavislost méfeni Y
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.
|

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSirozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:



e Koeficient=1

o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5

o QObrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

[L =m Reference na makro typu méfeni polohy

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni pfedchozi makro méreni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuije.

I'gmXReference na makro typu méfeni osy X

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaSkrtavaci poliCko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.

v
I'"'¢mmYReference na makro typu méieni osy Y



Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci poliCko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.



