Vertikalni rezani
Timto makrem se programuiji vertikalni fezy.

Vybér

(o}
Parametry jsou spravovany ve 3 sadach parametru:
e Poloha, procesni technika

e RozSifena procesni technika

e Doplikovy parametr

Poloha, procesni technika

O P XYpogateéni bod

Definuje pocate€nibod obrabénina ose X a Y.

°
i Lokalni soustava souradnic

V tomto poli se zvoli soufadnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.



Cg “  Upozornéni

4 standardni soufadnicové systémy v systému woodWOP nelze zménit.

© MXYKoncovy bod

Definuje koncovy bod obrabénina ose X a Y.

Vzdalenost=0

Obrabéni se provadi pfesné podle naprogramovanych souradnic.
Vzdalenost >0

Pila je o tuto hodnotu bo€né posunuta ve sméru korekce.
Vzdalenost<0

Pila je o tuto hodnotu bo€né posunuta proti sméru korekce.



Rovina

Ur&uje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C00 nebo DOO .

l'J ] Upozornéni
1‘

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabé&ni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

A4 Y ‘A\‘
C b7 Rezim pouziti

Definuje, jak se ma provadét obrabéni. Pfitom se vytvofi reference pro zadani po¢ateéniho a koncového bodu vii¢i bodu nasazeni pilového
kotouce.

Pro rezim pouziti jsou k dispozici tfi rezimy:
e Hloubka
e Délka
e Délka + bezpec€nostni vzdalenost

1. Hloubka

Drazka ma v pocate¢nim a koncovém bodé naprogramovanou hloubku.

A4

Rezim pouziti pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Délka
Drazka ma programovanou délku.

Poc¢atecni a koncovy bod drazky je korigovan. Korekce je vypoctena programem a zavisi na priméru nastroje a hloubce drazky.



4

Rezim pouziti pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Délka + bezpecnostni vzdalenost
Drazka ma naprogramovanou délku + bezpec€nostni vzdalenost.
Pocatecni a koncovy bod drazky je korigovan o bezpecnostni vzdalenost. Tento rezim se pouziva u drazek, které prochazeji celym

obrabénym dilcem. Celkova délka obrabéni je souctem vzdalenosti mezi pocatecni a koncovou souradnici a dvojnasobku bezpecnostni
vzdalenosti.

g

Rezim pouziti pfi poutziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 2

@ Hloubka prediezu

Definuje hloubku v mm vzhledem k povrchu obrabéného dilce ve sméru obrabéni obrabéného dilce pro prediez materialu.

D i
Rg Upozornéni

Hodnota pfedfezu vétSi nebo rovna hloubce drazky neni pfipustna!

=R Lorerrer 2

Definuje soufadnici Z vzhledem k referencnimu sourfadnicovému systému pro pfedfez materialu.




s nas]

i Upozornéni

Pokud se nepfedrezava, je tfeba pfi predfezu Z nastavit hodnotu na tloust’ku materialu .

A
N i (N
N I~ Rezim prediezavani
Definuje smér obrabéni pilového kotouce materialem.
Jsou k dispozici 2 rezimy:
e Sousledny chod

e Nesousledny chod

1. Sousledny chod

2. Nesousledny chod

A

%

m Hloubka

Hloubka obrabéni od definovaného vychoziho bodu ve sméru obrabéni.

A

Je-li vybérové pole aktivovano, Ize zadat hodnotu hloubky.

Pole parametr( Hloubka prediezu se aktivuje a pole parametrl Prediez Z stejné jako pole parametri Hodnota Z je neaktivni.

O

Neni-li vybérové pole aktivovano, je pole parametr( Hloubka prediezu deaktivovano a pole parametr( Pfedfez Z stejné jako pole
parametrd Hodnota Z je aktivni.



z
Ve \I«J X

o¥:
Hodnota Z

Hodnota Z obrabéni od definovaného poc¢atku soufadnice Z.

Je-li vybérové pole aktivovano, Ize zadat hodnotu soufadnice Z.

Pole parametr(i Pfedfez Z se aktivuje a pole parametrli Prediez stejné jako pole parametrd Hloubka je neaktivni.
O

Neni-li vybérové pole aktivovano, je pole parametr(i Pfediez Z deaktivovano a pole parametrt Pfedfez stejné jako pole parametrd
Hloubka je aktivni.

y\>

Wb
g” Rezim fezani

Definuje smér obrabéni pilového kotouce materialem.
Jsou k dispozici 2 rezimy:
e Sousledny chod

* Nesousledny chod

1. Sousledny chod



> -
SV

ReZim fezani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Nesousledny chod

3

Rezim fezani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pfevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka splnéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka spinéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*

@ N cVIastni rezim

i 3 Upozornéni
1*

Pro programovani NC podprogramt jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, obrabéni se provede pomoci standardnich podprogramd.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany
uzivatelem.

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.




?l ‘A, Boénice

Osazeni nastroje se zadava pomoci strany ve sméru pohledu od naprogramovaného poc¢ate¢niho a koncového bodu.

Jsou k dispozici tfi rezimy:
e Doleva
e Doprava
e Uprostred

1.Vlevo

Osazeni nastroje v naprogramovaném sméru doleva.

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2.Vpravo

Osazeni nastroje v naprogramovaném sméru doprava.

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Uprostied

Nastroj obrabi na stfedni draze mezi naprogramovanym poc¢ate¢nim a koncovym bodem.

0

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2




m Sitka drazky

Je-li vybérové pole aktivovano, Ize zadat hodnotu Sifky drazky.

PFi zadani Sitky drazky se aktivuje parametr Pfisuv v % pro definovani procentualniho pfesazeni pily. Obrabéni se provadi v nékolika
posunutych fezech.

0O

Neni-li vybéroveé pole aktivovano, nelze zadat zadnou Sitku drazky. Obrabéni se provede se stejnou Sifkou, jakou ma pilovy kotouc.

0
@ A)Pﬁsuv v %

Pokud je naprogramovana Sitka drazky vetsi nez Sitka pilového kotouce, definuje pfisuv v % osazeni pily.

N,

N
SV Cislo nastroje
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouZije se automaticky prvni vhodny nastroj z databaze nastroj.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vstupni pole pro zadani isla nastroje.

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte z dialogového okna pro wybér.




l‘g; “  Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“

)

Rychlost posuvu v m/min.

Posuv

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se rychlost posuvu zvoleného nastroje z databaze nastroju.

[

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.

Et;l' “  Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojl, pouZije se hodnota z databaze nastroj.

STxxy

Optimalizace
Timto parametrem se ovliviiuje pojezd pily.
Jsou k dispozici 2 rezimy:
o Casova optimalizace
e Optimalizace kvality
1. Casova optimalizace

Casova optimalizace umozZfiuje provadét opakované fezani (pfedfez, fezani do hloubky) pokud mozno bez chodti naprazdno.

¢

2. Optimalizace kvality

Pomoci optimalizace kvality se fezy provadéji ve stejném sméru. VSechny fezy se z hlediska sousledného a nesousledného chodu provadéji
tak, jak bylo definovano.



®

Rozsifena procesni technika

+

EMechanické navadéni

Pomoci tohoto parametru se definuje vodici systém.

0O

X

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je parametr ,Zdvih navadéni‘ neaktivni.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, musi byt pro elektronické snimani definovan parametr Zdvih snimani .

EZdvih navadéni

U mechanicky navadénych agregatu Ize pomoci zadané hodnoty ménit polohu snimaciho zafizeni.

(’gf “  Upozornéni

Vstupni hodnoty naleznete v navodu k obsluze obrabécich agregatu.

Dopliikovy parametr

O

Jednotlivé doplrikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .



I:CD Kategorie softwaru woodTime
lxél' ~  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spolecnosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na urcitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

mPoloha krytu

Urcuje polohu krytu b&hem obrabéni.
MozZnosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni za8krtavaci policko aktivovano, nelze zvolit polohu krytu. Dialogove okno je deaktivovano.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize polohu krytu zvolit v aktivnim dialogovém okné.
Je k dispozici 5 rezim
e Kryt automaticky
e Krytdole
e Mezipoloha 1
e Mezipoloha 2

e Kryt nahofe

z
Y\;lﬂ X

f Nebezpedi

Pozor pfi obrabéni obrabé&ného dilce pfi nezavieném krytu.

Nebezpeci urazu!

1. Kryt automaticky



Rezim krytu pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Krytdole

Rezim krytu pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 4

3. Mezipoloha 1l

=

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

4. Mezipoloha 2

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 3

5. Kryt nahore

o

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

&= Odsavani

Odsavani Ize touto funkci zapnout nebo vypnout.
MozZnosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nastaveni odsavani nelze vybrat. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize nastaveni odsavani zadat v aktivnim dialogovém okné.



Jsou k dispozici 3 rezimy:
e QOdsavani automaticky
e Qdsavanizap.

e QOdsavani vyp.

1. Odsavani automaticky

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Odsavani zap.

=

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Odsavani vyp.

©

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

| T 00|

||||||||||l||l||Obl’ébéCijeantka
Funkce u vicevietenovych strojii se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maiji pracovat obrabéci vietena.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.



Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize obrabéci jednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vieten je k dispozici vice rezim(:

e Automaticka volba obrabéci jednotky

e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabéci jednotka pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Obrabéci jednotka n

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametr(i konkrétni pfifazeni zakaznika

vV O

Pomoci této funkce se béhem obrabeéni aktivuje ofukovaci tryska na nastroji.

Ofukovani zap

O

Pokud neni zaskrtavaci poli€ko aktivovano, zistava béhem obrabéni ofukovaci tryska deaktivovana.



Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, ofukovaci tryska se béhem obrabéni aktivuje.

Chovéni v synchronizovaném rezimu
lé‘: “  Upozornéni
1.

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

PFi instalaci systému woodWOP pro stroje spolecnosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umozfiuje uloZit program na riznych mistech stroje s riznymi moznostmi obrabéni a uskutecnit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
R0zna provedeni hran, popF. se vedle kanalu na pfivadéni hran ménitaké procesnitechnika (laser, topny vykon, posuy, otacky atd.).
O
Pokud neni za8krtavaci policko zaskrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaskrtavaci poli¢ko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezimu, které definuji rozsah platnosti makra:
* Master
e Slave 1
e Slave 2
e Slave 3
(2]
1. Master
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master".

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouziti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2.Slave 1

Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1.



Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Slave 2
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

4. Slave 3
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méfeni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e Zadna

e Poloha

e Osy
1. Zadné

Neni definovana zadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méfeni polohy .

L]

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Osy



Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X,Ya Z.

Ll

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 2

P71 Xzavislost méfeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogoveé okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

z
Y\Q%/X

Pfiklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o Zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

P71 Yzavislost méfeni Y
VypocCet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
O
Pokud neni zadkrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogoveé okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.



Y. X
\,\\\ié P
Priklad:

e Koeficient=1

o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5

o Obrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

P71 Zzavislost méfeni Z
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.
O
Pokud neni za8krtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogoveé okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

PFiklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

Eﬁ!m Reference na makro typu méreni polohy



Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni pfedchozi makro méfeni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu lze vybrat dfive definované méfeni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I'"#mXReference na makro typu méfeni osy X

Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

v
I'"'gmYReference na makro typu méfeni osy Y

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.



V rozeviracim seznamu lze vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

v
I'"'émZReference na makro typu méfeni osy Z

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

=
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu lze vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

Priklad

Vertikalni fez

V tomto pfikladé je naprogramovan vertikalni fez pfi pouZiti proménnych.

¢ Rezma vzdalenost od kraje 20 mm a probiha rovnobézné s osou X pres celou délku obrabéného dilce

o Sitka obrabéni éini 8 mm a hloubka 10 mm
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Viyberte v poliéku nastroji Rezani

Klepnutim mysi aktivujte parametr Vertikalni rezani

Zadejte po¢ate¢nibod na ose X a Y.

e PolohanaoseX=0

e PolohanaoseY=B-20
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Zadejte koncovy bod na ose X a' Y

e PolohanaoseX=L

e PolohanaoseY=B-20
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Vyberte reZim pouZiti

e Rezim pouziti = délka + bezpecnostni vzdalenost
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Zadejte hloubku drazky

e Hloubka=10
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Zvolte rezim fezani

* Rezim fezani = nesousledny chod
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2volte bo¢ni korekci pilového kotouce

e Strana =vpravo
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Aktivujte a zadejte Sitku drazky
o Sirka drazky =
o Sitka drazky =8
= EE ]
(10}

Zadejte procentualni osazeni pilového kotouce

e Pfisuvv % =75
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