Vyrezavani rohu
Timto makrem se vyfezavaji vnitini a vnéj$i rohy s ostrymi hranami.
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Parametry jsou spravovany ve 2 sadach parametr(:
* Poloha, vzdalenosti

¢ Doplrikovy parametr

Poloha, vzdalenosti

[

—8=  Bod obrysu

Pomoci tohoto parametru se zvoli opracovavany vnitfni roh.

f: E“ Upozornéni

Pro vybér bodu obrysu stisknéte ukazovatkem mysi tlacitko vybéru a na obrazku nebo v seznamu obrysu vyberte bod
obrysu klepnutim levym tlacitkem mysi.

A
‘5’ Rezim

Definuje, jak se ma provadét obrabéni.

Jsou k dispozici 3 rezimy:

Obrabéni vyfezavanim se provadi pouze ve sméru obrysu pfed bodem obrysu.

iy

RezZim roht pfi pouZiti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

H Hodnota parametri ‘| 0 “

2

Obrabéni vyfezavanim se provadi pouze ve sméru obrysu za bodem obrysu.

In

RezZim roht pfi pouZiti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

H Hodnota parametrt ‘| 1 ‘|

Obrabéni vyfezavanim se provadi pfed a za zadanym bodem obrysu.

J=l

RezZim roht pfi pouZiti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 2 ‘|




Z° ¢
o Pfidavek uhlu C

Pomocitohoto parametru se zadava dodateény thel otoceni nastroje k obrysu.

¢ Pfidavek thluC =0
Nastroj je rovnobézny s obrysem.
¢ Pridavek uhluC <>0

Nastroj se vzhledem k obrysu nachazi pod thlem podle hodnoty parametru.

.| Ii Vzdalenost obrabéného dilce

Definuje vzdalenost nastroje rovnobé&zné s obrysem.

.| Vzdalenost rohu

Definuje vzdalenost nastroje od rohu.

@ Rovina

Urcuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , A00 , BOO , C0O0 nebo D00 .

(@‘D Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabé&ni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

?l A’ Bocnice

Pomocitohoto parametru se definuje strana obrabéni nastroje v plose.
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Jsou k dispozici 2 rezimy:
® Doleva
* Doprava

1.Vlevo

Osazeni nastroje v naprogramovaném sméru obrabéni doleva.



Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 0 ‘|

2. Vpravo

Osazeni nastroje v naprogramovaném sméru obrabéni doprava.

H Hodnota parametri ‘| 1 ‘|

(fg “  Upozornéni

Tento parametr se automaticky stane aktivni, pokud néstroj nestoji kolmo k roviné XY .

| N
k # Zadejte hodnoty pro fez 2

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, musi se hodnoty pro 2. fez zadavat oddélené. Pole parametri Pfidavek Ghlu C , Vzdalenost
brabéného dilce a Vzda rohu jsou aktivovana jako dalSi.

m]

Pokud je zaskrtavaci policko deaktivovano, pouziji se pro 2. fez pfi vyfezavani rohu hodnoty z jiz definovanych poli parametri

‘;@ “  Upozornéni

Funkce je podporovana, pouze pokud je zvolen parametr Rezim =18&2 .

9 Podminka

Tyto podminky umoZriuji provedeni prevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
¢ Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.

* Pokud neni podminka spinéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz i ,,Podminky / ické funkce“

@ NcVIastni rezim
“fg “  Upozornéni

Pro programovani NC podprogramt jsou nutné specidlni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

o
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, obrabéni se provede pomoci standardnich podprograma.

Pokud je za$krtavaci policko aktivovano, misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany
uZivatelem.

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.

Cislo nastroje

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se automaticky prvni vhodny nastroj z databaze nastrojt.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vstupni pole pro zadani ¢isla nastroje.

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte z dialogového okna pro vybér.




i g . Upozornéni

»k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje

Dopliikovy parametr

Jednotlivé dopliikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Na j i>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

Cﬁ “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pii instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu predpokladané doby béhu CNC programu na urcitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

MPoloha krytu

Uréuje polohu krytu b&hem obrabéni.
MoZnosti nastaveni zavisi na typu stroje.
(m}
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit polohu krytu. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize polohu krytu zvolit v aktivnim dialogovém okné.

Je k dispozici 5 reziml

Kryt automaticky

Kryt dole

Mezipoloha 1

Mezipoloha 2

Kryt nahofe

/
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ﬁ Nebezpeéi

Pozor pii obrabéni obrabéného dilce pii nezavieném krytu.

Nebezpeéi urazu!

1. Kryt automaticky

®

RezZim krytu pii pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametri ‘| 0 ‘|

2.Krytdole

G

RezZim krytu pii pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametri ‘| 4 “

3. Mezipoloha 1

e

RezZim odséavani pii pouZiti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :



H Hodnota parametrt ‘| 2 ‘|

4. Mezipoloha 2

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 3 ‘|

5. Kryt nahore

Rezim odsavani pii pouZiti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 1 ‘|

&=  Odsavani

Odsavani Ize touto funkci zapnout nebo vypnout.
MozZnosti nastaveni zavisi na typu stroje.
(m}
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nastaveni odsavani nelze vybrat. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize nastaveni odsavani zadat v aktivnim dialogovém okné.
Jsou k dispozici 3 rezimy:
* Odsavani automaticky
* Odsavani zap.

o Odsavani vyp.

1. Odsavani automaticky

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 0 ‘|

2. Odsavani zap.

=

ReZim odséavani pii pouZiti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametri ‘| 1 ‘|

3. Odsavani vyp.

©

ReZim odsavani pii pouZiti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametri ‘| 2 “

|Fo0

Funkce u vicevietenovych stroji se 2 frézovacimi veteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.

o
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je za$krtavaci policko aktivovano, |ze obrabécijednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vieten je k dispozici vice rezima:

* Automaticka volba obrabéci jednotky

® obrabécijednotka 1

¢ obrabécijednotka n
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1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabéci jednotka pii pouziti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametri ‘| 0 ‘|

2. Obrébécijednotka 1

Obrabéci jednotka pii pouziti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametri ‘| 1 “

3. Obrabécijednotka n

Obrabécijednotka pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametr(i ‘| konkrétni pfifazeni zakaznika ‘|

B chovaniv synchronizovaném rezimu

[ g Upozornéni

Chovani v synchroni ém rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pii instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umoziiuje uloZit program na riiznych mistech stroje s riznymi moznostmi obrabéni a uskutecnit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
Ruizna provedeni hran, popi. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesni technika (laser, topny vykon, posuy, otacky atd.).
o
Pokud neni zaskrtavaci policko zaskrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaskrtavaci policko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezimu, které definuji rozsah platnosti makra:
* Master
e Slave 1
* Slave 2

¢ Slave 3

1. Master

Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master".

Chovani v synchronizovaném reZimu = Master pfi pouZiti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrt ‘| 0 ‘|

2. Slave 1
]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1*

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pii pouZiti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 1 ‘|

3. Slave 2
‘ll
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2“.

Chovani v synchronizovaném reZimu = Slave 2 pfi pouZiti parametrického programovani prostrfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 2 ‘|




4. Slave 3
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pii pouZiti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 3 “

% Zavislost méfeni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méfeni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

o Zadna

¢ Poloha

® Osy
1. Zadné

Neni definovana zadna zavislost méfeni. Dal$i parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

(%)

Zavislost méfeni pfi pouZiti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 0 ‘|

2.Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méreni polohy .

TP

Zavislost méfeni pfi pouZiti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

H Hodnota parametri ‘| 1 ‘|

3.0sy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méfeni X, YaZ.

Zavislost méfeni pii pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

H Hodnota parametri ‘| 2 ‘|

v
T XZavislost méFeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl Zji§tén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
o
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je za$krtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se prepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

Vedlejsi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
* Koeficient=1
o Obrabéni je korigovano o zisténé osazeni.
o Koeficient=0.5
o Obrabénije korigovano o poloviéni osazeni.
¢ Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

T YZavislost méfeni Y
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl Zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
(m}
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

Vedlejsi rozeviraci seznam se aktivuje.



=,

z
Y b X

Piiklad:
* Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
* Koeficient=0.5
o Obrabeéni je korigovano o poloviéni osazeni.
* Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

fm Reference na makro typu méfeni polohy

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni predchozi makro méfeni polohy obrabéného dilce.
Pokud je za$krtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

1"gmXReference na makro typu méfeni osy X

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni predchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je za$krtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I""'#mmYReference na makro typu méfeni osy Y

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni predchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je za$krtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

Ptiklad

Vyfezavani rohu

V tomto prikladu se programuje oboustranné vyfezavani vnitfniho rohu po formatovani obrabéného dilce.
* \/ytvorte obrysy podle zadani
* Zadejte pfidavek na osazeni hotovych dilct

* Definujte vertikalni frézovani
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Vyberte v poliéku nastroji Rezani
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Kliknutim aktivujte moznost Vyfezavani rohi
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Vyberte bod obrysu

e Bodobrysu=1:2
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Vyberte rezim

* Rezim=18&2
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Zvolte stranu
* Strana=vpravo
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