Zmeénit technologické parametry

Pomoci tohoto makra zménite parametry obrabéni v ramci obrabéni obrysu, napf. posuv, pocet otacek, funkce M nebo uhel C.

& é: . Upozornéni

V programu nelze pouzivat zaroven zmény technologickych parametrd a nova NC makra.

Parametry jsou spravovany v 1 sadé parametru:

e Osazeni, nazev souboru, proménné
lg “  Upozornéni
B

Zmény technologickych parametrd mohou v seznamu obrabéni nasledovat jen bezprostfedné po obrabéni obrysu.

To se vztahuje pfimo na uzlovy bod nebo na libovolnou vzdalenost od néj.

Osazeni, nazev souboru, proménné
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Pomocitohoto parametru se zvoli po¢atecni bod obrabéni.

Volba pocatecniho bodu



e Klepnéte levym tlacitkem mysi na symbol vybéru

e Zvolte poc¢atecni bod v obrazku obrabéného dilce

nebo

e Zvolte pocatecnibod v seznamu obrysU
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—o— M Koncovy bod

Pomoci tohoto parametru se zvoli koncovy bod obrabéni.

r Upozornéni

Pokud uzavieny obrys leZi vpfedu, bude pfi volbé po¢ate¢niho bodu automaticky tentyz bod navrzen jako koncovy bod.

Volba koncového bodu
e Klepnéte levym tlacitkem mysi na symbol vybéru

e Zvolte koncovy bod v obrazku obrabéného dilce



nebo

e Zvolte koncovy bod v seznamu obrysU
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Technologicky datovy zaznam

Pomoci tohoto parametru Ize uloZit nebo nacist existujici technologickou zménu (pfipona souboru: *.nca).

Pfi volbé Ulozit se zobrazi plocha, ve které se musi urcit nazev souboru.

Pfi volbé Nacist se na ploSe vybira pozadovany soubor.



Pfi volbé ,,Soubor znovu nacist“ se obnovijiz nacteny soubor.

Komentar

Textové pole k zadani dal$ich informaci o makru.

@ Rovina

Urcuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C00 nebo DOO .

@D Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.
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O—<i: —t Technologické zmény

Pomoci poli s volbami a vstupnich poli tabulky se definuji technologické zmény obrabéni.

I:I'— 3 .:.".? Typ Wert Ort Strecke
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F F-Neu PREDEF & Endpunkk S0
Sloupec Typ:

Pomoci tohoto sloupce se stanovi druh zmény obrabéni. V rozbalovaci nabidce jsou k dispozici tyto moznosti:
e F-Nové

e C-Nové



e S-Nové
e Z-Nové
e M-Nové
e G-Nové
¢ Radek NC programu
e A-Nové
e Topny vykon na strané dekoru
e Topny vykon na pfilepované strané
e \/ykon laseru novy
Typ

F F-Meu
G ©-Meu

1.F-Nové

Od zvoleného bodu (z mista + drahy) se pokracuje se zménénym posuvem (z hodnoty)

Hodnoty se zadavaji v m/min
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2.C-Nové

Od predchoziho bodu az do zvoleného bodu se plynule méni thel C. Ve zvoleném bodé je dosazen novy thel C.
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3.S-Nové
Od zvoleného bodu se pokracuje se zménénym poctem otacek.

Hodnoty se zadavaji v % maximalniho poctu otacek.

e,
&U\\

4.Z-Nové

Od predchoziho bodu az do zvoleného bodu se méni hodnota Z. Ve zvoleném bodé je dosazeno nové hodnoty Z.
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5. M-Nové

Pfi pojezdu do zvoleného bodu se provede vystup libovolné funkce M. V zavislosti na funkci M se akce aktivuje na zacatku nebo na konci
pojizdéni.
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6. G-Nové



Pfi pojezdu do zvoleného bodu se provede vystup libovolné funkce G.
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7.Radek NC programu

Po pojezdu do zvoleného bodu se provede vystup libovolné NC véty.
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Zadanim NC vét se zruSi nékteré ovéfovaci dotazy. NC véty se sméji pouzivat jen pfi dodrzeni pravidel programovani podle
normy DIN.

8.A-Nové
Z predchoziho bodu do zvoleného bodu se méni hodnota osyA.
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9. Topny vykon na strané dekoru
Od zvoleného bodu se méni topny vykon olepovacky na vnéjSi strané hrany.
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10. Topny vykon na pfilepované strané
Od zvoleného bodu se méni topny vykon olepovacky na vnitini strané hrany.
el
b
11. Vykon laseru, nova hodnota
Od zvoleného bodu se méni vykon laserové olepovacky. Zadani vykonu laseru v J/lcm?.
el
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Sloupec Hodnota

Pomocitohoto sloupce se zadava hodnota pro pfedem vybranou technologickou zménu.
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l\ﬁ - Upozornéni

Pouzitim kli¢ového slova PREDEF se dfive zménéna hodnota technologie vrati na vychozi hodnotu.

Sloupec Misto
Pomoci tohoto sloupce se definuje, zda se pfedem definovana technologicka zména vztahuje na zvoleny pocatecni nebo koncovy bod.
Crt

- Startpunkk
B Endpunkt

Sloupec Draha
Pomoci tohoto sloupce se zadava relativni vzdalenost od zvoleného bodu, od kterého ma platit zvolena zména.
Strecke

&0
=0

Hodnoty drahy Ize zadat kladné, zaporné nebo také 0. Tim se zména vztahuje pfed, za nebo pfesné na zvoleny bod.

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pfevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*

@ @ Automaticky

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, neodstrani se technologické zmény automaticky spusténim polozky nabidky Smazat
technologické zmény .

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, odstrani se technologické zmény automaticky spusténim polozky nabidky Smazat technologické
zmény .
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l;ﬁ - Upozornéni

U technologickych zmén, které byly vytvoreny pomoci funkce Automatizace technologie , se zaskrtavaci policko nastavi



automaticky.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Automatizace technologie“

Priklad

Zménit technologické parametry

V tomto pfikladu se programuje blok s vertikalnimi otvory a kopiruje se 3krat ve sméru osy X pomoci funkce rastru.
¢ Vytvorte obrysy podle zadani

e Zadejte pfidavek na osazeni hotovych dilct

¢ Definujte vertikalni frézovanis posuvem 10 m/min
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Volba poc¢ate¢niho bodu
e Pocatecnibod =1:3
(> [ K
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Volba koncového bodu

¢ Koncovy bod =1:4
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Vyberte typ




e Typ =F-Nové
Zadejte hodnotu

e Hodnota=2
Vyberte misto

¢ Misto = pocatecni bod
Zadeijte drahu

e Draha=-50
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Strecke

0o
Vyberte typ

e Typ=F-Nové
Zadejte hodnotu

e Hodnota=PREDEF
Vyberte misto

e Misto = koncovy bod
Zadejte drahu

e Draha=50
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