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Zmérit polohu na obrabéném dilci

Timto makrem se programuji méfici pohyby. Méfici pohyby jsou mozné vzdy jen na jedné ose. Pii méficich pohybech se Zjistuje osazeni
mezi naprogramovanym a skuteénym rozmérem méfeného bodu.

Toto osazeni se zapocita pfi obrabénich zavislych na méficim pohybu.

‘:@ “  Upozornéni

U obrabeéni, jejichz poloha na obrabéném dilci zavisi na naprogramovaném méficim pohybu, musi byt zavislost méfeni
definovana na karté Dopliikové parametry pfisluSného obrabéni.

Na zakladé zavislosti méreni obrabéni se zapodita zjisténé osazeni.

1

Vybér

B

Parametry jsou spravovany ve 2 sadach parametrd:
* Poloha, draha méfeni

¢ Doplrikovy parametr

Poloha, draha méreni

P XVzagatek XY

Pomoci tohoto parametru se zadava pocate¢ni bod méficiho pohybu na ose X a Y.

o)

Lokalni soustava soufadnic

-

V tomto poli se zvoli soufadnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.

Cﬁ" . Upozornéni

4 standardni souradnicové systémy v systému woodWOP nelze zménit.

©P Zzagatekz

Pomoci tohoto parametru se zadava pocatecni bod méficiho pohybu na ose Z.

Y

@ Rovina

Urcuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , COO nebo D0OO .



@“ Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

©

Smér
Pomoci tohoto parametru se definuje smér méficiho pohybu.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e X

%

.z

1.X

Méfici pohyb se provadive sméru osy X.

b

Rezim Smér pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 0 ‘|

3.Z

Méfici pohyb se provadive sméru osy Z.

S

D —

—

Rezim Smér pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrt ‘| 1 ‘|

2.Y

Méfici pohyb se provadive sméruosy Y.

3

RezZim Smér pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametri ‘| 2 ‘|

&)).j_ Méreni

Pomoci tohoto parametru se zadava soufadnice méfeného bodu v zadaném sméru méficiho pohybu.

Vzdalenost najizdéni

Definuje bezpecnostni vzdalenost v roviné XY, ve které se nastroj pohybuje po ose Z dolt.



9 Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni prevzetido NC programu v zavislosti na podmince.
¢ Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
¢ Pokud neni podminka spinéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz i,Podminky / ické funkce*

@ N(":Vlastni rezim
Cg “  Upozornéni

Pro programovani NC podprogramti jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni reZim nechte vytvorit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

(m]
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, obrabéni se provede pomoci standardnich podprogramd.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany
uZivatelem.

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.

Cislo nastroje

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se automaticky prvni vhodny nastroj z databaze nastrojt.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vstupni pole pro zadani &isla nastroje.

Cislo vhodného nastroje zadejte pimo nebo vyberte z dialogového okna pro vybér.

CE ®  Upozomnéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje

«ng)) Méfeni pomoci

Pomoci tohoto parametru se vybere provedeni méficiho nastroje.
Standardné jsou k dispozici 2 provedeni:

o Kiz

¢ Smykadlo

1. Kriz

(©™0)

RezZim Méfeni pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametri ‘| 0 “

2. Smykadlo



Rezim Méfeni pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametri ‘| 1 “

C:gf “  Upozornéni

Vybér zavisi na vybaveni stroje.

[y

¥ *Povoliloptimalizaci
Pokud je za$krtavaci policko aktivovano, je definovani makra méfeni mozné i pfimo pred obrabénim, které ma referenci na dané makro

méfeni. Optimalizovatelnd makra méfeni se automaticky provedou na za¢atku programu, aniz by se ztratila reference obrabéni zavislého na
méfeni na prislusné méreni. Nékolik identickych méfeni se shme do jedné skupiny.

CE “  Upozornéni

Pole parametri Povolit optimalizaci je aktivni, pouze pokud je v systému woodWOP aktivni volitelna funkce
Vicenasobné méfeni MULTIMESS .

* Povoleni funkce MULTIMESS servisem (dopliikové vybaveni)
* Funkce MULTIMESS umoZiuje provedeni vSech definovanych méficich pohybti na zacatku programu

* Kazdy méfici pohyb obdrzi automaticky vygenerovany identifikator, ktery se zobrazi v poli parametrti Cislo méFeni makra méfeni

|

Obrabéni zavislé na méfeni se prostiednictvim pole parametrii Reference na makro typu méfeni polohy , Reference na makro
typu méreniosy X, Reference na makro typu méfeni osy Y nebo Reference na makro typu méfeni osy Z vztahuji na pfislusny
méfici pohyb.

Je mozna systematicka optimalizace méfeni.
o Priklad:
Pii méfeni ve dvefnim Zldbku musi méfeni prob&hnout po obrabéni polodrazky.

[ M3: Wherkstiickage vermessen v

- =
‘ 11 gk (2] | 5 M1 Position am Werkstick messen |

‘ 11 g (2] | ¥ me: Position am werkstick messen |

‘ 11 iggmZ [4] | [ ma: Position am Werkstiick messen %

améislo makra méfeni

Timto parametrem obdrzi méfici pohyby identifikaci, na kterou se mizZe vztahovat zavislost méfeni obrabéni.

V polich parametrii Reference na makro typu méfeni osy X, Y a Z Ize u polozky Dopliikové parametry pfislusného obrabéni k této
identifikaci a tim k tomuto méficimu pohybu provést referenéni béh.

* Tento parametr nelze upravovat.

¢ Identifikace se generuje automaticky

Doplitkovy parametr

I

Jednotlivé dopliikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Na je>N i>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

C‘g “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pii instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu predpoklddané doby b&hu CNC programu na ur¢itém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

|'T 00

'Obrabéci jed




Funkce u vicevietenovych stroju se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.
(m}
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize obrabécijednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vieten je k dispozici vice rezima:
¢ Automaticka volba obrabécijednotky
* obrabécijednotka 1

® obrabécijednotka n

. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabéci jednotka pii pouziti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 0 ‘|

2. Obrabécijednotka 1

Obrabéci jednotka pii pouziti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametri ‘| 1 ‘|

3. Obrabécijednotka n

Obrabécijednotka pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametr(i ‘| konkrétni pfifazeni zakaznika ‘|

H chovaniv synchronizovaném rezimu

. -
“@b_ Upozornéni

Chovani v synchroni ém rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pii instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umozZiiuje uloZit program na riiznych mistech stroje s riiznymi moznostmi obrabéni a uskutecnit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadirozsah platnosti makra.
Priklad:
Ruizna provedeni hran, popi. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesni technika (laser, topny vykon, posuy, otacky atd.).
(m}
Pokud neni zaskrtavaci policko zaskrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaskrtavaci politko zaSkrinuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezimu, které definuji rozsah platnosti makra:
* Master
* Slave 1
* Slave 2
¢ Slave 3

1. Master

Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master*.

Chovani v synchronizovaném reZimu = Master pfi pouZiti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 0 ‘|

2. Slave 1
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1°.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pii pouZiti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :



H Hodnota parametrd ‘| 1 ‘|

3. Slave 2
2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pii pouZiti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 2 ‘|

4.Slave 3
‘\B\
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3.

Chovani v synchronizovaném reZimu = Slave 3 pfi pouZiti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametri ‘| 3 ‘|

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méfeni.
Jsou k dispozici 2 rezimy:

o Zadna

¢ Poloha
1.Zadné

Neni definovana zadna zavislost méfeni. Dalsi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

(%)

Zavislost méfeni pfi pouZiti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 0 ‘|

2.Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Parametr reference na makro typu méfeni polohy je aktivovan.

TP

Zavislost méfeni pfi pouZiti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 1 ‘|

EM_EM!IE Reference na makro typu méfeni polohy

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni predchozi makro méfeni polohy obrabéného dilce.

Pokud je za$krtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

Ptiklad

Zmé¥it polohu na obrabéném dilci

V tomto piikladu se programuje méfici pohyb ve sméru osy X. Vertikalni otvor je tfeba pfi pfipadné naméfeném rozdilu upravit o zistény
rozmér.
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Kliknutim aktivujte moznost Zméfit polohu na obrabéném dilci
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Zadejte zacatek X/Y

« Zagatek X =L+5
« Zagatek Y=BI2

obxy s e N
o

Zadani zatatku Z:

® ZacatekZ=D/2
or 7 [ |
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Zvolte smér

e Smér=X
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Zadejte méfeni

e Méfeni=L
(= L |
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Méfeni pomoci

¢ Méfeni pomoci=smykadla

[ s stael v||

Cislo makra méfeni

o Cislo makra méfeni =M1

(m
@” Upozornéni

Toto pole parametrl se vyplni automaticky a nelze ho upravovat.

Definujte zavislost méfeni v obrabéni
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Aktivujte a zadejte referenci na makro typu méfeni osy X
» Reference na makro typu méfeniosy X =V

¢ Reference na makro typu méfeni osy X = M1: zméfit polohu na obrabé&ném dilci
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