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16 Graficka volba nastroje
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17 Graficky komentar
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18 Horizontalni frézovani
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Pro otevieni souboru klikni:
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19 Horizontalni vrtani
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20 Kapovani hrany
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21 Licovaci frézovani hrany
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23 Miizka
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24 NC podprogram s predvo nastroje
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25 NC podprogram
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26 NC podprogram

® ‘\

Pro otevieni souboru klikni:

November 27, 2014

14



Manual Woodwop 6.1 16-29.notebook

27 Navadéne vertikalni
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Telefon: 1.866.518.6791 nebo +1.403.228.5540
Kontaktovat podpor:smartech.com/contactsupport

e obrazky z galerie SMART Notebook

e Lesson Activity Toolkit 2.0
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Vertikalni brouseni

Timto makrem Ize naprogramovat obrabéni obryst brousenim.
Vybér

%
€

Parametry jsou spravovany ve 3 sadach parametr(:

¢ Obrys a procesni technika
e Parametr pohonu

e Doplikovy parametr

Obrys a procesni technika

== P pogateéni bod

Y4
Y\ ?:;1;:? 2 X

Pomoci tohoto parametru se zvoli po¢atecni bod obrabéni.
Volba pocate¢niho bodu
e Klepnéte levym tla¢itkem mySi na symbol vybéru

e Zvolte pocatecnibod v obrazku obrabéného dilce





nebo

¢ Zvolte poc¢ate¢ni bod v seznamu obryst

Pomoci tohoto parametru se zvoli koncovy bod obrabéni.

' Upozornéni

Pokud uzavieny obrys lezi vpfedu, bude pfi volbé pocatecniho bodu automaticky tentyz bod navrzen jako koncovy bod.

Volba koncového bodu
¢ Klepnéte levym tlacitkem mySi na symbol vybéru

e Zvolte koncovy bod v obrazku obrabéného dilce





nebo

e Zvolte koncovy bod v seznamu obrysli

<4p

o1 pred

Pomoci tohoto parametru je definovan smér obrabéni nastroje v zavislosti na sméru obrysu.

Pokud je zaskrtavaci poliko aktivovano, obrabéni probiha v naprogramovaném sméru obrysu.

O

Pokud je zaskrtavaci policko deaktivovano, obrabéni probiha proti naprogramovanému sméru obrysu.

r Upozornéni

Smér obrabénilze definovat pouze u uzavieného obrysu pomociparametru Vpied . U otevieného obrysu se smér
obrabéni zjiStuje automaticky na zakladé vybéru pocate€niho a koncového bodu.





@ Rovina

Ur€uje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C00 nebo DOO .

(:g “  Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

-
Rezim najizdéni a vyjizdéni
Definuje rezim najizdéni a vyjizdéni nastroje na obrab&ném obrysu.
Pro najizdéni a vyjizdéni jsou v souasné dobé k dispozici 2 rezimy:
e tangencialné

e Bocéné

1. Tangencialné

Pocatecni, resp. koncovy bod obrysu je pod uhlem prvniho, resp. posledniho prvku posunut o hodnotu odpovidajici koliznimu poloméru
nastroje.

o dpo

Rezim najizdéni a vyjizdéni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Bocné





Najizdéni a vyjizdéni probiha po ¢tvrtkruznici.

Velikost poloméru zavisi na poloméru nastroje.

& y

Rezim najizdéni a vyjizdéni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

]

L Boc¢nice

Tento parametr definuje v zavislosti na sméru obrabéni, na kterou stranu se nastroj pohybuje.

Jsou k dispozici 2 rezimy:
e Doleva
e Doprava

1. Vlevo

Osazeni nastroje v naprogramovaném smeéru obrabéni doleva.

i

O—p—>p—>»—>» 0

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2.Vpravo

Osazeni nastroje v naprogramovaném smeéru obrabéni doprava.

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

P wa ) v s
5 g Upozornéni





Tento parametr se automaticky stane aktivni, pokud nastroj nestoji kolmo k roviné XY.

V4
.@. Rozmér naose Z

Rozmér Z nastroje od definovaného pocatku souradnice Z.

l‘@; “  Upozornéni

Udaj rozméru Z Ize pro obrabéni, ktera se vztahuii k obrysu, zadavat absolutné nebo relativné.
e Absolutni udaj
Je nezavisly na definovaném rozméru Z v obrysu (napft.: -3). Zadana hodnota plati pro cely obrys.
¢ Relativni udaj

Je pfimo zavisly na definovaném rozméru Z v obrysu (napf.: @2). Zadana hodnota se vypocita pfictenim k rozméru Z
v obrysu.

:I I: Vzdalenost

Vzdalenost odpovida vzdalenosti, jakou ma nastroj od naprogramovaného obrysu.

nA?: C
Pridavek Ghlu C

Pomoci tohoto parametru se definuje dodatecny Uhel otoeni agregatu k obrabénému dilci.





Z
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lxé—_‘f Y Upozornéni

U geometrii obrabénych dilcl s ostrymi Uhly Ize pomoci parametru Pfidavek thlu C umistit snimani na povrch
obrabéného dilce.

¢ Pridavek uhluC =0
Agregat se nachazi kolmo k obrysu.
e Pridavek thluC =<0

Agregat se vzhledem k obrysu nachazi pod uhlem podle hodnoty parametru.

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pifevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
¢ Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
¢ Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce“

@ N cVlastni rezim

l«é‘: ¥ Upozornéni

Pro programovani NC podprogram( jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, obrabéni se provede pomoci standardnich podprogramd.
=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany
uzivatelem.

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.





e}

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte v dialogovém okné pro vybér.

Cislo nastroje

Vybér je nutny, pokud je pro obrabéni k dispozici vice nastroju, popt. agregatd.

l"éf ¥ Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“

E}:}:}j

Rychlost posuvu v m/min.

Posuv

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouZije se rychlost posuvu zvoleného nastroje z databaze nastroju.

1

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.
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lx,ﬁ Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojll, pouZije se hodnota z databaze nastroj(.

} } } ZPosuv oscilace

Zadani posuvu v m/min.

Pohyb ve sméru osy Z pfi oscilaci se provadi pomoci posuvu oscilace.

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je funkce frézovani s oscilaci deaktivovana.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu pro oscilaci.

Prekryvani parametrl Posuv a Posuv oscilace v souvislosti s parametrem databaze nastroji Délka oscilace (G3.2) ma za nasledek
zvinénou drahu a musi byt vhodnym zplsobem pfizplsobeno.

>
©
Pocet otacek

Pocet otacek v 1/min

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, systém woodWOP pouZije hodnotu z databaze nastrojq.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat poCet otacek v zavislosti na volbé v parametru Pocet otacek .
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Hodnota zadana jako Absolutni pocet otacek
Priklad: 6000

nebo

Hodnota zadana jako Po€et otaéek v procentech .

Priklad: 70
lxg" “  Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojll, pouZije se hodnota z databaze nastrojq.

>
) %
Pocet otacek

Volbou polozky Absolutni nebo V procentech se definuje, jak se vyhodnoti hodnota v poli Poéet otacek .

Y
L

Absolutni
Zadana hodnota se pouZije pro obrabéni absolutné
(Hodnota < nebo = databazova hodnota)

O,

Zadani otacek pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

V procentech
Procentualni zmenseni databazové hodnoty

(Pfiklad: u riznych material()





» %

Zadani otacek pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

Parametr pohonu

JnnVyhladit obrys

fg “  Upozornéni

Tato moznost je k dispozici jen u stroji se systémem fizeni PC85.

Tato funkce se pouziva pfi obrabéni obrysu vytvofenych aproximaci mnoha malych prvka.
e Prislusné prechody v obrysu nejsou vzdy pfesné tangencialni.
¢ Pohyb nastroje je stale zrychlovan a brzdén.
Nasledky jsou:
e Dochazi k trhavym pohybim nastroje.
Funkci Vyhladit obrys se malé prvky obrysu zaobluji, aby vznikly tangencialni pfechody. Nastroj se pohybuje opét rovhomérné.

Pomoci nasledujicich parametrli se ovliviiuje pfipustna odchylka od ptvodnich hodnot.

-bo
»: *’*’j A)Koeficient rampy v %

Chovani stroje pfi zrychleni je ovlivnéno timto koeficientem.
Koeficient rampy Ize nastavit v nabidce Moznosti NC obrabéni nebo pomoci obrabéni.
Hodnota z dialogového okna makra ma pfednost pfed hodnotou z dialogového okna nastroje ke generovani NC programd.

O





Pokud neni funkce aktivovana, pouzije se standardni nastaveni stroje. (100%)

Pokud je funkce aktivovana, musi se hodnota pohybovat mezi 30 % a 250 %
Pfi odchylce o 100 % se zméni celé chovani dynamiky.
¢ Je ovlivnéna doba obrabéni

¢ Je ovlivnéna pfesnost obrysu

(éf “  Upozornéni

Mérite pouze pfi nedostate¢ném vysledku obrabéni.
e ZvySte hodnotu pfi Cisté vrtacich programech nebo tam, kde tolik nezalezi na pfesnosti a kvalité.
¢ Minimalizujte hodnotu v pfipadé kritickych materialli nebo povrchovych Uprav.

Tato funkce nenik dispozici u kazdého stroje a odpoijit ji mlze jen vyrobce stroje

A
WV Max. odchylka od drahy

Maximalni povolena odchylka CNC obrysu od naprogramovaného obrysu (v mm).

JnnVynechéni vét kratSich nez

Prvky obrysu, které jsou mensi nez zadané délka véty v milimetrech, nejsou generovany jako véty vytvofeny jako NC véty.
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O A

) 'V Maximalni odchylka thlu

Maximalni uhel ve stupnich, o ktery se mohou vedlejsi osy (hodnota C a hodnota A) odchylit od naprogramované hodnoty.

O A

o VVynechéni uhlovych pohybii mensich nez

Prvky obrysu, jejichz odchylky uhlu vedlejSich os (hodnota C a hodnota A) jsou mensi nez zadana hodnota ve stupnich, se negeneruiji jako
véta NC.

Doplikovy parametr

olrd'.

Jednotlivé dopliikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .





[CD Kategorie softwaru woodTime

l‘g “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole€nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na urcitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

gPoloha krytu

Ur€uje polohu krytu b&hem obrabéni.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni za$krtavaci poliCko aktivovano, nelze zvolit polohu krytu. Dialogové okno je deaktivovano.
=
Pokud je zaskrtavaci poliCko aktivovano, Ize polohu krytu zvolit v aktivnim dialogovém okné.
Je k dispozici 5 rezim(
e Kryt automaticky
e Krytdole
e Mezipoloha 1

e Mezipoloha 2

e Kryt nahofe
aé’
Y4
Y\\\\@/X

ﬁ Nebezpeci

Pozor pfi obrabéni obrabéného dilce pfi nezavieném krytu.

Nebezpeci trazu!

1. Kryt automaticky





RezZim krytu pfi pouZziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Krytdole

RezZim krytu pfi pouZziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 4

3. Mezipolohal

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Mezipoloha 2

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

5. Kryt nahoie

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

1]

mnn odsévéni





Odsavani Ize touto funkci zapnout nebo vypnout.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, nastaveni odsavani nelze vybrat. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize nastaveni odsavani zadat v aktivnim dialogovem okné.
Jsou k dispozici 3 rezimy:
¢ (Odsavani automaticky
e Qdsavani zap.

e (QOdsavani vyp.

Z
S

1. Odsavani automaticky

©

RezZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Odsavani zap.

O

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Odsavani vyp.

©

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrti “ 2 H
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||||||||||||||||ObrébéCijeantka

Funkce u vicevietenovych strojli se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize obrabéci jednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vreten je k dispozici vice rezimu:

¢ Automaticka volba obrabécijednotky

e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

]

A

D

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabécijednotka pfi pouZziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Obrabéci jednotka n





Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametr( konkrétni pfifazeni zakaznika

§ Ustanoveni

Podle ustanoveni se ze seznamu zvoli pravidla, ktera byla dfive uloZzena do volitelného softwaru Editor technologické databaze .

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Automatizace technologie*

HE chovaniv synchronizovaném rezimu
W, it ] v s
(. g Upozornéni

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umoznuje uloZit program na riiznych mistech stroje s rliznymi moznostmi obrabéni a uskute¢nit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
Ruzna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesni technika (laser, topny vykon, posuv, otacky atd.).

O
Pokud neni zaSkrtavaci policko zaSkrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaSkrtavaci poliCko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezim(, které definuji rozsah platnosti makra:
e Master
e Slave 1
e Slave 2
e Slave 3
1. Master
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master".

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouZiti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :






Hodnota parametr(i “ 0 H

2. Slave 1
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1%

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Slave 2
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2°

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Slave 3
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méreni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e Zadna

¢ Poloha

e QOsy
1.Zadné

Neni definovana Zzadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méreni polohy .





Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Osy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X, Ya Z.

T

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2

1Tl XZavislost méFeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

z
Y\Jﬁ X
Piklad:

e Koeficient=1

o QObrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5

o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.





P71 YZavislost méFeni Y

Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.
=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

171 Zzavislost méfeni Z

Vypocet osazeni rozméru, ktery byl Zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.
O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.
=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Pfiklad:





e Koeficient=1

o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5

o QObrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

([ ®=m Reference na makro typu méfeni polohy

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni pfedchozi makro méreni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuije.

I'gmXReference na makro typu méfeni osy X

B

\

z
Y\I X

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaSkrtavaci poliCko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.

v
I'"'¢rmYReference na makro typu méieni osy Y





Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I'"¢mZReference na makro typu méfeni osy Z

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.
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Graficka volba nastroje

Graficka volba nastroje pfedpoklada, Ze je nainstalovan systém woodWOP s databazi nastroju.

Je-li tento pfedpoklad spinén, Ize zvolit €islo nastroje ze seznamu dostupnych nastroj.

Bl werkzeugauswahl EEE3

Yorschau

Mummer  Beschreibung
2 Fraeser 2 ETP Horiz.
151  Kreuzkopf Spindel 2
155 Kreuzkopf Spindel 4

170 Schlosskastenf 11 | ol o)
i i o R adis ¥ sl Bo=ll i [ JPe30)
=i

S o=
& & |

206  FlexS+ Hilfswerkzeuq 1 Bohrer_fraser DS

210  Flex5+ Hilfswerkzeug 2 Schiichtfraser D14.2 23 .
221  Flex5+ Hilfswetkzeug 8mm eura Pl

222  FlexS+ Hilfswerkzeug 6S5mm eura Pl

432  Horizontaler 45pindler Spz 12mm Fraeser rechts
434  Horizontaler 4Spindler Sp4 12mm Frasser links
856  omega-profil

861  Horizontaler 4Spindler Spl 12mm Fraeser rechts
563  Horizontaler 4Spindler Sp3 12mm Fraeser links
566 2 Spindler Bmm Alu

658 2 Spindler 12mem rechts Yorfike

659 2 Spindler 1 2rm links Vorflhr

675  Schlosskastenaggregat

676  Schlosskastenaggregat Stulpfraeser

998  2-Spindler Fraeser

#=100.59 Y=-468.93

200

eWerkzeug 153 (Kennung: 4) | ~Optionen

e Radius; 5.955 - Lange: 66.095

& F4 - S0. - Rechtstauf Mur vorhandene Werkzeuge anzeigen

e'VWerkzeugwechsler: 1 - Platz: 3 )

o im Werkzeugwechsler vorhanden D Schwesterwerkzeuge anzeigen

® Mindestabstand: 0.000 Kennung |4,7,135,215,139,133,137 < |

& MutzlEnge: 99939

I OK || Abbrechen l

Graficka volba nastroje

Rozeviraci seznam nastroje

Seznam vSech nastroju, které jsou zaznamenany v databazi nastrojl. Jsou zobrazeny pouze nastroje, které maji pod identifikaci zvolenou
identifikaci nastroje.





| Bumerar
phras:

Schlichifrser DIA 20mm NL=105

Schiichefraser HM 10mm NL=45

310 25mm DIA Z3

323 L6enm YHM Schiichtfraser

329 Bohrfraser

348 BE° Shichel

Q905 Bren AL

910 Tanre 25mm

961 2 mm Intarsien Fraser

Informace o nastroji

Stru€ny popis vybraného nastroje. Informace se nactou z databaze.
wareTeug 210 (Hennung 13
= Fmusi 5.0 - Linge 64 75

#FB - S0, - Linksisl
wVerzeugwechaker. 1 - Ptz 0

= Mngestsbetend 0000
*hatzibngs 42

lJ &  Upozornéni
1

Kromé zde uvedenych informaci se pod nahledovym obrazkem zobrazi dalSiinformace ke zvolenému nastroji:

e Symbol ke zobrazeni sméru otaceni nastroje

}l\_f

e Symbol ke zobrazeni, zda je nastroj aktuainé k dispozici v zasobniku nastrojl

@ O

Nahled

Pro nahled nastroje se zobrazi soubor *.wrl. Zobrazeni nahledu nastrojli Ize zménit jak na panelu nastrojl, tak v systému woodWOP.

T mh

TUE@EC WY o0+ 0h

Cé’ “  Upozornéni

Je-li pro vizualizaci nastroje k dispozici soubor *.wrl, zobrazi se nahled a soubor je znazornén symbolem pod obrazkem.

o

Neni-li potfebny soubor *.wrl k dispozici, nahled se nezobrazi a soubor neni znazornén symbolem.

@

Doplitkové vybaveni

Doplrkovym vybavenim Ize ovlivnit pfehled nastroji v seznamu nastrojd.

hionen
] rer verhuandene werkomuge aromgen
[[] schmestermeriomuge sroegen

Kereung (1,2,9,195,197, 135 ~





e Zobrazit jen dostupné nastroje:
Pokud je funkce aktivovana, zobrazi se pouze na stroji dostupné nastroje, které jsou k dispozici v seznamu nastrojd.
e Zobrazit parové nastroje:

Pokud je funkce aktivovana, zobrazi se pouze nastroje, které jsou definované v databazi jako pfibuzné nastroje.
hg - Upozornéni

Tato funkce je zavisla na typu stroje!

¢ [dentifikace:

V seznamu jsou uvedeny pouze nastroje, které jsou pfifazeny jedné z uvedenych identifikaci.
l‘@‘t ”  Upozornéni

Vybér identifikaci nastroji zavisi na aktualnim makru a je automaticky zobrazen systémem woodWOP. Alternativné Ize
zvolit v rozbalovaci nabidce vSechny nastroje .
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Graficky komentar

Pomoci tohoto makra se v obrazcich systému woodWOP zobrazuji mnohouhelnikové tvary, aniz by se obrabély.

Vybér

5
= |
Parametry jsou spravovany v 1 sadé parametr(:

e Poloha, rozméry, zobrazeni

Poloha, rozméry, zobrazeni

@O XYpoloha XIY

Definuje bod vioZeni pomoci soufadnice X a Y zvoleného soufadnicového systému. Udaj polohy X/Y se zpravidla vztahuje na stfed prvku.

fg “  Upozornéni

A

U mnohouhelnikovych tvard se udaj vztahuje na definovany referencni bod mnohouhelnikového tvaru.






°
H Lokalni soustava souradnic

V tomto poli se zvoli soufadnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.

2,

X Y
Z V4
S S,
Z
Y\Qj/x 0

l:g “  Upozornéni

4 standardni soufadnicové systémy v systému woodWOP nelze zménit.

Nazev souboru s mnohouhelnikovym tvarem (pfipona souboru: *.ply), ktery se ma vioZit.

Lze vybrat z libovoIného adresafe.

fg ¥ Upozornéni

Vlastni soubory s mnohouhelnikovymi tvary Ize vytvofit dopliikovymi programy, napf. programem pro pfevod dat ze
systému CAD woodWOP DXF-Import nebo aplikaci HOMATIC Quickscan .

ﬁ Délka





Po nacteni mnohouhelnikového tvaru pomoci parametru Nazev se pole parametrt Délka automaticky napini ulozenou
hodnotou délky mnohouhelnikového tvaru.

XXT—[ Sitka

Pomoci tohoto parametru se zméni Sitka mnohouhelnikového tvaru ve sméru osy Y.

’_/" )

i Upozornéni

Po naéteni mnohouhelnikového tvaru pomoci parametru Nazev se pole parametrtl Sitka automaticky napini uloZenou
hodnotou $itky mnohouhelnikového tvaru.

ay
) Uhelnik

Pomoci tohoto parametru se otoci obrabéni v roviné XY kolem osy Z.

Odpovida uhlu obrabéni vzhledem k ose X.





'_,r“_' i) v s
Rg Upozornéni

Uhel se miize zadat jako kladny nebo zaporny.

Rozsah uhll je +/- 360.

@ Rovina

Ur&uje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C00 nebo DQO .

s e s] v s
l\g Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabé&ni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

B

Moznost zrcadlového zobrazeni

Je-li zvolen tento parametr, je graficky komentaF zobrazen zrcadlove, pokud je obrabény dilec zobrazen zrcadlové.





’ Eﬁ Vlozit

O

Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, je externi soubor spojen (soubor s mnohouhelnikovym tvarem nebo komponenta) s hlavnim
programem. Po zméné externiho souboru je tento automaticky aktualizovan v hlavnim souboru.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, je externi soubor pevné ulozen do souboru systému woodWOP. Viozené soubory se automaticky
neaktualizuiji.

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pfevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka splnéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka spinéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*
[ 1]
V'Q.‘B arva

ey

&

z
Y\J/ﬁ/,x

Barevné zobrazeni grafického komentare Ize libovolné nastavit pomoci podilu Eervené, zelené a modré. Alternativné Ize pomoci vybéru
barvy zvolit jiz uloZzenou barvu.

Barvy nastavené ve vybéru barvy Ize uloZit jako uzivatelsky definované barvy.





Pomocitéto volby se vybere typ &ary pro zobrazeni.
Lze volit mezi Ctyfmi raznymi typy Car.

e Plna

o Carkovana

e Bod

¢ Cerchovana
1.PIna

Graficky komentaF se zobrazuje plnymi ¢arami.

K}

Rezim Typ €ary pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti

2. Carkovana

Graficky komentarF se zobrazuje ¢arkovanymi arami.

__BAR

Rezim Typ €ary pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti

3. Te€kovana

Graficky komentaF se zobrazuje teCkovanymi ¢arami.

oNe

Rezim Typ €ary pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti

4. Cerchovana

Graficky komentaF se zobrazuje ¢erchovanymi €arami.





Rezim Typ €ary pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 3

1
Sirka éary

Sitku &ary pro zobrazeni Ize zadavat libovoln&. Minimalni hodnota = 1.

Priklad

Graficky komentar

V tomto prikladu se programuje graficky komentar. Jako priklad vystrazny symbol jako zobrazeni obsazeni hran.
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V poli€ku nastroju zvolte Rtiizné

Viyberte nazev

e Nazev =_spfeill.ply
[Bm  [oofeoy =]
o

Zadejte polohu X/Y

e Polohanaose X=L/2

e PolohayY=0

[ooxy = W@ [
(5]






Zadat uhel
e Uhel=90

A [w
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Horizontalni frézovani

Pomoci tohoto makra se programuji horizontalni obrabéni frézovanim.

Vybér

]

Parametry jsou spravovany ve 4 sadach parametrd:
e Obrys a procesni technika
e Roz8ifena procesni technika

e Parametr pohonu

e Doplrikovy parametr

Obrys a procesni technika

—o— P> pogateéni bod

Pomocitohoto parametru se zvoli po&ateéni bod obrabéni.
Volba pocate¢niho bodu
e Klepnéte levym tlacitkem mysi na symbol vybéru

e Zvolte pocatecni bod v obrazku obrabéného dilce





nebo

e Zvolte pocatecnibod v seznamu obryst
o q&‘l

4w

® S

-):I. 1:3

L P 1

—&— M Koncovy bod

Pomoci tohoto parametru se zvoli koncovy bod obrabéni.

‘ Upozornéni

Pokud uzavfeny obrys lezi vpfedu, bude pfi volbé pocate¢niho bodu automaticky tentyz bod navrzen jako koncovy bod.

Volba koncového bodu
e Klepnéte levym tlacitkem mysi na symbol vybéru

e Zvolte koncovy bod v obrazku obrabéného dilce





nebo

e Zvolte koncovy bod v seznamu obryst
o C;El
4o
= S
._d 13
Pt

<>

vpied

Pomoci tohoto parametru je definovan smér obrabéni nastroje v zavislosti na sméru obrysu.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, obrabéni probiha v naprogramovaném sméru obrysu.

O

Pokud je zaSkrtavaci policko deaktivovano, obrabéni probiha proti naprogramovanému sméru obrysu.

r Upozornéni

Smér obrabéni Ize definovat pouze u uzavieného obrysu pomoci parametru Vpied . U otevieného obrysu se smér
obrabéni zjistuje automaticky na zakladé vybéru po&ate¢niho a koncového bodu.

u Bocnice

Tento parametr definuje v zavislosti na sméru obrabéni, na kterou stranu se nastroj pohybuije.





Jsou k dispozici 2 rezimy:
e Doleva
e Doprava

1.Vlevo

Osazeni nastroje v naprogramovaném sméru obrabéni doleva.

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2.Vpravo

Osazeni nastroje v naprogramovaném sméru obrabéni doprava.

O—p—p—p—>»—0

L

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

R’g “  Upozornéni

Tento parametr se automaticky stane aktivni, pokud nastroj nestoji kolmo k roviné XY.

@ Rovina

Urcuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C00 nebo D0OO .





co° Sog
> b% s AO"‘
z
Yoo b X

s n ] > s
l\g Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

=
Rezim najizdéni a vyjizdéni

Definuje strategii, jak se nastroj bude pohybovat ke skute€nému pocate¢nimu bodu, resp. od skute¢ného koncového bodu
k naprogramovanému poc¢ate¢nimu bodu, resp. od naprogramovaného koncového bodu. Na této draze se koriguje polomér nastroje.

'_/“—' o ] v -
lxﬁ Upozornéni
Vyjimka u strany: uprostied

Pro najizdéni a wyjizdénijsou k dispozici 4 rezimy:
e tangencialné
e Bocné
e Kolmo
e Bezkontroly
1. Tangencialné
Zvoleny poc¢ate¢ni a koncovy bod obrabéni se posune o ur€itou hodnotu. Najizdéni a vyjizdéni probiha po pfimce, pficemz smér drahy

odpovida uhlu prvniho, popf. posledniho prvku obrysu. Hodnota prodlouzeni drahy se zjiStuje automaticky na zakladé kolizniho poloméru
nastroje.

ot 1o

Rezim najizdéni a vyjizdéni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 0






2.Bo¢né
Najizdéni a wyjizdéni probiha po ¢tvrtkruznici, po strané obrabéného dilce.

Velikost poloméru zavisi na koliznim poloméru nastroje a zjiStuje se automaticky.

§ 7y

Rezim najizdéni a vyjizdéni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 1

]

3. Kolmo

Nastroj se vynofi/ponofi pfesné v definovaném pocatecnim, popr. koncovém bodé obrabéni ve sméru osy Z.

Rezim najizdéni a vyjizdéni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 2

4. Bez kontroly

Drahy najizdéni a vyjizdéni je nutné definovat jako obrys. ReZim najizdéni a vyjizdéni se provadi ,Kolmo*. Pfi tomto reZimu neprobiha zadna
kontrola identifikace nastroje.

® O]

Rezim najizdéni a vyjizdéni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 3

i & Upozornéni
‘*

e Pouziti pfi vygenerovanych programech najizdéni a vyjizdéni, které se generuji systtmem CAD/CAM.

e Pripustné identifikace nastroje pro tento rezim jsou 1,2 a 3.

?l ‘A, Bocnice

Osazeni nastroje se zadava pomoci strany ve sméru frézovani od naprogramovaného poc¢ate¢niho bodu ke koncovému bodu.

Jsou k dispozici tfi rezimy:





e Doleva

e Doprava

e Uprostred
1.Vlevo

Korekce poloméru vybraného nastroje v naprogramovaném sméru obrysu doleva.

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2.Vpravo

Korekce poloméru vybraného nastroje v naprogramovaném sméru obrysu doprava.

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Uprostied

Bez osazeni nastroje. Nastroj sleduje bez korekce poloméru obrysu a obrabi na stfedni draze mezi naprogramovanym pocate¢nim
a koncovym bodem.

H Hodnota parametrti H 2 H





lxﬁ ~  Upozornéni

Zadani parametru Vzdalenost neni mozné.

A
((&)) ';} Letmo Zap / Vyp

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, neprobéhne zadny pfidavny pojezd ke zvolenému rezimu pojezdu najizdéni a vyjizdéni .

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, probéhne dodate¢né k boénimu nebo tangencialnimu najizdéni a vyjizdéni pohyb ve sméru
osy Z.

Délka drahy zasunuti zavisi na tlouStce obrabéného dilce, rozméru na ose Z a koliznim poloméru obrabéného dilce.

z
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Letmé zasunuti pfi rezimu najizdéni a vyjizdéni kolmo je mozné jen u uzavienych obrysii . Pfitom musi byt
pocatecni a koncovy bod obrabéni shodny.

Z
‘@. Rozmeér naose Z

Rozmér Z ur€uje obrabéci vySku nastroje.

Plsobive sméru Z pfislusného referenéniho souradnicového systému.

z
Y\<TN>/'X

l(@l‘: “  Upozornéni

Udaj rozméru Z Ize pro obrabéni, ktera se vztahuiji k obrysu, zadavat absolutn& nebo relativné.

e Absolutni udaj





Je nezavisly na definovaném rozméru Z v obrysu (napf.: -3). Zadana hodnota plati pro cely obrys.
e Relativni udaj

Je pfimo zavisly na definovaném rozméru Z v obrysu (napf.: @2). Zadana hodnota se vypocita pomoci rozméru Z
v obrysu.

Vzdalenost odpovida vzdalenosti, jakou ma nastroj od naprogramovaného obrysu.

e U obrabénifrézovanim s horizontalnim navadénim se touto vzdalenosti uruje zdvih pruziny navadéni.

Vzdalenost=0

Obrabéni se provadi pfesné podle obrysu.

Vzdalenost> 0

Korekce stfedni drahy frézky se zvysi o zadanou hodnotu. Obrabény dilec je vytvofen o tuto hodnotu vétsi.
Priklad: Obrabéni nahrubo

Vzdalenost< 0

Korekce stfedni drahy frézky se snizi o zadanou hodnotu. Obrabény dilec je vytvofen mensi.

Ptiklad: Ohranéni

hé’ “  Upozornéni

Soucet vzdalenosti a poloméru frézky musi byt vétsi nez 0

(Polomér + vzdalenost > 0)

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pfevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka splnéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka spinéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*

@ N cVIastni rezim

l,&' “  Upozornéni





Pro programovani NC podprogramt jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni reZim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

O
Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, obrabéni se provede pomoci standardnich podprogramd.

[

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany
uZivatelem.

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.

ac]

- Cislo nastroje

Cislo vhodného néastroje zadejte pfimo nebo vyberte v dialogovém okné pro vybér.

Vybér je nutny, pokud je pro obrabéni k dispozici vice nastroju, popf. agregatu.

l‘@' ~  Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“

P

Rychlost posuvu v m/min.

Posuv

0O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se rychlost posuvu zvoleného nastroje z databaze nastroju.

[





Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.

o EE S} v s
hﬁb Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi neZ hodnota v databazi nastrojd, pouZije se hodnota z databaze nastrojl.

>
®
Pocet otacek

Pocet otacek v 1/min

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, systém woodWOP pouZije hodnotu z databaze nastroja.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize zadat poCet otacek v zavislosti na volbé v parametru Po€et otacek .

Hodnota zadana jako Absolutni pocet otacek
Priklad: 6000

nebo

Hodnota zadana jako Pocet otacek v procentech .

PFiklad: 70

LD v s
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Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojd, pouZije se hodnota z databaze nastrojl.
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Pocet otacek

Volbou polozky Absolutni nebo V procentech se definuje, jak se vyhodnoti hodnota v poli Pocet otacek .

Absolutni
Zadana hodnota se pouzije pro obrabéni absolutné
(Hodnota < nebo = databazova hodnota )

O]

Zadani otacek pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

V procentech
Procentualni zmenseni databazové hodnoty

(Priklad: u riznych material()

» %

Zadani otacek pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

Vzdalenost najizdéni

Definuje bezpe&nostni vzdalenost v roviné XY, ve které se nastroj pohybuje po ose Z dold.

I Vzdalenost vyjizdéni

Definuje bezpecnostni vzdalenost v roviné XY, ve které se nastroj pohybuje po ose Z nahoru.
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E Nastroj kolmy k roviné XY

Pomoci tohoto parametru systém woodWOP vyrovna osu otaceni nastroje v zaporném smeéru osy Z referencniho souradnicového systému.
Obrys pro frézovani pod tuhlem A musi byt k tomu naprogramovan v libovolném soufadnicovém systému, jehoz osy XY jsou kolmo k ose
otaceni nastroje.

a e v s
(A Upozornéni
1

Pokud je tfeba obrabéni provést tak, aby osa otaceni nastroje nebyla vyrovnana kolmo ke zvolené roviné referencniho
soufadnicového systému, Ize parametr deaktivovat. Potom se vSak musizadat hodnoty na ose C anaoseA .

e Potom jiz neni mozna zadna automaticka korekce poloméru frézky.

e Obrys musi popisovat drahu stfedu nastroje.

Pohyb najizdéni provadény systémem woodWOP probiha ve sméru osy otaceni nastroje.

e Geometrie nastroje tvofri v pracovniroviné elipsu.

Zadani uhlu Aa C se vztahuje absolutné k souradnicovému systému stroje.

(o]
04- cHodnota C





Hodnota C definuje, v jakém Uhlu otoceni kolem osy C se nastroj nachazi a do jakého sméru v roviné XY sméfuje.

Zadani sméru se lisi od jinak bézné definice v systému woodWOP

Je-li hodnota A = 0°, nema hodnota C vyznam, protoZze obrabéni potom probiha vertikalné.

Pfi kladném uhlu A odpovida zadani sméru nasledujicimu pfifazeni

Y+

90°

Y-

fg “  Upozornéni

0°

180°

X+

270°

0° =vkladném sméru osy Y

90° = v zaporném sméru osy X
180° =vzaporném sméru osy Y

270° =vkladném sméru osy X

Vyrovnani os a pfislusné pfifazeni uhlt se vztahuji absolutné k soufadnicovému systému stroje.

Pfi zaporném uhlu A odpovida zadani sméru nasledujicimu pfifazeni

Y+, 180°
A

Upozornéni

v

Oo

X+
90°





0° =vzaporném sméruosy Y
90° =vkladném smeéru osy X
180° =vkladném sméruosy Y

270° =vzaporném sméru osy X
hé‘: “  Upozornéni

Vyrovnani os a pfislusné pfifazeni thli se vztahuji absolutné k soufadnicovému systému stroje.

Parametr pohonu

Tato moznost je k dispozici jen u stroji se systémem fizeni PC85.

Tato funkce se pouZziva pfi obrabéni obrysa vytvorenych aproximaci mnoha malych prvka.
e PfFisluSné pfechody v obrysu nejsou vzdy pfesné tangencialni.
e Pohyb nastroje je stale zrychlovan a brzdén.
Nasledky jsou:
e Dochazi k trhavym pohybum nastroje.
Funkci Vyhladit obrys se malé prvky obrysu zaobluji, aby vznikly tangencialni pfechody. Nastroj se pohybuje opét rovnomémé.

Pomoci nasledujicich parametrli se oviiviiuje pfipustna odchylka od pavodnich hodnot.

~hNhlo
»: ”j A]KoeficientrampyV%

Chovani stroje pfi zrychleni je oviivnéno timto koeficientem.
Koeficient rampy Ize nastavit v nabidce Moznosti NC obrabéni nebo pomoci obrabéni.

Hodnota z dialogového okna makra ma prednost pfed hodnotou z dialogového okna nastroje ke generovani NC programd.





O

Pokud neni funkce aktivovana, pouzije se standardni nastaveni stroje. (100%)

Pokud je funkce aktivovana, musi se hodnota pohybovat mezi 30 % a 250 %
PFi odchylce o0 100 % se zméni celé chovani dynamiky.
e Je ovlivnéna doba obrabéni

e Je ovlivnéna pfesnost obrysu

Eﬁ . Upozornéni

Ménte pouze pfi nedostatecném vysledku obrabéni.
e Zvyste hodnotu pfi Cisté vrtacich programech nebo tam, kde tolik nezalezi na prfesnosti a kvalité.
¢ Minimalizujte hodnotu v pfipadé kritickych materialt nebo povrchovych tprav.

Tato funkce nenik dispozici u kazdého stroje a odpoijit ji mizZe jen vyrobce stroje

A
'V Max. odchylka od drahy

Maximalni povolena odchylka CNC obrysu od naprogramovaného obrysu (v mm).

_/nnVynechéni vét kratSich nez

Prvky obrysu, které jsou menSi nez zadané délka véty v milimetrech, nejsou generovany jako véty vytvoreny jako NC véty.





O A

() V Maximalni odchylka uhlu

Maximalni hel ve stupnich, o ktery se mohou vedlejSi osy (hodnota C a hodnota A) odchylit od naprogramované hodnoty.

O A

L nynechéni uhlovych pohybi mensich nez

Prvky obrysu, jejichz odchylky uhlu vedlejSich os (hodnota C a hodnota A) jsou menSi nez zadana hodnota ve stupnich, se negeneruiji jako
véta NC.

Dopliikovy parametr

O

Jednotlivé doplrikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

I:@ Kategorie softwaru woodTime
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Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na uréitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

mPoloha krytu

Urcuje polohu krytu b&éhem obrabéni.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni za8krtavaci policko aktivovano, nelze zvolit polohu krytu. Dialogove okno je deaktivovano.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize polohu krytu zvolit v aktivnim dialogovém okné.
Je k dispozici 5 rezim(

e Kryt automaticky

Kryt dole

Mezipoloha 1

Mezipoloha 2

Kryt nahofe

f Nebezpedi

Pozor pfi obrabéni obrabé&ného dilce pfi nezavieném krytu.

Nebezpedi urazu!

1. Kryt automaticky

Rezim krytu pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0






2.Kryt dole

Rezim krytu pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 4

3. Mezipoloha 1

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

4. Mezipoloha 2

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 3

5. Kryt nahore

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

&= Odsavani

Odsavani Ize touto funkci zapnout nebo vypnout.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nastaveni odsavani nelze vybrat. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize nastaveni odsavani zadat v aktivnim dialogovém okné.
Jsou k dispozici 3 rezimy:
e QOdsavani automaticky

e Qdsavanizap.





e Odsavani vyp.

1. Odsavani automaticky

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Odsavani zap.

=

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Odsavani vyp.

©

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

| T 00|

ununnnnnn Obrabéci jednotka

Funkce u vicevietenovych strojii se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maiji pracovat obrabéci vietena.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize obrabéci jednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.

Podle poctu obrabécich vieten je k dispozici vice rezimu:

e Automaticka volba obrabécijednotky





e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n
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1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Obrabéci jednotka n

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrd konkrétni pfifazeni zakaznika

§ Ustanoveni

Podle ustanoveni se ze seznamu zvoli pravidla, ktera byla dfive ulozena do volitelného softwaru Editor technologické databaze .

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Automatizace technologie*

‘Chovéni v synchronizovaném rezimu

IJ &  Upozornéni
|





Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spolecnosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umoZriuje uloZit program na rliznych mistech stroje s riznymi moznostmi obrabénia uskute¢nit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované&, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
RC(izna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesni technika (laser, topny vykon, posuv, otacky atd.).
O
Pokud neni zaskrtavaci policko zaskrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaskrtavaci poli€ko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného reZimu.
K dispozici je nékolik rezima, které definuji rozsah platnosti makra:
* Master
e Slave 1
e Slave 2
e Slave 3
1. Master
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master”.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouziti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Slave 1
2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Slave 2
2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2°.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

4. Slave 3
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :





Hodnota parametrti 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méfeni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e Zadna

e Poloha

e Osy
1.Zadné

Neni definovana zadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

[l

Zavislost méreni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méreni polohy .

L]

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Osy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X, YaZ.

Zavislost méreni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 2

v
" XZavislost méfeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjiStén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.





Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, vypocCet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se prepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

z
Y,\Q(/,x

Piiklad:
e Koeficient=1
o Obrabéni je korigovano o Zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o poloviéni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

"TI Yzavislost méfeni Y
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjiStén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, vypocCet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se prepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Piiklad:
e Koeficient=1
o Obrabéni je korigovano o zjiSténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o poloviéni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.





v
" Zzavislost méfeni Z
Vypocet osazeni rozmeéru, ktery byl zjiStén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, vypocCet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se prepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

S
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Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabéni je korigovano o ZjiSténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o poloviéni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

Eﬁ!ﬂm Reference na makro typu méreni polohy

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni pfedchozi makro méfeni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

v
I'"'¢mmXReference na makro typu méfeni osy X





Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu lze vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I'"¢mYReference na makro typu méfeni osy Y

Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

v
I'"'¢mZReference na makro typu méfeni osy Z

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.





Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

Priklad

Horizontalni frézovani

V tomto prikladé je naprogramovano horizontalni frézovani obrysu. Obrys musi byt naprogramovan na soufadnicovy systém, ktery je k nému
odpovidajicim zplsobem vyrovnan. Rozméry hotového dilu obrabéného dilce odpovidajiL = 800, B = 600, D =60

e \V/ytvorte obrys podle vykresu

¢ Nastavte po¢atecni bod obrysu na rovinu A

800 )

—
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Zvolte rovinu

e Rovina=A00
| [t |7 00 v||
(]

Zadejte X/Y

e Polohanaose X=100

e PolohanaoseY=D/2

EX oz [

®
Definujte ¢aru
o

Klepnutim mysi aktivujte parametr Cara pomoci koncového bodu

<7

@ XY |@wo lmo Wa

o

(2]
Zadejte X/Y
e Polohanaose X=@100

e PolohanaoseY=@0

| & XY [oi00 S K

[1:2
Definujte kruhovy oblouk
o

Klepnutim mysi aktivujte parametr Polomér / koncovy bod oblouku

<
1—‘}






|300

G
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[_!J' Im Uhrzeigersinn | Keiner Bogen

9o

[

Zadejte X/Y
e Polohanaose X=@200

e PolohanaoseY=@0

o xy [e=m _ eo

K

(2]
Zadejte polomeér

e Polomér=300

| & (300

Zvolte smér

e Smér = ve sméru hodinovych ruci¢ek / maly oblouk

| (_} |,._) Im Uhrzeigersinn | kleiner Bogen v||

®
Definujte kruhovy oblouk

Klepnutim mysi aktivujte parametr Polomér / koncovy bod oblouku

R 2 |

Qem [0

C‘-_ o XY [exe

S

|300

s

[“ Gegen den Uhrzeigersinn | Keiner Bogen

Zadejte X/Y
e Polohanaose X=@200

e PolohanaoseY=@0
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Zadejte polomér

e Polomér=300

|@ [300 ||
o

Zvolte smér

e Smér = proti sméru hodinovych ruci¢ek / maly oblouk

| (_} | b} aegen den Uhrzeigersinn [ kleiner Bogen Vl |

®

Definujte ¢aru

E/J @ XY |@wo Um0 ‘ﬁa
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Zadejte X/Y
e Polohanaose X=@100

e PolohanaoseY=@0

& Xy |ewo =0 “
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Vyberte v poli€ku nastroju Frézovani

Klepnutim mysi aktivujte parametr Horizontalni frézovani

Volba poc¢ate¢niho bodu

e Pocateénibod =1:0

|-:|—b- [1:0 |‘
(4]

Volba koncového bodu

e Koncovy bod =1:4
Ml |14 |‘
o

Zvolte rezim najizdéni





e Rezim najizdéni = kolmo

| ?I— | © Senkrecht

0o
Zvolte stranu

e Strana = uprostred

| A | © mittig

o
Zvolte rezim vyjizdéni

e Rezim vyjizdéni = kolmo

| ?|— | = Senkrecht

Zadanirozméru Z

e RozmérZ=-20

@ 7 |

o
Zvolte Cislo nastroje

e Cislo nastroje = 501

|]:I;§§i # |01

=]

o
Zadejte vzdalenost najizdéni

e Vzdalenost najizdéni = 20

i"l— 20

Zadejte vzdalenost vyjizdéni

e Vzdalenost vyjizdéni =20

Pz [






SMART Notebook


Horizontalni vrtani

Pomoci tohoto makra se programuji horizontalni otvory a fady otvor.

Vybér

(2

Parametry jsou spravovany ve 2 sadach parametrd:
¢ Poloha, fada otvor(, procesnitechnika

e Doplrikovy parametr

Poloha, fada otvoril, procesni technika

O P XYpogateéni bod

Definuje poc¢atec¢ni bod obrabénina ose X a Y.

z "~ +

Yo iﬂ X

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je vstupni pole Poc¢ate€ni bod v X/Y neaktivni.
Vstupni pole Stred X/Y je aktivni.

=
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je vstupni pole Pocatec¢ni bod X/Y aktivni.

Vstupni pole Stred X/Y je neaktivni.
i g ”  Upozornéni

Pocatecni bod v X/Y Ize zadat pfimo pomoci vstupniho pole nebo definovat prostrfednictvim grafické volby pomoci
mfizkové funkce.





N

Udava stied fady otvord. Obrabéni se vytvafi symetricky od stfedu.

&4 XYstied

Je mozny stejny a nestejny pocet otvord.

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je vstupni pole Stred v X/Y neaktivni.
Vstupni pole Pocatecni bod X/Y je aktivni.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je vstupni pole Stred X/Y aktivni.

Vstupni pole Pocatecni bod X/Y je neaktivni.
l:/g “  Upozornéni

Stired v X/Y Ize zadat pfimo pomoci vstupniho pole nebo definovat prostfednictvim grafické volby pomoci miizkové funkce.

1
[

Lokalni soustava souradnic

o

>

V tomto poli se zvoli soufadnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.






lx@' - Upozornéni

4 standardni soufadnicové systémy v systému woodWOP nelze zménit.

©  ZpolohanaoseZ

Pomoci tohoto parametru se zadava hodnota Z prvku od definovaného poc¢atku souradnice Z zvoleného souradnicového systému.

<
2
z
Y\Q&/,X

@ cSmérvr‘te’ani, standardni

Definuje pracovni smér nastroje vzhledem k vyrovnani zvoleného souradnicového systému.

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je rozeviraci nabidka Smér vrtani, standardni neaktivni a vstupni pole Smér vrtani, volny
uhel C je aktivni.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, je rozeviraci nabidka Smér vrtani, standardni aktivni. Lze volit mezi ¢tyfmi standardnimi sméry
vrtani.

e Smér vrtani X+
e Smér vrtani X-
e Smér vrtani Y+
e Smér vrtani Y-
Smér vrtani X+

Smér obrabéni otvoru probiha v kladném sméru osy X vzhledem ke zvolenému souradnicovému systému.

b=

Smér vrtani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

Smér vrtani X-





Smér obrabéni otvoru probiha v zaporném sméru osy X vzhledem ke zvolenému soufadnicovému systému.

&

Smeér vrtani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

Smér vrtani Y+
Smér obrabéni otvoru probiha v kladném sméru osy Y vzhledem ke zvolenému soufadnicovému systému.

7

Smeér vrtani pfi pouziti parametrického programovani prostrfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

Smeér vrtani Y-
Smér obrabéni otvoru probiha v zaporném sméru osy Y vzhledem ke zvolenému soufadnicovému systému.

=

Smér vrtani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 3

A
® Smér vrtani, volny ahel C

PFi vrtani, kdy se thel odchyluje od standardnich smér(, se zde zada pracovni thel nastroje.

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je vstupni pole Smér vrtani, volny uhel C neaktivni, rozeviraci nabidka Smér vrtani,
standardni aktivni.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, je zde zadan pracovni uhel nastroje

Uhel se vztahuje ke zvolenému soufadnicovému systému obrabéni.

Uhel se m(ize zadat jako kladny nebo zaporny.

Rozsah uhli je +/-360.





l:g “  Upozornéni

Lze zadat libovolny uhel. Desetinna ¢arka je mozna.

@ Rovina

Ur&uje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C0O0 nebo D0OO .

Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina ur€ena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

mPoéet

Definuje pocet otvor(i v makru.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je parametr Po¢et neaktivni.
Vstupni pole Délka je aktivni.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je parametr Pocet aktivni.

Vstupni pole Délka je neaktivni.





l”g “  Upozornéni

Pro definovani fady otvori pomoci po&ateéniho bodu se tdajem Poget > 1 automaticky aktivuji parametry Rastr a Uhel
fady otvora .

[ péika

Definuje délku fady otvord.

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je parametr Délka neaktivni.
Vstupni pole Pocet je aktivni.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je parametr Délka aktivni.

Vstupni pole Pocet je neaktivni.

hﬂ‘: “  Upozornéni

Pomaoci tohoto pole parametrti Ize pocet otvord variabilné programovat.
Priklad:
e |-2*100
o | =délka hotového dilce
o 100 = vzdalenost rohu na stranu
Vysledek ze vzorce se interné déli zadanym rastrem a zaokrouhli.

Z toho na zakladé definovaného referencniho bodu fady otvor(i ( Pocate€ni bod X/Y , popf. Stied X/Y ) vyplyva pocet
vrtani fady otvord.





I----Rastr

Odpovida vzdalenosti mezi dvéma otvory.

V kazdém makru vrtani mize byt definovan pouze jeden rastr.

[ n el v s
lx,ﬁ Upozornéni

Pole parametrt Rastr se automaticky aktivuje, pokud...
e Parametr Pocet > 1

e parametr Délka je aktivni

ff V>

o - ““Hioubka pfisuvu
i TL) v s
11‘§ Upozornéni

Parametr je aktivni, pouze kdyz je zvolen rezim vrtani Vrtani se stazenim vrtaku .

Pokud je hloubka pfisuvu menSi nez hloubka vrtani, obrabi se otvor ve vice cyklech. Pokud je zadana hloubka pfisuvu rovna 0 nebo shodna
s hloubkou, provede se vyvrtani otvoru béhem jedné operace.

Priklad:

Hloubka vrtani: 10 mm, hloubka pfisuvu: 5 mm = 2 cykly

i & Upozornéni
1

Pro zachovani rovnhomérné hloubky pfisuvu se doporuc€uje zadat hodnotu jako vzorec.





Priklad:

Hloubka vrtani: 10 mm, 10/2 = 2krat 5 mm hloubky pfisuvu.

T ““Vzdalenost stazeni vrtaku

(Cg“ Upozornéni

Parametr je aktivni, pouze kdyz je zvolen rezim vrtani Vrtani se stazenim vrtaku .

Rozmér stahovaciho pohybu po jednotlivém pfisuvu.

4
w ﬁIH;, ﬁT, i
I | | [ Ii.
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(:’g“ Upozornéni

Vzdalenost staZeni vrtaku Ize zadat jako absolutné vztazeny k poc¢ate&nimu bodu otvoru nebo jako relativné vztazeny
k cilové soufadnici vzdy posledniho pfisuvu.

Relativni zadani je na zacatku uvedeno znakem ,@".

Lﬂ / "‘ “ /“ B
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M gProdleva

(g“ Upozornéni





Parametr je aktivni, pouze kdyz je zvolen rezim vrtani Vrtani se stazenim vrtaku .

Prodleva na hloubce vrtani po kazdém mezikroku.

@

=
ed

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pfevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka splnéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka spinéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*

§ i Standardni rezim vrtani

Definuje provedeni obrabéni.

e Standardni

e \/rtani se stazenim vrtaku

&

1. Standardni

Obrabéni se provede bez stahovaciho pohybu pfimo na definovanou hloubku obrabéni.

/ / 7/ /1
/7 /7 71

N/
OO\

Rezim vrtani pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 6






2. Vrtani se stazenim vrtaku

N4

PAN
~

Rezim vrtani pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 7

Obrabéni se provadi se stahovacimi pohyby v nékolika krocich az do definované hloubky obrabéni.
Pokud je tento rezim aktivni, aktivuji se nasledujici parametry pro definovani cyklu obrabéni:

e Hloubka pfisuvu

e Vzdalenost staZeni vrtaku

e Prodleva

l‘ﬁ: “  Upozornéni

Posuv vrtani zlistava béhem celého obrabéni konstantni. Stahovaci pohyby se provadéji v rychlém chodu. Otvory
s identickymi parametry, identickou hloubkou a identickou orientaci se vzajemné optimalizuji.

—

—
i I

L

@ NcReiim vrtani definovany uzivatelem
l‘g ”  Upozornéni

Pro programovani NC podprogramt jsou nutné specialni znalosti programovani. UZivatelsky definovany rezim by mél
vytvaret pouze vySkoleny odborny personal.

0O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je parametr Rezim vrtani, standardni aktivni. Pfi takto zvoleném rezimu se obrabéni provede
pomoci standardniho podprogramu.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, je parametr Rezim vrtani, standardni neaktivni. Namisto standardniho programu se vyvola
uzivatelsky definovany podprogram NC z parametru Rezim vrtani, definovany uzivatelem .

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.





77} Primér

Primér makra. V kazdém jednotlivém makru je vzdy mozna pouze jedna definice prdméru.

N
SV Cislo nastroje
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se automaticky prvni vhodny nastroj z databaze nastroju.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vstupni pole pro zadani Cisla nastroje.

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte z dialogového okna pro whbér.

Eé’ “  Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“





N N
!‘!.E Hloubka

Hloubka obrabéni od definovaného vychoziho bodu ve sméru obrabéni.

S dds

Rychlost posuvu v m/min.

Posuv

O

Pokud neni zaSkrtavaci poli€ko aktivovano, pouzije se rychlost posuvu zvoleného nastroje z databaze nastroju.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.

(f@f “  Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi neZ hodnota v databazi nastrojd, pouZije se hodnota z databaze nastrojl.

=

Vzdalenost najizdéni

Definuje bezpecénostni vzdalenost v roviné XY, ve které se nastroj pohybuje po ose Z dold.
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Yo b X

Dopliikovy parametr

O

Jednotlivé dopliikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

I:@ Kategorie softwaru woodTime

l\g - Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spolecnosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu prfedpokladané doby béhu CNC programu na urcitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

—=—Poloha krytu

Urcuje polohu krytu b&éhem obrabéni.
MozZnosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit polohu krytu. Dialogove okno je deaktivovano.
[
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize polohu krytu zvolit v aktivnim dialogovém okné.
Je k dispozici 5 rezim0
e Kryt automaticky
e Krytdole
e Mezipoloha 1
e Mezipoloha 2

e Kryt nahofe





f Nebezpedi

Pozor pfi obrabé&ni obrab&ného dilce pfi nezavieném krytu.

Nebezpedi urazu!

1. Kryt automaticky

©,

Rezim krytu pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Krytdole

Rezim krytu pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 4

3. Mezipoloha 1l

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

4. Mezipoloha 2

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :





Hodnota parametrti 3

5. Kryt nahore

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

&= Odsavani

Odsavani Ize touto funkci zapnout nebo vypnout.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.

0O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nastaveni odsavani nelze vybrat. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize nastaveni odsavani zadat v aktivnim dialogovém okné.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e (QOdsavani automaticky

e Qdsavanizap.

e Odsavani vyp.

1. Odsavani automaticky

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Odsavani zap.






Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Odsavani vyp.

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

| ' 00|

||||||||||||||||Obl"ébécijednotka

Funkce u vicevietenovych stroji se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maiji pracovat obrabéci vietena.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize obrabéci jednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vieten je k dispozici vice rezim(:
e Automaticka volba obrabécijednotky
e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

(@]

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Obrabéci jednotka 1






Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Obrabéci jednotka n

Obrabéci jednotka pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametr(i konkrétni pfifazeni zakaznika

V 0

Pomoci této funkce se béhem obrabéni aktivuje ofukovaci tryska na nastroji.

Ofukovani zap

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, zistava béhem obrabéni ofukovaci tryska deaktivovana.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, ofukovaci tryska se béhem obrabéni aktivuje.

‘Chovéniv synchronizovaném rezimu

JA ) v s
l“g Upozornéni

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umozfiuje uloZit program na riznych mistech stroje s riznymi moznostmi obrabéni a uskutecnit je v synchronizovaném

rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované&, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.

Priklad:

R0zna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran ménitaké procesnitechnika (laser, topny vykon, posuy, otacky atd.).

O

Pokud neni zaskrtavaci policko zaskrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.





Je-li zaskrtavaci poli€ko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného reZimu.
K dispozici je nékolik rezimd, které definuji rozsah platnosti makra:
* Master
e Slave 1
e Slave 2
e Slave 3
1. Master
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master".

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouziti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2.Slave 1
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Slave 2
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

4, Slave 3

Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méfeni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e Zadna

e Poloha

e Osy

1.Zadné





Neni definovana zadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

[

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méfeni polohy .

[

Zavislost méreni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Osy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X,Ya Z.

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 2

71 Xzavislost méfeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se prepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.






PFiklad:
e Koeficient=1
o Obrabéni je korigovano o zjiSténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

71 Yzavislost méfeni Y

Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjiStén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.
=

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, vypocCet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se prepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

PFiklad:
e Koeficient=1
o Obrabéni je korigovano o ZjiSténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o poloviéni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

1Tl Zzavislost méfeni Z

Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjiStén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.
=

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, vypocCet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se prepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.





Pfiklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

El\m:hm Reference na makro typu méreni polohy

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni pfedchozi makro méfeni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu lze vybrat dfive definované méfeni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I'"#mXReference na makro typu méfeni osy X

Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.





]
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I'"¢mYReference na makro typu méfeni osy Y

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

[
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

v
I'"'¢mZReference na makro typu méfeni osy Z

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

]
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu lze vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

Priklad

Horizontalni vrtani

V tomto pfikladé je naprogramovan jednotlivy horizontalni otvor pfi pouZiti proménnych.
e Otvor ma primér 8 mm a hloubku 30 mm

e Bod vioZeni otvoru €ini od nulového bodu obrabéného dilce ve sméru osy X 0 mm , ve sméru osy Y 96 mm a ve sméru osy Z D/2
(polovina tloustky materialu)
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Vyberte v poliéku nastroja Vrtani

Zadejte misto vlozenina ose X a Y.

e Polohanaose X=0

e PolohanaoseY=96

[opxvolo 9% [

o
Zadejte polohu otvoru na ose Z

e PolohanaoseZ=D/2

® I |oz |‘






5]
Zvolte smér vrtani

e Smér vrtani = X + smér

I@ C® |@><+ Richtung v”

Zadejte pocet otvord

e Pocet=1

[ =eh |

o
Zadejte primér otvoru

e Primér=8
|2 ok |
()

Zadeijte hloubku otvoru

e Hloubka =30
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SMART Notebook


Kapovani hrany

Timto makrem se definuje kapovani pfesahujici hrany pomoci pilového agregatu, poté, co byla hrana olepena.
l‘zg “  Upozornéni

Poc&atecni a koncovy bod tohoto obrabéni stanovte ve sméru hodinovych rucicek.

Smeér obrabénilze definovat pouze u uzavieného obrysu pomoci parametru ,,vpfed®. U otevieného obrysu se smér
obrabéni zjistuje automaticky na zakladé vybéru pocatecniho a koncového bodu.

Parametry jsou spravovany ve 3 sadach parametr(:
e Obrys a procesni technika
¢ RozSifena procesni technika

¢ Doplikovy parametr

Obrys a procesni technika

—o— P> pogateéni bod

Pomoci tohoto parametru se zvoli poCatecni bod obrabéni.

Volba pocatec¢niho bodu





¢ Klepnéte levym tlacitkem mySi na symbol vybéru

e Zvolte po¢atecnibod v obrazku obrabéného dilce

nebo

e Zvolte poc¢ate¢ni bod v seznamu obryst

—&— M Koncovy bod

o

Pomoci tohoto parametru se zvoli koncovy bod obrabéni.

r Upozornéni

Pokud uzavfeny obrys lezi vpfedu, bude pfi volbé pocatecniho bodu automaticky tentyz bod navrzen jako koncovy bod.

Volba koncového bodu
¢ Klepnéte levym tlacitkem mySi na symbol vybéru

e Zvolte koncovy bod v obrazku obrabéného dilce





nebo

e Zvolte koncovy bod v seznamu obrysu

<>

vpired
Pomoci tohoto parametru je definovan smér obrabéni nastroje v zavislosti na sméru obrysu.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, obrabéni probiha v naprogramovaném smeéru obrysu.

O

Pokud je zaskrtavaci policko deaktivovano, obrabéni probiha proti naprogramovanému sméru obrysu.

r Upozornéni

Smeér obrabénilze definovat pouze u uzavieného obrysu pomociparametru Vpied . U otevieného obrysu se smér
obrabéni zjistuje automaticky na zakladé vybéru pocate¢niho a koncového bodu.





-
-
-
~
&

predni hrana

O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, neprovede se na pfedni hrané Zadny kapovacifez (1. fez).

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, na pfedni hrané se provede kapovacitez (1. fez). Parametry Pfidavek uhlu C a Vzdalenost se

aktivuji.

A"
® Pridavek uhlu C

Pomoci tohoto parametru se zadava dodatecny Uhel otoéeni agregatu kapovaci pily viici obrysu.

Uhel pfitom musi byt zadan s pfislusnym znaménkem (+/-).

Pridavek thluC =0

Agregat kapovaci pily je rovnobé&zny s nasledujicim, resp. pfedchozim prvkem.

Pridavek uhlu C <>0
Agregat kapovaci pily se vzhledem k nasledujicimu, resp. pfedchozimu prvku nachéazi pod uhlem podle hodnoty parametru.

Priklad pouziti:

e Kapovani zkosené hrany
l‘g Y Upozornéni

Hodnota z parametru Osazeni C se v zasadé vypocte s hodnotou z parametru Pridavek Ghlu C .

:I I: Vzdalenost





Vzdalenost fezu od definovaného bodu kapovani na pfedni hrané.

Vzdalenost=0
Kapovaci fez postupuje pfesné k definovanému bodu kapovani na pfedni hrané.
Vzdalenost >0
Korekce kapovaciho fezu se na pfedni hrané zvySi o zadanou hodnotu.
Kapovaci pila se pfesune pry¢ od materialu.
Vzdalenost<0
Korekce kapovaciho fezu se na predni hrané snizi o zadanou hodnotu.
Kapovaci pila se pfesune dovniti do materialu.
Priklad pouziti:
e Obrabény dilec ohranény na 4 stranach
o Kapovani1. + 2. hrany
Vzdalenost = -2 (odpovida tloustce hrany)
o Kapovani 3. + 4. hrany
Vzdalenost = sO
¢ Dodatecné zaoblenirohu frézkou

o Vzdalenost=0.2

Rovina

UrCuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO, C00 nebo DOO .

hg “  Upozornéni





U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

=

Bocnice

Pomoci tohoto parametru se definuje strana obrabéni nastroje v ploSe.

Jsou k dispozici 2 rezimy:
e Doprava

e Doleva
s ) - s
(. E Upozornéni

Tento parametr je aktivovan pouze pfi pouziti agregatu pro vkladani narazeci hrany. Pfi pouziti vSech ostatnich agregatu
pro kapovani hrany je parametr automaticky deaktivovan.

1. Vpravo

Osazeni nastroje v naprogramovaném sméru obrabéni doprava.

oO—p—> —>»—>»—0

pl

V

Strana pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Vlevo

Osazeni nastroje v naprogramovaném sméru obrabéni doleva.

A

T

oO—p—r—> »—>» 0

Strana pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1
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zadni hrana

O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, neprovede se na zadni hrané Zzadny kapovacifez ( 2. fez ).

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, na zadni hrané se provede kapovacifez ( 2. fez ). Parametry Pfidavek uhlu C a Vzdalenost se

aktivuji

20 ¢
® Pridavek Ghlu C

Pomoci tohoto parametru se zadava dodatecny Uhel otoceni agregatu kapovaci pily vici obrysu.

Uhel ptitom musi byt zadan s pfislu$nym znaménkem (+/-).

Pridavek GhluC =0

Agregat kapovaci pily je rovnobézny s nasledujicim, resp. pfedchozim prvkem.

Pridavek thlu C <> 0
Agregat kapovaci pily se vzhledem k nasledujicimu, resp. pfedchozimu prvku nachazi pod uhlem podle hodnoty parametru.

Priklad pouziti:

e Kapovani zZkosené hrany
l‘g “  Upozornéni

Hodnota z parametru Osazeni C se v zasadé vypocte s hodnotou z parametru Pfidavek Ghlu C .

:I I: Vzdalenost





Vzdalenost fezu od definovaného bodu kapovani na zadni hrané.

o

\\\;/

Vzdalenost=0
Kapovaci fez postupuje pfesné k definovanému bodu kapovani na zadni hrané.
Vzdalenost >0
Korekce kapovaciho fezu se na zadni hrané zvysi o zadanou hodnotu.
Kapovaci pila se pfesune pry¢ od materialu.
Vzdalenost<0
Korekce kapovaciho fezu se na zadni hrané snizi o zadanou hodnotu.
Kapovaci pila se pfesune dovniti do materialu.
Priklad pouziti:
e Obrabény dilec ohranény na 4 stranach
o Kapovani 1. + 2. hrany
Vzdalenost = -2 (odpovida tloustce hrany)
o Kapovani 3. + 4. hrany
Vzdalenost = sO
¢ Dodatecné zaoblenirohu frézkou

o Vzdalenost=0.2

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pifevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
¢ Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
¢ Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce“

@ N cVlastni rezim

l«é‘: ¥ Upozornéni

Pro programovani NC podprogram( jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.





Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, obrabéni se provede pomoci standardnich podprogramd.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany
uZivatelem.

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.

N,

N
Ve Cislo nastroje
O

Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, pouZije se automaticky prvni vhodny nastroj z databaze nastroj.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vstupni pole pro zadani €isla nastroje.

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte z dialogového okna pro vybér.

l‘g ”  Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“

[}:}:}j Posuv

Rychlost posuvu v m/min.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se rychlost posuvu zvoleného nastroje z databaze nastroju.





Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.

P ) - s
Cﬁ Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojll, pouZije se hodnota z databaze nastroj(.

|
O,
Pocet otacek

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, systém woodWOP pouZije hodnotu z databaze nastrojq.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize pocet otacek nastroje zadavat v 1/min.






l‘@; ”  Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojll, pouZije se hodnota z databaze nastroj(.

JE3)
2 W o 1 Kapovat predni hranu pfed zadni hranou

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, provadéji se kapovaci fezy na predni hrané a zadni hrané v nahodném pofadi.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, provede se nejprve kapovacifez na pfedni hrané a potom teprve kapovacifez na zadni hrané.

gg OsazeniC

Pomoci tohoto parametru se zadava globalni uhel oto¢eni agregatu kapovaci pily viéi obrysu na predni a zadni hrané.

OsazeniC =0
Agregat kapovaci pily je rovnobé&zny s nasledujicim, resp. pfedchozim prvkem.
OsazeniC <>0

Agregat kapovaci pily se vzhledem k nasledujicimu, resp. pfedchozimu prvku nachéazi pod uhlem podle hodnoty parametru.
lxg “  Upozornéni

Presazeni C se pficte k hodnoté z parametr( Pfidavek uhlu C pfedni a zadni hrany.

RozsSifena procesni technika





Kapovani vysokych obrabénych dilct

Pokud je uziteCna délka pilového agregatu mensi nez vySka hrany, musi byt tato funkce aktivovana.
O

Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, funkce pro kapovani vysokych obrabénych dilctl neni aktivni. Parametry Rozmér na ose Z a Z-
min dolni hrany obrabéného dilce jsou neaktivni.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, funkce pro kapovani vysokych obrabénych dilct je aktivni. Parametry Rozmér na ose Z a Z-min
dolni hrany obrabéného dilce jsou aktivni.






Definuje bezpe€nostni rozmér ve sméru osy Z, pod néjz nesmi klesnout hrana pilového kotouce.

V obwyklém pfipadé se zadava vzdalenost od dolni strany obrabéného dilce ke stolu stroje, pfip. konzole stroje nebo k upinacimu zafizeni.

o
::5 Q i Kapovani bez navadéni

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, kapuje se pfi navadéném kapovacim agregatu (doplhkové vybaveni) s navadénim.

&

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je navadény kapovaci agregat otoCen tak, ze se kapuje bez navadéni.

Doplnkovy parametr

O

Jednotlivé dopliikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

l,g “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole€nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.





V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na urcitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

@Poloha krytu

Ur€uje polohu krytu b&hem obrabéni.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit polohu krytu. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci poliCko aktivovano, Ize polohu krytu zvolit v aktivnim dialogovém okné.
Je k dispozici 5 rezim(

e Kryt automaticky

Kryt dole

Mezipoloha 1

Mezipoloha 2

Kryt nahofe

/_\ Nebezpeci

Pozor pfi obrabéni obrabéného dilce pfi nezavieném krytu.

Nebezpeci trazu!

1. Kryt automaticky

RezZim krytu pfi pouZziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Kryt dole





RezZim krytu pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 4

3. Mezipolohal

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Mezipoloha 2

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

5. Kryt nahote

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

=  Odsavani

Odsavani Ize touto funkci zapnout nebo vypnout.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nastaveni odsavani nelze vybrat. Dialogove okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize nastaveni odsavani zadat v aktivnim dialogovém okné.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e (QOdsavani automaticky





e Qdsavani zap.

e QOdsavani vyp.

V4
Y\Q¢/X

1. Odsavani automaticky

@©

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Odsavani zap.

O

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Odsavani vyp.

©

RezZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

00|

[RERRRTIRRRERTL]] Obrébécijednotka
Funkce u vicevietenovych strojli se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.





Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize obrabécijednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle podtu obrabécich vreten je k dispozici vice rezimu:

e Automaticka volba obrabécijednotky

e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Obrabécijednotka n

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrQ konkrétni pfifazeni zakaznika

HE chovaniv synchronizovaném rezimu





l‘@; “  Upozornéni

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umoZzriuje uloZit program na rliznych mistech stroje s rliznymi mozZnostmi obrabéni a uskute¢nit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
Rlzna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesnitechnika (laser, topny vykon, posuy, otacky atd.).
O
Pokud neni zaskrtavaci policko zaskrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaskrtavaci poliCko zaskrtnute, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezimu, které definuji rozsah platnosti makra:
e Master
e Slave 1
e Slave 2
e Slave 3
1. Master
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master”.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouZiti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2.Slave 1
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1%

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Slave 2
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2°

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Slave 3





(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méreni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e Zadna

¢ Poloha

e Osy
1.Zadné

Neni definovana zadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méreni polohy .

[l

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Osy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X, Ya Z.

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2






v
T XZavislost méfeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.
=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSirozeviraci seznam se aktivuje.

z
Yo \Ir:ﬂ X
Piklad:

e Koeficient=1

o Obrabéni je korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5

o QObrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

v
T YZavislost méfeni Y
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.
|

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSirozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:





e Koeficient=1

o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5

o QObrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

[L =m Reference na makro typu méfeni polohy

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni pfedchozi makro méreni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuije.

I'gmXReference na makro typu méfeni osy X

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaSkrtavaci poliCko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.

v
I'"'¢mmYReference na makro typu méieni osy Y





Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci poliCko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.
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Licovaci frézovani hrany

Pomoci tohoto makra se programuje licovaci frézovani pfesahu na horni a dolni strané naklizku a $krabka po naklizeni hran.
Licovaci frézovani a Skrabka se pouzivaji jako kombinovany agregat nebo jako samostatné agregaty.
e Kombinovany agregat
o Licovacifrézka se programuje ve sméru hodinovych ruci¢ek
o Skrabka se programuije proti sméru hodinowvych rugi¢ek
¢ Samostatné agregaty

o Oba agregaty se programuiji ve sméru hodinovych rucic¢ek
Vybér

2N
=

Parametry jsou spravovany ve 3 sadach parametr(i:

e Obrys a procesni technika
¢ Rozsifena procesni technika

¢ Doplikovy parametr

Obrys a procesni technika

—0— P pogateéni bod

V4
N

Pomoci tohoto parametru se zvoli po¢atecni bod obrabéni.

Volba pocate¢niho bodu





¢ Klepnéte levym tlacitkem mysi na symbol vybéru

e Zvolte po€atecnibod v obrazku obrabéného dilce

nebo

e Zvolte po¢atecnibod v seznamu obrysu

Pomoci tohoto parametru se zvoli koncovy bod obrabéni.

‘ Upozornéni

Pokud uzavieny obrys lezi vpfedu, bude pfi volbé pocatecniho bodu automaticky tentyz bod navrzen jako koncovy bod.

Volba koncového bodu
e Klepnéte levym tlacitkem mysi na symbol vybéru

e Zvolte koncovy bod v obrazku obrabé&ného dilce





nebo

e Zvolte koncovy bod v seznamu obrysli

<4p

o1 pred

Pomoci tohoto parametru je definovan smér obrabéni nastroje v zavislosti na sméru obrysu.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, obrabéni probiha v naprogramovaném sméru obrysu.

O

Pokud je zaskrtavaci policko deaktivovano, obrabéni probiha proti naprogramovanému sméru obrysu.

' Upozornéni

Smér obrabénilze definovat pouze u uzavieného obrysu pomociparametru Vpied . U otevieného obrysu se smér
obrabéni zjistuje automaticky na zakladé vybéru pocatecniho a koncového bodu.





[j=

Bo¢nice

Tento parametr definuje v zavislosti na sméru obrabéni, na kterou stranu se nastroj pohybuje.

Jsou k dispozici 2 rezimy:
e Doleva
e Doprava

1.Vlevo

Osazeni nastroje v naprogramovaném smeéru obrabéni doleva.

Strana pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Vpravo

Osazeni nastroje v naprogramovaném smeéru obrabéni doprava.

oO—p—p—>p—>»——0

il

Strana pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

l: Upozornéni

Tento parametr se automaticky stane aktivni, pokud nastroj nestoji kolmo k roviné XY.

Z
.@. Rozmér naose Z

Rozmér Z ur€uje obrabéci vysku nastroje.

Plsobi ve sméru Z pfislusného referenéniho soufadnicového systému.
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l‘g Y Upozornéni

Udaj rozméru Z Ize pro obrabéni, ktera se vztahuii k obrysu, zadavat absolutné nebo relativné.
e Absolutni idaj
Je nezavisly na definovaném rozméru Z v obrysu (napf.: -3). Zadana hodnota plati pro cely obrys.
¢ Relativni udaj

Je pfimo zavisly na definovaném rozméru Z v obrysu (napf.: @2). Zadana hodnota se vypoc¢ita pomocirozméru Z
v obrysu.

Vzdalenost odpovida vzdalenosti, jakou ma nastroj od naprogramovaného obrysu.

¢ U licovaciho frézovani a Skrabky se pomocitéto hodnoty vyrovnaji zaporné tolerance naklizku. (Pfedpéti horizontalniho snimani)

Vzdalenost=0
Obrabéni se provadi pfesné podle obrysu.
Vzdalenost >0

Korekce stfedni drahy frézky se zvySi o zadanou hodnotu. Obrabény dilec je vytvofen o tuto hodnotu vétsi.
Priklad: Obrabéni nahrubo

Vzdalenost <0

Korekce stfedni drahy frézky se snizi o zadanou hodnotu. Obrabény dilec je vytvofen mensi.

Priklad: Ohranéni

hg “  Upozornéni





Vzdélenost je tfeba obecné volit ,< 0
¢ Vzdalenosti ,>-0.5 mm® jsou nutné, pokud vodici patka poSkozuje hranu.

e Vzdalenosti ,> -0.5 mm“ mohou zpUsobit nedokonalé obrabéni hrany.

nA(:: C
Pridavek uhlu C

Pomoci tohoto parametru se definuje dodate¢ny uhel oto€eni agregatu k obrabénému dilci.

hg “  Upozornéni

U geometrii obrabénych dilct s ostrymi Uhly Ize pomoci parametru Pfidavek ahlu C umistit snimani na povrch
obrabéného dilce.

¢ Pridavek uhluC =0
Agregat se nachazi kolmo k obrysu.
¢ Pridavek uhluC =<0

Agregat se vzhledem k obrysu nachazi pod uhlem podle hodnoty parametru.

A0 ¢
L Upravit pridavny ahel C

O

Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, uhel oto¢eni agregatu se vztahuje absolutné k obrysu. V pribéhu obrabéni se neprovadi zadné
dalSi otaceni.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, uhel oto€eni agregatu se vztahuje relativné k obrysu. Absolutni hodnota otoCeni se vypocita pro
kazdy prvek obrysu automaticky. Pfidavek uhlu C zUstava konstantni diky tomu, Ze je agregat nasledné veden v potfebném dhlu.






@ Podminka

Tyto podminky umozniuji provedeni prevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
¢ Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce“

@ N cVIastni rezim

l‘g “  Upozornéni

Pro programovani NC podprogram( jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

O
Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, obrabéni se provede pomoci standardnich podprogramd.
|

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany
uzivatelem.

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.

Y4
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- Cislo nastroje

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte v dialogovém okné pro vybér.

Vybér je nutny, pokud je pro obrabéni k dispozici vice nastrojl, popf. agregatd.





C@' “  Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“

E}:}:}j

Rychlost posuvu v m/min.

Posuv

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se rychlost posuvu zvoleného nastroje z databaze nastroju.

=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.

o ? (] v
t,\g Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojll, pouzije se hodnota z databaze nastroj(.

>
©
Pocet otacek

O





Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, systém woodWOP pouZije hodnotu z databaze nastrojq.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize pocet otacek nastroje zadat v procentech zdznamu v databazi nastrojl. stroje.

l‘g . Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojll, pouZije se hodnota z databaze nastroj(.

JﬂnVyhladit pohyb

Pomocitohoto parametru je pohyb béhem obrabéni pomoci agregatli rovnomeérnégjsi.
Obrabéni pomoci agregatd, jejichz osy otaceni nelezi ve stfedu obrabéciho nastroje, mlize mit za nasledek trhavé pohyby:
e Agregat vytvari ryhy na obrabénych plochach

o Priklad: Agregat licovaci frézky kombinovany se Skrabkou

=)

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, odpovida pohyb nastroje pfesné naprogramovanému obrysu.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, odchyluje se draha nastroje od naprogramovaného obrysu az o 1 mm. Snimani agregatu musi
umét tyto odchylky vyrovnat.

l‘g ”  Upozornéni

» Dodrzujte navod k obsluze pouzivaného agregatu.





RozsSifena procesni technika

[ =]
EIIIIIII

PR A<
n—\—\‘ﬂDélka rozdéleni

Zadanim délky rozdéleni se obrys k vypoctu rozdéli na jednotlivé Useky.
V téchto definovanych distan¢nich bodech probiha automaticka kontrola kolize mezi agregatem a obrabé&nym dilcem.

Pro kazdy Usek obrysu se zvlast vypocita uhel C pro vedeni agregatu.

lag “  Upozornéni

Cim mens$i hodnota je zvolena, tim objemné&ji je pocet vypoétd. Doba zpracovani poéitatem se prodlouZi.

OBy

O— —fIDélka kroku korekéniho Ghlu

Pfi kolizi se zadana hodnota tolikrat pficte k offsetu C, resp. od ného odecte, dokud neni dosazeno polohy, v niz ke kolizi nedojde.

lag “  Upozornéni

Pokud se pomocizadané hodnoty nepodafi zjistit polohu, v niz ke kolizi nedojde, systém se pokusi tuto polohu Zjistit
pomoci hodnoty korekéniho uhlu/2 . Pokusy se opakuiji, dokud neni hodnota korekéniho Uhlu menSinez 1 stupeni.





ey \mm
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Bezpeénostni vzdalenost

Pomoci tohoto parametru je obrabény obrys rovnobézné zvétSen nebo zmensen. U tohoto obrysu se ZjiStuje moznost stfetu s koliznim
obrysem agregatu.

2 >
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Doplikovy parametr

O

Jednotlivé dopliikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

l‘g ”  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu predpokladané doby béhu CNC programu na ur¢itém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

:Poloha krytu

Ur€uje polohu krytu b&hem obrabéni.

Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit polohu krytu. Dialogové okno je deaktivovano.
[

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize polohu krytu zvolit v aktivnim dialogovém okné.

Je k dispozici 5 rezim(

e Kryt automaticky





Kryt dole

Mezipoloha 1

Mezipoloha 2

Kryt nahofe

ﬁ Nebezpeci

Pozor pfi obrabéni obrabéného dilce pfi nezavifeném krytu.

Nebezpeci urazu!

1. Kryt automaticky

®

ReZim krytu pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Krytdole

ReZim krytu pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 4

3. Mezipolohal

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2






4. Mezipoloha 2

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

5. Kryt nahoie

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

=  Odsavani

Odsavani Ize touto funkci zapnout nebo vypnout.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nastaveni odsavani nelze vybrat. Dialogove okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize nastaveni odsavani zadat v aktivnim dialogovém okné.
Jsou k dispozici 3 rezimy:
e (QOdsavani automaticky
e Qdsavani zap.

e Qdsavani vyp.

z
Yo 1@? X

1. Odsavani automaticky






Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Odsavani zap.

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Odsavani vyp.

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

T00|

LT TTRUTRRETTRET] Obrébécijednotka

Funkce u vicevietenovych strojli se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabécijednotku. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize obrabécijednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vreten je k dispozici vice rezimu:
¢ Automaticka volba obrabécijednotky
e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

1. Obrabéci jednotka automaticky





Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Obrabécijednotka n

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametr( konkrétni pfifazeni zakaznika

§ Ustanoveni

Podle ustanoveni se ze seznamu zvoli pravidla, ktera byla dfive uloZzena do volitelného softwaru Editor technologické databaze .

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Automatizace technologie*

HE chovaniv synchronizovaném rezimu
Vi ma ] v
(. g Upozornéni

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umoznuje uloZit program na riiznych mistech stroje s rliznymi moznostmi obrabéni a uskute¢nit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:

RUzna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesni technika (laser, topny vykon, posuv, otacky atd.).





O
Pokud neni zaSkrtavaci policko zaSkrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaskrtavaci poliCko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezim(, které definuji rozsah platnosti makra:

e Master

e Slave 1

e Slave 2

e Slave 3

(2]
1. Master
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master".

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouZiti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Slave 1
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Slave 2
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2°

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Slave 3
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méreni.





Jsou k dispozici 3 rezimy:
o Z4dna
¢ Poloha
e QOsy

1. Zadné

Neni definovana zadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méfeni polohy .

T

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Osy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X, Ya Z.

]

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2

v
T XZavislost méfeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSirozeviraci seznam se aktivuje.





Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

v
"1 YZavislost méfeni Y

Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.

O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni

rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o QObrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

v
" Zzavislost méreni Z





Vypocet osazeni rozméru, ktery byl Zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o QObrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

([ =m Reference na makro typu méfeni polohy

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni pfedchozi makro méreni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuije.

I'"'¢mXReference na makro typu méfeni osy X





Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci poliCko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I'¢mYReference na makro typu méfeni osy Y

1

N/'

el
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O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.

v
I'"'¢mnZReference na makro typu méfeni osy Z

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano. vztahuie se reference na makro tvyou méreni na posledni predchozi makro polohy u obrabéného





dilce.

[
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.
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Méreni polohy obrabéného dilce

Mé&feni polohy obrabé&ného dilce slouzi k rozméfeni polotovaru na stole stroje a naslednému posunuti nebo otoceni pfislusného
soufadnicového systému.

l«é: “  Upozornéni

V8echny dal8i manipulace s programem se vztahuji na posunuty soufadnicovy systém.

Parametry jsou spravovany ve 2 sadach parametrd:
e Poloha, méficirezim

e Doplrikovy parametr

Polohy, méfici rezim

@ XYBod 1 X/Y

Pomocitohoto parametru se zadava prvni bod méficiho pohybu na ose X a Y.

le‘:k - Upozornéni

Méfeno podle definice polohy obrabéného dilce jsou vstupni pole parametru Bod 1 X/Y rozdilné aktivovana.

e ZaSkrtavaci policko Méfreni na hranach polotovaru aktivni





o V parametru Bod 1 X/Y je aktivni pouze zadani bodu X.

| St |
o x¥ o | x|
© Ipod1z

Pomoci tohoto parametru se zadava souradnice Z prvniho méficiho pohybu.

@ XYBod 2 X/Y

Pomocitohoto parametru se zadava druhy bod méficiho pohybu na ose X a Y.

fgf“ Upozornéni
Méreno podle definice polohy obrabéného dilce jsou vstupni pole Bod 2 X/Y rozdilné aktivovana.

e Zaskrtavaci policko TFi méfici pohyby neaktivni

o Parametr Bod 2 X/Y je neaktivni
[H3 O |

e ZaSkrtavaci policko TFi méfici pohyby aktivni

o Parametr Bod 2 X/Y je aktivni

[ 3 |

|{§,L Xy |[o |[500 ||

e ZaSkrtavaci policko Méreni na hranach polotovaru aktivni

o V parametru Bod 2 X/Y je aktivni pouze zadani bodu X





4=
o xy o | K|

e ZaSkrtavaci policko Méreni na hranach polotovaru a Jednotlivy mérici pohyb na ose Y aktivni

o V parametru Bod 2 X/Y je aktivni pouze zadanibodu Y

| St—= |

& |

(o xv Er
® IBod2z

Pomocitohoto parametru se zadavéa soufadnice Z druhého méficiho pohybu.

(Tg“ Upozornéni

Pokud je parametr Stejna rovina Z aktivovan, je parametr Bod 2 Z neaktivni. Pro vSechny méfici pohyby se pouzije
zadana soufadnice Z z parametruBod 1 Z .

—
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@ XYBod 3 X/Y

Pomocitohoto parametru se zadava tfeti bod méficiho pohybu na ose X a Y.

f’g” Upozornéni

Méreno podle definice polohy obrabéného dilce jsou vstupni pole Bod 3 X/Y rozdilné aktivovana.





e Zaskrtavaci policko Tri méfici pohyby neaktivni

o Parametr Bod 3 X/Y je neaktivni

(b3 O |

e Zaskrtavaci policko Tri méfici pohyby aktivni

o Parametr Bod 3 X/Y je aktivni

[ & 3 |

|{§,L Xy |[o |E ||

e ZaSkrtavaci policko Méreni na hranach polotovaru aktivni

o V parametru Bod 3 X/Y je aktivni pouze zadani bodu X

B |

o x¥ o | x|

e Zaskrtavaci policko Méreni na hranach polotovaru a Jednotlivy mérici pohyb na ose Y aktivni

o V parametru Bod 3 X/Y je aktivni pouze zadanibodu Y

(D= |
& |
(o xv Er

© IBod3z

Pomoci tohoto parametru se zadava souradnice Z tfetihho méficiho pohybu.

[;'ED Upozornéni

Pokud je parametr Stejna rovina Z aktivovan, je parametr Bod 3 Z neaktivni. Pro vSechny méfici pohyby se pouzije
zadana souradnice Zz parametruBod 1 Z.

L = 2l
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7 Rezim





Timto parametrem se ur€uje méreny rohovy bod.

qg “  Upozornéni

Podle viastnosti méficiho pohybu jsou k dispozici rlizné rezimy

1. TFi méfici pohyby nejsou aktivni
Jsou k dispozici 4 rezimy:

e Vzadu

e \/pfedu

e Doleva

e Doprava

(&3 O

v

e Vzadu

Méfici pohyb v definovaném bodé X/Y a Z zezadu proti obrabénému dilci.

Rezim méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti

4

e Vpiedu
MéfFici pohyb v definovaném bodé X/Y a Z zepfedu proti obrabénému dilci.

Rezim méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti

e Doleva





Méfici pohyb v definovaném bodé X/Y a Z zleva proti obrabénému dilci.

Rezim méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti

e Doprava
Méfici pohyb v definovaném bodé X/Y a Z zprava proti obrabénému dilci.

Rezim méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti

2. TFi mérici pohyby aktivni
Jsou k dispozici 4 rezimy:

e Vzadu vievo

e \/zadu vpravo

e \/pfedu vievo

e \/pfedu vpravo
EE=

-

e Vzadu vlevo
3 méfici pohyby v definovanych bodech X/Y a Z.
2x vzadu a 1x vlevo proti obrabénému dilci.

Rezim méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti

<

e Vzadu vpravo
3 méfici pohyby v definovanych bodech X/Y a Z.
2x vzadu a 1x vpravo proti obrabénému dilci

Rezim méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti






=
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e Vpredu vievo
3 méfici pohyby v definovanych bodech X/Y a Z.
2x vpfedu a 1x vievo proti obrab&nému dilci

ReZim méfeni pfi pouZiti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti

<
*

e Vpriedu vpravo
3 méfici pohyby v definovanych bodech X/Y a Z.
2x vpfedu a 1x vpravo proti obrabé&nému dilci

ReZim méfeni pfi pouZziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti

3. TFi méfrici pohyby aktivni

e Jednotlivy méfici pohyb na ose Y aktivni
Jsou k dispozici 4 rezimy:

e Vzaduvievo

e Vzadu vpravo

e \/pfedu vievo

e \/pfedu vpravo

[ 3 |
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e \zadu vlevo
3 méfici pohyby v definovanych bodech X/Y a Z.
1x vzadu a 2x vievo proti obrabénému dilci.

ReZim méfeni pfi pouZziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti






e Vzadu vpravo
3 méfici pohyby v definovanych bodech X/Y a Z.
1x vzadu a 2x vpravo proti obrabé&nému dilci

ReZim méfeni pfi pouZziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 1

3L
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e Vpiedu vievo
3 méfici pohyby v definovanych bodech X/Y a Z.
1x vpfedu a 2x vlevo proti obrabénému dilci

Rezim méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 2

<
<

e Vpriedu vpravo
3 méfici pohyby v definovanych bodech X/Y a Z.
1x vpfedu a 2x vpravo proti obrabénému dilci

Rezim méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 3

A°
° Uhelnik

Zahrnuty uhel méfeného rohu. U pravouhlych dilct: uhel = 90°.

&) 3

O

TFi méfici pohyby

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, redukuje se méfeni polohy obrabéného dilce na méfici bod .

To je vhodné, kdyz jsou obrabéné dilce na stole stroje mechanicky (napf. pomoci dorazi) vyrovnané rovnobézné s osami.





Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, definuje se méfeni polohy obrabéného dilce pomoci tfi méficich bod .

& 4+

Jednotlivy méfici pohyb ve sméru osy Y
l‘g ”  Upozornéni

Tento parametr je aktivni, pouze je-li aktivovan parametr T¥i méfici pohyby .

O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, provede se jednotlivy méfici pohyb ve sméru osy X a dva dal8i méfici pohyby ve sméru osy Y
podle volby parametru Rezim .

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, provede se jednotlivy méfici pohyb ve sméru osy Y a dva dalS$i méfici pohyby ve sméru osy X podle
volby parametru Rezim .

—_— Stejna rovina Z
o [T v s
l‘\ﬂj Upozornéni

Tento parametr je aktivni, pouze je-li aktivovan parametr T¥i méfici pohyby .

O

Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, jsou pro vSechny tfi méfici body nutné Gdaje o poloze Z.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, lezi vSechny méfici body ve stejné roviné Z, ¢imz je tfeba polohu Z zadat jen jednou.





)) 4+ wmeici pohyb rovnobézny s osou

Predpokladem pro tuto funkci je pravouhly dilec.

Funkce je aktivni vzdy v pfipadé aktivovaného parametru TFi méfici pohyby a deaktivovaného parametru Vlastni rezim . Tim odpada
jedna souradnice pfi 3. méfeni.

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, provede se méfici pohyb nerovnobézny s osami, k éemuz jsou zadany vSechny tfi méfici body
v X/IY .

=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, provede se méfici pohyb rovnobézny s osami. V zavislosti na nastaveni parametru Jednotlivy
mérici pohyb na ose Y jsou mozné 2 kombinace.

¢ Jednotlivy mérici pohyb na ose Y = aktivni
Bod 2 X =bod 3 X.
¢ Jednotlivy méfici pohyb na ose Y = neaktivni

Bod2Y=bod3Y

)

i | Méreni na hranach polotovaru

Nastavenim tohoto parametru se pouziji zadané méfici body v X/Y pro méfici pohyby nebo se méfici body X/Y Zjisti automaticky pomoci
definovanych rozmérd polotovaru a osazeni.

P
/
¥ AR

Pokud neni zaskrtavaci poli€ko aktivovano, pouziji se zadané meéfici body v X/Y a uhel pro méfici pohyby.

]

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocitaji se méfici body v X/Y automaticky prostfednictvim rozmér( polotovaru a osazeni,
definovanych v makru obrabéného dilce.

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pfevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka splnéna, provede se obrabéni.
¢ Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*

@ N cVIastni rezim

lxg ®  Upozornéni





Pro programovani NC podprogramt jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

O
Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, obrabéni se provede pomoci standardnich podprogramd.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany
uzivatelem.

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.

iR

- Cislo nastroje

Cislo vhodného néastroje zadejte pfimo nebo vyberte v dialogovém okné pro vybér.

Vybér je nutny, pokud je pro obrabéni k dispozici vice nastrojl, popf. agregatu.

Y,\Q(/,x

l‘@: “  Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje*

((84%)) Méreni pomoci

Pomoci tohoto parametru se vybere provedeni méficiho nastroje.
Standardné jsou k dispozici 2 provedeni:

o Kz

e Smykadlo
1. Kfiz





Rezim Méfeni pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Smykadlo

((JL )

Rezim Méfeni pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

s ua s v s
lxﬁ Upozornéni

Vybér zavisi na vybaveni stroje.

fend

x5 Povolit optimalizaci

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je definovani makra méfeni mozné i pfimo pfed obrabénim, které ma referenci na dané makro
méreni. Optimalizovatelnd makra méfeni se automaticky provedou na za¢atku programu, aniz by se Ztratila reference obrabéni zavislého na
méfeni na pfislusné méfeni. Nékolik identickych méfeni se shrne do jedné skupiny.

l{g “  Upozornéni

Pole parametrd Povolit optimalizaci je aktivni, pouze pokud je v systému woodWOP aktivni volitelna funkce
Vicenasobné méreni MULTIMESS .

e Povoleni funkce MULTIMESS servisem (doplfikové vybaveni)
e Funkce MULTIMESS umozriuje provedeni vdech definovanych méficich pohyb( na zac¢atku programu

o Kazdy méfici pohyb obdrzi automaticky vygenerovany identifikator, ktery se zobrazi v poli parametrii Cislo méfeni makra méteni





i

e Obrabéni zavislé na méfeni se prostfednictvim pole parametr(i Reference na makro typu méreni polohy , Reference na makro
typu méreni osy X , Reference na makro typu méreni osy Y nebo Reference na makro typu méreni osy Z vztahuji na pfislusny
meéfici pohyb.

¢ Je mozZna systematickd optimalizace méfeni.
o Pfiklad:

Pfi méfeni ve dvefnim Zldbku musi méfeni prob&hnout po obrabéni polodrazky.
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I '!:m\" [ M2: Position am Werkstiick messen
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[ 'gmz [ m3: Pasition am Werkstick messen

&méislo makra méfeni

Timto parametrem obdrzi méfici pohyby identifikaci, na kterou se mize vztahovat zavislost méfeni obrabéni.

V polich parametrd Reference na makro typu méfeni osy X, Y a Z Ize u poloZzky Doplitkové parametry pfisluSného obrabénik této
identifikaci a tim k tomuto méficimu pohybu provést referencni béh.

e Tento parametr nelze upravovat.

¢ Identifikace se generuje automaticky

Doplikovy parametr

O

Jednotlivé doplrikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

l«fg “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spolecnosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na uréitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

| 5 00|

||||||||||||||||Obrébécijednotka

Funkce u vicevfetenovych strojl se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.





Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize obrabéci jednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vieten je k dispozici vice rezimu:

e Automaticka volba obrabécijednotky

e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Obrabéci jednotka n

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametr(i konkrétni pfifazeni zakaznika

‘Chovéni v synchronizovaném rezimu

“aF”  Upozornéni





Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spolecnosti HOMAG.

PFi instalaci systému woodWOP pro stroje spolecnosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umoZriuje uloZit program na rliznych mistech stroje s riznymi moznostmi obrabénia uskute¢nit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované&, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
RC(izna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesni technika (laser, topny vykon, posuv, otacky atd.).
O
Pokud neni zaskrtavaci policko zaskrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaskrtavaci policko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezima, které definuji rozsah platnosti makra:
* Master
e Slave 1
e Slave 2
e Slave 3
1. Master
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master”.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouziti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Slave 1
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Slave 2
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2°.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

4. Slave 3
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :






Hodnota parametrti || 3

Specialni pouziti

Méreni polohy na zakladé 2 otvorti

Pokud se ma poloha obrabéného dilce ZjiStovat na zakladé dvou otvord, Ize spustit makro méfeni polohy obrabéného dilce s nasledujicimi
parametry.

[T
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Zadani pfedepsané souradnice X/Y 1. stfedu otvoru

o x¥ [= B ]

Zadani soufadnice Z pro méfici pohyb 1. otvoru

| o 7 |42 ‘|

Zadani pfedepsané soufadnice X/Y 2. stfedu otvoru
| @ Xy [= bz ‘|
o

Zadani souradnice Z pro méfici pohyb 2. otvoru





| & 71 |d12 ||

Zadani pfedepsané souradnice X/Y 3. stfedu otvoru neni nutné, resp. se ignoruje.

e Nastavte hodnoty na 0.
(o x¥ [o C [
o

Zadani soufadnice Z pro méfici pohyb 3. otvoru neni nutna, resp. se ignoruje.

o Nastavte hodnotu naO.

& 7 [0 ]

o
Zadani thlu neni nutné, resp. se ignoruje.

e Nastavte hodnotu na .
L [ |
()

Aktivujte zaskrtavaci policko Tri méfici pohyby
(b3 |
o

Aktivujte zaskrtavaci policko Rezim

e Rezim=2p

I=EE |

Q’g” Upozornéni

Spusti specialni podprogram pro méfeni polohy obrabéného dilce na zakladé 2 otvord.

1)

Zadejte Cislo nastroje, popf. aktivujte vhodny nastroj z grafické volby nastroje

| OE # [ese |Q|
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Mrizka
Mrizka slouzi jako polohovaci pomucka pfi definovani prvkl obrysu a bodu vioZzeni obrabéni.

h@: “  Upozornéni

Na jednu rovinu Ize definovat pouze jednu mfizku.

A
C‘Lf Conkours

A
(:L-_; Contours

Parametry jsou spravovany v 1 sadé parametr(:

¢ Hodnoty mFizky

Hodnoty mrizky

@ XYstied XIY

Definuje bod vioZzeni mfizky pomoci stfedu ve sméru X/Y.

9% Istied Z

Definuje polohu na ose Z mrizky. V této poloze Z se mfizka vioZi v roviné XY.





Pravouhla mrizka
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, zobrazi se kruhova mrizka pro polohovani prvkd obrysu nebo obrabéni. Parametry pro
definovani pravouhlé mfizky se deaktivuiji.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, jsou parametry pro definovani pravouhlé mfizky aktivni. Pfi polohovani prvkt obrysu nebo
obrabéni se zobrazi tento typ mrizky.

z
Y. X
\1@/
AN

W Y4 Poéet bunék X/Y

Timto parametrem se zada pocet bunék mrizky ve sméruosy X a Y.

Velikost bunky X/Y

Timto parametrem se zada rozmér buriky mfizky ve sméruosy X a Y.





@ Kruhova mrizka

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, zobrazi se pravouhla mrizka pro polohovani prvkd obrysu nebo obrabéni. Parametry pro
definovani kruhové mrizky jsou deaktivovany.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, jsou parametry pro definovani kruhové mrizky aktivni. Pfi polohovani prvk( obrysu nebo obrabéni
se zobrazi tento typ mFizky.

C3
Polomér

Timto parametrem se zada polomér kruhové mfizky.

(.o
Pocet intervall

Timto parametrem se zada pocet interval( kruhové mfizky.





%@Poéet sektort

Timto parametrem se zada pocet sektor(i kruhové mrizky.

e
£20
Pocatecni thel

Timto parametrem se zada pocatec¢ni uhel prvniho sektoru kruhove mfizky.
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NC podprogram s predvolbou nastroje

Pomoci tohoto makra se zacleriuji specialni NC podprogramy s ur€itym osazenim.

Vybér

N

!@

Parametry jsou spravovany ve 4 sadach parametr(i:
e Poloha, parametry, procesni technika
o Usek obrabéni, NC kod
¢ RozSifeny Usek obrabéni

e Doplikovy parametr

Poloha, parametry, procesni technika

@ XYpoloha X/Y

Definuje bod vioZeni pomoci soufadnice X a Y zvoleného soufadnicového systému. Udaj polohy X/Y se zpravidla vztahuje na stfed prvku.
l‘é’ “  Upozornéni

U mnohouhelnikovych tvard se Udaj vztahuje na definovany referenéni bod mnohouhelnikového tvaru.





e
ad Lokalni soustava souradnic

V tomto poli se zvoli soufadnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.

A ani
la,_é" Upozornéni

4 standardni souradnicové systémy v systému woodWOP nelze zménit.

10 Zpolohanaose Z

Pomoci tohoto parametru se zadava hodnota Z prvku od definovaného poc¢atku soufadnice Z zvoleného soufadnicového systému.

Ay
) Uhelnik

Pomoci tohoto parametru se oto€i obrabéni v roviné XY kolem osy Z.

Odpovida uhlu obrabéni vzhledem k ose X.





C@" Y Upozornéni

Uhel se miize zadat jako kladny nebo zaporny.

Rozsah uhlu je +/- 360.

@m Jméno

Ze seznamu dostupnych NC podprogramdi Ize vybrat soubor.

v E: (] v
{ing Upozornéni

Zadanim NC vét se zruSi ovéfovaci dotazy. NC véty se sméji pouzivat jen pfi dodrzeni pravidel programovani podle normy
DIN.





Klepnutim mysi na symbol se otevfe dialogové okno pro vybér nékterého dostupného podprogramu, ktery se vioZi.

Klepnutim my$i na symbol se otevie editor podprogramd a Ize zpracovat zvoleny podprogram.

D v,
lxﬁ Upozornéni

Pokud neni zaskrtavaci policko VloZit aktivovano, nejsou zmény v editoru podprogramt prevzaty. Editor podprogrami
slouzi pouze pro zobrazeni podprogramu

License for Scintilla and SciTE
Copyright 1998-2003 by Neil Hodgson <neilh@scintilla.org>
All Rights Reserved

NEIL HODGSON DISCLAIMS ALL WARRANTIES WITH REGARD TO THIS
SOFTWARE, INCLUDING ALL IMPLIED WARRANTIES OF MERCHANTABILITY
AND FITNESS, IN NO EVENT SHALL NEIL HODGSON BE LIABLE FOR ANY
SPECIAL, INDIRECT OR CONSEQUENTIAL DAMAGES OR ANY DAMAGES
WHATSOEVER RESULTING FROM LOSS OF USE, DATA OR PROFITS,
WHETHER IN AN ACTION OF CONTRACT, NEGLIGENCE OR OTHER
TORTIOUS ACTION, ARISING OUT OF OR IN CONNECTION WITH THE USE
OR PERFORMANCE OF THIS SOFTWARE.

[:'"A Upozornéni

Souradnice X, Y, Z a Uhel jsou postprocesorem zapsany do CNC programu jako parametry P. Diky tomu je Ize vyhodnotit
v NC podprogramu.

p Eﬁ Vlozit

Pokud nema byt zaclenén zadny podprogram, zapiSe se do NC programu jen NC kéd.

O

Pokud neni za8krtavaci policko aktivovano, Ize za&lenit pouze NC kéd, ale Zzadny podprogram. Parametr Nazev je neaktivni.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize za€lenit podprogram a NC kéd. Parametr Nazev je aktivni.





/_\ Nebezpedi

PFimym zadanim vét NC se zruSi ovéfovaci dotazy.

¢ NC véty se sméji pouzivat jen pfi dodrZeni pravidel programovani podle normy DIN.

Rovina

UrcCuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C0O0 nebo DOO .

z
Y\\\\Iy/X

v 7 (] v s
l&\g Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

IE!d1P1...P4

Parametry P1...P4 Ize libovolné definovat a slouzi jako proménné pro NC podprogram. Tim Ize do NC podprogramu proveést vystup dalSich
hodnot.





Vyhodnotit parametry woodWOP

Parametr Vyhodnotit parametry woodWOP aktivuje pouZiti parametrd fizeni krytu, odsavani a soufadnicového systému.

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pifevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
¢ Pokud je podminka spInéna, provede se obrabéni.
¢ Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce“

O #

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte v dialogovém okné pro vybér.

Cislo nastroje

Vybér je nutny, pokud je pro obrabénik dispozici vice nastroju, popf. agregat.






» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“

E}:}:}j

Rychlost posuvu v m/min.

Posuv

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se rychlost posuvu zvoleného nastroje z databaze nastroju.

=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.

(ﬁ: “  Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojl, pouzije se hodnota z databaze nastroju.

>
©
Pocet otacek

Podet otaéek v 1/min

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, systém woodWOP pouZije hodnotu z databaze nastrojq.

1

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat pocet otacek v zavislosti na volbé v parametru Pocet otacek .





\<// if‘\/\’
\\\\ 1/r/ﬂ//
z
Yo b X

Hodnota zadana jako Absolutni pocet otacek
Priklad: 6000

nebo

Hodnota zadana jako Pocet otacek v procentech .

Priklad: 70
lxg" “  Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojll, pouZije se hodnota z databaze nastroj(.

>
) %
Pocet otacek

Volbou polozky Absolutni nebo V procentech se definuje, jak se vyhodnoti hodnota v poli Poéet otacek .

Y
L

Absolutni
Zadana hodnota se pouZije pro obrabéni absolutné
(Hodnota < nebo = databazova hodnota)

@

Zadani otacek pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

V procentech
Procentualni zmenseni databazové hodnoty

(Pfiklad: u riznych material()





® %

Zadani otacek pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

Usek obrabéni, NC kod

20
EIIIIIII

(L—T Zadat usek obrabéni

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, neni pro NC podprogram definovan zadny Usek obrabéni.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize pro NC podprogram definovat isek obrabéni. Nasledujici parametry se automaticky stanou
aktivni.

o X1/Y1
o X2/Y2

¢ Vieteno neni vertikalni

(L-ﬂ—-T 1 XYXl/Yl

Definuje prvni rohovy bod diagonaly, ktery stanovuje Usek obrabéni. Tento Usek obrabénije v systému woodWOP zobrazen pomoci
obdélniku. V této oblasti se provede podprogram.





l‘g; Y Upozornéni

Tento parametr se aktivuje automaticky, je-li aktivovano zaskrtavaci policko Zadat usek obrabéni.

Jjﬂ—_(r 2 XYX2/Y2

Definuje druhy rohovy bod diagonaly, ktery stanovuje Usek obrabéni. Tento Usek obrabéni je v systému woodWOP zobrazen pomoci
obdélniku. V této oblasti se provede podprogram.

Wagey =an) o
lx,ﬁ Upozornéni

Tento parametr se aktivuje automaticky, je-li aktivovano zaskrtavaci policko Zadat usek obrabéni.

H b’ ! ! Vieteno neni vertikalni

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, velikost useku obrabéni se nezméni.

Pokud je zaskrtavaci poligko aktivovano, Usek obrabéni se zvétsiv zavislosti na nastrojové hlavé. Usek obrabéni slouzi k tomu, aby byla pro
obrabéni rezervovana oblast, aby se k nidruha nebo dalSi obrabéci jednotka nedostaly pfilis blizko. ( Nebezpeci kolize )





C@" Y Upozornéni

Tento parametr se aktivuje automaticky, je-li aktivovano zaskrtavaci policko Zadat usek obrabéni .

EEEN —
| mnm -| " Vypotitat hodnoty

Pokud se v NC kodu pouzivaji vzorce a proménné, jsou pfi zapisu do NC programu vypocitany.

GO X1
NC |c2vo
G123Kéd NC

Libovolny kéd NC, ktery se pred spusténim NC podprogramu vklada do NC programu. Zde se nastavuji parametry, které pouziva
podprogram.

Hz"' D v s
uﬁ" Upozornéni

Kod NC musi byt formulovan podle platnych smérnic pro CNC programovani.





RozSireny usek obrabéni

i B0
+ T

ﬁ 3vhodné pro 3osé vieteno

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, NC podprogram nelze provést s pfisluSnymi nastroji, které jsou k dispozici u 3osych vieten.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize NC podprogram provést s pfisluSnymi nastroji, které jsou k dispozici u 3osych vreten.

z
Y\:\\\L X

g 4'vhodné pro 4osé vieteno

O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, NC podprogram nelze provest s pfisluSnymi nastroji, které jsou k dispozici u 4osych vieten.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize NC podprogram provést s pfisluSnymi nastroji, které jsou k dispozici u 4osych vreten.

ﬁ 5vhodné pro 50sé vieteno, osa 90

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, NC podprogram nelze provést s pfisluSnymi nastroji, které jsou k dispozici u 50sych vieten.





Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize NC podprogram provést s pfisluSnymi nastroji, které jsou k dispozici u 5osych vieten.

ﬁ 5vhodné pro 50sé vieteno, Sikma osa

O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, NC podprogram nelze proveést s pfisluSnymi nastroji, které jsou k dispozici u 5osych vieten.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize NC podprogram provést s pfisluSnymi nastroji, které jsou k dispozici u 5osych vreten.

Doplikovy parametr

olr(,

Jednotlivé dopliikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

(‘é]; “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.





V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu predpokladané doby béhu CNC programu na ur¢itém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

@Poloha krytu

UrCuje polohu krytu b&hem obrabéni.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit polohu krytu. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize polohu krytu zvolit v aktivnim dialogovém okné.
Je k dispozici 5 rezim(

e Kryt automaticky

Kryt dole

Mezipoloha 1

Mezipoloha 2

Kryt nahofe

/_\ Nebezpedi

Pozor pfi obrabéni obrabéného dilce pfi nezavifeném krytu.

Nebezpeci urazu!

1. Kryt automaticky

ReZim krytu pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Krytdole





RezZim krytu pfi pouZziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 4

3. Mezipolohal

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Mezipoloha 2

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

5. Kryt nahote

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

=  Odsavani

Odsavani Ize touto funkci zapnout nebo vypnout.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nastaveni odsavani nelze vybrat. Dialogove okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize nastaveni odsavani zadat v aktivnim dialogovém okné.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e (QOdsavani automaticky





e Qdsavani zap.

e QOdsavani vyp.

V4
Y\Q¢/X

1. Odsavani automaticky

@©

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Odsavani zap.

O

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Odsavani vyp.

©

RezZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

00|

[RERRRTIRRRERTL]] Obrébécijednotka
Funkce u vicevietenovych strojli se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.





Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize obrabécijednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle podtu obrabécich vreten je k dispozici vice rezimu:

e Automaticka volba obrabécijednotky

e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Obrabécijednotka n

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrQ konkrétni pfifazeni zakaznika

V ©

Pomoci této funkce se b&éhem obrabéni aktivuje ofukovaci tryska na nastroji.

Ofukovani zap






O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, zistava béhem obrabéni ofukovaci tryska deaktivovana.

2|

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, ofukovaci tryska se b&éhem obrabéni aktivuje.

B chovaniv synchronizovaném rezimu
Rg “  Upozornéni

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umoznuje uloZit program na riiznych mistech stroje s rliznymi moznostmi obrabéni a uskute¢nit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
Ruizna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesni technika (laser, topny vykon, posuv, otacky atd.).
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko zaSkrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
]
Je-li zaSkrtavaci poliCko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.

K dispozici je nékolik rezim(, které definuji rozsah platnosti makra:

Master

Slave 1

Slave 2
e Slave 3
(2]
1. Master
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master".

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouZiti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

” Hodnota parametrt “ 0 H





2. Slave 1
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Slave 2
=]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

4. Slave 3
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méreni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e Zadna

¢ Poloha

e Osy
1.Zadné

Neni definovana zadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

[

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méreni polohy .





Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Osy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X, Ya Z.

T

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2

1Tl XZavislost méFeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

z
Y\Jﬁ X
Piklad:

e Koeficient=1

o Obrabéni je korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5

o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.





P71 YZavislost méFeni Y

Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.
=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

171 Zzavislost méfeni Z

Vypocet osazeni rozméru, ktery byl Zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.
O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.
=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Pfiklad:





e Koeficient=1

o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5

o QObrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

([ ®=m Reference na makro typu méfeni polohy

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni pfedchozi makro méreni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuije.

I'gmXReference na makro typu méfeni osy X

B

\

z
Y\I X

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaSkrtavaci poliCko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.

v
I'"'¢rmYReference na makro typu méieni osy Y





Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci poliCko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I'"¢mZReference na makro typu méfeni osy Z

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.
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NC podprogram
Pomoci tohoto makra Ize zacleriovat NC podprogramy (podle DIN) s ur€itym osazenim.
Vybér

=%
L]

]

Parametry jsou spravovany ve 2 sadach parametr(i:
e Poloha, NC program

¢ Doplikovy parametr

Poloha, NC program

@ XYpoloha X/Y

Offset NC podprogramu na ose X a Y. Provede se posunuti nulového bodu

Lad

Lokalni soustava souradnic

onmy

>

V tomto poli se zvoli souradnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.





C@" Y Upozornéni

4 standardni soufadnicové systémy v systému woodWOP nelze zménit.

@ Zpolohanaose Z

Pomoci tohoto parametru se zadava hodnota Z prvku od definovaného pocatku soufadnice Z zvoleného soufadnicového systému.

>
2
Z
Ve J X
e
= Zaélenit NC podprogram

Pokud nema byt zaclenén zadny podprogram, zapiSe se do NC programu jen NC kéd.

ﬁ Nebezpeci

PFfimym zadanim vét NC se zrusi ovéfovaci dotazy.

¢ NC véty se sméji pouzivat jen pfi dodrZeni pravidel programovani podle normy DIN.





@m Nazev podprogramu

Pomoci tohoto parametru se zacleni dostupny podprogram.

Eg “  Upozornéni

Tento parametr je aktivni pouze pfi aktivaci zaskrtavaciho policka Zaélenit NC podprogram .

Klepnutim mySi na symbol se otevie okno pro vybér nékterého dostupného podprogramu, ktery se vioZi.

Klepnutim my$i na symbol se otevie editor podprograma a Ize zpracovat zvoleny podprogram.

s Ea ) v s
(ng Upozornéni

License for Scintilla and SciTE
Copyright 1998-2003 by Neil Hodgson <neilh@scintilla.org=>
All Rights Reserved

NEIL HODGSON DISCLAIMS ALL WARRANTIES WITH REGARD TO THIS
SOFTWARE, INCLUDING ALL IMPLIED WARRANTIES OF MERCHANTABILITY
AND FITNESS, IN NO EVENT SHALL NEIL HODGSON BE LIABLE FOR ANY
SPECIAL, INDIRECT OR CONSEQUENTIAL DAMAGES OR ANY DAMAGES
WHATSOEVER RESULTING FROM LOSS OF USE, DATA OR PROFITS,
WHETHER IN AN ACTION OF CONTRACT, NEGLIGENCE OR OTHER
TORTIOUS ACTION, ARISING OUT OF OR IN CONNECTION WITH THE USE
OR PERFORMANCE OF THIS SOFTWARE.

@ Rovina

Ur€uje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.






Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO, C00 nebo DOO .

v E: (] v s
lxﬁ Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

GO X1
NC |c2vo
G123Kéd NC

Libovolny kod NC, ktery se pred spusténim NC podprogramu vklada do NC programu. Zde se nastavuji parametry, které pouziva
podprogram.

Hf“ Av 0 v _z
li,_éb Upozornéni

Kod NC musi byt formulovan podle platnych smérnic pro CNC programovani.

— —
| mmmn | " Vypo¢itat hodnoty

Pokud se v NC kdédu pouzivaji vzorce a proménné, jsou pfi zapisu do NC programu vypocitany.





@ Podminka

Tyto podminky umozniuji provedeni prevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce“

?’Zruéeni nastroje

Je-li tento parametr aktivovany, pred zacatkem podprogramu se pfedchozi pouzivany nastroj ulozi do ménice nastrojl.

Doplikovy parametr

O

Jednotlivé doplfkové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

l‘g ”  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.





Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu predpokladané doby béhu CNC programu na ur¢itém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

| 7 00|

PRRRNERERRERERNE Obrabecuednotka

Funkce u vicevietenovych strojli se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabécijednotku. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize obrabéci jednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vreten je k dispozici vice rezimu:
e Automaticka volba obrabécijednotky
e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

(

{

-
/\
B\
‘\
s

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Obrabécijednotka n





Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametr( konkrétni pfifazeni zakaznika
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NC podprogram
Pomoci tohoto makra Ize zacleriovat NC podprogramy (podle DIN) s ur€itym osazenim.
Vybér
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Parametry jsou spravovany ve 2 sadach parametr(i:
e Poloha, NC program

¢ Doplikovy parametr

Poloha, NC program

@ XYpoloha X/Y

Offset NC podprogramu na ose X a Y. Provede se posunuti nulového bodu

Lad

Lokalni soustava souradnic

onmy

>

V tomto poli se zvoli souradnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.





C@" Y Upozornéni

4 standardni soufadnicové systémy v systému woodWOP nelze zménit.

@ Zpolohanaose Z

Pomoci tohoto parametru se zadava hodnota Z prvku od definovaného pocatku soufadnice Z zvoleného soufadnicového systému.

>
2
Z
Ve J X
e
= Zaélenit NC podprogram

Pokud nema byt zaclenén zadny podprogram, zapiSe se do NC programu jen NC kéd.

ﬁ Nebezpeci

PFfimym zadanim vét NC se zrusi ovéfovaci dotazy.

¢ NC véty se sméji pouzivat jen pfi dodrZeni pravidel programovani podle normy DIN.





@m Nazev podprogramu

Pomoci tohoto parametru se zacleni dostupny podprogram.

Eg “  Upozornéni

Tento parametr je aktivni pouze pfi aktivaci zaskrtavaciho policka Zaélenit NC podprogram .

Klepnutim mySi na symbol se otevie okno pro vybér nékterého dostupného podprogramu, ktery se vioZi.

Klepnutim my$i na symbol se otevie editor podprograma a Ize zpracovat zvoleny podprogram.

s Ea ) v s
(ng Upozornéni

License for Scintilla and SciTE
Copyright 1998-2003 by Neil Hodgson <neilh@scintilla.org=>
All Rights Reserved

NEIL HODGSON DISCLAIMS ALL WARRANTIES WITH REGARD TO THIS
SOFTWARE, INCLUDING ALL IMPLIED WARRANTIES OF MERCHANTABILITY
AND FITNESS, IN NO EVENT SHALL NEIL HODGSON BE LIABLE FOR ANY
SPECIAL, INDIRECT OR CONSEQUENTIAL DAMAGES OR ANY DAMAGES
WHATSOEVER RESULTING FROM LOSS OF USE, DATA OR PROFITS,
WHETHER IN AN ACTION OF CONTRACT, NEGLIGENCE OR OTHER
TORTIOUS ACTION, ARISING OUT OF OR IN CONNECTION WITH THE USE
OR PERFORMANCE OF THIS SOFTWARE.

@ Rovina

Ur€uje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.






Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO, C00 nebo DOO .

v E: (] v s
lxﬁ Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

GO X1
NC |c2vo
G123Kéd NC

Libovolny kod NC, ktery se pred spusténim NC podprogramu vklada do NC programu. Zde se nastavuji parametry, které pouziva
podprogram.

Hf“ Av 0 v _z
li,_éb Upozornéni

Kod NC musi byt formulovan podle platnych smérnic pro CNC programovani.

— —
| mmmn | " Vypo¢itat hodnoty

Pokud se v NC kdédu pouzivaji vzorce a proménné, jsou pfi zapisu do NC programu vypocitany.





@ Podminka

Tyto podminky umozniuji provedeni prevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce“

?’Zruéeni nastroje

Je-li tento parametr aktivovany, pred zacatkem podprogramu se pfedchozi pouzivany nastroj ulozi do ménice nastrojl.

Doplikovy parametr

O

Jednotlivé doplfkové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

l‘g ”  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.





Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu predpokladané doby béhu CNC programu na ur¢itém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

| 7 00|

PRRRNERERRERERNE Obrabecuednotka

Funkce u vicevietenovych strojli se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabécijednotku. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize obrabéci jednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vreten je k dispozici vice rezimu:
e Automaticka volba obrabécijednotky
e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n
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1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Obrabécijednotka n





Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametr( konkrétni pfifazeni zakaznika
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Navadéné vertikalni frézovani

Pomoci tohoto makra se provadéji obrabéni frézovanim na povrchu obrabéného dilce. K t€émto obrabénim Ize pouzit frézku nebo pilu s
plochou pfirubou.

Vybér

i}

2

Parametry jsou spravovany ve 4 sadach parametr:

e Obrys a procesni technika
¢ Rozsifena procesni technika
e Parametr pohonu

¢ Doplikovy parametr

Obrys a procesni technika

—o— P pogateéni bod

Z
S

Pomoci tohoto parametru se zvoli poCatecni bod obrabéni.
Volba pocate¢niho bodu
¢ Klepnéte levym tlacitkem mysi na symbol vybéru

e Zvolte po€atecnibod v obrazku obrabéného dilce





nebo

¢ Zvolte poc¢ate¢ni bod v seznamu obryst

Pomoci tohoto parametru se zvoli koncovy bod obrabéni.

' Upozornéni

Pokud uzavieny obrys lezi vpfedu, bude pfi volbé pocatecniho bodu automaticky tentyz bod navrzen jako koncovy bod.

Volba koncového bodu
¢ Klepnéte levym tlacitkem mySi na symbol vybéru

e Zvolte koncovy bod v obrazku obrabéného dilce





nebo

e Zvolte koncovy bod v seznamu obrysli

<4p

o1 pred

Pomoci tohoto parametru je definovan smér obrabéni nastroje v zavislosti na sméru obrysu.

Pokud je zaskrtavaci poliko aktivovano, obrabéni probiha v naprogramovaném sméru obrysu.

O

Pokud je zaskrtavaci policko deaktivovano, obrabéni probiha proti naprogramovanému sméru obrysu.

r Upozornéni

Smér obrabénilze definovat pouze u uzavieného obrysu pomociparametru Vpied . U otevieného obrysu se smér
obrabéni zjiStuje automaticky na zakladé vybéru pocate€niho a koncového bodu.





YV _ A

= B " Rezim pouziti

Definuje referenci pro zadani po¢ate¢niho a koncového bodu vici bodu nasazeni nastroje.

Pro reZim pouZiti jsou k dispozici 2 rezimy:
e Hloubka
e Délka

1. Hloubka

Obrabéni ma v pocatecnim a koncovém bodé naprogramovanou hloubku

A4

ReZim poutZiti pfi pouZziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Délka

Obrabéni ma naprogramovanou délku

A4

Pocatec¢ni a koncovy bod obrabénije korigovan. Korekce je vypoctena programem a zavisi na priméru nastroje a hloubce obrabéni.

ReZim poutZiti pfi pouZziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

g-0-P> prodlouzeni spusténi

Tento parametr posune skute&ny po¢ate¢ni bod frézovani o zadanou hodnotu proti sméru obrabéni pfed zvoleny pocatecni bod.
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5 g Upozornéni
1

Pokud je prvni prvek ve zvoleném obrysu
e oblouk, posune se ve tvaru oblouku.

e pfimka, posune se rovné

-0--0 M prodlouzeni konec

Tento parametr posune skute¢ny koncovy bod frézovani o zadanou hodnotu ve sméru obrabéni za zvoleny koncovy bod.

C:g “  Upozornéni

Pokud je posledni prvek ve zvoleném obrysu
e oblouk, posune se ve tvaru oblouku.

e pfimka, posune se rovné

@ Rovina

Urcuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , A00 , BOO , CO0 nebo DOO .

Z
Y\(\iﬂ X

Cgb “  Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.
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Rezim najizdéni a vyjizdéni

Definuje strategii, jak se nastroj bude pohybovat ke skuteénému pocatecnimu bodu, resp. od skute¢ného koncového bodu
k naprogramovanému pocatecnimu bodu, resp. od naprogramovaného koncového bodu. Na této draze se koriguje polomér nastroje.

lxg" “  Upozornéni
Vyjimka u strany: uprostfed

Pro najizdéni a wyjizdéni jsou k dispozici 4 rezimy:
e tangencialné
e Bocgné
e Kolmo
e Bez kontroly
1. Tangencialné
Zvoleny pocatecni a koncovy bod obrabéni se posune o ur€itou hodnotu. Najizdéni a vyjizdéni probiha po pfimce, pficemz smér drahy

odpovida uhlu prvniho, popf. posledniho prvku obrysu. Hodnota prodlouzeni drahy se zjiStuje automaticky na zakladé kolizniho poloméru
nastroje.

o3t 4o

Rezim najizdéni a vyjizdéni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Boéné
Najizdéni a vyjizdéni probiha po &tvrtkruznici, po strané obrabéného dilce.

Velikost poloméru zavisi na koliznim poloméru nastroje a ZjisStuje se automaticky.

& 3

RezZim najizdéni a vyjizdéni pfi pouZiti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1






3.Kolmo
Nastroj se vynofi/ponofi pfesné v definovaném poc&atecnim, popf. koncovém bodé obrabéni ve sméru osy Z.

RezZim najizdéni a vyjizdéni pfi pouZiti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Bez kontroly

Drahy najizdéni a vyjizdéni je nutné definovat jako obrys. ReZim najizdéni a vyjizdéni se provadi,Kolmo*. Pfi tomto rezimu neprobiha zadna
kontrola identifikace nastroje.

(=g ©

RezZim najizdéni a vyjizdéni pfi pouZiti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 3

Wagey =as) o
liuﬁ Upozornéni

¢ Pouziti pfi vygenerovanych programech najizdéni a vyjizdéni, které se generuji systémem CAD/CAM.

¢ Pfipustné identifikace nastroje pro tento rezim jsou 1,2 a 3.

'4‘ | ‘A, Boénice

Osazeni nastroje se zadava pomoci strany ve sméru frézovani od naprogramovaného poc¢ate¢niho bodu ke koncovému bodu.

Jsou k dispozici tfi rezimy:
e Doleva
e Doprava
e Uprostied

1. Vlevo

Korekce poloméru vybraného nastroje v naprogramovaném sméru obrysu doleva.
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Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2.Vpravo

Korekce poloméru vybraného nastroje v naprogramovaném sméru obrysu doprava.

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Uprostied

Bez osazeni nastroje. Nastroj sleduje bez korekce poloméru obrysu a obrabi na stfedni draze mezi naprogramovanym pocatecnim
a koncovym bodem.

Strana pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

ng Upozornéni





Zadani parametru Vzdalenost neni mozné.

N>
((&)) ‘5} Letmo Zap / Vyp

O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, neprobéhne Zzadny pfidavny pojezd ke zvolenému rezimu pojezdu najizdéni a vyjizdéni .

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, probéhne dodate¢né k boénimu nebo tangencialnimu najizdéni a vyjizdéni pohyb ve sméru
osy Z.

Délka drahy zasunuti zavisi na tloust’ce obrabéného dilce, rozméru na ose Z a koliznim poloméru obrabéného dilce.

(‘g . Upozornéni

Letmé zasunuti pfi rezimu najizdéni a vyjizdéni kolmo je mozné jen u uzavienych obryst . Pfitom musi byt
pocatecni a koncovy bod obrabéni shodny.

:I I: Vzdalenost

Vzdalenost odpovida vzdalenosti, jakou ma nastroj od naprogramovaného obrysu.

¢ U obrabénifrézovanim s horizontalnim navadénim se touto vzdalenosti uréuje zdvih pruziny navadéni.

Vzdalenost=0
Obrabéni se provadi prfesné podle obrysu.
Vzdalenost >0

Korekce stfedni drahy frézky se zvysi o zadanou hodnotu. Obrabény dilec je vytvofen o tuto hodnotu vétsi.





Priklad: Obrabéni nahrubo
Vzdalenost <0
Korekce stfedni drahy frézky se snizi o zadanou hodnotu. Obrabény dilec je vytvofen mensi.

Ptiklad: Ohranéni

(‘g “  Upozornéni

Soucet vzdalenosti a poloméru frézky musi byt vétsinez ,,0“.

(Polomér + vzdalenost>0)

I:I-A(I):I C
Pridavek Ghlu C

Pomoci tohoto parametru se definuje dodate¢ny uhel oto€eni agregatu k obrabénému dilci.

(‘g “  Upozornéni

U geometrii obrabénych dilct s ostrymi Uhly Ize pomoci parametru Pfidavek ahlu C umistit snimani na povrch
obrabéného dilce.

¢ Pridavek uhluC =0
Agregat se nachazi kolmo k obrysu.
¢ Pridavek uhluC =<0

Agregat se vzhledem k obrysu nachazi pod uhlem podle hodnoty parametru.

(@)
EAU@UheI C absolutnilrelativni

Pomoci tohoto parametru Pridavek thlu C Ize hodnotu definovat jako absolutni nebo relativni hodnotu.
Jsou k dispozici 2 rezimy:
e Absolutni

e Relativni
o:
e Absolutni

Uhel oto&eni agreaatu se vztahuie absolutné k obrysu. V prab&hu obrabéni se neprovadi zadné daldi otaéeni.





Rezim Uhel C pii pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

e Relativni

Uhel oto&eni agregatu se vztahuije relativné k obrysu. Absolutni hodnota otodeni se vypoéita pro kazdy prvek obrysu automaticky.
V prubéhu obrabéni se provadi otaceni.

Rezim Uhel C pii pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

féf ¥ Upozornéni

Je-li thel C zadan jako absolutni hodnota, Ize dalSi otaceni v prib&hu obrabéni naprogramovat pomoci makra Zménit
technologické parametry .

@ Podminka

Tyto podminky umozniuji provedeni prevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
¢ Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*

@ N cVIastni rezim

l‘g “  Upozornéni

Pro programovani NC podprogram( jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, obrabéni se provede pomoci standardnich podprogramd.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany
uZivatelem.

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.





e}

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte v dialogovém okné pro vybér.

Cislo nastroje

Vybér je nutny, pokud je pro obrabéni k dispozici vice nastroju, popt. agregatd.

l"éf ¥ Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“

E}:}:}j

Rychlost posuvu v m/min.

Posuv

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouZije se rychlost posuvu zvoleného nastroje z databaze nastroju.

1

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.





Wagey =as) o
la\g Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojll, pouZije se hodnota z databaze nastroj(.

[}:}:}j Y4

Rychlost posuvu v m/min pro pojezd do obrabéného dilce.

Posuv prisuvu Z

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se pro pojezd do obrabé&ného dilce standardni rychlost posuvu.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu pro pojezd do obrabéného dilce.

v
'Y

>
O
Pocet otacek

Podet otaéek v 1/min

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, systém woodWOP pouZije hodnotu z databaze nastrojq.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat poCet otacek v zavislosti na volbé v parametru Pocet otacek .
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Hodnota zadana jako Absolutni pocet otacek
Priklad: 6000

nebo

Hodnota zadana jako Pocet otacek v procentech .

Priklad: 70
lxg" “  Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojll, pouZije se hodnota z databaze nastroj(.

>
) %
Pocet otacek

Volbou polozky Absolutni nebo V procentech se definuje, jak se vyhodnoti hodnota v poli Poéet otacek .

Y
L

Absolutni
Zadana hodnota se pouZije pro obrabéni absolutné
(Hodnota < nebo = databazova hodnota)

@

Zadani otacek pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

V procentech
Procentualni zmenseni databazové hodnoty

(Pfiklad: u riznych material()
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Zadani otacek pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

=

Vzdalenost najizdéni

Definuje bezpeénostni vzdalenost v roviné XY, na kterou je nastroj, posunuty vi¢i zadanému pocatecnimu bodu obrabéni, pfisunut.

Tim se vytvofi prostorové Usporny standardni program najizdéni a vyjizdéni pro proces nestingu. Pojezd se vytvari se stejnym geometrickym
typem jako posledni, resp. prvni obrabény prvek obrysu s dodateénym pfebruSovanim.

lxéb “  Upozornéni

Vzdalenost najizdéni se aktivuje jen tehdy, jsou-li k dispozici nasledujici nastaveni parametr, popf. jsou-li nastaveny:
e uzavieny obrys
e Pocatec¢nia koncovy bod frézovanijsou totozné
¢ ReZim najizdéni a vyjizdéni = kolmo
e Strana = vlevo / vpravo

e Letmo zap/vyp = aktivni

RozsSifena procesni technika

[ =]
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Sle,
“G @C-N ové

Pomocitohoto parametru se pfepina, zda nasledujici makro Zména technologickych parametrii pomoci udaji C-Nové obsahuje
absolutni nebo relativni hodnoty C.





e Relativni

Relativni hodnoty C. Pfidavek k parametru Offset C makra

3

e Absolutni

Absolutni hodnoty C. Pfidavek k parametru Offset C makra

Fillar 4

Elektronické navadeéni

Pomoci tohoto parametru se definuje vodici systém.

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, jsou parametry Bez regulace a Rozmér Z neaktivni.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, musi se pro elektronické snimani definovat parametry Bez regulace a Rozmér Z.

Filr 4

Mechanické navadéni

Pomoci tohoto parametru se definuje vodici systém.

O





PN

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, je parametr ,Zdvih navadéni* neaktivni.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, musi byt pro elektronické snimani definovan parametr Zdvih snimani .

-l %)

“NZBe regulace

Parametr je aktivni pouze tehdy, kdyz bylo vybrano elektronické snimani.

O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, je snimani aktivni.

Pokud je zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, snimanije vypnuté. Timto zplsobem Ize NC program na stroji vyzkouset spusténim bez
obrabéného dilce. (PfF.: testovacibéh / simulace)

Z
.@. Rozmér naose Z

Rozmér Z ur€uje obrabéci vysku nastroje.

Plsobi ve sméru Z pfislusného referenéniho soufadnicového systému.

Y4
Y

lxg" “  Upozornéni

Udaj rozméru Z Ize pro obrabéni, ktera se vztahuii k obrysu, zadavat absolutné nebo relativné.
e Absolutni udaj
Je nezavisly na definovaném rozméru Z v obrysu (napft.: -3). Zadana hodnota plati pro cely obrys.

¢ Relativni udaj





Je pfimo zavisly na definovaném rozméru Z v obrysu (napf.: @2). Zadana hodnota se vypoc¢ita pomocirozméru Z
v obrysu.

' 7

Snimac¢ Z

Pomoci tohoto parametru se uréuje souradnice Z snimani. Zpravidla je tato souradnice Z = tloust'ce obrabéného dilce .

fg “  Upozornéni

Pokud snimani probiha na vyvySeném nebo prohloubeném misté, je nutné souradnici Z korigovat o pfislusnou hodnotu.

Zdvih navadéni

U mechanicky navadénych agregatti Ize pomoci zadané hodnoty ménit polohu snimaciho zafizeni.

l‘g; Y Upozornéni

Vstupni hodnoty naleznete v navodu k obsluze obrabécich agregatu.

Parametr pohonu





JnnVyhladit obrys

(‘g “  Upozornéni

Tato moznost je k dispozici jen u stroji se systémem fizeni PC85.

Tato funkce se pouziva pfi obrabéni obrysu vytvofenych aproximaci mnoha malych prvk(.
e Pfislusné prfechody v obrysu nejsou vZdy pfesné tangencialni.
¢ Pohyb nastroje je stale zrychlovan a brzdén.
Nasledky jsou:
e Dochazi k trhavym pohybim nastroje.
Funkci Vyhladit obrys se malé prvky obrysu zaobluji, aby vznikly tangencialni pfechody. Nastroj se pohybuje opét rovhomérné.

Pomoci nasledujicich parametrli se ovliviiuje pfipustna odchylka od ptvodnich hodnot.

=Y S
»: )‘E A)Koeficient rampy v %

Chovani stroje pfi zrychleni je ovlivnéno timto koeficientem.

Koeficient rampy Ize nastavit v nabidce Moznosti NC obrabéni nebo pomoci obrabéni.

Hodnota z dialogového okna makra ma pfednost pfed hodnotou z dialogového okna nastroje ke generovani NC programd.
O

Pokud neni funkce aktivovana, pouzije se standardni nastaveni stroje. (100%)
[

Pokud je funkce aktivovana, musi se hodnota pohybovat mezi 30 % a 250 %

Pfi odchylce o 100 % se zméni celé chovani dynamiky.
¢ Je ovilivnéna doba obrabéni

¢ Je ovlivnéna pfesnost obrysu





P ) v s
&g Upozornéni

Mérite pouze pfi nedostate¢ném vysledku obrabéni.
e ZvySte hodnotu pfi Cisté vrtacich programech nebo tam, kde tolik nezalezi na pfesnosti a kvalité.
e Minimalizujte hodnotu v pfipadé kritickych material( nebo povrchovych Uprav.

Tato funkce nenik dispozici u kazdého stroje a odpoijit ji mize jen vyrobce stroje

A
WV Max. odchylka od drahy

Maximalni povolena odchylka CNC obrysu od naprogramovaného obrysu (v mm).

JﬂnVynechéni vét kratSich nez

Prvky obrysu, které jsou menSi nez zadané délka véty v milimetrech, nejsou generovany jako véty vytvofeny jako NC véty.
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) 'V Maximalni odchylka thlu

Maximalni uhel ve stupnich, o ktery se mohou vedlejsi osy (hodnota C a hodnota A) odchylit od naprogramované hodnoty.

O A

° VVynecha’ni uhlovych pohybii mensich nez

Prvky obrysu, jejichz odchylky uhlu vedlejSich os (hodnota C a hodnota A) jsou mensi nez zadana hodnota ve stupnich, se negeneruiji jako
véta NC.

Doplnkovy parametr

O.T‘['

Jednotlivé dopliikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

l«ﬁ - Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu predpokladané doby béhu CNC programu na ur¢itém BOF/BAZ.





» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

@Poloha krytu

Ur€uje polohu krytu b&hem obrabéni.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit polohu krytu. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize polohu krytu zvolit v aktivnim dialogovém okné.
Je k dispozici 5 rezim(

e Kryt automaticky

Kryt dole

Mezipoloha 1

Mezipoloha 2

Kryt nahofe

/_\ Nebezpedi

Pozor pfi obrabéni obrabéného dilce pfi nezavieném krytu.

Nebezpeci urazu!

1. Kryt automaticky

RezZim krytu pfi pouZziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Krytdole





RezZim krytu pfi pouZziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 4

3. Mezipolohal

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Mezipoloha 2

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

5. Kryt nahote

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

=  Odsavani

Odsavani Ize touto funkci zapnout nebo vypnout.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nastaveni odsavani nelze vybrat. Dialogove okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize nastaveni odsavani zadat v aktivnim dialogovém okné.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e (QOdsavani automaticky





e Qdsavani zap.

e QOdsavani vyp.

V4
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1. Odsavani automaticky

@©

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Odsavani zap.

O

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Odsavani vyp.

©

RezZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

00|

[RERRRTIRRRERTL]] Obrébécijednotka
Funkce u vicevietenovych strojli se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.





Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize obrabécijednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle podtu obrabécich vreten je k dispozici vice rezimu:

e Automaticka volba obrabécijednotky

e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Obrabécijednotka n

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrQ konkrétni pfifazeni zakaznika

V ©

Pomoci této funkce se b&éhem obrabéni aktivuje ofukovaci tryska na nastroji.

Ofukovani zap






O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, zistava béhem obrabéni ofukovaci tryska deaktivovana.

&

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, ofukovaci tryska se b&éhem obrabéni aktivuje.

§ Ustanoveni

Podle ustanoveni se ze seznamu zvoli pravidla, ktera byla dfive uloZzena do volitelného softwaru Editor technologické databaze .

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Automatizace technologie*

B chovaniv synchronizovaném rezimu
l«é‘: “  Upozornéni

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umozriuje uloZit program na rliznych mistech stroje s rliznymi mozZnostmi obrabéni a uskute¢nit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
Ruzna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesni technika (laser, topny vykon, posuv, otacky atd.).
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko zaSkrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
|
Je-li zaSkrtavaci poliCko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezimu, které definuji rozsah platnosti makra:

e Master

Slave 1

Slave 2
e Slave 3
2]

1. Master





Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master".

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouZiti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Slave 1
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Slave 2
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Slave 3
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méreni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

o Zadna

¢ Poloha

® Osy
1. Zadné

Neni definovana zadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :






Hodnota parametrt “ 0 H

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méreni polohy .

T

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Osy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X, Ya Z.

[l

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2

1Tl XZavislost méFeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5

o QObrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.





e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

1Tl Yzavislost méfeni Y

Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.
]

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabéni je korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

1Tl Zzavislost méfeni Z

Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.
O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.
|

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.





Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

([ =m Reference na makro typu méreni polohy

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni pfedchozi makro méreni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuije.

I'gmXReference na makro typu méfeni osy X





Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

]
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.

v
I'"'¢mmYReference na makro typu méieni osy Y

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

[
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I'"¢mZReference na makro typu méfeni osy Z

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

]
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.
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Navrh prisavného zarizeni

Navrh pfisavného zafizeni vytvoii na zakladé hotového dilce a naprogramovanych obrabéni blokové makro s vakuovymi upinacimi prostfedky
nutnymi pro stroje s hladkym stolem (G,GA), konzolovym stolem (K,KC,AP) a mrizkovym stolem (R).
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Funkce / postupy

[::g “  Upozornéni
Obsluha musi zajistit, aby navrzené upinaci prostfedky bezpe¢né a pevné upinaly obrabény dilec.

»k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentace ,,Definovani upinacich prostredka“, ,,Upinaci prostfedky na konzole*, popf.
,Umisténi upinacich prostredkt“ a ,,3D modely*

Pouziti
Navrh pfisavného zafizeni se vytvofi na zakladé obrabéného dilce bez zrcadleni v systému woodWOP.

Nezavisly na misté

Navrh pfisavného zafizeni se generuje nezavisle na obsazeni stroje (obsazeni mist). Strana dorazu nebo doplfikové vybaveni zrcadleni
nejsou v obsazeni mist zohlednény. Referen¢ni bod je nulovy bod obrabéného dilce.

Nastaveni programu ClampEdit

Podporované upinaci prvky
Pouzity budou pouze upinaci prvky, které jsou v programu ClampEdit definovany témito vlastnostmi a geometriemi.
e Typ =vakuum

¢ Geometrie = obdéInikovy / étvercovy





@ ClampEdit

| & Spannelemente @ Globale Enstelluingen
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Upinaci prvky s geometrii kulaty nebo trojuhelnikovy jsou umistény pomoci ohranicujiciho &tverce, popf. obdélniku.

Pocet upinacich prvku

Navrh pfisavného zafizeni pouziva maximainé uvedeny pocet pfislusnych upinacich prvku.

Clam |

Upozornéni

Jsou-li vytvofeny stejné upinaci prvky na zakladé vyrovnani's riznymi identifikacemi (napf. pfisavné zafizeni pro Uzké dilce uindikace LED), mél by byt uloZzen

maximalni pocet stavajicich upinacich prvkd u jedné identifikace.

Upinaci prvky s odliSnou identifikaci umistéte dodate¢né ruéné pomoci seznamu maker.

ClampEdit
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Kolizni vzdalenost upinacich prvku

Na karté Globalni nastaveni Ize zadat hodnotu, o kterou bude upinaci prvek vzdalen od stopy nastroje.

Kolisionsabstand der Spannelemente

K"

Upozornéni

Tato hodnota plati, pokud vzdalenost nastroje k upinacimu prostfedku [mm](G10) z databaze nastrojd je rovna ,,0“ .

[} Wz DBE
Datei  Bearbeiten

Arsicht  Extras 2

B]|2]

Werkzeug 12 ‘ D Kommentar  Biindigirasen, B2, 2-056-11-2660 Kombisggregat Biindighrésen/Nachputzen 60mm
Extras Grafk T an ] ec
Allgemein | Daten | Aggregat | Verkniipfung |
Geometrie
Varsalzmass Achse 1 [mm] 0 fes)
Versatzmass Achse 2 [mm] D 0]
Versatzmass Achse 3 [mm] &)
Versatzmass Achse 4[] |U | ©
: I |. ] |
max. hor. Versatzmass [rmm] 55 (GB)
max. Schwenkbereich C-Achse [7] 361 (G7)
min. Schwenkberaich C-Achge ] I-351 | (G8)
Abstand Werkzeug zu Spannmittel [rmm] [U (G10) |
Technologie
max Aggragatdrehzahl [1/min] i'IEUUU (TB)
Ubersetzungsverhltnis i n
¥m-332,78 Y=587.23

Nastaveni databaze nastroju

Vzdalenost nastroje k upinacimu prostredku [mm]
Parametr Vzdalenost nastroje k upinacimu prostredku je u pfisluSeného nastroje v databazi nastroji umisténa na karté Agregat .
Pokud ma tento zaznam vyssi hodnotu nez ,,0“, nahraditato vzdalenost kolizni vzdalenost upinacich prvka z programu ClampEdit.

Tento zaznam se pouZije u nastrojl, které dosahuji pod obrabény dilec. Napf. olepovaci agregat (sonda pro rozpoznani spojd) nebo agregat
licovaci frézky (vodici patka)
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Werkzeug 12 | m Kommentar .Bi.il'ldlgh'ﬁseﬂ. Re, 2-056-11-2660 Kombiaggreget Bundighésen/Nachputzen 60mm
Exires | Gralk T 3D | ec
Allgemein | Daten |  Aggregat | Verkniipfung Madell —
Geometie OSSO0 @I 60 ¢ >0
“ersatzmass Achse 1 [mm] 0 o)
Versatzmass Achse 2 [mm] D [hs)
Versatzmass Achse 3 [mm] [#4]
Versatzmass Achse 4[] |U | (o]
T ah [ |.. |
max. hor. Wersatzmass [rmm)] bh (Gb)
max Schwenkhereich C-Achse [ 361 (G7)
min. Schwenkbereich C-Achse [ |-361 | (G8)
Abstand Werkzeug zu Spannmittel [rmm] |_30 (G10)
Technologie
max Aggregatdrehzahl [1/min] iW 2000 (T6)
Ubersetzungsverthaltis E’ 17
X=.332,78 Y=567.23
— — —
FQ ‘ F3 ‘ ‘Fﬁ E F? | F10 | |F11 F12

Zakladni nastaveni systému woodWOP

Casovy limit

Casovy limit pro navrh pfisavného zafizeni se nastavuje pomoci nabidky NASTROJE>NASTAVENiI>NAVRH PRISAVNEHO ZARIZENi .

Eﬂ Einstellungen 2]

¢ Saugervorschlag |

Allgemein | Grafik

EE;D % i Zeithimit Fir Saugervorschlag (Sekunden)

Spurbildung anzeigen

” Abbrechen I| Anwenden

Casovy limit je stanoven v sekundach. Pokud neni umist&ni dostupnych upinacich prostfedkd mozné, proces ,Navrh pisavného zafizeni se

po uplynuti této doby prerusi a zobrazi se pfislusné hlaSeni.
Fiwoodwor x|
Fehler aufgetreten bei der Saugerpositionierung!
Allgemeiner Fehler

Keine gilige Losung gefunden

[ o |

Tvorba stopy

Tvorba stopy se nastavuje pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Navrh pfisavného zafrizeni .






stellungen

fligemein | Grafik | . |1 Saugervorschiag |
Zeitlimit fiir Saugervorschiag (Sekunden)
[] spurbiidung anzeigen

[ ok 1] abrecten |[ fnwenden |

Modre zndzoréna stopa makra odpovida primeéru nastroje plus kolizni vzdalenosti z globalnich nastaveni v programu ClampEdit nebo
vzdalenosti nastroje k upinacimu prostredku z databaze nastroju.

Upinaci prvky jsou umistény pokud mozno pfimo na stopé makra. Samotna stopa neni obsazena upinacimi prvky.

Pomoci nabidky ZOBRAZENiI>STOPY NASTROJU se deaktivuje zobrazeni stopy makra.

Podporovana makra

r Upozornéni

Pfi navrhu pfisavného zafizeni se zohledriuji pouze makra, ktera jsou naprogramovana na urovni ,000“ (rovina XY).

e Definice obrabéného dilce (¢ast 1)
e Rozméry hotového dilce na ose X/Y
e Vrtat

o Vertikalni vrtani

o Horizontalni vrtani

o Vrtanizdola

e Frézovani
o Vertikalni frézovani
o Frézovanizdola

o Vertikalnifrézovani s osou C

o Navadéné vertikalni frézovani





e Makro oblasti
o Obrabény dilec

o Blokovana plocha

e Opracovani hran
o Olepovani hrany
o Olepovani hrany eE

o Licovacifrézovani hrany

) 4

e Rezani
o Vertikalnifez

o Rezanipod thlem A

()

¢ Kapsa
o Frézovani vertikalni kapsy
o Frézovani horizontalni kapsy
o Frézovani volného tvaru kapsy

o Frézovani kapsy zdola

e Sdruzena makra

o Soucast

(:g“ Upozornéni

Komponenty v seznamu maker jsou pro vytvoreni navrhu pfisavného zafizeni Casové rozliseny. Jednotliva makra
z komponenty Ize proto zohlednit v navrhu pfisavného zafizeni.

o Rlzné
o Vertikalni brouSeni
o Rozdrtit zbytky
= Geometrie obrabéného dilce

= Blokovana plocha

9

Kritéria

Zakladem jsou tato kritéria k vytvofeni navrhu pfisavného zafizeni:





e Saciplocha = potfebna saci sila
* Rovnomémé rozdéleni upinacich prvka
e Upinaci prvky se umistuji co nejblize k obrabéni

e Upinaci prvky se umistuji co nejblize do ostrych roh(i

5]
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Mrizkovy stul
U mfiZzkového stolu se zohledriuji rozméry draZek i poloha pfistup(i pro vakuum na stole.

Pro upinaci prvky mfizkového stolu se definuje velikost tésnici pruziny (pruzina pod podkladovou destickou) v programu ClampEdit v oblasti
Geometrie pomoci poloZzek Délka na ose X a Sitkanaose Y.

-Geometrie

| rech

Auflage

Kirper

Grundplatte

Dichtungsfeder

t@m Upozornéni

Tento zaznam je v programu ClampEdit aktivni pouze tehdy, pokud maji stroje k dispozici m¥izkovy stlil.

Obsluha

Spusténi navrhu pfisavného zarfizeni

Spusténi navrhu prisavného zafizeni se provadi pomoci nabidky GENEROVANI>NAVRH PRISAVNEHO ZARIZEN .

.ﬂd:"-‘machlnel"‘,al"-‘mpal"- t_buero.mpr - woodWOP 6.0
Datei Bearbeiten Ansicht Konburen Ebenen Makros | Generieren | Extras  Fenstet

|K&ﬁ?|j?_‘i¢ NC-Generieren F8 |

Meldungen

[ ed O |

@D Upozornéni

Predpokladem vytvoreni navrhu pfisavného zafizenije, Ze se nevyskytuji Zzadné chyby ani v seznamu obrys(, ani v seznamu





maker.

Vysledek

Vysledkem je mozné usporadani upinacich prostredkd, které mohou béhem obrabéni drzet obrabény dilec. Tento navrh Ize dodate¢né ruéné
zmeénit.
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@w Upozornéni

Nové provedeni navrhu pfisavného zafizeni v programu nahradi dosavadni upinaci prostfedky.
Vyjimka:
Nebylo nalezeno zadné platné feseni.

Iﬂ woodWOP B
Fehler aufgetreten bei der Saugerpositionierung!

Allgemeiner Fehler
Keine giltige Losung gefunden

[ o |

Zména
Mozné zmény jsou:
¢ Viozit dalsi upinaci prostfedky
e Odstranit jednotlivé upinaci prostfedky
e Posunout upinaci prostfedky
Optimalizace

Pouziti makra ,,Rozdrtit zbytky“ s typem oblasti ,,Obrabény dilec* nebo ,,Blokovana plocha“ ohranicuje plochu, ktera je zohlednéna
pro navrh pfisavného zafizeni.

e Obrabény dilec
o Upinaci prostfedky jsou umistény pouze uvnitf tohoto obrysu. (Nap¥. u tvarovych dilct)
e Blokovana plocha

o Tato plocha neni obsazena upinacim prostfedkem, i kdyz se nachazi v obrabéném dilci. (Napf. vyfezy v deskach)
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