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Obrabény dilec
Timto makrem se definuji specifické viastnosti obrabéného dilce.

Vybér

U'& Bearbeitungen

Makro obrabéného dilce je jiz viozeno ve strukturnim stromu obrabéni souboru systému woodWOP.
Parametry jsou spravovany v 1 sadé parametrd:

e Rozméry, rozméry osazeni

Rozméry, rozméry osazeni

Délka hotového dilce

Délka hotového dilce definuje délku ve sméru osy X obrabéného dilce po obrabéni.

Z
Y\%T¢/X

@7- Yéil"ka hotového dilce

Sitka hotového dilce definuje $itku ve sméru osy Y obrab&ného dilce po obrabéni.





E[ ZTlouét’ka hotového dilce

Tloustka hotového dilce definuje tloustku ve sméru osy Z obrabéného dilce po obrabéni. VSechny parametry obrabéni jsou vypocitany
s Udajem Hloubka od tohoto rozméru.

1

Rozmeéry polotovaru

Je-li tento parametr aktivovan, musi byt zadany celkové rozméry polotovaruy, tj. délka a Sitka.





=,

Je-li tento parametr aktivovan, musi byt zadan rozdil mezi rozméry polotovaru a rozméry hotoveho dilce.

Pridavek

\W/

=

Posune nulovy bod obrabé&ného dilce proti nulovému bodu stroje.

Osazeni hotovych dilcu

AT XY

L Osazeni polotovaru XY

Pomoci tohoto parametru se zadava osazeni polotovaru.

To se pouziva, kdyz se polotovar nepoklada pfimo k doraziim. Piklad, prace se Sablonami.
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(:E“ Upozornéni

Pokud je zadano osazeni polotovaru, dodate¢né se pficte k rozmérim osazeni hotového dilce.

-

| Ydar~egeie Osazeni polotovaru Z

Pomoci tohoto parametru se zadava osazeni polotovaru ve sméru osy Z.

To se pouziva, kdyz se polotovar nepoklada pfimo na pfisavna zafizeni. Pfiklad k vypoctu tloustky Sablony pfi praci se Sablonami.

INCH

Je-li tento parametr aktivovan, pfepne se mérna jednotka v systému woodWOP zmm na Inch .





o < 0 v s
u_ﬁ Upozornéni

Aby se pole parametr( aktivovalo, musi byt v nabidce NASTROJE>NASTAVENI aktivni parametr INCH .

L/
EPoz':et dilcta

Tento parametr vyhodnoti software k evidenci dat stroje.

%ﬁ

V4
Y\%@/x

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentace ,,MDE*“

za(

Tento parametr se vyhodnocuje k vypoctu vyrobni doby.

Doba plInéni





» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Software woodTime*

-~

-
L~ bDoba odbéru

Tento parametr se vyhodnocuje k vypoctu vyrobni doby.

D

Y\%T?]/X

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Software woodTime*
o0

V'Q"Symbol

Pomoci tohoto parametru Ize zvolit jiny symbol pro makro obrabéného dilce.

To je v podstaté uzite€né pro lepsiidentifikaci maker komponenty.
o0
V’Q °

EE Y Upozornéni

Jako datové formaty jsou pfipustné pouze libovolné soubory typu .BMP, .PNG, .JPG a .SVG. Maximalni velikost obrazku je
28 x 28 pixelu.





SMART Notebook


Uvodni strana

HOMAG

GROUP

woodWOR6.1

Copyright 2009
Homag Group AG
Registrierte Yollversion

Predpoklady hardwaru:

Pocita¢ s operacnim systémem Windows XP (SP2), Vista (SP1) nebo vy3Sim

Procesor: | Jednojadrové nebo vicejadrove procesory, Intel nebo AMD, 2 GHz nebo vysSi
Hiavni 1 GB RAM, doporuceni 2 GB
pamét:

Graficka Kompatibilni s rozhranim OpenGL, min. 128 MB; doporuCuje se zrychleni
karta: hardwaru prostfednictvim OpenGL, OpenGL 2.x, 512 MB
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Ofukovani

Pomoci tohoto makra se programuije ofukovani obrysu, napf. k ¢isténi hrany pfed olepovanim.

Vybér

P

Pk

Parametry jsou spravovany ve 2 sadach parametr(:
e Obrys, procesnitechnika

¢ Doplikovy parametr

Obrys, procesni technika

—o— P> pogateéni bod

Pomoci tohoto parametru se zvoli po¢atecni bod.

Volba pocatec¢niho bodu
e Klepnéte levym tlacitkem mySi na symbol vybéru

e Zvolte po€atecnibod v obrazku obrabéného dilce





nebo

¢ Zvolte poc¢ate¢ni bod v seznamu obryst

—=— M Koncovy bod

Pomoci tohoto parametru se zvoli koncovy bod.

' Upozornéni

Pokud uzavieny obrys lezi vpfedu, bude pfi volbé pocatecniho bodu automaticky tentyz bod navrzen jako koncovy bod.

Volba koncového bodu
¢ Klepnéte levym tlacitkem mySi na symbol vybéru

e Zvolte koncovy bod v obrazku obrabéného dilce





nebo

e Zvolte koncovy bod v seznamu obrysli

<4p

o1 pred

Pomoci tohoto parametru se definuje smér obrabéni nastroje v naprogramovaném sméru obrysu nebo proti sméru obrysu.

Pokud je zaskrtavaci poliko aktivovano, obrabéni probiha v naprogramovaném sméru obrysu.

O

Pokud je zaskrtavaci policko deaktivovano, obrabéni probiha proti naprogramovanému sméru obrysu.

r Upozornéni

Smér obrabénilze definovat pouze u uzavieného obrysu pomociparametru Vpied . U otevieného obrysu se smér
obrabéni zjiStuje automaticky na zakladé vybéru pocate€niho a koncového bodu.





'4‘ | ‘A, Boénice

Pomoci tohoto parametru se definuje strana obrabéni nastroje v plose.

Jsou k dispozici 2 rezimy:
e Doleva
e Doprava

1.Vlevo

Osazeni nastroje v naprogramovaném smeéru obrabéni doleva.

v

O—p—>p—>p—>» 0

Strana pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Vpravo

Osazeni nastroje v naprogramovaném smeéru obrabéni doprava.

oO—p>—>p—>p—>»——O

gl

Strana pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

Z
.@. Rozmér naose Z

Rozmér Z nastroje od definovaného pocatku souradnice Z.





EE Y Upozornéni

Udaj rozméru Z Ize pro obrabéni, ktera se vztahuii k obrysu, zadavat absolutné nebo relativné.
e Absolutni idaj
Je nezavisly na definovaném rozméru Z v obrysu (napf.: -3). Zadana hodnota plati pro cely obrys.
¢ Relativni udaj

Je pfimo zavisly na definovaném rozméru Z v obrysu (napf.: @2). Zadana hodnota se vypocita pfictenim k rozméru Z
v obrysu.

Vzdalenost odpovida vzdalenosti, jakou ma nastroj od naprogramovaného obrysu.

nA?: C
Pridavek Ghlu C

Pomoci tohoto parametru se definuje dodatecny Uhel otoeni agregatu k obrabénému dilci.






l‘g “  Upozornéni

U geometrii obrabénych dilcl s ostrymi thly Ize pomoci parametru Pfidavek thlu C umistit snimani na povrch
obrabéného dilce.

¢ Pridavek uhluC =0
Agregat se nachazi kolmo k obrysu.
¢ Pridavek thluC =<0

Agregat se vzhledem k obrysu nachazi pod uhlem podle hodnoty parametru.

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pifevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
¢ Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
¢ Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce“

IR

O

Cislo nastroje

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se automaticky prvni vhodny nastroj z databaze nastroju.
=
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vstupni pole pro zadani isla nastroje.

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte z dialogového okna pro vybér.

l‘g “  Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“

E}:}:}j

Posuv





Rychlost posuvu v m/min.

O

Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, pouZije se rychlost posuvu zvoleného nastroje z databaze nastroju.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.

l‘g; Y Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojll, pouzije se hodnota z databaze nastroj(.

Doplikovy parametr

olrﬁ‘.

Jednotlivé dopliikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

l‘g; Y Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu predpokladané doby béhu CNC programu na ur¢itém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

@Poloha krytu





Ur€uje polohu krytu b&€hem obrabéni.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit polohu krytu. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize polohu krytu zvolit v aktivnim dialogovém okné.
Je k dispozici 5 rezim(
¢ Kryt automaticky
e Krytdole
e Mezipoloha 1
e Mezipoloha 2

¢ Kryt nahofe

é Nebezpedi

Pozor pfi obrabéni obrabéného dilce pfi nezavieném krytu.

Nebezpeci trazu!

1. Kryt automaticky

RezZim krytu pfi pouZziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Krytdole

ReZim krytu pfi pouZziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :






Hodnota parametr(i “ 4 ”

3. Mezipolohal

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Mezipoloha 2

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

5. Kryt nahoie

RezZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

= Odsavani

Odsavani Ize touto funkci zapnout nebo vypnout.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, nastaveni odsavani nelze vybrat. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize nastaveni odsavani zadat v aktivnim dialogovém okneé.
Jsou k dispozici 3 rezimy:
e (Odsavani automaticky
e Qdsavani zap.

e Odsavani vyp.





1. Odsavani automaticky

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Odsavani zap.

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Odsavani vyp.

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

| 5 00|

nunnnnnnn Obrabéci jednotka

Funkce u vicevietenovych strojli se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.
O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabécijednotku. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize obrabécijednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.

Podle poctu obrabécich vieten je k dispozici vice rezimu:





¢ Automaticka volba obrabécijednotky
e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Obrabéci jednotka n

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt konkrétni pfifazeni zakaznika

§ Ustanoveni

Podle ustanoveni se ze seznamu zvoli pravidla, ktera byla dfive uloZzena do volitelného softwaru Editor technologické databaze .

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Automatizace technologie*





B chovaniv synchronizovaném rezimu
Faa ] v s
(; g: Upozornéni

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umoZzriuje uloZit program na rliznych mistech stroje s rliznymi moznostmi obrabéni a uskute¢nit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
Rlzna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesnitechnika (laser, topny vykon, posuy, otacky atd.).
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko zaSkrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaskrtavaci poliCko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezimu, které definuji rozsah platnosti makra:
* Master
e Slave 1
e Slave 2
e Slave 3
1. Master
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master*.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouZiti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Slave 1
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1%

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Slave 2
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2°.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :






Hodnota parametr(i “ 2 ”

4. Slave 3
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méreni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

* Zadna

¢ Poloha

e Osy
1.Zadné

Neni definovana Zzadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méreni polohy .

el

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Osy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X, Ya Z.

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :





Hodnota parametrt 2

171 Xzavislost méfeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSirozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o QObrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
o Koeficient=0.5
o QObrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

1Tl Yzavislost méfeni Y
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSirozeviraci seznam se aktivuje.





Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

171 Zzavislost méfeni Z
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl Zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o QObrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

([ =m Reference na makro typu méreni polohy





Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni predchozi makro méreni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaskrtavaci poliCko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuije.

I'gmXReference na makro typu méfeni osy X

B
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Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.

v
I'"'¢mmYReference na makro typu méieni osy Y

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného





dilce.
|
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

v
I'"'¢mmZReference na makro typu méfeni osy Z

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

[
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.
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Olepovani hran

Pomoci tohoto makra se programuje olepovani hrany na obrysu vhodnym strojem.
Vybér

>N
h

Parametry jsou spravovany ve 4 sadach parametr(i:

e QObrys a procesni technika
e Parametry olepovani
e Rozsifené parametry olepovani

e Doplikovy parametr

Obrys a procesni technika

== P pogateéni bod

Pomoci tohoto parametru se zvoli po¢atecni bod obrabéni.
Volba pocatec¢niho bodu
¢ Klepnéte levym tlacitkem mySi na symbol vybéru

e Zvolte pocatecnibod v obrazku obrabéného dilce





nebo

¢ Zvolte poc¢ate¢ni bod v seznamu obryst

—=— M Koncovy bod

N/
7\

z
Y\@%/X

Pomoci tohoto parametru se zvoli koncovy bod obrabéni.

' Upozornéni

Pokud uzavieny obrys lezi vpfedu, bude pfi volbé pocatecniho bodu automaticky tentyz bod navrzen jako koncovy bod.

Volba koncového bodu
¢ Klepnéte levym tlacitkem mySi na symbol vybéru

e Zvolte koncovy bod v obrazku obrabéného dilce





nebo

e Zvolte koncovy bod v seznamu obrysli

<4p

o1 pred

Pomoci tohoto parametru je definovan smér obrabéni nastroje v zavislosti na sméru obrysu.

Pokud je zaskrtavaci poliko aktivovano, obrabéni probiha v naprogramovaném sméru obrysu.

O

Pokud je zaskrtavaci policko deaktivovano, obrabéni probiha proti naprogramovanému sméru obrysu.

r Upozornéni

Olepovani hran je mozné pouze ve sméru hodinovych ruéicek .

Smér obrabénilze definovat pouze u uzavieného obrysu pomociparametru Vpied . U otevieného obrysu se smér
obrabéni zjistuje automaticky na zakladé vybéru pocatecniho a koncového bodu.





l; 1 2 Kanal na pfivadéni hran

Zadani odpovida ¢€islu kanalu na pfivadéni hran, ze kterého se ma vzit olepovana hrana.

e 0 = Ru¢niplnéni

Olepovana hrana se plni ruéné. Kanaly na pfivadéni hran se nepouzivaiji.
e 1 =Kanal na pfivadéni hran 1

Olepovana hrana se plni z kanalu na pfivadéni hran 1.
e 2 =Kanal na pfivadéni hran 2

Olepovana hrana se plni z kanalu na pfivadéni hran 2.
e 3 =Kanal na pfivadéni hran 3

Olepovana hrana se plni z kanalu na pfivadéni hran 3.
e 13 = Automaticky pfepnout dale

Kanéal 1 Kanal 2 Kanal 3
e 14 = Automaticky pfepnout dale

Kanal 1 Kanal 2
e 15 = Automaticky pfepnout dale

Kanal 2 Kanal 3

\_|
A /Q Zkusebni pojezd bez hrany

Za ucelem testovani muze uzivatel provést obrabéni bez hrany.

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je hrana pfipravena.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, provadi se zkuSebni pojezd bez hrany. Parametr Zkusebni pojezd nad obrabénym dilcem se





aktivuje k definovani.

Zkusebni pojezd nad obrabénym dilcem

Za ucelem testovani mize uZivatel provést zkusebni pojezd bez hrany.

Pokud neni zaSkrtavaci poli¢ko aktivovano, pohybuje se agregat do pracovni vysky.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, provadi se zkuSebni pojezd nad obrabénym dilcem.

@ Rovina

Urcuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , A00 , BOO , COO nebo DOO .

S0y
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C,,,, " Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

'4\I_

Najizdéni a vyjizdéni

Definuje drahu, na které se agregat bude pohybovat ke skute¢nému pocate€nimu bodu, resp. od skuteéného koncového bodu
k naprogramovanému poc¢ate¢nimu bodu, resp. od naprogramovaného koncového bodu.





l‘g; Y Upozornéni

Olepovani hran je mozné pouze ve sméru hodinovych rucicek .

Pro najizdéni a wyjizdéni jsou k dispozici 4 rezimy:
e tangencialné
e Bocné
¢ Vnitfni obrys bo¢né
¢ Vnitfni roh 90
1. Tangencialné
Zvoleny pocatecni a koncovy bod obrabéni se posune o urCitou hodnotu. Najizdéni a vyjizdéni probiha po pfimce, pficemz smér drahy

odpovida uhlu prvniho, popf. posledniho prvku obrysu. Hodnota prodlouzeni drahy se ZzjiStuje automaticky na zakladé kolizniho poloméru
pritacného prvku.

5o Do
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Rezim najizdéni a vyjizdéni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 0

2.Boéné
Najizdéni a vyjizdéni probiha po Ctvrtkruznici, po strané obrabéného dilce.
Velikost poloméru zavisi na koliznim poloméru pfitlacného prvku a zjistuje se automaticky.

¢ Priklad: olepovanina tupo
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Rezim najizdéni a vyjizdéni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

—»X

Hodnota parametrti 1

3. Vnitini obrys bo¢né
Slouzi jako najizdéni a vyjizdéni k olepovani obrysu uvnitf obrabéného dilce. Najizdéni a vyjizdéni probiha podle popisu v ¢asti Bo¢né.
e Zviastnost:

Pfi wyjizdéni se draha pojezdu automaticky prodlouzi o vzdalenost os mezi pfitlaénym valeckem a dotlacovacim valeckem.

I:I_»X

RezZim najizdéni a vyjizdéni pfi pouZiti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Vnitini roh 90

Slouzi jako najizdéni a vyjizdéni k olepovani rohu 90 uvnitf obrabé&ného dilce.

[—]_>X

RezZim najizdéni a vyjizdéni pfi pouZiti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 3

s Ea ) v s
(ng Upozornéni





Tento reZim je mozny pouze s olepovacim agregatem specialné rozSifenym pro tento ucel.

:I I: Vzdalenost

Vzdalenost pfitlacného valecku od naprogramovaného obrysu.

Vzdalenost=0

PritlaCny valecek pojizdi pfesné podle obrysu bez korekce.
Vzdalenost >0

Korekce pfitlacného vale€ku se zvysi o zadanou hodnotu.
Pry€ od obrysu, pfip. od obrabéného dilce.

Vzdalenost <0

Korekce pfitlacného valecku se snizi o zadanou hodnotu.

Blize k obrysu, pfip. k obrabénému dilci.

Z
.@. Rozmér na ose Z

U olepovacich agregatt s pohanénou osou Z Ize pomoci Zadani rozméru na ose Z ovlivnit pfesahy hran na horni a dolni hrané
obrabéného dilce.

¢ Priklad
Olepovani dvernich polodrazek
O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, je vstupni pole Rozmér Z deaktivovano. Standardné se pouziva rozmérZ=0 .





Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je parametr Rozmeér Z aktivni.
¢ Pozitivni hodnota

Pfesah hrany na horni hrané obrabéného dilce se zvétsi.

e zaporna hodnota

Pfesah hrany na dolni hrané obrabéného dilce se zvétsi.

lsg “  Upozornéni

Udaj rozméru Z Ize pro obrabéni, ktera se vztahuji k obrysu, zadavat absolutné nebo relativng.
Absolutni udaj (napf.: -3) je nezavisly na definovaném rozméru Z v obrysu. Zadana hodnota plati pro cely obrys.

Relativni udaj (napf.: @2) pfimo zavisi na definovaném rozméru Z v obrysu. Zadana hodnota se vypocita pfictenim
k rozméru Z v obrysu.

TAa
—Y Vyska hrany

2

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nastavi se automaticky pfidrzovac hran na dfive nastavenou vysku.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, nastavi se automaticky pfidrzova¢ hran na hodnotu zadanou v parametru VySka hrany.





A
® Pridavek thlu C

Pomoci tohoto parametru se zadava dodatecny Uhel otoceni olepovaciho agregatu vici obrysu

Pridavek uhluC =0
Agregat se nachazi svisle vzhledem k obrysu.
Pridavek thlu C <>0

Olepovaci agregat se vzhledem k obrysu nachazi pod thlem podle hodnoty parametru.
laﬁ “  Upozornéni

Pfi olepovani se tento uhel obvykle nachazi mezi -45 a -55.

Upravit pridavny ahel C

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, uhel oto€eni agregatu se nejdfive vztahuje relativné k obrysu. Pokud je rozpoznana kolize obrysu
obrabéného dilce a agregatu, uhel se automaticky upravuje, dokud neni mozny bezkolizni pohyb.

O

Pokud neni zaskrtavaci poligko aktivovano, Uhel oto&eni agregatu se vzdy vztahuje relativné k obrysu. Uhel v kazdé poloze obrysu odpovida
hodnoté parametru Pfidavek uhlu C .
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Timto parametrem |ze zapnout nebo vypnout automatické zjiStovani sméru otaceni.

Otaceni k pocate¢nimu bodu

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, zjistuje se pro pohyb najizdéni agregatu od talife kotouce k poCate¢nimu bodu obrabéni smér
otaceni automaticky.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize smér otaceni agregatu zadat v aktivnim dialogovém okné.
Jsou k dispozici 2 rezimy
¢ Po sméru hodinovych ruci¢ek

e Proti sméru hodinovych rucicek

1. Ve sméru hodinovych ruci¢ek

e Pravotodivé

2. Proti sméru hodinovych ruci¢ek

e | evotolivé

v

l:@" Y Upozornéni





Volba sméru otaceni pro agregat zavisi na tom, jaky smér je na zakladé polohy obrabé&ného dilce a jeho geometrie
vhodnéjsi pro uchopeni hrany.

@ Podminka

Tyto podminky umozniuji provedeni prevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*

@ NcReiim

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.

Misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany uzivatelem. Pomoci viastnich definovanych rezima
Ize zménit prabéh najizdéni a vyjizdéni.

lxé}: “  Upozornéni

Pro programovani NC podprogram( jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

V IDldentifikace

Tento parametr odpovida identifikaci nastroje pro olepovacku (druh olepovacky).






l: Upozornéni

Identifikaci nastroje Ize vyhledat v databazi nastroje v registru: Obecné, v poli: P1 .

e}

- Cislo nastroje

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte v dialogovém okné pro vybér.

Vybér je nutny, pokud je pro obrabéni k dispozici vice nastroju, popt. agregatd.

D v,
{ing Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“

Ph)

Zadani rychlosti posuvu v m/min.

Posuv

V4
Y\%T¢/X
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O
Pocet otacek

Timto parametrem je definovan pocet otacek valecku na nanasenilepidla a posuv hran. PoCet otaek se zadava v zavislosti na volbé





v parametru Pocet otacek .

Obecné je tfeba zadavat pocet otacet tak, aby posuv hran byl synchronni's posuvem agregatu.

Priklad:
e Zadejte absolutni pocet otacek
e Zvoleny posuv je 8 m/min

Posuv hran probiha synchronné s posuvem agregatu. Pfi vy$$i hodnoté se hrana pohybuje z olepovaciho agregatu rychleji. Tim se mize
hrana ,posunout‘ do vnitfniho poloméru

Priklad:
e Zadejte pocet otacek v procentech .
e Zvoleny posuv je 8 m/min
® Pocet otacek =100

Posuv hran probiha synchronné s posuvem agregatu. Pfi vy$$i hodnoté se hrana pohybuje z olepovaciho agregatu rychleji. Tim se muze
hrana ,posunout® do vnitfniho poloméru

(‘g “  Upozornéni

Pokud se ma béhem olepovani pomoci makra Zménit technologické parametry zménit posuy, je tfeba dat pfednost
procentualnimu zadani. Tim se musi zménit pouze posuv a nikoli navic pocet otacek.

>
0
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U A’Poéet otacek

Volbou polozky Absolutni nebo V procentech se definuje, jak se vyhodnoti hodnota v poli Pocet otacek .

Absolutni
Zadana hodnota se pouzije pro obrabéni absolutné

(Hodnota < nebo = databazova hodnota)





®

Zadani otacek pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

V procentech
Procentualni zmenseni databdzové hodnoty

Pfi hodnoté 100 % je pocet otacek pritlacného valeCku synchronni s posuvem.

> %

Zadani otacek pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

ibgéekaci doba

Cekaci doba dopravy hrany, nez pfilehne k obrab&nému dilci a mize zaéit proces obrabéni.
Cekaci doba zavisi na posuwu, protoZe pfi stejné dobé a vétSim posuvu se hrana dopravuje déle.
e VétSiposuv = kratSi cekaci doba
e PomalejSi posuv = delSi ¢ekaci doba
¢ Piiklad
0,1 s (pfi posuvu 10 m/min)

o Cekacidoba je prili$ kratka

e Zacatek hrany pfilis pozdé

¢ Priklad
Pfiklad: 1,5 s (pfi posuvu 10 m/min)
o Cekacidoba pfilis dlouha

¢ Hrana na zaCatku presahuje pfili$ daleko. Na konci obrabéného dilce je hrana pfip. pfilis kratka.





l‘g; Y Upozornéni

Jako z empirické hodnoty a pro prvni pokusy Ize pfi posuvu 8 m/mm vychazet z ¢ekaci doby cca 0,7-0,8 sekund.

Pfresné hodnoty je tfeba Zjistit viastnimi pokusy v zavislosti na hranovacim agregatu.

“*F"** Pridavek délky hrany

K vypocitané délce hrany pfi¢te hodnotu zadanou v tomto parametru. Tim je zajiStén pfesah zadni hrany.

lxg “  Upozornéni

Pokud je pfesah na predni hrané pfilis maly nebo pfilis velky, je tfeba jej korigovat pomoci ¢ekaci doby.

Parametry olepovani

[ =]
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@m Sada parametra

Pomoci tohoto parametru Ize ulozit nebo nadist riizné definice parametr( hran (pfipona souboru: *.par).





(0 ok Upozornéni
Soubory s parametry hran se musi nachazet pfimo v adresafi .../ML4 .

&l

Klepnutim mySina symbol se otevie dialogové okno pro vybér stavajici definice parametr( hran, ktera se ma viozit.

E

Klepnutim mySina symbol se otevie dialogové okno pro uloZeni aktualni definice parametr( hran.

V dialogovém okné se musi urcit nazev souboru.

2y

Klepnutim mysi na symbol se aktualizuje aktualné definovany vybér parametrd hran.

Komentar

Textové pole k zadani dalSich informaci o makru.

A

====Zaric olepovacky
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nenitopné téleso na olepovacce aktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je zafi€ na olepovacce aktivovan. Tim se hranové pasky z PVC a ABS zahreji a stanou se
pruznéjsimi. To je obvykle nutné pouze pfi olepovani polomérd.






l‘g “  Upozornéni

Pokud neni zaSkrtavaci policko Zadat topny vykon aktivovano, plati pfedvolba se 100 %.

f Nebezpeci

Nebezpeci pozaru!

Pfi pouziti dyhovych hran je tfeba davat pozor na dostate&nou vihkost dieva. Pfi situacich po pferuseni provozu je
tfeba topné téleso ihned vypnout.

¢ Ruc¢né zadana véta obsluhy NC ,M177¢
o Zafi¢ zap = M176

o Z&H& vyp = M177

XA

m mZaric pripravné kapovaci stanice
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nenitopné t€leso na pfipravné kapovaci stanici aktivovano.

2|

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je zafi€ na pfipravné kapovaci stanici aktivovan.
l‘g : Upozornéni

Doplrikove vybaveni pfipravné kapovaci stanice

U hranovych pasek z PVC a ABS s tloustkou > 3,5 mm by méla byt tato funkce aktivovana pro ziskani lepsi kvality
olepovani.

(\(S_*V)’lkon laseru

O

Pokud neni za8krtavaci policko aktivovano, odpovida vykon laseru v po¢ate€nim bodé obrabéni ulozené standardni hodnoté.

&

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, odpovida zadana hodnota vykonu laseru v J/cm? v po¢atecnim bodé obrabéni.
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Zadat topny vykon
O
Pokud neni zaSkrtavaci poli¢ko aktivovano, pracuje aktivované topné téleso se 100% vykonem.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, jsou regulace zafi€l a tryska na horky vzduch na olepovacce aktivovany. Parametry
topného vykonu na strané dekoru (topné téleso) a topny vykon na olepované strané (tryska topného vzduchu) jsou aktivovany.

Predpoklad:

Zaskrtavaci policko Zari¢ olepovacky a Zadat topny vykon je aktivni.

/_\ Nebezpeci

Nebezpeci pozaru !

PFi pouZiti dyhovych hran je tfeba davat pozor na dostate€nou vihkost dfeva. Pfi situacich po pferuSeni provozu je
tfeba topné téleso ihned vypnout.

¢ Rucné zadana véta obsluhy NC ,M177*
o Zafi€ zap = M176

o ZAf& vyp = M177

EX

Topny vykon na strané dekoru

Pomoci tohoto parametru se zadava procentualni hodnota topného vykonu zafi¢e na strané dekoru.





Maximalni topny vykon: 100 %
Predpoklad:

Jsou zvolena zaSkrtavaci policka Zadat topny vykon a Zari¢ olepovacky .

“& %

Topny vykon na pfilepované strané

Pomoci tohoto parametru se zadava procentualni hodnota provozni teploty trysky horkého vzduchu.
100 % odpovida cca 400 °C
Predpoklad:

Jsou zvolena zaSkrtavaci policka Zadat topny vykon a Zari¢ olepovacky .

l‘g “  Upozornéni

Zapnéte trysku horkého vzduchu pomoci obrazovky nabidky Teplota lepidla v CodeSysVis a nastavte pohotovostni
teplotu (stand-by).

Ov
; oZapnutl' dotlacovaciho valecku





Definuje drahu (v mm) po naprogramovaném pocate¢nim bodu, od kterého se dotlacovaci vale€ek vychyli k obrabénému dilci.
Priklad
e Posuv: 10 m/min
o DotlacovacivaleCek zap: asi 20 mm
e Posuv: 5 m/min

o DotlacovacivaleCek zap: asi 40 mm

l‘g “  Upozornéni

Vizualni kontrolou se pfesvédcte, ze dotlacovaci valeCek dosahuje obrabény dilec pfimo v pocate¢nim bodé.
o PHiS brzy:
o Hrana je zalomena
o Pfip. bila prasklina
o P¥ili$ pozdé:
o Hrana neni dostate¢né pfitlacena

o Hrana se pfip. zobrabé&ného dilce uvolfuje

Nl O

Pomoci této hodnoty (v mm) se hrana pfi olepovani dopravi z olepovacky o zadanou hodnotu. Pak je hrana pohybem posuvu olepovacky
wytaZena.

Doprava hrany vyp.

0@,

ypnuti dotlacovaciho vale¢ku

Definuje drahu (v mm) na konci olepovani, od niz je dotlacovaci vale€ek vychylen od materialu.





PritlaCny valecek pfitom vyjede o zadanou hodnotu ven pfes obrys.

l‘g: Y Upozornéni

Empiricka hodnota v zavislosti na olepovacce je cca 55 mm

; géekaci doba dotlacovaciho valecku

Definuje dobu (v s), po kterou dotlaovaci valecek na konci olepovani tlaci na hranu.

l‘g: Y Upozornéni

Pod tlakem dotlacovaciho valecku ma lepidlo ¢as k vytvrzeni.

U rovnych dilct je obvykla hodnota cca 1 sekunda. U poloméru na konci olepovani hrozi nebezpedi, Ze se lepeny spoj
otevie, pokud se hrana nachazi pod napétim. V tomto pfipadé je tfeba hodnotu zvysit o nékolik sekund.

e <J )
Okamzik pfipraveni hrany

Tento parametr definuje, pfi jakém kroku obrabéni bude hrana naplnéna do olepovaci jednotky.





o plnéni hrany pfi aktualnim olepovani hrany

e 1

o PInéni hrany pfi pfedchozim kroku obrabéni

Priklad: Ofukovani

o pInéni hrany o 2 pracovni kroky dfive

l‘g “  Upozornéni

Tato funkce pfedpoklada pro olepovacku nezavislou obrabécijednotku.

¢ Priklad: Portalové stroje

Vzdalenost pro kapovani od konce
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se ulozena standardni hodnota z parametrt stroje.
Vstupni pole je deaktivovano.

Tato funkce musi byt aktivovana, pokud si olepovacka s sebou vede kompletni hranovy material pro nékolik olepeni.

Zadana hodnota reguluje pfesah na konci olepovani.

(gf “  Upozornéni

Rozmeér slouzi jako zadani pro kapovaci pilu v olepovaéce k pfifiznuti jednotlivych kust hrany.





> Silna hrana
lxg" “  Upozornéni

Tuto funkci aktivujte pouze v pfipadé, Ze se najizdi na hrany s tloustkou > 2 mm.
U agregatu s valeckem na nanaseni lepidla bez pouziti.

Nutné jen u specialnich agregatu.

Aktivuje specialnirezim na predni hrané. (easyEdge 1 s tryskou)

e Agregat se zastavi na pfedni hrané

Tryska na lepidlo se zavie

Dotlagovaci valeek se zasune

Tryska na lepidlo se otevie

Agregat najede dale ve sméru obrabéni

v

V- =——=Spusténi pripravné kapovaci stanice
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, neni pfipravna kapovaci stanice pfi vytahovani hrany spusténa.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je pfipravna kapovaci stanice pfi vytahovani hrany spusténa.





Pouze u stroju s dopliikovym vybavenim Motoricka osa Z pfipravné kapovaci stanice.

> > >

Pomalé vytahovani hrany

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je hrana olepovackou vytahovana z pfipravné kapovaci stanice bez snizeni rychlosti.

&

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je hrana olepovackou vytahovana z pfipravné kapovaci stanice se zpomalenym posuvem.

l‘g “  Upozornéni

Pomalé vytahovani hrany je vhodné pfi olepovani tenké hrany, protoZe jinak hrany mohou prasknout.

!
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= =pripravna kapovaci stanice se zaricem

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, neni na pfipravné kapovaci stanici k dispozici zadné topné t€leso. Parametr Zari€ pfipravné
kapovaci stanice je neaktivni.

2|

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je na pfipravné kapovaci stanici k dispozici topné téleso. Parametr Zari€ pripravné kapovaci
stanice je aktivni.

l‘g “  Upozornéni

U velmi silnych hran z PVC (3,5 mm) doporu€ujeme hrany zahfivat jiz v pfipravné kapovaci stanici. Tim se docili vySsi
kvalita olepovani.

RozsSifené parametry olepovani
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— \—Olepovéni na tupo

O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, jsou parametry k definovani olepovani na tupo deaktivovany.
[

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, jsou parametry k definovani olepovani na tupo aktivovany.

l‘g “  Upozornéni

V pripadé identického pocatecniho a koncového bodu olepovani systém woodWOP automaticky rozpozna, ze jde
o olepovani na tupo. Pak se aktivuiji potfebné funkce.

Pfi olepovani na tupo s rozdinym poc¢ate¢nim a koncovym bodem Ize funkci ruéné vypnout.
¢ Priklad pouziti :

¢ Olepovani na tupo pfi rozdilnych druzich hran.
= === Vzdalenost zapnuti snimani

Zadani vzdalenosti mezi pfittacnym valeCkem a pocate¢nim bodem olepovani na tupo, od néhoz je umoznén proces snimani.

V tomto bodé se sonda pod obrabénym dilcem vychyli nahoru a rychlost posuvu se zméni na zadanou hodnotu parametru Posuv navadéni

Y
;J_»X
¢ Minimum je vzdalenost mez pfitlaénym vale¢kem (napf.: 210 mm) a sondou pro rozpoznani spojl

e Maximum je vzdalenost mezi pfitlaénym valeCkem a sondou pro rozpoznani spojt (napf.: 210 mm) + draha navadéni (napf.: 100 mm)





l‘g; Y Upozornéni

K okamziku ,,Zapnuti navadéni“ je tfeba zaijistit, aby se sonda nachazela pod obrabénym dilcem. (V zavislosti na

obrysu)
_IL})*}JPosuv snimani

Rychlost posuvu pfi snimaci vychyleném nahoru v m/min

(=
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;J_»X
s ) v s
(. g; Upozornéni
Zpomaleny posuv Vi¢i normalnimu olepovani cca 4—-5 m/min poskytuje pfesné;jsi snimani.

——

====3==  Draha navadéni
Zadani drahy se zasunutym snimacem.

Béhem této délky drahy pojizdi stroj se zadanou hodnotou z parametru Posuv snimani .

N—
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l"ék “  Upozornéni

Po zacatku hrany je zasadné nutnych minimalné 27 mm jako zbytkova draha R pro ukon¢eni méfeni

+
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Oprava spoje





Udaj v mm
Vzdalenost >0

Spoj je pfi olepovani otevieny. Zadanim pfislusné kladné hodnoty se provede korekce olepovani na tupo. Tim se spoj uzavie

¢ Priklad:

o Hrana je pfilis kratka

Vzdalenost <0

Spoj pfi olepovani pfesahuje. Zadanim pfislusné zaporné hodnoty se provede korekce olepovanina tupo. Tim se spoj uzavie

¢ Priklad:

o Hrana je pfili$ dlouha

Z S
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/%Vychyleni kapovaci pily

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nastavuje se Uhel fezu kapovaci pily v agregatu vi¢i hrané na urgity uhel.
Hrana se feZe Sikmo.

Pokud je zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, nastavuje se uhel fezu kapovaci pily v agregatu do pravého Uhlu viéi hrané.
¢ Priklad:

o tenkych hran,





l‘g; Y Upozornéni

Tuto funkci Ize pouzit jen u olepovacich agregatt vyrobenych do roku 1998.

L %)

— Deaktivovat méreni
O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, pouZije se pfi olepovani méfici dotykovy pfistroj.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, provede se olepovani bez pouziti méficiho dotykového pfistroje.

¢ Priklad:

o P¥i nalepovani opérnych hran u lehkych desek

X (dn
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I:I_»X

E Kapovat predni hranu

O

Pokud neni zaSkrtavaci poli¢ko aktivovano, neprovede se na pfedni hrané Zadny kapovacifez.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, na pfedni hrané se provede kapovacifez.
¢ Je nutny na prvni hrané vnitfniho rohu pro zachovani €isté pfedni hrany.

¢ Je nutny, pokud se na jednom obrysu olepuiji 2 hrany a druha hrana je pfilozena na prvni hranu pomoci spojovaci funkce.
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Timto parametrem se zadava vzdalenost od vnitfniho rohu, na kterém se provadi vyména pfitlacného valeCku z trojuhelniku na oval.

Najeti na vnitini roh - vyména pfitlaéného valecku

(‘g “  Upozornéni

Predpokladem pro tento parametr je najizdéni a vyjizdéni ,,Vnitfni roh 90

|5 =

Timto parametrem se zadava posuv po dokoncené vyméné kotou€e, pomoci kterého se ma provadét dalSi olepovani.

Najeti na vnitfni roh - posuv po vyméné valec¢ku

l‘g ”  Upozornéni

Predpokladem pro tento parametr je najizdéni a vyjizdéni ,,Vnitifni roh 90

[=©

Timto parametrem se zadava vzdalenost od vnitfniho rohu, na kterém se provadi vyména pfitaéného valecku z ovalu na trojuhelnik.

Sjeti z vnitiniho rohu - vyména pfitlaéného vale¢ku

(‘g “  Upozornéni

Predpokladem pro tento parametr je najizdéni a vyjizdéni ,,Vnitfni roh 90

I PPpo
Sjeti z vnitiniho rohu - posuv po vyméné valecku

Timto parametrem se zadava posuv po dokoncené vyméné kotouce, pomoci kterého se ma provadét dalSi olepovani.

l‘g ”  Upozornéni

Predpokladem pro tento parametr je najizdéni a vyjizdéni ,,Vnitifni roh 90
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11 | |doubIeEdge -rozmér osazeni opérné hrany vpredu

Timto parametrem se zadava rozmér osazeni opérné hrany vic¢i olepovanému obrysu. Pfi olepovani hrany pfi¢ného priarezu musi byt opérna
hrana vpfedu kratsi nez olepovany obrys. Opérna hrana je olepovana do desky a nikoli na desku.

fl <«

11 | |doubIeEdge -rozmér osazeni opérné hrany vzadu

Timto parametrem se zadava rozmér osazeni opérné hrany vici olepovanému obrysu. PFfi olepovani hrany pficného prafezu musi byt opérna
hrana vzadu kratSi nez olepovany obrys. Opérna hrana je olepovana do desky a nikoli na desku.

>R\ <
D—\—\‘ﬂDélka rozdéleni

Zadanim délky rozdéleni se obrys k vypoctu rozdéli na jednotlivé Useky.
V téchto definovanych distan¢nich bodech probiha automaticka kontrola kolize mezi agregatem a obrabé&nym dilcem.

Pro kazdy Usek obrysu se zvlast vypocita uhel C pro vedeni agregatu.

Cim mensi hodnota je zvolena, tim objemné&jsi je poget vypoétil. Doba zpracovani po&itaéem se prodlouzi.

OB

O— —IDélka kroku korekéniho Ghlu

Pfi kolizi se zadana hodnota tolikrat pficte k offsetu C, resp. od ného odecte, dokud neni dosazeno polohy, v niz ke kolizi nedojde.






l‘g ”  Upozornéni

Pokud se pomoci zadané hodnoty nepodafi Zjistit polohu, v niz ke kolizi nedojde, systém se pokusi tuto polohu Zjistit
pomoci hodnoty korekéniho thlu/2 . Pokusy se opakuji, dokud neni hodnota korekéniho Uhlu mensinez 1 stupen.

—_—

==V.

Bezpeénostni vzdalenost

Pomoci tohoto parametru je obrabény obrys rovnobézné zvétSen nebo zmensen. U tohoto obrysu se ZjiStuje moznost stfetu s koliznim
obrysem agregatu.

7 >
e \14 X

Doplnkovy parametr

O

Jednotlivé dopliikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

l,g “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole€nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na urcitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

| 7 00|

||||||||||||||||Obrébécijednotka

Funkce u vicevietenovych strojli se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.

O





Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize obrabéci jednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vreten je k dispozici vice rezimu:

¢ Automaticka volba obrabécijednotky

e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

—

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Obrabéci jednotka n

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt konkrétni pfifazeni zakaznika






§ Ustanoveni

Podle ustanoveni se ze seznamu zvoli pravidla, ktera byla dfive uloZzena do volitelného softwaru Editor technologické databaze .

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Automatizace technologie*

B chovaniv synchronizovaném rezimu
(‘g “  Upozornéni

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umoznuje uloZit program na riiznych mistech stroje s rliznymi moznostmi obrabéni a uskute¢nit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nemd pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
Ruzna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesni technika (laser, topny vykon, posuv, otacky atd.).
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko zaSkrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
|
Je-li zaSkrtavaci poliCko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezim(, které definuji rozsah platnosti makra:
e Master
e Slave 1
e Slave 2
e Slave 3
(2]
1. Master
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master".

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouZiti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Slave 1
2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1“

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Slave 2





(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2°.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Slave 3
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3*.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méreni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e Zadna

¢ Poloha

e Osy
1.Zadné

Neni definovana zadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méreni polohy .

[l

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Osy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X, Ya Z.





Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2

1Tl XZavislost méFeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

1Tl Yzavislost méfeni Y
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.





Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

171 Zzavislost méfeni Z
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl Zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o QObrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

([ =m Reference na makro typu méreni polohy





Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni predchozi makro méreni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaskrtavaci poliCko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuije.

I'gmXReference na makro typu méfeni osy X

B

\

z
Yo b X
L

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.

v
I'"'¢mmYReference na makro typu méieni osy Y

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného





dilce.
|
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

v
I'"'¢mmZReference na makro typu méfeni osy Z

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

[
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.
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Olepovani hran (easyEdge)

Timto makrem se programuje olepovani hrany na obrysu na vhodném stroji pomoci olepovacky easyEdge.

l‘zg “  Upozornéni

NiZze uvedené postupy se mohou v podrobnostech nepatrné lisit, protoZe existuji dvé rlizna provedeni agregatu
.easyEdge“.

¢ Tryska na lepidlo

¢ ValeCek na nanasenilepidla

25

Parametry jsou spravovany ve 4 sadach parametr:
e Obrys a procesni technika
e Parametry olepovani
e RozSifené parametry olepovani

¢ Doplikovy parametr

Obrys a procesni technika

—o— P pogateéni bod





Pomoci tohoto parametru se zvoli po¢atecni bod obrabéni.

Volba pocatec¢niho bodu

e Klepnéte levym tlacitkem mySi na symbol vybéru

e Zvolte po€atecnibod v obrazku obrabéného dilce

nebo

e Zvolte poc¢ate¢ni bod v seznamu obryst

—— M Koncovy bod

N/
AN

Pomoci tohoto parametru se zvoli koncovy bod obrabéni.

r Upozornéni

Pokud uzavreny obrys lezi vpfedu, bude pfi volbé pocatecniho bodu automaticky tentyz bod navrzen jako koncovy bod.

Volba koncového bodu

e Klepnéte levym tlacitkem mySi na symbol vybéru





e Zvolte koncovy bod v obrazku obrabéného dilce

nebo

e Zvolte koncovy bod v seznamu obrysu

<p

E:gj vpired

Pomoci tohoto parametru je definovan smér obrabéni nastroje v zavislosti na sméru obrysu.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, obrabéni probiha v naprogramovaném smeéru obrysu.
O

Pokud je zaskrtavaci policko deaktivovano, obrabéni probiha proti naprogramovanému sméru obrysu.

r Upozornéni

Olepovani hran je mozné pouze ve sméru hodinovych ruéicek .

Smeér obrabénilze definovat pouze u uzavieného obrysu pomociparametru Vpied . U otevieného obrysu se smér
obrabéni zjistuje automaticky na zakladé vybéru pocate¢niho a koncového bodu.





l; 1 2 Kanal na pfivadéni hran

Zadani odpovida ¢Cislu kanalu na pfivadéni hran, ze kterého se ma vzit olepovana hrana.

¢ 0 =Rucniplnéni

Olepovana hrana se plni ru¢né.

\_|
A ,Q Zkusebni pojezd bez hrany

Za Ucelem testovani muze uzivatel provést obrabéni bez hrany.

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, neprovadi se zadny zkuSebni pojezd bez hrany.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, provadi se zkuSebni pojezd bez hrany. Dotlacovaci valeCek neni aktivovan.
l:@" Y Upozornéni

Parametr Vzdalenost je tfeba pro zkuSebni pojezd nastavit na hodnotu ,1*.

Zkusebni pojezd nad obrabénym dilcem

Za Ucelem testovani muize uZivatel provést obrabéni nad obrabénym dilcem.





Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, neprovadi se zadny zkuSebni pojezd nad obrabénym dilcem.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, provadi se zkuSebni pojezd nad obrabé&nym dilcem.

Rovina

Ur€uje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , A00 , BOO , CO0 nebo DOO .

W & Upozornéni
1

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

'4\I_

Najizdéni a vyjizdéni

Definuje drahu, na které se agregat bude pohybovat ke skute¢nému pocatecnimu bodu, resp. od skuteéného koncového bodu
k naprogramovanému poc¢ate€nimu bodu, resp. od naprogramovaného koncového bodu.





l‘g; Y Upozornéni

Olepovani hran je mozné pouze ve sméru hodinovych rucicek .

Pro najizdéni a wyjizdéni jsou k dispozici 3 rezimy:
e tangencialné
e Bocné
¢ Vnitfni obrys bo¢né
1. Tangencialné
Zvoleny pocatecni a koncovy bod obrabéni se posune o ur€itou hodnotu. Najizdéni a vyjizdéni probiha po pfimce, pficemz smér drahy

odpovida uhlu prvniho, popf. posledniho prvku obrysu. Hodnota prodlouzeni drahy se zjiStuje automaticky na zakladé kolizniho poloméru
pritacného prvku.

[—]_>X

RezZim najizdéni a vyjizdéni pfi pouZiti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Bocné
Najizdéni a vyjizdéni probiha po ¢tvrtkruznici, po strané obrabéného dilce.
Velikost poloméru zavisi na koliznim poloméru pfitlaéného prvku a Zjistuje se automaticky.

¢ Priklad: olepovanina tupo





Ve a9
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Rezim najizdéni a vyjizdéni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

—»X

Hodnota parametrti 1

3. Vnitini obrys boc¢né
Slouzi jako najizdéni a vyjizdéni k olepovani obrysu uvnitf obrabéného dilce. Najizdéni a vyjizdéni probiha podle popisu v ¢asti Bo¢né.
e Zviastnost:

Pfi wyjizdéni se draha pojezdu automaticky prodlouzi o vzdalenost os mezi pfitlaénym valeckem a dotlacovacim valeckem.

I:I_»X

RezZim najizdéni a vyjizdéni pfi pouZiti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2

:I I: Vzdalenost

Vzdalenost pfitlaéného valecku od naprogramovaného obrysu.

Vzdalenost odpovida tloustce hrany a musi se zadat se zapornym znaménkem.





Z
.@. Rozmér naose Z

U olepovacich agregatl s pohanénou osou Z Ize pomoci Zadani rozméru na ose Z oviivnit pfesahy hran na horni a dolni hrané
obrabéného dilce.

¢ Piiklad
Olepovani dvernich polodrazek
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je vstupni pole Rozmér Z deaktivovano. Standardné se pouziva rozmérZ=0 .
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je parametr Rozmeér Z aktivni.
¢ Pozitivni hodnota

PFesah hrany na horni hrané obrabéného dilce se zvétsi.

e zaporna hodnota

Ptfesah hrany na dolni hrané obrabéného dilce se zvétsi.

l: Upozornéni

Udaj rozméru Z Ize pro obrabéni, ktera se vztahuii k obrysu, zadavat absolutné nebo relativné.





Absolutni tdaj (napf.: -3) je nezavisly na definovaném rozméru Z v obrysu. Zadana hodnota plati pro cely obrys.

Relativni udaj (napf.: @2) pfimo zavisi na definovaném rozméru Z v obrysu. Zadana hodnota se vypocita pfictenim
k rozméru Z v obrysu.

2’ ¢
® Pridavek uhlu C

Pomoci tohoto parametru se zadava dodatec¢ny Uhel otoceni olepovaciho agregatu viici obrysu

Pridavek uhlu C =0
Agregat se nachazi svisle vzhledem k obrysu.
Pridavek uhlu C <> 0

Olepovaci agregat se vzhledem k obrysu nachazi pod uhlem podle hodnoty parametru.

&

)

Upozornéni

PFi olepovani se tento uhel obvykle nachazi mezi -45 a -55.

Upravit pridavny ahel C

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, thel oto€eni agregatu se nejdfive vztahuje relativné k obrysu. Pokud je rozpoznana kolize obrysu
obrabéného dilce a agregatu, uhel se automaticky upravuje, dokud neni mozny bezkolizni pohyb.

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, Uhel otoéeni agregatu se vzdy vztahuje relativné k obrysu. Uhel v kazdé poloze obrysu odpovida
hodnoté parametru Pfidavek uhlu C .






ﬁé‘ cOtééeni k poc¢atecnimu bodu

Timto parametrem lze zapnout nebo vypnout automatické zjiStovani sméru otaceni.

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, zjistuje se pro pohyb najizdéni agregatu od talife kotouCe k poCate¢nimu bodu obrabéni smér
otaceni automaticky.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize smér otaceni agregatu zadat v aktivnim dialogovém okné.
Jsou k dispozici 2 rezimy
¢ Po sméru hodinovych ruci¢ek

e Proti sméru hodinovych rucicek

1. Ve sméru hodinovych ruci¢ek

e Pravotodivé

2. Proti sméru hodinovych ruci¢ek

e | evotolivé

l‘@; ”  Upozornéni

Volba sméru otaceni pro agregat zavisi na tom, jaky smér je na zakladé polohy obrabéného dilce a jeho geometrie
vhodnéjsi pro uchopeni hrany.

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pifevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.

¢ Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.





» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce“

@ NcReiim

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.

Misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany uZivatelem. Pomoci viastnich definovanych rezimt
Ize zménit pribéh najizdéni a vyjizdéni.

l‘@; “  Upozornéni

Pro programovani NC podprogram( jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

v II:)Identifikace

Tento parametr odpovida identifikaci nastroje pro olepovacku (druh olepovacky).

lxg “  Upozornéni

Identifikaci nastroje Ize vyhledat v databazi nastroje v registru: Obecné, v poli: P1 .

Cislo nastroje

D%E'/!-

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se automaticky prvni vhodny nastroj z databaze nastroju.





Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vstupni pole pro zadani isla nastroje.

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte z dialogového okna pro vybér.

fg “  Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“

; =333

Posuv pfi nasazeni hrany

Udaj v m/min

Definuje posuv od najeti olepovaciho agregatu k obrabénému dilci az do doby aktivace zvySeného nanosu lepidla (M455)
¢ Normovana hodnota:

o 4-5m/min

u géekaci doba upevnéni hran na startu

Definuje ¢ekacidobu po vysunuti pfitacného valeCku k obrabénému dilci, ¢imz se hrana upevni k nasazeni hrany.

fg “  Upozornéni

Nastaveni je zavislé na tloustce hrany.

¢ Priklad:





o TlouStka hrany2 mm=2s

o Tloustka hrany0.4 mm=0s

““F="* Pridavek délky hrany

K vypocitané délce hrany pfi¢te hodnotu zadanou v tomto parametru. Tim je zajiStén pfesah zadni hrany.

lxg “  Upozornéni

Pokud je pfesah na predni hrané pfilis maly nebo pfilis velky, je tfeba jej korigovat pomoci ¢ekaci doby.

Parametry olepovani

20
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@m Sada parametra

Pomoci tohoto parametru Ize uloZit nebo nadist rizné definice parametrt hran (pFipona souboru: *.par).

l:g “  Upozornéni

Soubory s parametry hran se musi nachazet pfimo v adresafi .../ML4 .





=l

Klepnutim mySina symbol se otevie dialogové okno pro vybér stavajici definice parametr( hran, ktera se ma viozit.

E

Klepnutim mysi na symbol se otevie dialogové okno pro uloZeni aktualni definice parametrd hran.

V dialogovém okné se musi urcit nazev souboru.

2y

Klepnutim mySi na symbol se aktualizuje aktualné definovany vybér parametrd hran.

Komentar

Textové pole k zadani dal$ich informaci o makru.

Ov
A8 onitIaény valecek zapnuty

Definuje drahu (v mm) po naprogramovaném pocatecnim bodu, od kterého se pfitlany valecek vychyli k obrabénému dilci.
e Normovana hodnota:

o 80-82 mm

U
|\ Posunuti pritlaéného valecku

Y
;J_»X

U agregatu s tryskou na lepidlo definuje drahu mezi vychylenim pfritacéného valec¢ku na obrabény dilec a polohou ¢ekaci doby k upevnéni
hran.

¢ Normovana hodnota:





o 10 mm

&g “  Upozornéni

Neni vyuzivano u agregatu easyEdge s valeCkem na nanaseni lepidla.

Pritlacny valecek vypnuty

Definuje drahu (v mm) na konci olepovani, od které se pfitlacny vale¢ek odklopi.
¢ Normovana hodnota:
o 75 mm

o 0 mm (pfi olepovani na tupo)

A\ géekaci doba pfitlacného valecku

Definuje dobu (v's), po kterou pfitlacny vale¢ek po olepovani zistane na hrané.

¢ Normovana hodnota:

lag “  Upozornéni

Pod tlakem pfitlaCného valecku ma lepidlo ¢as k vytvrzeni.





> <J )
— Okamzik pfipraveni hrany

lxé}: “  Upozornéni

Pfi ohranéni s easyEdge se tento parametr nevyhodnocuije.

» Silna hrana
l‘g; Y Upozornéni

Tuto funkci aktivujte pouze v pfipadé, Ze se najizdina hrany s tloustkou > 2 mm.
U agregatu s valeckem na nanaseni lepidla bez pouziti.

Nutné jen u specialnich agregatd.

Aktivuje specialnirezim na pfedni hrané. (easyEdge 1 s tryskou)

e Agregat se zastavi na pfedni hrané

Tryska na lepidlo se zavie

Dotlagovaci valeek se zasune

Tryska na lepidlo se otevie

Agregat najede dale ve sméru obrabéni

RozsSifené parametry olepovani

i B0
+ T

— &

Olepovani na tupo
O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, jsou parametry k definovani olepovani na tupo deaktivovany.





[l

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, jsou parametry k definovani olepovani na tupo aktivovany.

l‘g “  Upozornéni

V pripadé identického pocatec¢niho a koncového bodu olepovani systém woodWOP automaticky rozpozna, Ze jde
o olepovani na tupo. Pak se aktivuji potfebné funkce.

Pfi olepovani na tupo s rozdiinym pocate¢nim a koncovym bodem Ize funkci ruéné vypnout.
¢ Priklad pouziti :

¢ Olepovani na tupo pfi rozdilnych druzich hran.
&
— \—Vzdélenost nanos lepidla

Definuje drahu pfed naprogramovanym poc¢ate¢nim bodem. Od tohoto pfedfazeného bodu se dodate¢né nanasilepidlo, avSak nenajizdi se
na Zzadnou hranu. Hrana najede k obrabénému dilci teprve v definovaném pocate¢nim bodé.

M

Korekce nanos lepidla

Tento parametr umozriuje prodlouzeni nebo zkraceni nanasenilepidla na skute€ném konci olepovani.

Udaj v mm
(‘g “  Upozornéni

PFi olepovani na tupo probiha pfed pocatecnim bodem dodate¢né nanaseni, jehoz pocatecni bod soucasné definuje
konec olepovani.





Vzdalenost >0

Pfili§ malo lepidla na pfechodu. Zadanim pfislusné kladné hodnoty se provede korekce olepovani.

¢ Priklad:

o Olepovanije pHlis kratké

Vzdalenost <0

Prekryvajici se olepeni na pfechodu. Zadanim pfislusné zaporné hodnoty se provede korekce olepovani.

¢ Priklad:

o Olepovanije pfili$§ dlouhé

l‘g; Y Upozornéni

¢ Parametry olepovani ulozte samostatné

e Parametry olepovani nactéte pro stejné podminky olepovani.

>R\ <€
D—\—\-ﬂDélka rozdéleni

Zadanim délky rozdéleni se obrys k vypoctu rozdéli na jednotlivé Useky.
V téchto definovanych distanénich bodech probiha automaticka kontrola kolize mezi agregatem a obrabénym dilcem.

Pro kazdy Usek obrysu se zviast vypocita uhel C pro vedeni agregatu.





:_,X
Eg “  Upozornéni
Cim mensi hodnota je zvolena, tim objemné&jsi je pocet vypodtd. Doba zpracovani poéitatem se prodlouZi.

OBy
O— —fIDélka kroku korekéniho Ghlu

Pfi kolizi se zadana hodnota tolikrat pficte k offsetu C, resp. od ného odecte, dokud neni dosazeno polohy, v niz ke kolizi nedojde.

l‘g “  Upozornéni

Pokud se pomocizadané hodnoty nepodafi zjistit polohu, v niz ke kolizi nedojde, systém se pokusi tuto polohu Zjistit
pomoci hodnoty korekéniho uhlu/2 . Pokusy se opakuiji, dokud neni hodnota korekéniho Uhlu menSinez 1 stupen.

—
i\ /

Bezpeénostni vzdalenost

Pomoci tohoto parametru je obrabény obrys rovnobézné zvétSen nebo zmensen. U tohoto obrysu se ZjiStuje moznost stfetu s koliznim
obrysem agregatu.





Doplikovy parametr

O

Jednotlivé dopliikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

(‘g “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu predpokladané doby béhu CNC programu na ur¢itém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

| 7 00|

PRRRNERERRERERNE Obrébécijednotka

Tento parametr se pfi ohranéni s easyEdge nevyhodnocuije.

§ Ustanoveni





Podle ustanoveni se ze seznamu zvoli pravidla, ktera byla dfive ulozena do volitelného softwaru Editor technologické databaze .

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Automatizace technologie*

B chovani v synchronizovaném rezimu
ks v s
(; g Upozornéni

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umoznuje uloZit program na riiznych mistech stroje s rliznymi moznostmi obrabéni a uskute¢nit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
Rlzna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesnitechnika (laser, topny vykon, posuy, otacky atd.).
O
Pokud neni zaskrtavaci policko zaskrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaSkrtavaci policko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezimd, které definuji rozsah platnosti makra:
e Master
e Slave 1
e Slave 2

e Slave 3

L]

1. Master
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master”.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouZiti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Slave 1

L]

Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Slave 2

L]





Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2°

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Slave 3
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3*.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méreni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e Zadna

¢ Poloha

e QOsy
1. Zadné

Neni definovana zadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méreni polohy .

T

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Osy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X, Ya Z.





Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2

1Tl XZavislost méFeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

1Tl Yzavislost méfeni Y
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.





Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

171 Zzavislost méfeni Z
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl Zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o QObrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

([ =m Reference na makro typu méreni polohy





Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni predchozi makro méreni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaskrtavaci poliCko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuije.

I'gmXReference na makro typu méfeni osy X

B

\

z
Yo b X
L

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.

v
I'"'¢mmYReference na makro typu méieni osy Y

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného





dilce.
=
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

v
I'"'¢mmZReference na makro typu méfeni osy Z

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

[
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.
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Podminky / matematické funkce

Prehled funkci a moznosti pfi pouziti podminek a aplikace matematickych funkci pro vypocet vstupni hodnoty v systému woodWOP.

Podminky

Vseobecné informace

Pomoci této funkce je mozné provést makro v zavislosti na urcité podmince.
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Aktivované pole podminky

)

E )|

Deaktivované pole podminky

&

Upozornéni

Pokud se podminky nemaiji ménit, Ize pole podminky deaktivovat pomoci nabidky

NASTROJE>NASTAVENI>PARAMETRY .

e Pole podminky je potom zobrazeno inverzné

e Pole podminky je chranéno proti nedmyslnym zménam

e Nenimozné zadné zadani

e Deaktivované pole podminky nema viiv na funk&nost podminky (vyhodnoceni obsahu)

Bl Einstellungen

Grafik

Allgemein Parameter

] Mafeinheit wahlbar {rmmyInch

Bedingung in Makros verwenden

Funkce pole podminky






Systém woodWOP nabizi tyto moznosti podminek:
Obrabéni (makro) aktivni nebo neaktivni
e 1 =0brabénise provadi vzdy

Symbol pfed polem podminky je modry
@

e 0 =Obrabéni se neprovadi nikdy

Symbol pfed polem podminky je Eerveny

U symbolu obrabéni v seznamu maker se zobrazi Cervené zbarveny otaznik

@ b ]
iry

Porovnani a vysledek

Funkce Vzorec/ znaky ve vyrazu Vysledek
mensi nez < 2<3 1
vétSinez > 2>3 0
menSi nebo rovno = 2<=3 1
vét8i nebo rovno >= 2>=3 1
rovna se = 2=3 0
nerovno < 2<>3 1

Priklad
e Obrabéni se ma provést pouze u délky obrabéného dilce (proménna = L) vétSi nez definovana hodnota 1000.
Podminka L>1000
aktualni hodnota proménné ,,.L“ =1100

Mame Werk

L | 1100

Podminka je spinéna

Vysledek porovnanije 1

Otaznik se zobrazi modre

e Obrabéni se provadi

|- @ L>1000 _”

zménéna aktualni hodnota proménné ,,L“ =900

Name ‘Werk

L 900

Podminka neni spinéna

Vysledek porovnanije 0

Otaznik se zobrazi ervené

U symbolu obrabéni v seznamu maker se zobrazi Cervené zbarveny otaznik





e QObrabéni se neprovadi
9 L1000

Podminky v zavislosti na zrcadleni obrabéného dilce

Funkce Vzorec/ znaky
bez zrcadleni ve sméru osy X _nonmirror
bez zrcadleni ve sméru osy Y _nonymirror

se zrcadlenim ve sméru osy X _mirror
se zrcadlenim ve sméru osy Y _ymirror

PFiklad
e Obrabéni se ma provést na stroji pouze u polohy obrabéného dilce zrcadlené ve sméru osy X
Podminka _mirror
Nahled zrcadlovych objektd na ose X je v systému woodWOP aktivovan
S0+ &2 n|F]
e Podminka je spinéna
e Vysledek podminky je 1
® Otaznik se zobrazi modre
e Obrabénise provadi

9 :_mim:u
fg ¥ Upozornéni

Aktivace Nahledu zrcadlovych objekti na ose X a Nahledu zrcadlovych objekt( na ose Y slouzi pouze ke kontrole
funkce, popf. k znazornéni obrabéného dilce a jeho obrabéni. Pomoci této funkce nahledu se v systému woodWOP
vizualizuje provedeni obrabéného dilce na pfislusném misté obrabéni na stroji.

Vzajemné spojovani podminek
Systém woodWOP nabizi moznost vzajemného spojovani podminek. K tomu jsou k dispozici dvé spojky.
e logicka operace AND
Makro je aktivni, kdyZ jsou spInény vSechny spojené podminky
[?) |_nonmisrer At L>1000
e logicka operace OR
Makro je aktivni, kdyz je spinéna alespon jedna ze spojenych podminek

: @ | _nenmirror OF L>1000
r L) v s
i g Upozornéni

e Spojky AND a OR se musi zadavat velkymi pismeny.
e Spojky AND a OR se od spojovanych podminek oddéluji mezerou.

e P¥i pouzivani nazvii proménnych, funkci a podminek je nutné spravné pouZzivat velka a mala pismena.





IF ... THEN ... ELSE ...

Pomoci této funkce Ize utvofit hodnotu ur€itého parametru zavislou na urcité podmince.
Priklad:
IF <PODMINKA> THEN <JE-LI SPLNENA> ELSE <JINAK>
o Je-li spinéna podminka <PODMINKA>, je vracena hodnota vyrazu <JE-LI SPLNENA>.
e Pokud podminka <PODMINKA> neni spinéna, je vracena hodnota vyrazu <JINAK>.

Bl editor

IF <BEDINGUMGE> THEM <WENN_ERFULLT > ELSE <SOMST>

I Prifen I | OK || Abbrechen |

l‘g - Upozornéni

Funkce IF ... THEN ... ELSE ...
e se zaznamendava pfimo do mista, kde se ma zménit hodnota parametru.

e se muze libovolné do sebe vnorovat

SWITCH ... CASE ... DEFAULT ...

Touto funkci Ize nékolikrat porovnavat vyraz, aniz by se musel opakované uvadét. Na rozdil od IF ... THEN ... ELSE ... se pro vyhodnocovani
pouziva stale stejny vyraz.

B Editor EE

SWITCH <REFERENZ> CASE <YERGLEICH_X> THEN <WERT_X> DEFALLT <SONST>||

I Priifen I | Ok l l Abbrechen |

SWITCH <REFERENCE> CASE <POROVNANI_X> THEN <HODNOTA_X> DEFAULT <JINAK>
e Po klicovém slovu SWITCH nasleduje porovnavany vyraz <REFERENCE> se viemi vétvemi.
¢ Nasledovat mize libovolné mnozstvi vétvi CASE , minimalné vSak jedna.

e Pokud hodnota wrazu <REFERENCE> odpovida vyrazu <POROVNANI_X>, je vracena hodnota vyrazu nasledujiciho po kligovém
slowu THEN .

e Pokud nevyhovuje zadna vétey, je vracena hodnota po zavére¢ném kliCcovém slovu DEFAULT .
(@' “  Upozornéni

Kazda vétev CASE mUZe obsahovat dalSi porovnani CASE. Pfi vyhodnocovani vétvi se porovnava, zda se hodnota vyrazu
<REFERENCE> rovna hodnoté pfislusného vyrazu <POROVNANI_X>.

Timto zpGsobem Ize provadét komplexni vétveni jako v nasledujicim prikladu.
SWITCH <REFERENCE>

CASE <POROVNANI_A1> CASE <POROVNANI_A2 CASE <POROVNANI_A3
THEN <HODNOTA_A>

CASE <POROVNAN| _B1> CASE <POROVNANI_B2 CASE <POROVNANI B3
THEN <HODNOTA_B>

CASE <POROVNANI_C1> CASE <POROVNANI C2

THEN <HODNOTA_C>

DEFAULT <JINAK>





Jestlize se vyraz <REFERENCE> porovnava s celym rozsahem hodnot, nasleduiji po kli¢ovém slovu CASE intervaly.
Interval se zadava s nasleduijici syntaxi:
<ZACATEK>.. <KONEC>

Rfieditor EiE3

[EVITCEESREFERENG T ASE S NEANGEE: SENDE + THER S ERT s BEGALIE QNERT: 15

| Frifen | | oK | I Abbrechen J

Viyhodnoceni intervalu je kladné, pokud se vyraz REFERENCE rovna nebo je mezi hodnotami wrazi <ZACATEK> a <KONEC>.
Priklad:

Index |1 REFERENZ
TOOL | SWITCH Index CASE 1 THEMW 130 CASE 2 CASE 8 THEM 131 CASE 3...6 THEM 132 DEFALLT 133 VERGLEICH

Porovnani SWITCH...CASE...DEFAULT kontroluje pro proménnou "TOOL", zda ma proménna "Index" spravnou hodnotu.
e Hodnota proménné "Index" =1
o Proménna "TOOL" =130
e Hodnota proménné "Index" =2 nebo 8
o Proménna "TOOL" = 131
® Hodnota proménné "Index" =3, 4, 5, nebo 6
© Proménna "TOOL" = 132
e Hodnota proménné "Index" <>1, 2, 3,4, 5,6, 7 nebo 8

©o Proménna "TOOL" = 133

Funkce

Vseobecné informace

Systém woodWOP kontroluje, zda Ize zadany vyraz vypocitat.
e Pokud ano, vypocita se:
o Za dodrzeni algebraickych pravidel (priorita zavorek, priorita nasobeni a déleni pfed séitanim a od¢itanim atd.)
o Udaj vysledku ve stavovém fadku
| E==Tle (o210

Anzahl: 25 = "(L-2*100)/32"

e Pokud ne, je vyraz v poli parametr( chybny:
o Pole parametrl je na ¢erveném podkladé
o Chybové hlaseni ve stavovem fadku
o Chybné obrabéniv seznamu maker s ervenym symbolem blesku
o Chybové hlaSeni pfi generovani NC programu
i S r—

anzahl: Fehler: Allgemeiner Syntaxfehler





= Part 1
=Y nC-Options

= D-. Makros

T
TPy

Generieren nicht: magich:
Malwroe oder Konbusistie enthalten rodh Febler!

l‘é}: “  Upozornéni

Prazdna pole parametrll jsou neplatna a tedy chybna.

Pfi pouziti nazvd proménnych, funkci a podminkovych vyrazi je nutné spravné pouzivat velka a mala pismena.

Pripustné prvky a zpusob zapisu
e Cisla
o oddélovagem desetinnych mist je teka
o Uvodni nuly Ize vypustit
o oddélovag tisict neni povolen
o védecky zapis Cisla je povolen
= 1.5e4 =15000
= 3e-5=0.00003
= 5E2 =500
* Retézce znakl
o se poznaji tak, Zze jsou uzavieny do dvojitych uvozovek
= "RETEZEC ZNAKU"
o Retézce znaki s podporou Escape sekvenci (\\, \n, \t, \r, V', \") uzavirejte odsuvniky
= 'Radka1\nRadka2'
o rozisuji se velka a mala pismena
¢ Proménné
o jsou zastupné symboly a mohou obsahovat &isla nebo také fetézce znakd.
e Funkce
o se fidi v zasadé stejnymi pravidly jako proménné
o volani funkce Ize poznat podle nasleduijicich zavorek ()

o mohou byt oddélené stfednikem i arkou.
11@' ~  Upozornéni

e U vSech funkci se zadané hodnoty/parametry neméni
e VSechny funkce muzete libovolné kombinovat a vnofovat, pokud dodrzite pfisluSnou syntaxi

e Mezery a pfechody na novy fadek se mimo fetézec znaku ignoruji

Matematické funkce





Jsou podporovany bézné zakladni matematické funkce. Pfi pouzivani funkci respektujte algebraicka pravidla

Zakladni funkce

Funkce Vzorec/ znaky ve vyrazu Vysledek
scitani + 2+3 5
oddéitani = 2.3 1
nasobeni * 2*3 6

déleni / 2/3 0.666667
umocriovani A 2”3 8

druha odmocnina SQRT (Cislo) SQRT(2) 1414214
Znaménko +- -2 2

Porovnavaci funkce

Funkce Vzorec/ znaky ve vyrazu Vysledek
mensi nez < 2<3 1
vétSinez > 2>3 0
menSi nebo rovno <= 2<=3 1
vét8i nebo rovno >= 2>=3 1
rovna se = 2=3 0
nerovno < 2<>3 1

[;'ED Upozornéni

Pokud vyraz v porovnavacich funkcich vyhovuje, vraceji tyto funkce hodnotu 1, jinak vraceji hodnotu 0.

Trigonometrické funkce

Funkce Vzorec/ znaky ve vyrazu Vysledek
sinus (argument ve stupnich) SIN(Cislo) SIN(30) 0.5
arkussinus ARCSIN(¢islo) ARCSIN(0.5) 30
kosinus (argument ve stupnich) COS(cislo) COS(60) 0.5
arkuskosinus ARCCOS(¢islo) ARCCOS(0.5) 60
tangens ( argument ve stupnich) TAN(Cislo) TAN(45) 1
arkustangens ARCTAN(Cislo) ARCTAN(1) 45

Dalsi matematické funkce

Funkce VAR ve vyrazu Vysledek
znaky

Exponencialni funkce (funkce e) EXP(cislo) EXP(1) 2.718282





pfirozeny logaritmus LN(cCislo) LN(2.718282) 1
Mista za desetinnou ¢arkou odpadaiji MOD(&islo) MOD(2.31) 2
(funkce modulo)
Mista pred desetinnou ¢arkou odpadaiji. PREC(Cislo) PREC(2.31) 0.31
Absolutni hodnota ABS(Cislo) ABS(-2) 2
Logické funkce
ve z
Funkce Vzorec/ znaky . Vysledek
vyrazu
Museji byt spinény obé AND 0AND 0
podminky 1
2 AND
3 1
Ale'spoﬁjedr’la z ObOLvJ OR 0OR 1 1
podminek musi byt spinéna
20R3 1
XOR Presné jedr]a gobouvpodml'nek 0 XOR 1
musi byt splnéna 1
2 XOR
3 0
NOT Neguje argument NOT O 1
NOT 2 0

((g“ Upozornéni

Podminka je splnéna, jestlize hodnota vyhodnocovaného vyrazu je jina nez 0.

dalsi funkce

Systém woodWOP rozpoznava a podporuje nasledujici pfedem definovana oznaceni a funkce:

Identifikace
Klicové slovo/znaky Funkce
@ Identifikace relativniho okoétovani
Funkce
Klicové slovo/znaky Funkce
IF THEN ELSE Vztah kdyz ... potom ... jinak ...
SWITCH CASE DEFAULT Porovnénijestlize ... pak ... jinak ...
PREDEF Urc€uje vychozi hodnotu po zméné typu






Proménné

Klicové
Funkce
slovo/znaky
g Zrcadleni na ose X aktivovano = 1, zrcadleni na ose X deaktivovano =
_mirror 0
_nonmirror Zrcadleni na ose X aktivovano = 0,1 zrcadleni na ose X deaktivovano =
_ymiror Zrcadleni na ose Y aktivovano = 1,Ozrcadlen| na ose Y deaktivovano =
_nonymirror Zrcadleni na ose Y aktivovano = 0,1 zrcadleni na ose Y deaktivovano =
_BSX Obrabény dilec: délka hotového dilce na ose X
_BSY Obrabény dilec: Sitka hotového dilce na ose Y
_BSz Obrabény dilec: tloustka hotového dilce na ose Z
_ok Makro se aktivuje = 1
_no Makro se deaktivuje = 0
Aktivuje se zobrazeni obrabéného dilce shora = 1, jina zobrazeni
_top o _
obrabéného dilce =0
b Aktivuje se zobrazeni obrabé&ného dilce zdola = 1, jina zobrazeni
_bottom s =
obrabéného dilce =0
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Promitnout obrys

Timto makrem se obrysy promitaji pomocilaseru.

Projekéni laser

¢ Pokud neniv programu systému woodWOP k dispozici zadné promitani obrysu, zobrazuji se vSechny obrysy pomocilaseru.

e Je-li v programu systému woodWOP definovano alespon jednou promitani obrysu, zobrazi se pomocilaseru pouze zvolené obrysy

Laserovy nitkovy kfiz

e Zvolené obrysy se projizdéji laserovym nitkovym kfizem
Vybér

i

N

Parametry jsou spravovany v 1 sadé parametru:

e QObrys, procesni technika

Obrys, procesni technika

—0— P pogateéni bod

Pomoci tohoto parametru se zvoli po¢atecni bod.





l‘g; Y Upozornéni

Pro vybér pocate¢niho bodu stisknéte pomoci kurzoru tlacitko vybéru a na obrazku nebo v seznamu obrys( vyberte
pocatecni bod klepnutim levym tlacitkem mysi.

—o— M Koncovy bod

Pomoci tohoto parametru se zvoli koncovy bod.

LD i
lx,ﬁ Upozornéni
Pokud uzavieny obrys lezi vpfedu, bude pfi volbé pocatecniho bodu automaticky tentyZ bod navrzen jako koncovy bod.

Volba koncového bodu
¢ Klepnéte levym tlacitkem mysi na symbol vybéru

e Zvolte koncovy bod v obrazku obrabéného dilce





nebo

e Zvolte koncovy bod v seznamu obrysli

<4p

o1 pred

Pomoci tohoto parametru se definuje smér projekce laserového nitkovitého kfize v naprogramovaném sméru obrysu nebo proti sméru
obrysu.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, probiha projekce v naprogramovaném sméru obrysu.

O

Pokud je zaskrtavaci policko deaktivovano, probiha projekce proti naprogramovanému sméru obrysu.

S

r Upozornéni

Smér obrabénilze definovat pouze u uzavieného obrysu pomociparametru Vpied . U otevieného obrysu se smér
obrabéni zjistuje automaticky na zakladé vybéru pocate¢niho a koncového bodu.





'4‘ | ‘A, Boénice

Osazeni laseru se zadava pomoci strany ve sméru pohledu od naprogramovaného poc¢ate¢niho a koncového bodu.

Jsou k dispozici tfi rezimy:
e Doleva
e Doprava
e Uprostred

1. Vlevo

Osazeni laseru v naprogramovaném sméru doleva.

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Vpravo

Osazenilaseru v naprogramovaném sméru doprava.

Oo->

Strana pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Uprostred

Zadné osazenilaseru. Laserova projekce na stfedni draze mezi naprogramovanym po&ate&nim a koncovym bodem.

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrt H 2 H





Z
.@. Rozmér naose Z

Definuje udaj hodnoty Z pro laserovou projekci.

fg “  Upozornéni

Uginné pouze pro projekci na horni hranu obrabé&ného dilce.
Udaj rozméru Z Ize pro obrabéni, ktera se vztahuii k obrysu, zadavat absolutné nebo relativné.
¢ Absolutni udaj
Je nezavisly na definovaném rozméru Z v obrysu (napft.: -3). Zadana hodnota plati pro cely obrys.
¢ Relativni udaj

Je pfimo zavisly na definovaném rozméru Z v obrysu (napf.: @2). Zadana hodnota se vypocita pfictenim k rozméru Z
v obrysu.

:I I: Vzdalenost

U laseroveho ukazatele se touto vzdalenosti ur€uje pozitivni posunuti ukazatele k obrysu.

@ Podminka

Tyto podminky umozniuji provedeni prevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*





Ph)

Zadani posuvu v m/min.

Posuv

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se maximalni rychlost posuvu.

1

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize rychlost posuvu k objizdéni obrysu zadat pomoci laseru.

*_ @Cykly

Tento parametr definuje, jak Casto ma obrys projizdét laserovym krizem.

*_; aéisla

Definuje Cislo, které se zobrazi projekénim laserem.

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, projekénim laserem se nezobrazi zadné Cislo.

=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, projekénim laserem se zobrazi Cislo.





¢ Obrys k umisténi Cisla musi obsahovat minimalné pocatec¢nibod a prvek Cary
e Zvoleny pocate¢ni bod obrysu odpovida poloze zobrazeni Cisla na obrabéném dilci

¢ Orientace zobrazeni ¢isla odpovida vZdy orientaci osy X
lxg - Upozornéni

Cislo se na obrazku v systému woodWOP nezobrazi

Funkce neni podporovana vSemi projek&nimi lasery
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Prabéh

Toto makro umoZriuje shrnuti obrabé&ni nezavislych na obrysu do jednoho vyrobniho procesu.

Pfiklad pouziti: profil polodraZzky s vice nastroji, kompletni obrabéni hran

l,é‘;}: “  Upozornéni

V8echna obrabéni ve vyrobnim procesu.

— Musi mit stejny smér.

— Vztahuji se k po¢ate€nimu a koncovemu bodu procesu.
— Zapocitavaji se s podminkou procesu.

— Jsou pomoci procesu aktivovana nebo deaktivovana.

Parametry jsou spravovany v 1 sadé parametru:

e QObrys, nazev souboru

l,é‘;}: “  Upozornéni

Sled operaci v procesu se do programu systému woodWOP vklada v naprogramovaném poradi. Proto je tfeba dbat na
spravny sled operaciv celém programu.

Obrys, nazev souboru

—0— P pogateéni bod





Pomoci tohoto parametru se zvoli poCate€ni bod obrabéni.
Volba pocatec¢niho bodu
¢ Klepnéte levym tlacitkem mysi na symbol vybéru

e Zvolte po¢atecnibod v obrazku obrabéného dilce

nebo

e Zvolte po¢atecnibod v seznamu obrysu






Pomoci tohoto parametru se zvoli koncovy bod obrabéni.

r Upozornéni

Pokud uzavieny obrys lezi vpfedu, bude pfi volbé po&atecniho bodu automaticky tentyz bod navrzen jako koncovy bod.

Volba koncového bodu

e Klepnéte levym tlacitkem mysi na symbol vybéru

e Zvolte koncovy bod v obrazku obrabé&ného dilce

nebo

e Zvolte koncovy bod v seznamu obrysu

<p

E:gj vpired

Pomoci tohoto parametru je definovan smér obrabéni nastroje v zavislosti na sméru obrysu.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, obrabéni probiha v naprogramovaném smeéru obrysu.

O

Pokud je zaskrtavaci policko deaktivovano, obrabéni probiha proti naprogramovanému sméru obrysu.





l‘g; Y Upozornéni

Smér obrabéni Ize definovat pouze u uzavieného obrysu pomoci parametru Vpied . U otevieného obrysu se smér
obrabéni zjistuje automaticky na zakladé vybéru pocatecniho a koncového bodu.

@m Jméno

Pomoci tohoto parametru Ize uloZit nebo nadist existujici postup (pfipona souboru: *.abl). Pfi ukladani se zobrazi plocha, ve které se musi
ur€it nazev souboru. Pfi nacitani se na ploSe vybira poZzadovany soubor.

Klepnutim mysi na symbol se otevie okno pro vybér existujiciho postupu, ktery se ma viozit.

E

Klepnutim mySi na symbol se otevie okno pro uloZeni aktualni definice postupu.

@ Rovina

Ur€uje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C00 nebo DOO .





Z
N

l‘g: Y Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

9 Podminka

Tyto podminky umozniuji provedeni prevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
¢ Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce“
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Rozdrtit zbytky

Makro ,Rozdrtit zbytky* pomaha docilit lepSich vysledkl u funkce navrhu pFisavného zafizeni diky oznaceni obrabéného dilce a blokovanych
ploch. Lze ur¢it také plochy k rozdrceni zbytk(.

Rﬁ “  Upozornéni

V programu systému woodWOP Ize naprogramovat vice maker ,Rozdrtit zbytky*, ale jen jedno makro na obrys.

Parametry jsou spravovany ve 3 sadach parametr(:
e Obrys, procesni technika
e Rozdrit zbytky

¢ Doplikovy parametr

Obrys, procesni technika

Pomoci parametru se vybere, jaky obrys se bude pomoci makra obrabét.





Upozornéni

ﬁfﬁi
;)

Lze zvolit pouze uzaviené obrysy.

Pro vybér obrysu stisknéte pomoci kurzoru tlacitko vybéru a na obrazku nebo v seznamu obrysu vyberte libovolny prvek
obrysu klepnutim levym tlagitkem mysi.

E@ Typ oblasti

Tento parametr definuje funkci dfive vybraného obrysu.

<>

Pro typ oblasti jsou k dispozici 3 rezimy:
e Obrabény dilec
¢ Blokovana plocha
e Zbytek

1. Obrabény dilec

Y
eV
Plocha obrabéného dilce je popsana obrysem.
¢ Definice plochy obrabéného dilce pro optimalizaci navrhu prisavného zarizeni
e Systém woodWOP Setfi plochu obrabéného dilce pred rozdrcenim.

RezZim Typ oblasti pfi pouZiti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 0

l:g “  Upozornéni

Pokud byl definovan obrabény dilec, Ize pomoci funkce Rezim zbytk{ zpracovat prebyte¢nou ¢ast materialu na tfisky.





C@" Y Upozornéni

U stold s hladkymi pfisavnymi zaFizenimi neni typ oblasti Obrabény dilec k dispozici.

2. Blokovana plocha

Y
X
Blokovana plocha je popsana obrysem.
¢ Systém woodWOP usetfi tuto plochu pfi navrhovani pfisavného zafizeni
¢ Napfiklad pro otvory, kapsy nebo drazky, které byly obrabény v pfedchazejicim vyrobnim kroku

Rezim Typ oblasti pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Zbytky

Y
IV
Zbyvaijici plocha obrabé&ného dilce je popsana obrysem.
¢ Plocha definovana jako zbytek je ur€ena k rozdrceni, napf. vyifez pro sklo, vyfez pro difez
e Systém woodWOP usetfi tuto plochu pfi navrhovani pfisavného zafizeni

Rezim Typ oblasti pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2

E ] Rezim zbytk

V zavislosti na vybéru v parametru Typ oblasti jsou k dispozici rizné funkce.






V poli parametrti Typ oblasti je aktivovana volba Obrabény dilec .
Jsou k dispozici 3 rezimy:

. -

* Rozdrtit zbytky

e Rozdrtit zbytky nestingu

1.-

V4
Y\: TV /X
e -“vkombinaci s typem oblasti Obrabény dilec
e \/Sechny dalSi parametry makra jsou deaktivovany.

¢ Neprovadise zadna pfidavna funkce.

Rezim zbytkl pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Rozdélit zbytky

Rozdélit zbytky v kombinaci s typem oblasti Obrabény dilec

V$echny zbyvajici plochy zUstavajici kolem obrabéného dilce se rozdrti podél stop po frézovani
¢ Systém woodWOP stanovi zbyvajici plochy na zakladé pravouhlého polotovaru a zvoleného obrysu obrabéného dilce

e Systém woodWOP usetfi zbyvajici plochy pfi navrhovani pfisavného zafizeni





Rezim zbytkl pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Rozdélit zbytky nestingu

¢ Rozdélit zbytky nestingu v kombinaci s typem oblasti Obrabény dilec

¢ Pouziti pfi frézovani do sebe vnofenych obrabénych dilct (nesting). PFi nestingu mohou vzniknout souvisejici mrizky zbyvajicich ploch,
které se tézko likviduji a drti se pomoci této funkce.

e Pomocidefinovaného obrysu se nejdfive oddéli vSechny prebyte¢né plochy. Z obrysu tohoto prvniho hrubého pfifezu a vSech obrysl
opatfenych oznacenim Nest (jednotlivé dily) vzniknou zbyvaijici plochy (plochy se stopami po frézovani).

e Pomociobrysu a obrabéného dilce se definuje linie obrysu pro prvni pfifez desky polotovaru. Zbyvaijici plochy jsou odfezky tohoto
prvniho hrubého pfifezu

Rezim zbytk( pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

Eg “  Upozornéni

U typl oblasti Blokovana plocha a Zbytky je toto vybérové pole neaktivni.

Blokovana plocha

V zavislosti na vybéru v parametru ,,Typ oblasti“ jsou k dispozici rizné funkce.

//

\/

=~

V4
Y\J%/X

\Z X7

Pokud je v poli parametrli , Typ oblasti“ aktivovana volba ,Blokovana plocha®, jsou k dispozici 3 reZimy:





¢ Nahofe + dole
e Nahore
e Dole

1. Nahote + dole

¢ Nahofre + dole v kombinaci s typem oblasti Blokovana plocha
e Plocha na horni a dolni strané obrabéného dilce, na které nesmi byt umisténo Zadné pfisavné zafizeni.

2. Nahore

¢ Nahore vkombinaci s typem oblasti Blokovana plocha

¢ Plocha na horni strané obrabé&ného dilce, na které nesmi byt umisténo zadné pfisavné zafizeni.

¢ Pro podavac pfisavného zafizeni pfi zasouvani nebo vysouvani obrabéného dilce.

e Pouziva se u otvory, kapes nebo drazek na horni strané obrabéného dilce, které byly obrabény v pfedchazejicim vyrobnim kroku.

3. Dole

z
e ;T X

Dole v kombinaci s typem oblasti Blokovana plocha

Plocha na dolni strané obrabéného dilce, ktera zlistava rezervovana pro navrh pfisavného zafizeni.

e Pro otvory na dolni strané obrabé&ného dilce

Pro blokovanou plochu pro rozsah pojezdu nastroji pod obrabénym dilcem





= W X oot
la,,g Upozornéni

U typu oblasti ,Obrabény dilec” a ,Zbytky" je toto pole s volbami deaktivovano.

Rovina

UrcCuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C00 nebo DOO .

D o
liuﬁ Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

Z
'@. Rozmér na ose Z

Rozmér Z urCuje obrabéci vysku nastroje.

Plsobive sméru Z pfislusného referenéniho souradnicového systému.

l:g “  Upozornéni

Udaj rozméru Z Ize pro obrabéni, ktera se vztahuiji k obrysu, zadavat absolutné nebo relativng.
e Absolutni idaj
Je nezavisly na definovaném rozméru Z v obrysu (napft.: -3). Zadana hodnota plati pro cely obrys.

¢ Relativni udaj





Je pfimo zavisly na definovaném rozméru Z v obrysu (napf.: @2). Zadana hodnota se vypoc¢ita pomocirozméru Z
v obrysu.

:I I: Vzdalenost

Vzdalenost odpovida vzdalenosti, jakou ma nastroj od naprogramovaného obrysu.

¢ U obrabénifrézovanim s horizontalnim navadénim se touto vzdalenosti uréuje zdvih pruziny navadéni.

Vzdalenost=0

Obrabéni se provadi pfesné podle obrysu.

Vzdalenost >0

Korekce stfedni drahy frézky se zvySi o zadanou hodnotu. Obrabény dilec je vytvofen o tuto hodnotu vétsi.
Priklad: Obrabé&ni nahrubo

Vzdalenost<0

Korekce stfednidrahy frézky se snizi o zadanou hodnotu. Obrabény dilec je vytvofen mensi.

Priklad: Ohranéni

l,_@l’ “  Upozornéni

Soucet vzdalenosti a poloméru frézky musi byt vétsinez ,,0“.

(Polomér + vzdalenost>0)

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pifevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
¢ Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*

:_ﬁ N cVIastni rezim

l,_@l’ “  Upozornéni





Pro programovani NC podprogram( jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, obrabéni se provede pomoci standardnich podprogramd.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany
uZivatelem.

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.

Ve Cislo nastroje

Cislo vhodného néastroje zadejte pfimo nebo vyberte v dialogovém okné pro vybér.

Vybér je nutny, pokud je pro obrabéni k dispozici vice nastroju, popt. agregatd.

Rﬁ “  Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“

E}:}:}j

Rychlost posuvu v m/min.

Posuv

O





Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, pouZije se rychlost posuvu zvoleného nastroje z databaze nastroju.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.

l;g “  Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojll, pouZije se hodnota z databaze nastrojq.

[}:}:}j Y4

Rychlost posuvu v m/min pro pojezd do obrabéného dilce.

Posuv prisuvu Z

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se pro pojezd do obrabé&ného dilce standardni rychlost posuvu.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu pro pojezd do obrabéného dilce.

0

A4
v
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} } } ZPosuv oscilace

Zadani posuvu v m/min.

Pohyb ve sméru osy Z pfi oscilaci se provadi pomoci posuvu oscilace.

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je funkce frézovani s oscilaci deaktivovana.





Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu pro oscilaci.

Prekryvani parametrll Posuv a Posuv oscilace v souvislosti s parametrem databaze nastroju Délka oscilace (G3.2) ma za nasledek
zvinénou drahu a musi byt vhodnym zplsobem pfizplsobeno.

-
memes Vzdalenost najizdéni

Definuje bezpec&nosti vzdalenost svisle k roviné XY. Vzdalenost mezi poCate¢nim bodem Z obrabéni kapes a referenénim bodem nastroje.
Teprve od této vzdalenosti se nastroj posunuje s hodnotou zadanou v parametru Posuv pfFisuvu Z po ose Z dold.

5

Rozdrtit zbytky

20
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@ Automaticky zjistit parametry

@[~ [<[x

O
Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, musi se definovat parametry k drceni zbytka.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, zjiStuji se parametry pro horizontalni a vertikalni fezy automaticky.
Pfedem definované parametry u automatického provedeni:

¢ vertikalni fez pfed horizontalnim

e Smér fezu: klikaté

e Poraditezl: ve sméru X+/ Y+





XY

Velikost rastru

Minimalni délka drahy

Minimalni délka drahy drceni. Zadani kratSich drah je zamitnuto.

E Maximalni zbytkova délka

C&b “  Upozornéni

Tento parametr je aktivni pouze u aktivované funkce Automaticky zjistit parametry

Tento parametr rozhoduje o tom, zda se u zbyvajici plochy maji provadét horizontalni a vertikalni fezy.

Pokud je menSirozmér obdélniku kolem zbyvajici plochy mens$i nez tato prahova hodnota, provedou se jen fezy v kratSim sméru





F ﬂOddélit zbytky od obrabéného dilce

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, negeneruje se po rozdrceni zbytkd zadné obrabéni pro oddéleni odfezkd, které zUstaly na
obrabéném dilci.

Pokud je zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, frézuje se po rozdrceni zbytkd podél naprogramovaného obrysu obrabéného dilce. Tim se oddéli
odfezky, které jesté visina obrabéném dilci.

Cé’ Y Upozornéni

Oddéleni zbytkt od obrabéného dilce se programuje pomoci vzdalenosti od obrysu hotového dilu obrabéného dilce
(obrabéni nahrubo), aby bylo umoznéno nasledné obrabéni frézovanim obrysu hotového dilu obrabéného dilce (obrabéni
nadisto).

Horizontalni fezy

Wi

A
ﬁ'ﬁ {
1

Upozornéni

Tento parametr je aktivni pouze u deaktivované funkce Automaticky zjistit parametry

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, neprovadéji se ve smeéru osy X zadna obrabéni frézovanim k oddéleni zbytk(.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, provadéji se ve sméru osy X obrabéni frézovanim k oddéleni zbytkd. Parametry Smér fezu a
Poradi fezl Y+ jsou aktivovany.





— <«
E "Smérfezu

Timto parametrem se definuje smér obrabéni horizontalnich fez(.

Jsou k dispozici 3 rezimy:
o X+
o X-
¢ Klikaté

1. X+

Obrabéni k rozdrceni zbyvaijicich ploch se provadi ve sméru X+.

\AA4

RezZim Smér fezu pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

2. X-

Obrabéni k rozdrceni zbyvajicich ploch se provadi ve sméru X-.

44

Rezim Smér fezu pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Klikate

Obrabéni k rozdrceni zbyvajicich ploch se provadi stfidavé ve sméru X+ a ve sméru X-.

V4V

ReZim Smér fezu pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :





Hodnota parametrt 2

{— Y+

—_— Poradifez(l Y+

Definuje, v jakém poradi se provadi obrabéni horizontalnich fez(l ( smér osy X ).

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, uskute¢rivje se poradi fez( obrabéni k rozdrceni zbyvajicich ploch ve sméru Y-.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, uskute€ruje se poradi fez( obrabéni k rozdrceni zbyvajicich ploch ve sméru Y+.

222 1
:':IZ':1 Horizontalni fezy pred vertikalnimi

P e

7 1 Upozornéni

Tento parametr je aktivni pouze tehdy, kdyz jsou deaktivovany funkce horizontalni fezy a vertikalni ez y.

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, generuje se poradi obrabénive sméru osy X a Y k rozdrceni zbyvajicich ploch automaticky.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, provadi se obrabéni k rozdrceni zbyvajicich ploch ve sméru osy X ( horizontalni fezy ) pred
obrabénim ve sméru osy Y ( vertikalni fezy ).

I:FH Vertikalni frezy





C@' Y Upozornéni
Tento parametr je aktivni pouze u deaktivované funkce Automaticky zjistit parametry

O

Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, neprovadéji se ve smeéru osy Y Zzadna obrabéni frézovanim k oddéleni zbytka.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, provadéji se ve sméru osy Y obrabéni frézovanim k oddéleni zbytkd. Parametry Smér fezu a
Poradi fezi X+ jsou aktivovany.

l:Fl:I| ** Smér fezu

Timto parametrem se definuje smér obrabéni vertikalnich fezu.

Jsou k dispozici 3 rezimy:
o Y+
o Y
¢ Klikaté

1.Y+

Obrabéni k rozdrceni zbyvajicich ploch se provadi ve sméru Y+.

144

Rezim Smér fezu pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :






Hodnota parametr(i “ 0 ”

2.Y-

Obrabéni k rozdrceni zbyvaijicich ploch se provadi ve sméru Y-.

\AA/

ReZim Smér fezu pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Klikaté

Obrabéni k rozdrceni zbyvajicich ploch se provadi stfidavé ve sméru Y+ a ve sméru Y-.

V4V

Rezim Smér fezu pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2

I:FH X+Pof'adi fezl X+

Definuje, v jakém poradi se provadi obrabéni vertikalnich fez(l (smér osy Y ).

5
3421
127, 3
Y4 > 54
Y\T/xi/

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, uskute¢riuje se poradifezl obrabéni k rozdrceni zbyvajicich ploch ve sméru X-.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, uskute€ruje se poradifez( obrabéni k rozdrceni zbyvajicich ploch ve sméru X+.

Doplnkovy parametr






Jednotlivé dopliikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

(‘g “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu predpokladané doby béhu CNC programu na ur¢itém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

gPoloha krytu

UrCuje polohu krytu b&hem obrabéni.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit polohu krytu. Dialogové okno je deaktivovano.
=
Pokud je zaskrtavaci poliCko aktivovano, Ize polohu krytu zvolit v aktivnim dialogovém okné.
Je k dispozici 5 rezim(
e Kryt automaticky
e Krytdole
e Mezipoloha 1

e Mezipoloha 2

e Kryt nahofe
?
z
Y\;\\Lj /X

é Nebezpeci

Pozor pfi obrabéni obrabéného dilce pfi nezavifeném krytu.

Nebezpedi urazu!





1. Kryt automaticky

©,

RezZim krytu pfi pouZziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Krytdole

RezZim krytu pfi pouZziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 4

3. Mezipolohal

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Mezipoloha 2

RezZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

5. Kryt nahoie

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1






=  Odsavani

Odsavani Ize touto funkci zapnout nebo vypnout.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nastaveni odsavani nelze vybrat. Dialogove okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize nastaveni odsavani zadat v aktivnim dialogovém okné.
Jsou k dispozici 3 rezimy:
e (QOdsavani automaticky
e Qdsavani zap.

e (QOdsavani vyp.

z
Y\J%/X

1. Odsavani automaticky

©

RezZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Odsavani zap.

O

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Odsavani vyp.

©

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :






Hodnota parametrt 2

TO00|

[RERRRTIRRRERTL]] Obrébécijednotka

Funkce u vicevietenovych strojli se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize obrabéci jednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vreten je k dispozici vice rezimu:
¢ Automaticka volba obrabécijednotky
e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Obrabéci jednotka n





Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametr( konkrétni pfifazeni zakaznika

Y O

Pomoci této funkce se béhem obrabéni aktivuje ofukovaci tryska na nastroji.

Ofukovani zap

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, zistava béhem obrabéni ofukovaci tryska deaktivovana.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, ofukovaci tryska se b&hem obrabéni aktivuje.

HE chovaniv synchronizovaném rezimu
W, it ] v s
i g Upozornéni

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umoznuje uloZit program na riiznych mistech stroje s rliznymi moznostmi obrabéni a uskute¢nit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
Rdzna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesni technika (laser, topny vykon, posuy, otacky atd.).
O
Pokud neni zaskrtavaci policko zaskrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaSkrtavaci poliCko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.

K dispozici je nékolik rezim(, které definuji rozsah platnosti makra:





e Master

Slave 1

Slave 2
e Slave 3
1. Master
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master".

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouZiti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Slave 1
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Slave 2
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Slave 3
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méreni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

* Zadna

¢ Poloha

* Osy
1. Zadné





Neni definovana zadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méfeni polohy .

T

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Osy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X, Ya Z.

Lol

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2

1Tl XZavislost méFeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.





Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

v
"1 YZavislost méfeni Y

Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.

O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni

rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o QObrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

v
" Zzavislost méreni Z





Vypocet osazeni rozméru, ktery byl Zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o QObrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

([ =m Reference na makro typu méfeni polohy

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni pfedchozi makro méreni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuije.

I'"'¢mXReference na makro typu méfeni osy X





Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I'¢mYReference na makro typu méfeni osy Y

1

N/'

el
S

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.

v
I'"'¢mnZReference na makro typu méfeni osy Z

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano. vztahuie se reference na makro tvyou méreni na posledni predchozi makro polohy u obrabéného





dilce.

[
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.
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Seznam proménnych

Pfi zavedeni proménnych Ize flexibilné pracovat se sou¢astmi programu systému woodWOP, napf. rozméry obrabéného dilce, obrabéni,
podminky nebo vypocty.

Zménou proménnych Ize vytvaret obrabéné dilce rdzné velikosti se stejnymi druhy obrabéni.

Vybér

VsSeobecné informace

Nové umisténi okna

Registr proménnych Ize z plochy systému woodWOP vyjmout jako samostatné okno a libovolné umistit na obrazovku.

— O Ooe@@o0 @3 oL
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[EY nc-options £
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T8 makros =

Jarme Wert Kommenkar Ergebris l

| (1000 |Fertigted Lange 1

d |38 |Fertigted Dicke

b ‘ 600  |Fertigted Breite

e

e Kartu Proménné podrzte stisknutym levym tlacitkem mysi
e pretahnéte na obrazovce do pozadované polohy

e uvolnéte levé tlacitko

Mistni nabidka

Mistni nabidka dava kontextové k dispozici funkce pomoci pravého tlacitka mysi.
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Proménné
(EU Upozornéni

Proménné je tfeba nejprve definovat v seznamu proménnych, teprve poté je Ize pouzit.

Typy proménnych
V systému woodWOP existuji tfi rizné typy proménnych:
¢ Interni proménné
o uloZené pevné v programu
o nemohou byt uzivatelem definovany nebo meénény.
o Priklad: _BSX, _mirror
¢ Globalni proménné
o mUZe je zakladat a ménit uZivatel.
o Zpravidla jsou specifikovany a ulozeny na strojich.
o Priklad: wwglob.var
e Proménné vztazené k programu

o Vztahuji se k obrabé&nému dilci a jsou zakladany a ménény uzZivatelem.
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[1’ 2 Upozornéni

Proménné dostupné v programu mohou byt v pfisluSném poli parametrd prostfednictvim:
e mistni nabidky (pravym tlacitkem mysi) Seznam proménnych

e kombinace klaves ,,SHIFT+mezernik*

vyvolany a vybrany.

Stanoveni a upravy proménnych

V seznamu proménnych se proménné vytvareji a upravuiji.

<] B
et
s _/ :

Name Werk Kommentar Ergebnis
L 500 Lange 500
B 300 Breite 300
[} 20 Dicke 20

Proménna se sklada z:
* Jméno
e Hodnota
e Komentar
e \ysledek
Vytvoreni nové proménné

Klepnutim levym tlaitkem mysi v prazdném fadku do pole Nazev Ize v seznamu proménnych vytvofit novou proménnou.
R ) v s
- ] Upozornéni
@

Teprve po zadani nazvu pro proménnou Ize upravovat dalSi pole.





Nazev
Pfedpoklady:
e Délka proménnych:
o Maximalng 8 znakd, je-li zaskrtavaci policko Rezim MPR (NASTROJE>NASTAVENI>PARAMETRY) aktivni.

o Maximalné 128 znakd, neni-ii zaskrtavaci policko Rezim MPR (NASTROJE>NASTAVENI>PARAMETRY) aktivni.

platné znaky:
o A-Z
o 0-9

o _ (podtrzitko)

°

Rozlisuji se velka a mala pismena

e Prvnim znakem nesmi byt zadné Cislo

neplatné znaky:
o 2ZvI&stni znaky jako: /-; % & ()G ud, atd...

o Mezera

Hodnota

Aktualni hodnota proménnych.
Mozna zadani jsou:

e (isla (60, 6.25)

e proménné viech typl

e matematické vypocty a vzorce
hg “  Upozornéni

Pokud se ke Zjisténi hodnoty promé&nné pouZzivaji jiné proménné, museji byt v seznamu proménnych pfed touto proménnou
a museji byt spravné definované.

Komentar

Textové pole slouzi popisu proménnych, aby bylo mozné Iépe porozumét jejich pouziti.

Vysledek

Zobrazi se vysledek z pole Hodnota . Informacéni pole nelze upravovat.

Odstranit proménnou

Existujici proménné Ize pomoci mistni nabidky odstranit ze seznamu proménnych. Pro odstranénilze pouzit tyto funkce:
odstranit jednotlivou promé&nnou

e v seznamu proménnych vybrat proménnou, kterou chcete odstranit

e Klepnutim pravym tlacitkem mysi vyvolejte mistni nabidku na libovolném zadznamu vybranych proménnych

¢ V mistni nabidce vyberte funkci Odstranit radek
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odstranit vice proménnych

e \/yberte proménné, které chcete odstranit, pomoci CTRL+klepnuti levym tlacitkem mysi nebo SHIFT+klepnuti levym tlacitkem
mysSi v seznamu proménnych

e Klepnutim pravym tlacitkem mysi vyvolejte mistni nabidku na libovolném zaznamu vybranych proménnych

¢V mistni nabidce vyberte funkci Odstranit radek
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Kopirovani v seznamu proménnych

Pomoci mistni nabidky Ize kopirovat jednotlivé hodnoty z urcité buriky, ale i celé fadky v seznamu proménnych.
Kopirovat hodnoty
e Vyberte buriku, kterou chcete kopirovat, poklepanim mysi (levym tlacitkem)

e Popf. oznacte hodnotu/text

Zkopirujte do schranky pomoci mistni nabidky (pravym tlacitkem mysi) nebo CTRL+C

Vyberte poZadovanou cilovou buriku poklepanim mysi (levym tlacitkem)

VlozZte pomoci mistni nabidky (pravym tlacitkem mysi) nebo CTRL+V
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Do posledniho fadku Ize kopirovat jen tehdy, kdyz se zadava platny nazev proménné.

kopirovat fadek
e V/yberte fadek, ktery chcete kopirovat, klepnutim mysi (levym tlacitkem) na libovolném zaznamu
e Zkopirujte do schranky pomoci mistni nabidky (pravym tlacitkem mysi) nebo CTRL+C
e \/yberte pozadovany cilovy fadek klepnutim mysi (levym tlacitkem)
Vkladany fadek se pfida vzdy pod vybrany cilovy fadek.

¢ Vlozte pomoci mistni nabidky (pravym tlacitkem mysi) nebo CTRL+V
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| Lol ;P-L.--..._J--
||ende | > Zeie oberhab einfogen  Umschalt+Return
| ende-_j‘: =2 Zeile unkerhab einfigen  Strg+Umschalt+Return
| bin | S Zeile laschen Umschalt+EntF
| w | 4 Ausschnsiden Strg+
[|4k1 |13 kopieren Strg+C
||ekt = B -
Se || Eey
ez

rozsifeny seznam proménnych

Pomoci nabidky NASTROJE>PROMENNE>ZOBRAZIT VSECHNY SLOUPCE se definuji doplitkové parametry promé&nnych.





Name  Wert Kommentar Ergebnis Schilsselwirter

L 500  [Linge
B 300 Breite
D 20 Dicke

? T name

@

Klicova slova

V tomto poli Ize definovat schopnost Upravy a vyhodnoceni proménné pfi pouziti komponent v hlavnim programu.
K dispozici je 5 rezimu:

e BOOL (pro komponenty)

e PRIVATE (pro komponenty)

e DISABLED (pro komponenty)

e GLOBAL (vSeobecné)

e EXPORT (pro nesting)

1.BOOL

v

Po vloZeni do hlavniho programu je v dialogovém okné makra soucasti vytvofeno zaskrtavaci poli¢ko.
Pfiklad pouziti:
Vypnuti a zapnuti obrabéni v makru komponent

2. PRIVATE

[1

Zabranuje pfenosu hodnot. Zablokuje zadavani proménné ve vioZzenych komponentach. Dodate¢né zmény hodnoty proménné v komponenté
jsou pfevzaty.

3. DISABLED

%,

Zabranuje zadavani proménné po vioZeni do hlavniho programu v dialogovém okné makra komponenty. Dodate¢né zmény hodnoty
proménné v komponenté jsou ignorovany.





l‘é‘t “  Upozornéni

Pomoci polozky nabidky NASTROJE>PROMENNE>OCHRANA PROTI ZAPISU se cely obsah seznamu proménnych
zablokuje a nelze jej upravovat.

4. GLOBAL
>
/L
Zadna obecna funkce!

Zastupné symboly pro zakaznicky specificka pfizpUsobeni.
lxﬂé‘t - Upozornéni

Definice globalnich proménnych

Pomoci fadku nabidky NASTROJE>PROMENNE>GLOBALNi PROMENNE se otvira tabulka globalnich proménnych
pro upravy.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Globalni proménné*“

5. EXPORT

[

Pro specialni pouziti byva nutné proménné exportovat (hodnotu a nazev). K tomuto Gcelu je nutné proménné v systému woodWOP oznacit
timto kli¢ovym slovem.

héf . Upozornéni

Priklad: Poloha etikety u dilli volného tvaru

Pomoci proménnych _PosX a _PosY se zadava poloha etikety jako X/Y. Aby se tyto informace predaly do dalSich
aplikaci az k etiketovacimu automatu, musi byt u obou proménnych aktivovano klicové slovo EXPORT .

Nastaveni filtr(i a hledani





| Name  Wert Kommentar Ergebnis Schisselworter
L 500  |Lange 501 |

B 300 Breite 300 ].

D 20 Dicke _.-" 0

R |

? Filter
‘E Name v

Suchen nach a . D arof-fileinschreibung beachten
@ [ b -| Q p ) D Nur ganze 'Worter

c' Upozornéni

NastavenifiltrG a hledani lze zobrazit a skryt pomoci symbolu Sipky.

b

Filtry

Filter

T nName v

Pokud neni pole Filtry prazdné, zobrazi se pouze promé&nné v seznamu proménnych, které odpovidaji zaznamu filtru. Zadné ostatni
proménné se nezobrazi.

Filtr se vzdy nastavi na sloupec seznamu.
Mozna filtracni kritéria jsou:

e Jméno

e Hodnota

e Komentar

e Vysledek
Mozna zadani

e Nazev proménné Upiny

o Casti z ndzvu proménné

e ? pro jeden znak

e * pro libovolny pocet znaki





Suchen

T

Pomoci vyhledavaci funkce Ize v seznamu proménnych vyhledavat podle zaznamd.

Hledat:

Pojem nebo diléi pojem, ktery se ma hledat. Prvni zaznam, ktery splfuje kritérium vyhledavani, se v seznamu proménnych zobrazi s Sedym
pozadim.

€)

Dodrzujte psani velkych/malych pismen

Aktivaci polozky Dodrzovat psani velkych/malych pismen se nalezené shody zobrazi podrobnéji.
[ Grof-jkleinschreiong beachten

Pouze cela slova

Aktivaci polozky Pouze cela slova se nalezené shody zobrazi podrobnéji.
[ Mur ganze Worter

Zobrazit dalSi nalezené shody

Pomoci funkce Hledat nasledujici vyskyt vyrazu nebo Hledat predchozi vyskyt vyrazu se zobrazi dal$i nalezené shody v seznamu
proménnych.

JCANC
((gg“ Upozornéni

Pomoci funkce Zvyraznit kazdy vyskyt vyrazu se vSechny nalezené shody zobrazi se Zlutym pozadim.

Zvyraznéni

Nalezena mista jsou barevné oznacena.

A

Vyména

'ji-J"rr.%l‘ r.;:,;‘f“ Q ﬁ _9
ab } Fertigteil b/

o
: | a0y
abe Ersetzen durch . Ersetzen
| - |2l b
Werkstick v | g Alle ersetzen

Pomoci mistni nabidky (levym tlacitkem mysi) na symbolu Najit Ize provést pfepnuti na funkci Nahradit .
Pomoci této moznosti Ize vyménit pojmy nebo ¢asti v seznamu proménnych.

e klepnéte levym tlacitkem mysi na symbol Najit

¢\ mistni nabidce zvolte Nahradit

e Zobrazi se dialogové okno Najit a nahradit





Suchen nach
Fertigtei
. @ Suchen Skrg+F
?l“' Ersetzen Skrg+R |

abc

({Zg—“ Upozornéni
Pojmy nebo &asti, které se maji nahradit, Ize vyménit jednotlivé zaznam po zaznamu nebo najednou.
e Vyména
Kazdy zaznam se vymeéni jednotlivé
¢ Nahradit vSe
V8echny zaznamy se vyméni najednou

aly
an, Ersetzen

a:n!. Alle ersetzen

Import/export seznamu proménnych

V systému woodWOP je moznost ulozit vice seznamud proménnych.
Pomoci funkce Import/export Ize v pfipadé potfeby nacist ulozeny seznam proménnych.
Pfiklady pouZiti:

e seznam vztazeny ke konstrukénimu dilu

e sériové specificky seznam

e Skupiny vyrobku

Exportovat
20
Suche in: D wwlalbr v OO0 HEE
] w4 N arifis  Typ Anderungsdatum
L] mi4 ] Homag_uis File..Ider 04.05...:10:05
o, ] wos File. Ider 23.03,..347:54
_,4.] VARLIST_I.war 127bRe | Datei 11.05...:0442
3 weiglob, var ool war Dabei 08,05, .,.:38:00
Diatename: VARLIST [Lvar
Duateien des Typs: | Varisblenksten {*.var) b Abbrechen

Jakmile byla pozadovana nastaveni ulozena do seznamu proménnych, Ize pomoci polozky nabidky SOUBOR>EXPORTOVAT>SEZNAM
PROMENNYCH uloZit aktualni definici seznamu proménnych pod libovolnym nazvem.

Importovat





fi variablenliste importieren aixl

Suche in: O Dépalimid ~ OO ODP[EE

] o

-

'u_i] WARLIST_IT,var
__J Rk
B | weglob, var

Dateiname: [VARLIST Lvar
Disteien des Typs: | Varistlendisten (*.var) || peechen

Pomoci polozky nabidky SOUBOR>IMPORTOVAT>SEZNAM PROMENNYCH se podle potfeby naéita dfive uloZeny seznam
proménnych.

r(gg“ Upozornéni

Existujici seznamy proménnych se pfi importovani prepisi.
Mél by se dodrzovat nasledujici postup:
e Importovat seznam globalnich proménnych

e Zmeérfite hodnoty proménnych nebo doplrite proménné
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Seznamy maker a obrysu

Seznam maker (obrabéni) a obrys(i poskytuje pfehled o obrabénich a obrysech, které jiz byly definovany. V pfislusném seznamu je Ize
zménit, posunout nebo odstranit.

VSeobecné informace

Nové umisténi okna

Registry Makro a Obrysy lIze z plochy systému woodWOP vyjmout jako samostatné okno a libovolné umistit na obrazovku.

o B OOoeE@00 ®3 oKL

5 #& pat

@-’ NC-Options

I8 makros
Jame Wert Komementar Ergebnis '
| 1000 | Fertigted Lange
d |38 | Festigted Dicke
b ‘5‘3':' | Fertighed Breite

s

e Kartu Makro nebo Obrysy podrzte stisknutym levym tlaCitkem mysi
e pietahnéte na obrazovce do poZadované polohy

e uvolnéte levé tlacitko

Mistni nabidka

Mistni nabidka dava kontextové k dispozici funkce pomoci pravého tlacitka mysi.

] 15 -
Bl et |08
- |z

I:

Name Wert Kommentar
gw !Z?D Gesamtwinkel des Kreistings... |~
anz 2 |Anzahl der Teilstuecke |
av | IU_EI -_Abs-tand df.'r h‘erbinf:lerlzlur_

i
|50 Eckenrunden |
Bei dem Eintrag 1 wird recht... |
Bei dem Eintrag 1 wird links ... |

Fiakesm dn . bomale A
Zeile aberhalb einfiigen Umschalt+Return
® Zeile unterhal einfigen  Strg+Umschalt+Return |
Zeile laschen Urmnschalt+EnkF I

Ausschneiden SErg+i
Kopieren Strg+C

Vybér seznamu maker





talbahren
Hortzankalbohren

¥
Horizontalbahren

EEEEEEEEE

3
Harizontalbohren

zakladni nastaveni

Funkce

vyberte makro

¢ klepnéte levym tlaCitkem mysi na makro
e makro se zobraziv seznamu s pozadim
o aktivni seznam makra: modré pozadi

o neaktivni seznam makra: Sedé pozadi

talbahren
Hortzankalbohren

¥
Horizontalbahren

EEEEEEEEE

3
Harizontalbohren

Aktivace makra

e Poklepejte levym tlacitkem mysi

¢ zobrazi se pole parametrl zvoleného makra





e Makro je v seznamu maker oznaCeno symbolem tuzky

- o
o
[EY nc-options

= B‘E Makros

'@ Karnmentar

Zal¥
P huten

O s izontalbohren

OEEEE
B
]

I
Horizankalbohren
Haorizonkalbohren

r
Harizontalbohren

@” Upozornéni

Pokud se v seznamu maker vybere jiné makro, zlstanou parametry naposledy aktivovaného makra aktivni.

Presunuti makra

e vyberte makro

e podrze stisknuté levé tlacitko mysi
e presunte jej do nove polohy

¢ uvolnéte levé tlacitko

¢ makro se viozi pod zvolenou polohu

Alternativné Ize vybrané makro pfesunout pomoci kombinace klaves CTRL+X a CTRL+V .

Vyjmout CTRL+X

VloZit CTRL+V

(5 Qratt
[EY nc-options
= 79 Mekoos
e

53

Harizonkalbobire

e Horizonkalbohren

Hortzankalbohren

¥
Horizontalbohren

EEEEEEEE

Horizonkalbohren






C@' Y Upozornéni

Poradi maker v seznamu maker je pro vyrobu obrabéného dilce vyznamné jak z hlediska procesl( tak z hlediska ¢asové
posloupnosti.

Kopirovani makra

¢ Vyberte makro pravym tlacitkem mysi

¢ V mistni nabidce vyberte Kopirovat

e Makro se ulozZi do schranky

* na misté vioZeni klepnéte na praveé tlaCitko mysi
¢ V mistni nabidce vyberte Vlozit

e Makro se ze schranky viozi do seznamu maker

Alternativné Ize zvolené makro kopirovat pomoci kombinace klaves CTRL+C a CTRL+V .

Kopirovani CTRL+C

Vlozit CTRL+V

BEEEEEEEE

He Ausschneiden
[
t Kopisren

He
[ EirfineEn
]

_ He Laschen
¥

& Hc Duplizieren
| o Gl

g Eis) v s
kg Upozornéni

Vkladané makro se vzdy vioZi pod aktualné vybrané makro v seznamu maker.

Odstranéni makra

¢ V/yberte makro pravym tlacitkem mysi
¢ V mistni nabidce vyberte Odstranit
e Makro se odstrani ze seznamu maker

Alternativné Ize vybrané makro odstranit pomoci tla€itka Del .





Odstranit Tlac¢itko Del

(i L
'-'=*Q> Part 1

% NC-Optins
= 7 Makros

Bearbeiten
[a Ms
| schneden
1 Kopéeren
Bearbeitungen bis hier ausschalten
Bearbeitungen ab hier ausschalten
Zapnuti/vypnuti makra

Naprogramovana makra (obrabéni) Ize v seznamu obrabéni vypinat nebo zapinat pomoci rliznych funkci.
Priklad pouziti:

e Spusténi programu

¢ DokoncCeni pfi pferuseni programu nebo chybném obrabéni

O

e prazdné zaskrtavaci policko = makro deaktivovano

e oznaceneé zaSkrtavaci policko = makro aktivovano
vypnuti/zapnuti jednotlivych maker

e Pravym tlacitkem mysi klepnéte na vybrané makro v seznamu maker

¢ \/ zobrazené mistni nabidce vyberte pozadovanou funkci

o Vypnéte obrabéni

| B

o &y Patt
s |§§ MC-Options
= EE Makros
@ Kammentar
. Bearbeiten
7] sy
= Aufklappen
E i Ganzen Zweig aufklappen
Zar¥ i Ganzen Zweig zuklappen
| Ausschneiden
- Kopieren
h Einfigen
v
H Lischen
] o
55 Duplizieren
H

Parallelkontur
Werkstlckansicht auf Ebene

| Bearbeitung ausschalten

Bearbeitungen bis hier ausschalten

Bearbeitungen ab hier ausschalten

e V zaskrtavacim poli¢ku klepnéte pfed makro





Pfepinani pro vybrané makro Ize provest také pomoci mezerniku.

Zapnéte/vypnéte ... Mezernik

l;g “  Upozornéni

Vypnuté makro se navic zobrazi s prazdnym zaSkrtavacim polickem v bledé Sedé barvé.

Tato makra se pfi generovani NC nepfevezmou do NC programu a graficky se nezobrazuji v systému woodWOP.

Soucasné vypnuti/zapnuti vice maker
¢ Pravym tlaCitkem mysi klepnéte na vybrané makro v seznamu maker
¢ V zobrazené mistni nabidce vyberte pozadovanou funkci
o Vypnout vS§echna obrabéni po aktualni
o Vypnout vS§echna obrabéni od aktualniho
Pfepinani pro vybrané makro Ize provést také pomoci mezerniku.

Jsou mozné tyto kombinace

... zapnuti/vypnuti az po aktualni polozku Shift + mezernik
... zapnuti/vypnuti az po aktualni polozku CTRL + mezernik
[
m
L5 .Pal'.
14 RC-Opbions
B D-e.rb-eil:ﬂ
_]:.5- Bk
=& esschnesiden
h;;-bﬁmaamekm

[ Bewberungen bis her susachaten
[ Bearbetungen shitie sussthaken

Vybér seznamu rovin a obrys

Struktura

e Roviny = seznam standardnich rovin
» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Souradnicovy systém*
Na rovinu

e Grid 1 = vstupni mfizka

e Contours = seznam obrysu





L

N

= P
- Grid 1

= C% Contours

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Vytvoreni obrysu frézovani“

Funkce

Volba prvku obrysu

¢ klepnéte levym tlacitkem mysi na prvek obrysu
¢ Prvek obrysu se zobraziv seznamu s pozadim
o aktivni seznam obrys(: modré pozadi
o neaktivni seznam obrys(: Sedé pozadi

Navic se prvek zobrazi na obrazku modre.
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Aktivace prvku obrysu

¢ Poklepejte levym tlaCitkem mysi
e zobrazi se pole parametrd zvoleného prvku obrysu

¢ Prvek obrysu je v seznamu obrysi oznac¢en symbolem tuzky
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l‘g ”  Upozornéni

Pokud se v seznamu obrys( vybere jiny prvek obrysu, zistanou parametry naposledy aktivovaného prvku aktivni.

Pfesun prvku obrysu

Podrzenim levého tlacitka mysi po volbé urcitého prvku obrysu je mozné polohu prvku v seznamu obryst ménit nahoru nebo dolu.
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Kopirovani prvku obrysu

Klepnutim pravym tlaCitkem mysi na polozku Kopirovat Ize vybrany prvek obrysu ze zobrazené nabidky zkopirovat do schranky.
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Bearbeiten

cj/O 1;3 Aufklappen

O/O 1:4 Ausschneiden
ﬁ A0 Kopieren
@ BO0 Einfiigen
g con Lischen
@ oan Umbenennen

Opakovanym klepnutim pravym tlacitkem mysi na polozku Vlozit ve zobrazené nabidce Ize zkopirovany prvek obrysu vicenasobné viozit ze
schranky do seznamu obrys.

Vkladany prvek obrysu se vzdy viozi pod aktualné vybrany prvek v seznamu obrabéni.
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@D Upozornéni

Kopirovanim poc¢ate¢niho bodu nebo nazvu obrysu se automaticky vytvofi novy obrys véetné vSech definovanych prvku.
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Odstranéni prvku obrysu





Klepnutim pravym tlaCitkem mysi na polozku Odstranit Ize vybrany prvek obrysu odstranit ze zobrazené nabidky.

Alternativné se vybrany prvek obrysu odstrani pomoci tla€itka Del .
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Kg” Upozornéni

Vicenasobny vybér prvkd obrysu neni mozny.
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Soucast

Pomoci tohoto makra se modularné vytvareji programy systému woodWOP z hlavniho programu a viozenych modult (soucasti).

Soucast se v zasadé nelisi od bézného programu systému woodWOP. Rozdil mezi programem systému woodWOP a soucasti je jen ve
sloZce, v niz je soubor uloZen.

Na rozdil od blokovych a procesnich maker jsou pfi programovani sou¢asti k dispozici vSechny funkce systému woodWOP.

VsSeobecné informace

Vyhody komponenty

e ZmenSeni objemu dat
e Soubor a komponenta jsou vzajemné spojeny.

Zmény v ramci soucasti staci provadét jen v samotné soucasti. Programy, ve kterych jsou obsazeny komponenty, pfi otevieni
automaticky vyvolaji jejich aktualni stav.

Pouziti
Shrnuti libovolnych obryst a obrabéni do programovych modul(i.
Napftiklad obrabéni pro kovani nebo vyrezy v deskach.

Porovnani hlavniho programu systému woodWOP a komponenty.

Hlavni
program Sougast
systému
woodWOP
Umisténi . \MP4 .. \ML4
souboru
Pfipona
souboru mpr mpr
s : Navic: dodrzujte zviastni viastnosti pfenosu proménnych
Proménné plna funkce
z hlavniho programu.
Bod , o
viozeni Nulovy bod nastroje
‘ Navic: typy proménnych (BOOL, DISABLED, PRIVATE)
s Cely rozsah - . .

Nastroje a uzivatelsky definovany symbol makra (rozpoznani ve

programu A

vlozeném stavu)
Viastnosti Hiavni program Pogiprogram. (Vlcenasobpe pouZiti; zmény platl_pro
vSechny programy, které komponentu obsahuiji)

Programovani soucasti

Predchozi posouzeni bodu viozeni

Pfed naprogramovanim komponenty je tfeba si rozmyslet, jak se obrysy a obrabéni umisti do komponenty.

o Plati:





Nulovy bod obrabéného dilce = bod vlozeni
Tabulka proménnych
Proménné, které se maji pouzivat v hlavnim programu, musi byt v zasadé v tabulce proménnych hlavniho programu.
Pokud ma byt hodnota proménné hlavniho programu k dispozici v komponenté, musi byt tato promé&nna v obou tabulkach proménnych.

Pfenos hodnoty proménné z komponenty do hlavniho programu neni mozny.
llﬁ “  Upozornéni

Vyjimkou jsou systémové proménné _BSX, _BSY, _BSZ (rozméry hotového dilce na ose X, Y a Z) a globalni proménné.

Tyto proménné jsou k dispozici bez zaznamu do tabulky proménnych.

Priklady pouziti proménnych

Pokud se naprogramuje otvor vkomponenté s hloubkou rovnou _BSZ/2 , vyvrta se v programu na poloviéni tloustku obrabéného
dilce .

Tabulka proménnych Hodnota Tabulka proménnych

hlavniho programu komponenty Hodnota

'_,r"“ s v -
lxvﬁ Upozornéni

Systémova proménna _BSZ neni definovana v zadné tabulce proménnych. Je definovana interné a hodnotu tloustky
hotového dilce ziska z hlavniho programu.

S Tabulka S

Tabulka proménnych P Klicové
. Hodnota proménnych Hodnota

hlavniho programu komponenty slovo

Proménna ,A“ 7235 - - -

l:g “  Upozornéni

Proménna A se vyskytuje pouze v hlavnim programu. V hlavnim programu ji Ize pouzivat obvyklym zplisobem. Nema
zadny viiv na viozené komponenty.

— Tabulka .
Tabulka proménnych . Klicové
. Hodnota proménnych Hodnota
hlavniho programu slovo
komponenty
= - Proménna ,B“ 550 -

l;g “  Upozornéni

Proménna B se vyskytuje pouze v komponenté. Lze ji pouzivat v soucasti a je dotazovana v dialogovém okné makra
vioZené soucasti. Nema Zadny vliv na hlavni program.

\I \I [ || || ||





ravuina

Tabulk’a proménnych Hodnota proménnych Hodnota Klicove
hlavniho programu slovo
komponenty
Proménna ,C* 19.2 Proménna ,C* C -

g ]

l: ] Upozornéni

Proménna C se vyskytuje v hlavnim programu a komponenté. Systém woodWOP porovnava pfi vkladani soucasti tabulky
proménnych.

Pokud jsou zjistény shodné nazvy proménnych, systém woodWOP dosadi proménnou hlavniho programu s jeji hodnotou
do pole proménné viozené komponenty.

Pouziti:

Pokud maji byt hodnoty promé&nnych komponenty uréeny proménnymi hlavniho programu.

Tabulka proménnych LIRS Kligové
p Hodnota proménnych Hodnota
hlavniho programu slovo
komponenty
= - Proménna ,D* 1 BOOL

v R 5] v s
lxvﬁ Upozornéni

Proménna D se vyskytuje pouze v komponenté. V poli kli€ovych slov proménné D je zvolen symbol BOOL .

BOOL po viozeni do hlavniho programu vytvofi v dialogovém okné makra komponenty zaskrtavaci policko. Pomoci tohoto
za8krtavaciho poliCka Ize potom obsazené obsahy zapinat nebo vypinat.

S Tabulka s
Tabulka proménnych . Klicové
. Hodnota proménnych Hodnota
hlavniho programu slovo
komponenty
- - Proménna ,E* 1 DISABLED

llﬁ ~  Upozornéni

Proménna E se vyskytuje pouze v komponenté. V poli kli¢ovych slov proménné D je zvolen symbol DISABLED .

DISABLED zablokuje zadavani proménnych v dialogovém okné viozenych komponent. Pfenos hodnot pfi viozeni
komponenty je mozny jako u proménné C . Dodatecné zmény hodnoty proménné E v komponenté jsou vioZzenymi
komponentami ignorovany.

— Tabulka .

Tabulka proménnych . Klicové
. Hodnota proménnych Hodnota

hlavniho programu slovo

komponenty





Proménna ,F*“ 275.5 Proménna ,F*“ 1 PRIVATE

Wy == =) . .
l«\ﬁ Upozornéni

Proménna F se vyskytuje v hlavnim programu a komponenté. V poli kli€ovych slov proménné D je zvolen symbol
PRIVATE .

PRIVATE zabrariuje pfenosu hodnot i pfi shodnych nazvech proménnych v hlavnim programu a komponenté. Zablokuje
zadavani proménnych v dialogovém okné viozenych souc¢asti. Dodatecné zmény hodnoty proménné F v komponenté jsou
prevzaty z vioZzené komponenty.

Komentar

Komentafe proménnych jsou ve viozenych komponentach zobrazeny v dialogovém okné makra.

Vybér

Parametry jsou spravovany ve 2 sadach parametrd:
e Osazeni, nazev souboru, proménné
e Dopliikovy parametr

Alternativné se komponenty vkladaji pomoci prohlize¢e komponent.
D x
l‘\g“' Upozornéni

Aktivace prohlizede komponent v nabidce ZOBRAZENI>KOMPONENTY

C:; Eg

Nové umisténi okna

Kartu Komponenty Ize z plochy systému woodWOP vyjmout jako samostatné okno a libovolné umistit na obrazovku.





| 0 gO@®E 0
| ®

_ (¥
hlame Wert

I {860 [length & ‘

b lazs  [width :

d 19 !thid{!‘less Icons anzeigen ) Q0 EE]

,J ANG E= aBD_EMJ.MPR B
| Homag_LTB == ABD_UNI_DEU.MER E

B== ABD_UNIENUMPR |55
i@ 35_Format,mpr CP_45.MPR E
.- ABD_DELMPR ,E CP_45_FS.MPR B

< . ¥

e Stisknéte a podrzte levé tlacitko mysi na karté Komponenty
e pretahnéte na obrazovce do pozadované polohy

e uvolnéte levé tlacitko

Prohlize¢ soucasti

V registru komponent je mozné proveést pfimé viozeni komponenty.

it Bl [u IR - T

Vlozit

Zvolena komponenta se viozi poklepanim.
e Komponenta se automaticky objevi v seznhamu maker
e Vizualizace obrabéniv zobrazeni obrab&ného dilce
e Zobrazeni parametrt pro definovania Upravy

Mistni nabidka

LR AED LN DEL e

Einfligen

== ABD_UNI_EMU, Datei 6ffnen

Umbenennen
CP_45,MPR Lsschen

Q’g” Upozornéni

U vybrané komponenty se pravym tlacitkem mysi otevie mistni nabidka.





Osazeni, nazev souboru, proménné

O
Posunuti XY

Definuje bod vioZeni pomoci soufadnice X a Y zvoleného soufadnicového systému. Udaj Posunuti XY se zpravidla vztahuje na nulovy bod
vkladaného prvku.

’_/" )

i Upozornéni

U mnohouhelnikovych tvard se udaj vztahuje na definovany referencni bod mnohouhelnikového tvaru.

Lokalni soustava souradnic

V tomto poli se zvoli soufadnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.






lx@' - Upozornéni

4 standardni soufadnicové systémy v systému woodWOP nelze zménit.

&1 ..
Posunuti Z

Pomoci tohoto parametru se zadava hodnota Z prvku od definovaného poc¢atku soufadnice Z zvoleného soufadnicového systému.

Pomoci tohoto parametru Ize pro viozeni naist existujici komponentu nebo ji pro Upravu oteviit v novém okné.

=l

Klepnutim mysi na symbol se otevie prohlize¢ soucasti pro vybér existujici komponenty, ktera se ma vioZit.

>

Klepnutim mySi na symbol se otevfe jiz vybrana komponenta v novém okné.

p Eﬁ Vlozit

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je externi soubor spojen (soubor s mnohouhelnikovym tvarem nebo komponenta) s hlavnim
programem. Po zméné externiho souboru je tento automaticky aktualizovan v hlavnim souboru.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, je externi soubor pevné ulozen do souboru systému woodWOP. Viozené soubory se automaticky
neaktualizuiji.





@ Rovina

Ur&uje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C0O0 nebo DOO .

Q’gn Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina ur€ena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

Hodnoty komponenty

[M [ Mame Formed Kommentar
Canect Kommentar

Depth
Dia_Con

Diameter 35 Kommenkar

1“:}‘.‘

Pomoci tohoto parametru Ize hodnoty kazdé komponenty individualné nastavit

Proménné komponenty se zobrazi v tabulce.

Nazev:

V tomto sloupci jsou nazvy proménnych z komponenty.

Vzorec:

Ve sloupci Vzorec je definovana hodnota pro proménnou. Hodnotu Ize zadat jako hodnotu nebo jako vypocet.
Komentafr:

Ve sloupci komentaf je zobrazen pomocny komentar z komponenty.

Q Podminka





Tyto podminky umozriuji provedeni prevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka splnéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka spinéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*

Doplikovy parametr

O

Jednotlivé doplrikové parametry se aktivuji pomoci poloZky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

hg “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole€nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spolecnosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na urcitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

Priklad

Vytvoreni soucasti

V tomto pfikladé je naprogramovan miskovy pas jako komponenta. Jeden velky otvor pro misku a dva malé otvory k upevnéni.
® Rozmér obrabéného dilce je pro dalsifunkci komponenty nedulezity
¢ \/ytvoite miskovy pas podle Gdaju na vykrese

e K zadani mista viozeni se zvoli stfed miskového otvoru





Aktivujte seznam proménnych

Hodnoty proménnych pro délku, Sitku a tloustku hotového dilce nahradte absolutnimi hodnotami

e Délka hotového dilce = 50





¢ $itka hotového dilce = 50

¢ Tloust'’ka hotového dilce =20
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Vyberte v poliéku nastroja Vrtani

Klepnutim mysSi aktivujte parametr Vertikalni vrtani

QHW

Zadejte misto vioZzenina ose X a'Y
e Polohanaose X=0

e PolohayY=0
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Zadejte pocet otvord

e Pocet=1

Zvolte rezim vrtani

e Rezim vrtani = Pomalu-rychle do hloubky
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Zadejte hloubku otvoru

e Hloubka=115
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Klepnutim mysi aktivujte parametr Vertikalni vrtani

QHW

Zadejte stfed naose Xa Y
e Polohanaose X=0

e PolohanaoseY=95
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Zadejte pocet otvord

e Pocet=2
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®
Zadeijte rastr

e Rastr=45
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Zadejte uhel fady otvorti

¢ Uhel fady otvori =0
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®

Zvolte rezim vrtani

e Rezim vrtani = Pomalu-rychle do hloubky
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UloZte soubor jako komponentu
e Aktivujte polozku nabidky Soubor \ Komponenta \ Ulozit jako
®
e Zadejte nazev souboru pro komponentu

®

e Zalohujte soubor funkénim tla¢itkem Ulozit do adresare ...\ml4

Vlozit soucast
V tomto prikladé se dfive vytvofena komponenta miskového pasu nékolikrat viozi do souboru systému woodWOP.

e Rozméry obrabéného dilce zjistéte z vykresu

e Body vioZeni souboru komponenty Zjistéte z vykresu
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Vyberte v poli€ku nastroji Sdruzena makra
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Klepnutim mysSi aktivujte parametr Komponenta






Zvolte vkladanou komponentu

e Nazev = Nacist soubor komponenty
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Zadejte posunuti XY

e Posunutiv ose X =100

e PosunutivoseY =22
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Klepnutim mysi aktivujte parametr Komponenta

1

Zvolte vkladanou komponentu

e Nazev = Nacist soubor komponenty
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Zadejte posunuti XY
e Posunutiv ose X =L/2

e PosunutivoseY =22
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Klepnutim mysi aktivujte parametr Komponenta

Zvolte vkladanou komponentu

e Nazev = Nacist soubor komponenty
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Zadejte posunuti XY
e Posunutiv ose X =L-100

e PosunutivoseY =22
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Systémy souradnic

Obrabéni a obrysy se vztahuji k riznym systémim souradnic. Obrabéni lze diky tomu programovat z rznych referencnich hran.
l‘g “  Upozornéni

e U obrabénia poc¢atecnich bodl obryst se pomoci pole parametr(i rovina odkazuje na poZadovanou rovinu

konstruk&nich dild.
[ =T «|K|
| EBere T S|

e Pomoci pole parametrll lokalni soustava soufradnic se odkazuje na poZadovanou soustavu soufadnic ve zvolené roviné.

[ o v|[&]
Predem definované soustavy souradnic

Standardné jsou v kazdé z 5 rovin pfeddefinovany 4 soufadnicové systémy.

¢ Rovina 000

Pohled na rovinu 000 odpovida ose XY ve sméru osy Z-.
e Rovina A0O

Pohled na rovinu AOO odpovida ose XZ ve sméru Y+.
e Rovina B00

Pohled na rovinu BOO odpovida ose YZ ve sméru osy X+.
¢ Rovina C00

Pohled na rovinu AOO odpovida ose XZ ve sméru osy Y-.
e Rovina D00

Pohled na rovinu BOO odpovida ose YZ ve sméru osy X-.

Rovina 000





V roviné 000 jsou pfeddefinovany 4 soufadnicové systémy. Tyto standardni soufadnicové systémy v roviné 000 jsou definovany v rohovych
bodech obrabéného dilce.

Wagey =as) o
lx,ﬁ Upozornéni

¢ S ohledem na nulovy bod hotového dilce existuji tyto definice pfisluSnych rohovych systému soufadnic:
0: (nulovy bod hotového dilce) X = 0, Y = 0, bez zrcadleni ve sméruosy X a'Y
1: X = délka hotového dilce, Y = 0, zrcadleny ve sméru osy X
2: X = délka hotového dilce, Y = §itka hotového dilce, zrcadleny ve sméru osy Y

3: X =0, Y = §itka hotového dilce, zrcadleny ve sméruosy X a Y

Rovina AOO

Pohled na rovinu A00. Oznaceni os oto€enych systému souradnic je vzdy X, Y a Z. Sméry jednotlivych os vSak nejsou rovnobézné se smeéry
systému soufadnic stroje.

Rovina B0OO

Pohled na rovinu BOO. Oznadeni os oto¢enych systému souradnic je vzdy X, Y a Z. Sméry jednotlivych os v§ak nejsou rovnobézné se smeéry
systému souradnic stroje.






Rovina C00

Pohled na rovinu C00. Oznaceni os oto¢enych systému soufadnic je vzdy X, Y a Z. Sméry jednotlivych os vSak nejsou rovnobézné se sméry
systému soufadnic stroje.

Rovina D00

Pohled na rovinu D00. Oznaceni os oto¢enych systému soufadnic je vzdy X, Y a Z. Sméry jednotlivych os vSak nejsou rovnobézné se sméry
systému soufadnic stroje.

Uzivatelem definované soustavy souradnic

K pfedem definovanym soustavam soufadnic Ize navic v kazdé roviné a navic v jedné libovolné roviné vytvofit uzivatelem definované
soustavy souradnic.

"
—
~

QEREQR

Upozornéni

B
@%&

Tato funkce zavisi na provedeni Fizeni stroje, takze m(ize byt deaktivovana.





Vybér

Vybérem jedné roviny se vytvofi a otevie novy uzlovy bod s pfisluSnym oznacenim soufadnic ve stromové strukture karty Roviny a obrysy .
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Parametry jsou spravovany v 1 sadé parametr(:

e Hodnoty rovin

Hodnoty rovin

Poloha

Toto informacni pole zobrazuje automaticky vybranou rovinu nového systému soufadnic a nelze jej upravovat.

* og
127 XYpozatek X1y

Pomoci tohoto parametru se zadava osazeni X a Y nového systému souradnic k referenénimu bodu.





+ og
12T Zpocatekz

Pomoci tohoto parametru se zadava osazeni Z nového systému souradnic k referenénimu bodu.

\C

127

~—pZrcadlové

vt

<

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je novy soufadnicovy systém zobrazen zrcadlové vici referenénimu systému souradnic.

®

e

=

Délka

Pomoci tohoto parametru se definuje délka plochy vyrovnané podle uzivatelsky definovaného souradnicového systému. Pomoci této
podpUrné vizualizace se zjednodusi kontrola vyrovnani souradnicového systému.





l‘g; Y Upozornéni

Tento parametr je aktivni pouze u souradnicovych systému v libovolné roviné .

Hodnota se zada automaticky pfi definici rastru do pole parametr(i Velikost mfizky X/Y pro velikost mFizky na ose X.

I/

Sirka

Pomoci tohoto parametru se definuje Sitka plochy vyrovnané podle uzivatelsky definovaného souradnicového systému. Pomoci této
podpUrné vizualizace se zjednodusi kontrola vyrovnani soufadnicového systému.

D
V4
Y\$/X

l-‘g" Y Upozornéni

Tento parametr je aktivni pouze u soufadnicovych systému v libovolné roviné .

Hodnota se zada automaticky pfi definici rastru do pole parametr(i Velikost mrizky X/Y pro velikost mFizky na ose Y.

o
oﬂ. Z Uhel oto&eni (2)

Pomoci tohoto parametru se soufadnicovy systém oto€i v roviné XY kolem osy Z.

Odpovida uhlu obrabéni vzhledem k ose X.





l:@" Y Upozornéni

Uhel se miize zadat jako kladny nebo zaporny.

Rozsah uhlu je +/- 360.

ﬁo XI
® Uhel naklopeni (nova osa X)

Pomoci tohoto parametru se soufadnicovy systém preklopi kolem aktualni osy X nového soufadnicového systému.

Wagey =an) o
ls,,g Upozornéni

Toto pole parametrli neni aktivni pro viastni definovany soufadnicovy systém v roviné XY.

ﬁo le
® Uhel otoéeni (nova osa 2)

Pomocitohoto parametru se souradnicovy systém otoci kolem aktualni osy Z nového souradnicového systému.





Wagey =an) o
lx,ﬁ Upozornéni

Toto pole parametr( je aktivni pouze pro viastni definované soufadnicové systémy v libovolné roviné .

t)Lfﬁmizev roviny

Toto informacni pole zobrazuje nazev zvoleného sourfadnicového systému a nelze jej upravovat. Kromé standardnich systému souradnic
v kazdé roviné (000-003, A00-A03, BO0-B03, C00-C03 a D00-D03) dostavaiji uzivatelsky definované systémy souradnic v kazdé roviné
automaticky pofadove Cislo pocCinaje 04.

g
V4
Y\ \\Ty /X

l‘g; Y Upozornéni

Uzivatelsky definované systémy souradnic v libovolné roviné obdrzi pofadové Cislo zacinajici od FOO.
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Tlakova oblast polodrazky
Timto makrem se programuije pfitlakova zéna pfi olepovani polodrazky.
Vybér

2

3

Parametry jsou spravovany ve 3 sadach parametr(i:
e QObrys a procesni technika
e Ohiev

¢ Doplikovy parametr

Obrys a procesni technika

—o— P pogateéni bod

Pomoci tohoto parametru se zvoli poCatecni bod obrabéni.
Volba pocatec¢niho bodu
¢ Klepnéte levym tlacitkem mysi na symbol vybéru

e Zvolte po¢atecnibod v obrazku obrabéného dilce





nebo

¢ Zvolte poc¢ate¢ni bod v seznamu obryst

—=— M Koncovy bod

N/
7\

z
Y\@%/X

Pomoci tohoto parametru se zvoli koncovy bod obrabéni.

' Upozornéni

Pokud uzavieny obrys lezi vpfedu, bude pfi volbé pocatecniho bodu automaticky tentyz bod navrzen jako koncovy bod.

Volba koncového bodu
¢ Klepnéte levym tlacitkem mySi na symbol vybéru

e Zvolte koncovy bod v obrazku obrabéného dilce





nebo

e Zvolte koncovy bod v seznamu obrysli

<4p

o1 pred

Pomoci tohoto parametru je definovan smér obrabéni nastroje v zavislosti na sméru obrysu.

Pokud je zaskrtavaci poliko aktivovano, obrabéni probiha v naprogramovaném sméru obrysu.

O

Pokud je zaskrtavaci policko deaktivovano, obrabéni probiha proti naprogramovanému sméru obrysu.

r Upozornéni

Olepovani hran je mozné pouze ve sméru hodinovych ruéicek .

Smér obrabénilze definovat pouze u uzavieného obrysu pomociparametru Vpied . U otevieného obrysu se smér
obrabéni zjistuje automaticky na zakladé vybéru pocatecniho a koncového bodu.





@ Rovina

Ur€uje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C00 nebo DOO .

(g“ Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

'4‘ | ‘A’ Bocnice

Pomoci tohoto parametru se definuje strana obrabéni nastroje v ploSe.

Jsou k dispozici 2 rezimy:
e Doleva
e Doprava
1. Vlevo
Osazeni nastroje v naprogramovaném smeéru obrabéni doleva.

|

oO—p—r—>»—>»0

~

v
< b

Strana pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :





Hodnota parametrt 0

2.Vpravo

Osazeni nastroje v naprogramovaném sméru obrabéni doprava.

s

o >— —> »—>»0
1 v
b

<

Strana pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

Vzdalenost pfitlaéného valecku od naprogramovaného obrysu.

Vzdéalenost=0

Pritlany valeCek pojizdi pfesné podle obrysu bez korekce.
Vzdalenost >0

Korekce pritlacného valeCku se zvysi o zadanou hodnotu.
Pry€ od obrysu, pfip. od obrabéného dilce.
Vzdéalenost<0

Korekce pfitlacného valecku se snizi o zadanou hodnotu.

Blize k obrysu, pfip. k obrabé&nému dilci.

Z
.@. Rozmér naose Z





Y\%Ty/v

Zadani soufadnice Z. Slouzi pro polohovani agregatu k pfitlacné z6né drazky.

(‘g “  Upozornéni

Udaj rozméru Z Ize pro obrabéni, ktera se vztahuiji k obrysu, zadavat absolutné nebo relativng.
Absolutni udaj (napf.: -3) je nezavisly na definovaném rozméru Z v obrysu. Zadana hodnota plati pro cely obrys.

Relativni idaj (napt.: @2) pfimo zavisi na definovaném rozméru Z v obrysu. Zadana hodnota se vypocita pfictenim
k rozméru Z v obrysu.

@ Podminka

Tyto podminky umozniuji provedeni prevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*

@ NcReiim

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.

Misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany uzivatelem. Pomoci viastnich definovanych rezima
Ize zménit prabéh najizdéni a vyjizdéni.






Pro programovani NC podprogram( jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

Cislo nastroje

O %E'/i-

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se automaticky prvni vhodny nastroj z databaze nastroju.

[

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vstupni pole pro zadani isla nastroje.

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte z dialogového okna pro vybér.

A ani
la,_é" Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“

E}:}:}j

Zadani rychlosti posuvu v m/min.

Posuv

z
Y\Q¢/X





4 "==*=  Vzdalenost najizdéni

Definuje bezpeénostni vzdalenost v prodlouzeni k definovanému pocéatecnimu bodu obrabéni, ve kterém se nastroj pohybuje na ose Z dolu.

I Vzdalenost vyjizdéni

Definuje bezpeénostni vzdalenost v prodlouzeni k definovanému koncovému bodu obrabéni, ve kterém se nastroj pohybuje na ose Z nahoru.

4
Z
Y X
\Q¢/
Ohrev
oz
@

§ @

O

Topny vykon pritlaéné patky

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pracuje aktivované topné téleso na pfitlacné patce se 100% vykonem.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, zadava se procentualniho hodnota topného vykonu na pfitlaéné patce prostfednictvim zadavaciho
pole.





{(( GJ
\ Doba predehfivani

Zadani doby predehfivani v sekundach.

Z
Y. ‘ X
\@/
« o
U Topny vykon

Pomoci tohoto parametru se zadava procentualni hodnota provozni teploty trysky horkého vzduchu.

100 % odpovida cca 400 °C

Doplikovy parametr






Jednotlivé doplfkové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

lxé" “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole€nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na urcitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

| 5 00|

||||||||||||||||ObrébéCijednotka

Funkce u vicevietenovych strojli se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize obrabécijednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle podtu obrabécich vreten je k dispozici vice rezimu:

¢ Automaticka volba obrabécijednotky

e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0






2. Obrabéci jednotka 1

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Obrabéci jednotka n

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt konkrétni pfifazeni zakaznika

§ Ustanoveni

Podle ustanoveni se ze seznamu zvoli pravidla, ktera byla dfive uloZzena do volitelného softwaru Editor technologické databaze .

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Automatizace technologie*

E chovaniv synchronizovaném rezimu
P S v s
(. é’ Upozornéni

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umozriuje uloZit program na rliznych mistech stroje s rliznymi moznostmi obrabéni a uskute¢nit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
Rdzna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesnitechnika (laser, topny vykon, posuy, otacky atd.).

O

Pokud neni zaSkrtavaci policko zaSkrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaSkrtavaci poliCko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezimu, které definuji rozsah platnosti makra:

* Master

e Slave 1





e Slave 2

e Slave 3
1. Master

(2]

Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master”.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouZiti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Slave 1
=]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1%

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Slave 2
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Slave 3
=]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3“

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méreni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e Zadna

e Poloha

e Osy
1.Zadné

Neni definovana zadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.





Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méreni polohy .

T

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Osy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X, Ya Z.

T

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2

1Tl XZavislost méFeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.





Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

v
"1 YZavislost méfeni Y

Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.

O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni

rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o QObrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

v
" Zzavislost méreni Z





Vypocet osazeni rozméru, ktery byl Zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o QObrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

([ =m Reference na makro typu méfeni polohy

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni pfedchozi makro méreni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuije.

I'"'¢mXReference na makro typu méfeni osy X





Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I'¢mYReference na makro typu méfeni osy Y

1

N/'

el
S

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.

v
I'"'¢mnZReference na makro typu méfeni osy Z

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano. vztahuie se reference na makro tvyou méreni na posledni predchozi makro polohy u obrabéného





dilce.

[
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.
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Transportovat obrabény dilec

Timto makrem Ize programovat zasunuti nebo vysunuti obrabénych dilct. Pfeprava se provadi pomoci pojizdného stojanu stroje. U
pojizdného stojanu jsou vievo a vpravo namontovany dva vakuové koberce.

Vybér

=

.?

=
=

Parametry jsou spravovany ve 2 sadach parametr(:
¢ Poloha, procesnitechnika

¢ Doplikovy parametr

Poloha, procesni technika

<=
o%o - Smér

Pomoci tohoto parametru se definuje smér dopravy do stroje nebo ze stroje.
Standardné jsou k dispozici 2 rezimy:
e Zasunuti

e Vysunuti

Zasunuti

Definuje dopravu do stroje.





=

eod6o b0

Vysunuti

Definuje doprawu ze stroje.

@ Xx

Zadani polohy X stfedu levého vakuového koberce vici referenénimu systému souradnic.

@ Yyvylevo

Zadani polohy Y stfedu levého vakuového koberce viéi referenénimu systému souradnic.

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, je vstupni pole Y vlevo stejné jako parametry Identifikace vievo a Osazeni X neaktivni.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je vstupni pole Y vlevo stejné jako parametry Identifikace vlevo a Osazeni X aktivni.

ﬁj IDldentifikace vievo

Udaj identifikace nastroje vakuového koberce vievo





51 Lokalni soustava souradnic

V tomto poli se zvoli souradnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.

P S v s
C&b Upozornéni

4 standardni souradnicové systémy v systému woodWOP nelze zménit.

@ Rovina

Ur€uje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C00 nebo DOO .

Z
Y\\iﬂ/’x

P ] - s
C&b Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.





@ Yyvpravo

Zadani polohy Y stfedu pravého vakuového koberce vici referenénimu systému souradnic.

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, je parametr Y vpravo stejné jako parametry Identifikace vpravo a Pfesazeni X neaktivni.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je parametr Y vpravo stejné jako parametry Identifikace vpravo a Pfesazeni X aktivni.

@ Xosazeni X

Zadani polohy X stfedu pravého vakuového koberce vici stfedu levého vakuového koberce.

Cﬁ II)Identifikacevpravo:

Udaj identifikace nastroje vakuového koberce vievo

@ Podminka





Tyto podminky umozriuji provedeni prevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
¢ Pokud je podminka spInéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce“

o

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte v dialogovém okné pro vybér.

Cislo nastroje

Vybér je nutny, pokud je pro obrabéni k dispozici vice nastrojl, popf. agregatd.

l,_@l’ “  Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“

Ph)

Rychlost posuvu v m/min.

Posuv

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se rychlost posuvu zvoleného nastroje z databaze nastroju.

T

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.





v E: (] v s
{i‘g Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojll, pouZije se hodnota z databaze nastroj(.

—
==t zvedani

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, obrabény dilec se nadzvedne pouze ve sméru dopravy vpied . Konzoly se pohybuji sou¢asné
pod obrabénym dilcem a podporuji dopravu.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, obrabény dilec se pomoci dopravniho zafizeni Upiné nadzvedne a volné pohybuje.

@ @Automaticky sefidit

Wagey =an) v,
{ing Upozornéni

Tento parametr Ize nastavit pouze tehdy, kdyz je parametr Smér nastaven na zasunuti.





Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, je obrabény dilec odlozen, aniz by se dotkl dorazovych Eepu. Poloha obrabéného dilce musi byt
v dalSim programovém kroku zméfena.

&

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, obrabény dilec se pomoci dopravniho zafizeni posune ve sméru osy X a Y proti dorazovym ¢epum.

=

= 4 —7Pfesun zbytkl do volné polohy
l‘g “  Upozornéni

Tento parametr Ize nastavit pouze tehdy, kdyz je parametr Smér nastaven na vysunuti.

Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, zistanou existujici odfezky leZet na stroji. Ty se musi odebrat ruéné.
[

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, po vysunuti zpracovavaného obrabéného dile se konzoly roziedou od sebe, aby odfezky spadly
dold na dopravni pas pro odrezky.

Doplnkovy parametr

O

Jednotlivé dopliikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .





[CD Kategorie softwaru woodTime

lxg “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole€nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na urcitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime
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Transportovat obrabény dilec (portal)
Timto makrem Ize programovat zasunuti nebo vysunuti obrabénych dilcu.

Vybér

%

==

Parametry jsou spravovany ve 2 sadach parametr(i:
¢ Poloha, procesnitechnika

¢ Doplikovy parametr

Poloha, procesni technika

<=
o%o - Smeér

Pomoci tohoto parametru se definuje smér dopravy do stroje nebo ze stroje.
Standardné jsou k dispozici 2 rezimy:
e Zasunuti

e Vysunuti

\v/

Zasunuti

Definuje dopravu do stroje.





=

X XXX

Vysunuti

Definuje doprawu ze stroje.

-

'Y X X X

-
= EPFemisténl’

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, neprovadi se zadné pfemistovani.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, provadi se pfemistovani. Pfitom se funkce odliSuje v zavislosti na zvoleném sméru zasunuti ,
popf. vysunuti .

e Zasunuti

Provadi se pfemistovani, pficemz se obrabény dilec neodklada na stro;j.

e Vysunuti

Provadi se pfemistovani, pficemz se obrabény dilec pfevezme pfimo z procesu zasouvani a bez obrabéni se dopravi na zadany stoh.

A ani
la,_ﬁ Upozornéni

Zasunuti a vysunuti musi byt vZdy naprogramovano za sebou.

@ XYOsazeni XIY
l:g “  Upozornéni

Vyznam tohoto pole parametr( se li$i v zavislosti na nastaveném sméru.
¢ Pfi zasunuti se zadava osazeni obrabéného dilce.

¢ P¥i vysunuti se zadava osazeni nosnikd saciho zafizeni.





e Zasunuti

Dodatecné osazeni obrabéného dilce ve sméru osy X a Y pfi odloZzeni obrabéného dilce na stul stroje.

z
Y\J%/X

e Vysunuti

Rozmér osazeni nosniku saciho zafizeni vzhledem k jeho standardni poloze na obrabéném dilci pfi uchyceni obrabéného dilce na stole
ve sméruosy X a.

@ Zosazeniz
l‘g: Y Upozornéni

Vyznam tohoto pole parametr( se li$i v zavislosti na nastaveném sméru.
¢ Pfi zasunuti se zadava osazeni obrabéného dilce.

¢ Pfi vysunuti se zadava osazeni nosnikd saciho zafizeni.

e Zasunuti

Dodate¢né osazeni obrabéného dilce ve sméru osy Z pfi odloZeni obrabéného dilce na stlil stroje.

e Vysunuti





Rozmér osazeni nosniku saciho zafizeni vzhledem k jeho standardni poloze na obrabéném dilci pfi uchyceni obrabéného dilce na stole
ve sméru osy Z.

51 Lokalni soustava souradnic

V tomto poli se zvoli soufadnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.

P wa s v s
E&b Upozornéni

4 standardni souradnicové systémy v systému woodWOP nelze zménit.

Rovina

UrCuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO, C00 nebo DOO .

s ] v s
Cﬁ Upozornéni





U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

= #Stoh

UrcCuje Cislo stohu, ze kterého se obrabény dilec dopravuje do stroje, popf. €islo stohu, na ktery se obrabény dilec dopravuje ze stroje.

(g “  Upozornéni

Mozné stohy jsou s pfesnou polohou uloZeny v konfiguraci stroje a znazornény v planu pidorysu a odsavani.

= Zadat presazeni stohu

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, neni zadano zadné pfesazeni stohu. Parametry Pfresazeni stohu X/Y a Pfesazeni stohu Z
jsou neaktivni.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je pomoci parametr(i Pfesazeni stohu X/Y a Pfesazeni stohu Z zadano pfesazeni stohu.
e Zasunuti
Presazeni stohu polotovart vzhledem k definované predepsané poloze.
Priklad:
PFi nepfesném polohovani stohu polotovar(
¢ Vysunuti

Presazeni stohu hotovych dilct vzhledem k definované pfedepsané poloze.





Priklad:

Stoh hotovych dilci by mél byt rozebran v jiné poloze nez v pfedepsané.

@  XYOsazeni stohu X/Y
Eﬂ ‘ Upozornéni

Vyznam tohoto pole parametr( se li$i v zavislosti na nastaveném sméru.

¥
S
Z
Y\ Jﬁ /X

e Zasunuti

Zadejte osazeni X/Y stohu polotovaru.

e Vysunuti

Zadejte osazeni X/Y stohu hotovych dilcu.

7
S
Z
Y\ \Tv/ /X

®  ZOsazeniZstoh

g ? 0 v s
t,\g Upozornéni





Vyznam tohoto pole parametr( se liSi v zavislosti na nastaveném sméru.

e Zasunuti

Zadeijte osazeni Z stohu polotovaru.

¢ Vysunuti

Zadeijte osazeni Z stohu hotovych dilcU.

Z
Y\@/X

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pifevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
¢ Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*

@ N cVIastni rezim

l‘g “  Upozornéni

Pro programovani NC podprogram( jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, obrabéni se provede pomoci standardnich podprogramd.

&

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany





uzivatelem.

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.

N

N
SV Cislo nastroje
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se automaticky prvni vhodny nastroj z databaze nastroju.

1

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vstupni pole pro zadani isla nastroje.

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte z dialogového okna pro vybér.

l‘g Y Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“

E}:}:}j

Rychlost posuvu v m/min.

Posuv

O

Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, pouZije se rychlost posuvu zvoleného nastroje z databaze nastroju.

=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.





v E: (] v s
l,\ﬁ Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojll, pouZije se hodnota z databaze nastroj(.

el A

h
= b Dopravni rezim

Timto parametrem se u zasunuti obrabéného dilce definuje pofadi vyrovnani na dorazech.

K dispozici je 5 rezimU:

Vyrovnani probiha automaticky pfi sledovani délky a Sifky obrabéného dilce.
Pfitom se nejdfive vyrovna kratka strana obrabéného dilce.
e 1
Vyrovnani se provadi v definovaném poradi.
o OsaX
o OsaY
° 2
Vyrovnani se provadi v definovaném poradi.
o OsaY
o OsaX
e 3

Bez vyrovnani.





e 4
Vyrovnani se provadi v definovaném poradi.

o Osa X a osa Y soucasné

L
E Vycistéte jej

Pfi zadani hodnoty > 0 se obrabény dilec po zpracovani vycCisti stlacenym vzduchem.

z
Y\J;/X

Cisténi obrab&ného dilce stlatenym vzduchem je deaktivovano.
o 1

Cisténi obrab&ného dilce po zpracovani stlagenym vzduchem je aktivni.
e 2- ..

DalSi udaje jsou naprogramovany specificky pro jednotlivé zakazniky, jinak jsou bez funkce.

Doplikovy parametr

O

Jednotlivé dopliikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

lxg “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole€nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu predpokladané doby béhu CNC programu na ur¢itém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime
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Umistit narazeci hranu
Pomoci tohoto makra se programuje vioZeni narazeci hrany na obrys vhodnym strojem.
Vybér

2

&

Parametry jsou spravovany ve 4 sadach parametr(i:
e QObrys a procesni technika
e Parametry olepovani
e Rozsifené parametry olepovani

e Doplikovy parametr

Obrys a procesni technika

== P pogateéni bod

Pomoci tohoto parametru se zvoli po¢atecni bod obrabéni.
Volba pocatec¢niho bodu
¢ Klepnéte levym tlacitkem mySi na symbol vybéru

e Zvolte pocatecnibod v obrazku obrabéného dilce





nebo

¢ Zvolte poc¢ate¢ni bod v seznamu obryst

—=— M Koncovy bod

N/
7\

z
Y\@%/X

Pomoci tohoto parametru se zvoli koncovy bod obrabéni.

' Upozornéni

Pokud uzavieny obrys lezi vpfedu, bude pfi volbé pocatecniho bodu automaticky tentyz bod navrzen jako koncovy bod.

Volba koncového bodu
¢ Klepnéte levym tlacitkem mySi na symbol vybéru

e Zvolte koncovy bod v obrazku obrabéného dilce





nebo

e Zvolte koncovy bod v seznamu obrysli

<4p

E::E vpied

Pro nasazeni narazecich hran jsou k dispozici agregaty, které pracuji ve sméru hodinovych ru¢i¢ek nebo proti sméru hodinovych rucicek.
Pomoci tohoto parametru je definovan smér obrabéni nastroje v zavislosti na sméru obrysu.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, obrabéni probiha v naprogramovaném smeéru obrysu.

O

Pokud je zaskrtavaci policko deaktivovano, obrabéni probiha proti naprogramovanému sméru obrysu.

r Upozornéni

Definovan sméru obrabéni pomoci pole parametri Dopfedu je mozné pouze pfi uzavieném obrysu . U otevieného
obrysu se smér obrabéni zjistuje automaticky na zakladé vybéru pocateéniho a koncového bodu.





l; 1 2 Kanal na pfivadéni hran

Zadani odpovida ¢€islu kanalu na pfivadéni hran, ze kterého se ma vzit olepovana hrana.

e 0 = Ru¢niplnéni

Olepovana hrana se plni ruéné. Kanaly na pfivadéni hran se nepouzivaiji.
e 1 =Kanal na pfivadéni hran 1

Olepovana hrana se plni z kanalu na pfivadéni hran 1.
e 2 =Kanal na pfivadéni hran 2

Olepovana hrana se plni z kanalu na pfivadéni hran 2.
e 3 =Kanal na pfivadéni hran 3

Olepovana hrana se plni z kanalu na pfivadéni hran 3.
e 13 = Automaticky pfepnout dale

Kanéal 1 Kanal 2 Kanal 3
e 14 = Automaticky pfepnout dale

Kanal 1 Kanal 2
e 15 = Automaticky pfepnout dale

Kanal 2 Kanal 3

\_|
A /Q Zkusebni pojezd bez hrany

Za ucelem testovani muze uzivatel provést obrabéni bez hrany.

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je hrana pfipravena.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, provadi se zkuSebni pojezd bez hrany. Parametr Zkusebni pojezd nad obrabénym dilcem se





aktivuje k definovani.

Zkusebni pojezd nad obrabénym dilcem

Za ucelem testovani mize uZivatel provést zkusebni pojezd bez hrany.

Pokud neni zaSkrtavaci poli¢ko aktivovano, pohybuje se agregat do pracovni vysky.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, provadi se zkuSebni pojezd nad obrabénym dilcem.

@ Rovina

Urcuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , A00 , BOO , COO nebo DOO .

H &~ Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

?l ‘A’ Boc¢nice

Pomoci tohoto parametru se definuje strana obrabéni nastroje v ploSe.





K // \\
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Jsou k dispozici 2 rezimy:
¢ Doleva
e Doprava

1. Vlevo

Osazeni nastroje v naprogramovaném sméru obrabéni doleva.

|

o »>—»—>»—>»0
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b
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Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Vpravo

Osazeni nastroje v naprogramovaném sméru obrabéni doprava.

A

o>—>—> >0
1 v
>

<

Strana pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

Vzdalenost pfitlacného valecku od naprogramovaného obrysu.





Vzdéalenost=0

Pritlany valecek pojizdi pfesné podle obrysu bez korekce.
Vzdalenost >0

Korekce pfitlacného valeCku se zvysi o zadanou hodnotu.
Pry€ od obrysu, pfip. od obrabéného dilce.
Vzdéalenost<0

Korekce pfitlacného valecku se snizi o zadanou hodnotu.

Blize k obrysu, pfip. k obrabé&nému dilci.

Z
.@. Rozmér naose Z

U olepovacich agregati s pohanénou osou Z Ize pomoci Zadani rozméru na ose Z ovlivnit pfesahy hran na horni a dolni hrané
obrabéného dilce.

¢ Piiklad
Olepovani dvernich polodrazek
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je vstupni pole Rozmér Z deaktivovano. Standardné se pouziva rozmérZ =0 .
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je parametr Rozmeér Z aktivni.
¢ Pozitivni hodnota

Pfesah hrany na horni hrané obrabéného dilce se zvétsi.





e zaporna hodnota

Pfesah hrany na dolni hrané obrabéného dilce se zvétsi.

l‘g “  Upozornéni

Udaj rozméru Z Ize pro obrabéni, ktera se vztahuji k obrysu, zadavat absolutné nebo relativng.
Absolutni udaj (napf.: -3) je nezavisly na definovaném rozméru Z v obrysu. Zadana hodnota plati pro cely obrys.

Relativni udaj (napf.: @2) pfimo zavisi na definovaném rozméru Z v obrysu. Zadana hodnota se vypocita pfictenim
k rozméru Z v obrysu.

A0 ¢
() Pridavek thlu C

Pomoci tohoto parametru se zadava dodatecny Uhel otoceni olepovaciho agregatu viici obrysu

Pridavek thluC =0
Agregat se nachazi svisle vzhledem k obrysu.
Pridavek uhlu C <>0

Olepovaci agregat se vzhledem k obrysu nachazi pod uhlem podle hodnoty parametru.





lxg “  Upozornéni

Pfi olepovani se tento uhel obvykle nachazi mezi -45 a -55.

Upravit pridavny ahel C

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, thel oto€eni agregatu se nejdfive vztahuje relativné k obrysu. Pokud je rozpoznana kolize obrysu
obrabéného dilce a agregatu, uhel se automaticky upravuje, dokud neni mozny bezkolizni pohyb.

O

Pokud neni zaskrtavaci poligko aktivovano, Uhel oto&eni agregatu se vzdy vztahuje relativné k obrysu. Uhel v kazdé poloze obrysu odpovida
hodnoté parametru Pfidavek uhlu C .

n%‘ cOta’éeni k poc¢atec¢nimu bodu

Timto parametrem |ze zapnout nebo vypnout automatické zjiStovani sméru otaceni.

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, zjistuje se pro pohyb najizdéni agregatu od talife kotouCe k pocate¢nimu bodu obrabéni smér
otaceni automaticky.

Pokud je zaskrtavaci poliCko aktivovano, Ize smér otaceni agregatu zadat v aktivnim dialogovém okné.
Jsou k dispozici 2 rezimy
¢ Po sméru hodinovych ruci¢ek

¢ Proti sméru hodinovych rucic¢ek

1. Ve sméru hodinovych ruci¢ek





e Pravotocivé

b

2. Proti sméru hodinovych ruci¢ek

e | evotolivé

v

l‘g “  Upozornéni

Volba sméru otaceni pro agregat zavisi na tom, jaky smér je na zakladé polohy obrabéného dilce a jeho geometrie
vhodnéjsi pro uchopeni hrany.

@ Podminka

Tyto podminky umozniuji provedeni prevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
¢ Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce“

@ N(':Reiim

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.

Misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany uzivatelem. Pomoci viastnich definovanych rezima
Ize zménit prabéh najizdéni a vyjizdéni.

"~

l,g “  Upozornéni

Pro programovani NC podprogram( jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.





V II:)Identifikac:e

Tento parametr odpovida identifikaci nastroje pro olepovacku (druh olepovacky).

A ani
la,_ﬁ Upozornéni

Identifikaci nastroje Ize vyhledat v databazi nastroje v registru: Obecné, v poli: P1 .

iR

Ve Cislo nastroje

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte v dialogovém okné pro vybér.

Vybér je nutny, pokud je pro obrabénik dispozici vice nastroju, popf. agregat.

l:g “  Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“
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Zadani rychlosti posuvu v m/min.

Posuv





>
©
Pocet otacek

Timto parametrem je definovan pocet otacek valecku na nanasenilepidla a posuv hran. Pocet otacek se zadava v zavislosti na volbé
v parametru Pocet otacek .

Obecné je tfeba zadavat pocet otacet tak, aby posuv hran byl synchronni's posuvem agregatu.

1>g()ekaci doba

Cekaci doba dopravy hrany, nez pfilehne k obrab&nému dilci a mize zaéit proces obrabéni.
Cekaci doba zavisi na posuvu, protoZe pfi stejné dobé a vétSim posuvu se hrana dopravuje déle.
e VétSiposuv = kratSi Cekaci doba
e PomalejSi posuv = delSi cekaci doba
¢ Piiklad
0,1 s (pfi posuvu 10 m/min)
o Cekacidoba je prili$ kratka

e Zacatek hrany pfilis pozdé





¢ Priklad
Priklad: 1,5 s (pfi posuvu 10 m/min)
¢ Cekacidoba pfilis dlouha

e Hrana na zaCatku pfesahuje pFilis daleko. Na konci obrabéného dilce je hrana pfip. pFiliS kratka.

P e ) - s
(. g Upozornéni

Jako z empirické hodnoty a pro prvni pokusy Ize pfi posuvu 8 m/mm vychazet z ¢ekaci doby cca 0,7-0,8 sekund.

Presné hodnoty je tfeba Zjistit viastnimi pokusy v zavislosti na hranovacim agregatu.

>

“‘F—"** piidavek délky hrany

K vypocitané délce hrany pficte hodnotu zadanou v tomto parametru. Tim je zajiStén pfesah zadni hrany.

(:g “  Upozornéni

Pokud je pfesah na pfedni hrané pfilis maly nebo pfilis velky, je tfeba jej korigovat pomoci ¢ekaci doby.





Parametry olepovani

20
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@m Sada parametra

Pomoci tohoto parametru Ize uloZit nebo nadist rizné definice parametrti hran (pFipona souboru: *.par).

l‘g “  Upozornéni
Soubory s parametry hran se musi nachazet pfimo v adresafi .../ML4 .

&l

Klepnutim mysi na symbol se otevie dialogové okno pro vybér stavajici definice parametrtl hran, ktera se ma viozit.

E

Klepnutim mysi na symbol se otevie dialogové okno pro uloZeni aktualni definice parametr( hran.

V dialogovém okné se musi urCit nazev souboru.
Klepnutim mysi na symbol se aktualizuje aktualné definovany vybér parametrd hran.

Komentar

Textové pole k zadani dalSich informaci o makru.

&“ —

S nanosem lepidla
O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, nenanasi se zadné lepidlo.





Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, nanasi se lepidlo na zaCatek a konec narazeci hrany.

[ |
4% LVzdé\lenost lepidla zap

Vzdalenost od po¢ate€niho a koncového bodu pfi obrabéni hran, v niz se zapina a vypina nanaseni lepidla.

é} =333

&% LPosuv nanosu lepidla

Rychlost posuvu v m/min béhem nanaseni lepidla.





Ov
; oZapnutl' dotlacovaciho valecku

Definuje drahu (v mm) po naprogramovaném pocate¢nim bodu, od kterého se dotlacovaci valecek vychyli k obrabénému dilci.
Priklad
e Posuv: 10 m/min
o DotlaCovacivale€ek zap: asi 20 mm
e Posuv: 5 m/min

o DotlaCovacivaleCek zap: asi 40 mm

Lﬁ “  Upozornéni

Vizualni kontrolou se pfesvédcte, ze dotlacovaci valeCek dosahuje obrabény dilec pfimo v pocate¢nim bodé.
o P¥ili§ brzy:
o Hrana je zalomena
o P¥ip. bila prasklina
e P¥iliS pozdé:
o Hrana neni dostate¢né pfitlacena

o Hrana se pfip. zobrabé&ného dilce uvolfuje

N0

Pomoci této hodnoty (v mm) se hrana pfi olepovani dopravi z olepovacky o zadanou hodnotu. Pak je hrana pohybem posuvu olepovacky
wytazena.

Doprava hrany vyp.






O,

ypnuti dotlacovaciho vale¢ku

Definuje drahu (v mm) na konci olepovani, od niz je dotlacovaci vale€ek vychylen od materialu.

PritlaCny valecek pfitom vyjede o zadanou hodnotu ven pfes obrys.

lxg" “  Upozornéni

Empiricka hodnota v zavislosti na olepovacce je cca 55 mm

= géekaci doba dotlaéovaciho vale¢ku

Pod tlakem dotlacovaciho vale¢ku ma lepidlo ¢as k vytvrzeni.

U rovnych dilct je obvykla hodnota cca 1 sekunda. U poloméru na konci olepovani hrozi nebezpeci, Ze se lepeny spoj
otevie, pokud se hrana nachazi pod napétim. V tomto pfipadé je tfeba hodnotu zvySit o nékolik sekund.

> > >

Pomalé vytahovani hrany

O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, je hrana olepovackou vytahovana z pfipravné kapovaci stanice bez snizeni rychlosti.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je hrana olepovackou vytahovana z pfipravné kapovaci stanice se zpomalenym posuvem.





(. 1 Upozornéni
1

Pomalé vytahovani hrany je vhodné pfi olepovani tenké hrany, protoZe jinak hrany mohou prasknout.

=

Vzdalenost najizdéni

Definuje bezpecénostni vzdalenost v roviné XY, ve které se nastroj pohybuje po ose Z dold.

lj:g “  Upozornéni

Hodnotu pro vzdalenost najizdéni vzdy zadavejte kladnou. MiZe se poskodit obrabény dilec a agregat.

» Nebezpeci kolize

?I EEENR
I Vzdalenost vyjizdéni

Definuje bezpeénostni vzdalenost v roviné XY, ve které se nastroj pohybuje po ose Z nahoru.





&<

V4
Y\%D/X

igﬂ Upozornéni

Hodnotu pro vzdalenost vyjizdéni vzdy zadaveijte kladnou. MiZe se poskodit obrabény dilec a agregat.

» Nebezpedi kolize

Agregat s rozhranim

Definuje druh agregatu a fidi parametry hran, které se maji definovat pro programovani obrabéni narazecich hran.

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je zvolen agregat bez elektrického rozhrani. Tento agregat je ulozen v ménici nastroju a vyméni
se do vietene frézky pro obrabéni.

Aktivni parametry:
¢ Vzdalenost najizdéni
e Vzdalenost vyjizdéni
Neaktivni parametry:
e Zapnuti dotlacovaciho valecku
e Doprava hrany vyp.

¢ Vypnuti dotlaéovaciho vale¢ku





¢ Cekaci doba dotlaéovaciho valeéku
¢ Pomalé vytahovani hrany

Pokud je zaskrtavaci poliCko aktivovano, je zvolen agregat s elektrickym rozhranim. Tento agregat ma viastni vieteno a je pevné
namontovany na vylozniku.

» Standardni nastaveni

Aktivni parametry:
e Zapnuti dotlacovaciho valec¢ku
e Doprava hrany vyp.
¢ Vypnuti dotlacovaciho valec¢ku
 Cekaci doba dotlaéovaciho vale¢ku
¢ Pomalé vytahovani hrany

Neaktivni parametry:
e Vzdalenost najizdéni

e Vzdalenost vyjizdéni

=X
&&Najet do vkladaci pozice

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, najede agregat dopfedu, aby obsluha stroje vioZzila naklizek.

V4
Y\%T¢/X

RozsSifené parametry olepovani

H [+ =]
+ I

— &

Olepovani na tupo
O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, jsou parametry k definovani olepovani na tupo deaktivovany.





Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, jsou parametry k definovani olepovani na tupo aktivovany.

l‘g “  Upozornéni

V pripadé identického pocatecniho a koncového bodu olepovani systém woodWOP automaticky rozpozna, ze jde
o olepovani na tupo. Pak se aktivuiji potfebné funkce.

Pfi olepovani na tupo s rozdiinym poc¢ate¢nim a koncovym bodem Ize funkci ruéné vypnout.
¢ Priklad pouziti :
¢ Olepovani na tupo pfi rozdilnych druzich hran.

=== == Vzdalenost zapnuti snimani

Zadani vzdalenosti mezi pfitlacnym valeCkem a pocate¢nim bodem olepovani na tupo, od néhoz je umoznén proces snimani.

V tomto bodé se sonda pod obrabénym dilcem vychyli nahoru a rychlost posuvu se zméni na zadanou hodnotu parametru Posuv navadéni

A
A 4

‘/o

¢ Minimum je vzdalenost mez pfitlaénym vale¢kem (napf.: 210 mm) a sondou pro rozpoznani spojl

Y

:J_»X

e Maximum je vzdalenost mezi pfitlaénym valeCkem a sondou pro rozpoznani spojt (napf.: 210 mm) + draha navadéni (napf.: 100 mm)

l‘g “  Upozornéni

K okamziku ,,Zapnuti navadéni“ je tfeba zajistit, aby se sonda nachazela pod obrabénym dilcem. (V zavislosti na
obrysu)

1SYY

— Posuv snimani





Rychlost posuvu pfi snimaci vychyleném nahoru v m/min

(et

l‘g; Y Upozornéni

Zpomaleny posuv vi¢i normalnimu olepovani cca 4—-5 m/min poskytuje pfesnéjsi snimani.

——

====3==  Draha navadéni
Zadani drahy se zasunutym snimacem.

Béhem této délky drahy pojizdi stroj se zadanou hodnotou z parametru Posuv snimani .

1
il

lag Y Upozornéni

Po zacatku hrany je zasadné nutnych minimalné 27 mm jako zbytkova draha R pro ukonéeni méfeni

+
I\

Oprava spoje
Udaj v mm
Vzdalenost >0

Spoj je pfi olepovani otevieny. Zadanim pfislusné kladné hodnoty se provede korekce olepovani na tupo. Tim se spoj uzavie

¢ Priklad:

o Hrana je pfilis kratka
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Vzdalenost<0
Spoj pfi olepovani pfesahuje. Zadanim pfislusné zaporné hodnoty se provede korekce olepovani na tupo. Tim se spoj uzavie

¢ Priklad:

o Hrana je pfilis dlouha

Z ;O
Y\J\%/X

Definuje drahu (v mm) na konci olepovani, od které se pfitlaény valecek odklopi.

(ONN 1}

Vzdalenost zapnuti pritlacného valecku





Definuje drahu (v mm) po naprogramovaném pocate¢nim bodu, od kterého se pfitlacny valecek vychyli k obrabénému dilci.

O\ 1]

Vzdalenost dotlaceni

Definuje drahu (v mm) definovaného koncového bodu, od které dotlacovat nasazena narazeci hrana.

PR A<
UA—\‘ﬂDélka rozdéleni

Zadanim délky rozdéleni se obrys k vypoctu rozdéli na jednotlivé Useky.
V téchto definovanych distan¢nich bodech probiha automaticka kontrola kolize mezi agregatem a obrabé&nym dilcem.

Pro kazdy usek obrysu se zvlast vypocita uhel C pro vedeni agregatu.

li@' “  Upozornéni

Cim mens$i hodnota je zvolena, tim objemné&ji je pocet vypoétd. Doba zpracovani poéitatem se prodlouZi.





Ot

O— ~—fIDélka kroku korekéniho thlu

Pfi kolizi se zadana hodnota tolikrat pficte k offsetu C, resp. od ného odecte, dokud neni dosazeno polohy, v niz ke kolizi nedojde.

(élf “  Upozornéni

Pokud se pomocizadané hodnoty nepodafi zjistit polohu, v niz ke kolizi nedojde, systém se pokusi tuto polohu Zjistit
pomoci hodnoty korekéniho uhlu/2 . Pokusy se opakuiji, dokud neni hodnota korekéniho uhlu menSinez 1 stupen.

—_—

i\ /

Bezpeénostni vzdalenost

Pomoci tohoto parametru je obrabény obrys rovnobézné zvétSen nebo zmensen. U tohoto obrysu se ZjiStuje moznost stfetu s koliznim
obrysem agregatu.

Doplikovy parametr

olrtl‘.

Jednotlivé dopliikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

l‘g; Y Upozornéni





Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu predpokladané doby béhu CNC programu na ur¢itém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

| 5 00|

||||||||||||||||ObrébéCijednotka

Funkce u vicevietenovych strojli se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize obrabécijednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle podtu obrabécich vieten je k dispozici vice rezimu:

e Automaticka volba obrabécijednotky

e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

o |

A

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :






Hodnota parametr(i “ 1 H

3. Obrabécijednotka n

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametr( konkrétni pfifazeni zakaznika

§ Ustanoveni

Podle ustanoveni se ze seznamu zvoli pravidla, ktera byla dfive ulozena do volitelného softwaru Editor technologické databaze .

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Automatizace technologie*

E chovaniv synchronizovaném rezimu
s ) v s
(. g Upozornéni

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umoznuje uloZit program na riiznych mistech stroje s rliznymi moznostmi obrabéni a uskute¢nit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nemd pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
Ruzna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesni technika (laser, topny vykon, posuv, otacky atd.).
O
Pokud neni zaskrtavaci policko zaskrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaSkrtavaci poliCko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezim(, které definuji rozsah platnosti makra:
e Master
e Slave 1
e Slave 2
e Slave 3
1. Master

Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master".





Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouZiti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Slave 1
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Slave 2
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Slave 3
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méreni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e Zadna

¢ Poloha

e Osy
1.Zadné

Neni definovana Zzadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Poloha





Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méreni polohy .

T

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Osy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X, Ya Z.

T

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2

1Tl XZavislost méFeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabéni je korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.





1T Yzavislost méfeni Y

Vypocet osazeni rozméru, ktery byl Zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.
=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

74
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Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabéni je korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

171 Zzavislost méfeni Z

Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.
O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.
=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.






Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabéni je korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o QObrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

E?hm Reference na makro typu méreni polohy

r4 “
Y\:\\\L X
0

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni pfedchozi makro méfeni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni polohy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.

v
I'"'¢mmXReference na makro typu méieni osy X

B

\

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I'"#mYReference na makro typu méfeni osy Y





Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I'"¢mZReference na makro typu méfeni osy Z

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.
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Umisténi upinacich prostredk
Pomoci tohoto makra se zadavaji polohy upinacich prostfedka.

Vybér

Parametry jsou spravovany v 1 sadé parametr(:

e Data upinacich prvka

Data upinacich prvki

©  XYstied XIY

Definuje bod vioZeni upinaciho prvku pomoci stfedu ve sméru X/Y.

-
d Lokalni soustava souradnic

V tomto poli se zvoli souradnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.






(\’g” Upozornéni

4 standardni soufadnicoveé systémy v systému woodWOP nelze zménit.

(o]
,
’d UheI ulozeni

Definuje Uhel oto€eni zakladny upinaciho prostfedku v roviné XY kolem osy Z vi¢i patce upinaciho prostfedku.

Ey

f’g” Upozornéni

Tato funkce zavisi na upinacim prostfedku!

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentace ,,Definovani upinacich prostredki“

@ Rovina

Urcuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , B0OO , CO0 nebo D0OO .

Bog

] Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

se) ID

Identifikace

Na zakladé identifikace se vybere typ upinaciho prostfedku.





¢ Identifikaci upinaciho prostfedku Ize zadat pfimo zadanim do pole parametrd.

1
nebo

e Klepnéte levym tlacitkem mysi na symbol vybéru

e Otevfe se okno Vybér upinacich prvku
o Oznacte v seznamu poZzadovany upinaci prostfedek
o Potvrdte a okno ukoncete pomocitlacitka OK

B Auswahl Spannelemente

= Spannelemente

- - — T Vorschau
| Kennung

OOE®E0 2@ L0« &2h

3 1 [2-056-17-0930]
(£ [ [2-056-17-0950, 90° mantiert]

(3 3 [2-056-17-0960, 0% mantiert]

(3 4 [2-056-17-0960, 0° montiert, 180° gedreht]
{8 5[2-056-17-0970, 0° montiert]

E3 11 [Multispanner]

Mur vorhandene Spannelemente anzeigen
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[ g “  Upozornéni

O

Pokud neni zaSkrtavaci policko Zobrazit pouze upinaci prvky, které jsou k dispozici aktivovano, zobrazi se
v rozeviracim seznamu vSechny definované upinaci prostfedky.





Pokud je aktivovano zaSkrtavaci policko Zobrazit pouze upinaci prvky, které jsou k dispozici , zobrazi se
Vv rozeviracim seznamu pouze upinaci prostfedky s poétem >0 .

AT
L) Uhel télesa 1

y 2

- &

W s
Y=t

Zadani uhlu oto¢eni upinaciho télesa (téleso 1) v roviné XY kolem osy Z vici patce upinaciho prostfedku.

Upozornéni

Tato funkce zavisi na upinacim prostfedkul

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentace ,,Definovani upinacich prostredka*

=L
- Upnuti

Vzdalenost mezi zakladnou a upinacim télesem (téleso 1) upinaciho prvku.

Tato hodnota obvykle odpovida tlouStce obrabéného dilce.

e

Ey

tlé’ “  Upozornéni

Tato funkce zavisi na upinacim prostfedku!

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentace ,,Definovani upinacich prostredki“

1?2

Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pfevzetido NC programu v zavislosti na podmince.

e Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.

e Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*
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Upinaci prvky na konzole

Pomoci tohoto makra se zadavaji polohy konzol a vakuovych drzakl na konzolach.

Vybér

2

Parametry jsou spravovany v 1 sadé parametrd:

e Data upinacich prvkl

Data upinacich prvku

@ x
Poloha konzoly

Pomoci tohoto parametru se definuje poloha stfedu konzoly na ose X.

Pro definovani polohy konzoly jsou k dispozici nasledujici postupy:
¢ Pfimé zadani polohy X konzoly do pole parametr(i
500 LS
e Klepnutilevym tlagitkem mysi na konzolu v zobrazeni obrabéného dilce
o Umistéte kurzor mysSi nad modry nitkovy kfiz na konzole.
o Podrzte stisknuté levé tlacitko mysi

o Pohybuijte konzolou do poZzadované polohy
[ él' ”  Upozornéni

Aktivaci funkce polohovani lze pfesunout jak zvolenou konzolu tak upinaci prostfedek, ktery se ma na ni umistit. Za timto
ucelem zvolte pfislusny symbol nitkového kfize.

Touto funkcilze za sebou pfesunovat konzole a upinaci prostfedky. Funkce se ukonciteprve aktivaci dalSiho makra nebo
klepnutim mySi mimo konzolu a upinaci prostfedek.





¢ Klepnéte levym tlaitkem mysi na symbol vybéru
e \/yberte polohu konzoly na obrazku obrabéného dilce
o Umistéte kurzor mysSi nad modry nitkovy kFiz na konzole.

o Podrzte stisknuté levé tlacitko mysi

o Pohybuijte konzolou do poZzadované polohy

r Upozornéni

Aktivaci funkce polohovanilze pfesunout jak zvolenou konzolu tak upinaci prostfedek, ktery se ma na ni umistit. Za timto
Ucelem zvolte pfislusny symbol nitkového kfize.

Touto funkci Ize za sebou presunovat konzole a upinaci prostfedky. Funkce se ukongi teprve aktivaci dal$iho makra nebo
klepnutim mysSi mimo konzolu a upinaci prostfedek.

<
3 Lokalni soustava soufadnic

V tomto poli se zvoli souradnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.

y/
s

r Upozornéni

4 standardni sourfadnicové systémy v systému woodWOP nelze zménit.





Pocet

Definuje pocet pfisavnych zafizeni na aktivované konzole.

@ Rovina

Urcuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , CO0 nebo D0OO .

({ “  Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina ur€ena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabé&ni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

404.5
314
5008

[»_|Data upinacich prvku

@[ [<[x

Seznam a definice upinacich prostfedkd, které se pouzivaji k upnuti obrabéného dilce.

Klepnutim levym tlacitkem mysi do pfisluSného pole se toto pole aktivuje.

@EIZ Position Kennung winkel Auflage  Winkel Karper 1 Klemmiung
o 0 0
250 0 o
S00 0 0

qg“ Upozornéni

Podle zadani parametru Pocet se pro kazdy upinaci prostfedek aktivuje jeden fadek.

Poloha
Definuje polohu Y upinaciho prostfedku od definovaného referenéniho bodu prvku.

¢ PFimé zadani polohy Y upinaciho prostfedku do pole parametrt





500 LY

nebo
¢ Klepnéte levym tlaitkem mysi na symbol vybéru
¢ \/yberte polohu pfisavného zafizeni v obrazku obrabéného dilce
o Umistéte kurzor mysSi nad modry nitkovy kFiz upinaciho prostfedku

o Podrzte stisknuté levé tlacitko mysi

o Pohybuijte upinacim prostfedkem na pozadovanou polohu

ldentifikace

Na zakladé identifikace se vybere typ upinaciho prostfedku.
¢ |dentifikaci upinaciho prostiedku Ize zadat pfimo zadanim do pole parametr.
1 unn

nebo

¢ Klepnéte levym tlacitkem mysi na symbol vybéru

e Otevie se okno Vybér upinacich prvku
o Oznaéte v seznamu poZadovany upinaci prostfedek

o Potvrdte a okno ukoncete pomocitlacitka OK





lﬁnuswahl Spannelemente

= Spannelemente
r Yorschau
| Kennung
& I [j' 5 0| e & -2
} = | r o i D I |
e OO@EOO0C @Y o0 &> h|
(£ [ [2-056-17-0950, 90° mantiert]
[ 3 [2-056-17-0960, 0° mantiert]
-056-17- , 0% montiert, gedre
(33 4 [2-056-17-0960, 02 tiert, 180° gedreht
(33 5 [2-056-17-0970, 0* monkiert]
E3 11 [Multispanner]
Mur vorhandene Spannelemente anzeigen
Eigenschaften
Vorlage | 2-056-1 Il @E 2 g
8 i
Tep | Makuum Q’t:.‘ Jh- Versatze
Baulich Drehpunkk Programmierung Laseranzeige -
-Geomekrie - r T
% |0 % oo ¥ [0 % oo
: = Al Cl ¥ LAl
Auflage -'i 1115 @, | 160 @ I ! L L |
Kirper & | 100 -3D-Model|
7 Auflage Kirper 1
Grundplatte H @7 (=N | =TTl il an
Kérper 2
Maleinheit
I (a4 I | abbrechen | | HilFe:

Upozornéni

O

Pokud neni zaSkrtavaci policko Zobrazit pouze upinaci prvky, které jsou k dispozici aktivovano, zobrazi se
v rozeviracim seznamu vSechny definované upinaci prostfedky.

Pokud je aktivovano zaSkrtavaci policko Zobrazit pouze upinaci prvky, které jsou k dispozici , zobrazi se

Vv rozeviracim seznamu pouze upinaci prostfedky s poétem >0 .

Uhel ulozeni

Zadani uhlu oto¢eni zakladny upinaciho prostfedku v roviné XY kolem osy Z vii¢i patce upinaciho prostfedku.

Ey

Upozornéni

Tato funkce zavisi na upinacim prostfedkul!

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentace ,,Definovani upinacich prostredka*

Uhel télesa 1

Zadani uhlu oto¢eni upinaciho télesa (téleso 1) v roviné XY kolem osy Z vici patce upinaciho prostfedku.






o

&g

~J“‘ s v s
l“g Upozornéni

Tato funkce zavisi na upinacim prostfedku!

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentace ,,Definovani upinacich prostredki*

Upnuti
Vzdalenost mezi zakladnou a upinacim télesem (t€leso 1) upinaciho prvku.

Tato hodnota obvykle odpovida tloustce obrabéného dilce.
A
o

LD .
txﬁ Upozornéni

Eas

Tato funkce zavisi na upinacim prostfedkul

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentace ,,Definovani upinacich prostredka*

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pfevzetido NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce
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Upinaci prvky na podélné konzole

Pomoci tohoto makra se zadavaiji polohy konzol a vakuovych drzaku na konzolach.

Vybér

2

Parametry jsou spravovany v 1 sadé parametrd:

¢ Data upinacich prvku

Data upinacich prvku

O
Poloha konzoly

Pomoci tohoto parametru se definuje poloha stfedu konzoly na ose Y.

¢ Pfimé zadani polohy Y konzoly do pole parametr
500 Y
nebo
o Klepnéte levym tladitkem mySi na symbol vybéru
¢ V/yberte polohu konzoly na obrazku obrabéného dilce
o Umistéte kurzor mySi nad symbol kosoctverce na konzole, az se zobrazi modry nitkovy kfiz
o Podrzte stisknuté levé tlacitko mysi

o Pohybujte konzolou do poZzadované polohy





g‘ Lokalni soustava soufadnic

d

V tomto poli se zvoli soufadnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.

‘ Upozornéni

4 standardni soufadnicové systémy v systému woodWOP nelze zménit.

Poéet

Definuje poCet pfisavnych zafizeni na aktivované konzole.






@ Rovina

Urcuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C00 nebo DOO .

v ik v s
l“g Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

404.5
314
500.8

= __|Data upinacich prvku

[w]r]<[*

Seznam a definice upinacich prostfedkd, které se pouzivaji k upnuti obrabéného dilce.

Klepnutim levym tlacitkem mysi do pfisluSného pole se toto pole aktivuje.

@ v | Position Kennung winkel Auflage  Winkel Kérper 1 Klemrung
i} ] o
250 ] o
500 ] o

'_/"_‘ i 2 > s
lxg Upozornéni
Podle zadani parametru Po€et se pro kazdy upinaci prostfedek aktivuje jeden fadek.

Poloha
Definuje polohu X upinaciho prostfedku od definovaného referenéniho bodu prvku.

¢ Pfimé zadani polohy X upinaciho prostfedku do pole parametrd

500 K,

nebo
e Klepnéte levym tlacitkem mySi na symbol vybéru
¢ \/yberte polohu pfisavného zafizeni v obrazku obrabéného dilce
o Umistéte kurzor mysi nad modry nitkovy kFiz upinaciho prostfedku
o Podrzte stisknuté leve tlacitko mysi

o Pohybujte upinacim prostfedkem na pozadovanou polohu





Identifikace

Na zakladé identifikace se vybere typ upinaciho prostfedku.
¢ Identifikaci upinaciho prostiedku Ize zadat pfimo zadanim do pole parametrt.
1 unn

nebo

e Klepnéte levym tlacitkem mySi na symbol vybéru

e Otevie se okno Vybér upinacich prvku
o Oznacte v seznamu pozadovany upinaci prostfedek

o Potvrdte a okno ukonéete pomocitlacitka OK
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. g “  Upozornéni

a

Pokud neni zaskrtavaci policko Zobrazit pouze upinaci prvky, které jsou k dispozici aktivovano, zobrazi se
Vv rozeviracim seznamu vSechny definované upinaci prostfedky.

Pokud je aktivovano zaSkrtavaci policko Zobrazit pouze upinaci prvky, které jsou k dispozici , zobrazi se

v rozeviracim seznamu pouze upinaci prostfedky s poctem >0 .

Uhel ulozeni

Zadani uhlu otoeni zakladny upinaciho prostfedku v rovingé XY kolem osy Z vii€i patce upinaciho prostfedku.

S

R Ee s - s
5 g Upozornéni

Tato funkce zavisi na upinacim prostfedku!

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentace ,,Definovani upinacich prostredki“

Uhel télesa 1

Zadani thlu oto¢eni upinaciho télesa (téleso 1) v roving XY kolem osy Z vii¢i patce upinaciho prostfedku.






o

&g

C’g “  Upozornéni

Tato funkce zavisi na upinacim prostfedku!

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentace ,,Definovani upinacich prostredkt*

Upnuti
Vzdalenost mezi zakladnou a upinacim télesem (té€leso 1) upinaciho prvku.

Tato hodnota obvykle odpovida tloustce obrabéného dilce.

Eat

<

s e ] - s
F g Upozornéni

Tato funkce zavisi na upinacim prostfedku!

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentace ,,Definovani upinacich prostredki“

9 Podminka

Tyto podminky umoZziiuji provedeni pfevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*
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Vertikalni brouseni

Timto makrem Ize naprogramovat obrabéni obryst brousenim.
Vybér

%
€

Parametry jsou spravovany ve 3 sadach parametr(:

¢ Obrys a procesni technika
e Parametr pohonu

e Doplikovy parametr

Obrys a procesni technika

== P pogateéni bod

Y4
Y\ ?:;1;:? 2 X

Pomoci tohoto parametru se zvoli po¢atecni bod obrabéni.
Volba pocate¢niho bodu
e Klepnéte levym tla¢itkem mySi na symbol vybéru

e Zvolte pocatecnibod v obrazku obrabéného dilce





nebo

¢ Zvolte poc¢ate¢ni bod v seznamu obryst

Pomoci tohoto parametru se zvoli koncovy bod obrabéni.

' Upozornéni

Pokud uzavieny obrys lezi vpfedu, bude pfi volbé pocatecniho bodu automaticky tentyz bod navrzen jako koncovy bod.

Volba koncového bodu
¢ Klepnéte levym tlacitkem mySi na symbol vybéru

e Zvolte koncovy bod v obrazku obrabéného dilce





nebo

e Zvolte koncovy bod v seznamu obrysli

<4p

o1 pred

Pomoci tohoto parametru je definovan smér obrabéni nastroje v zavislosti na sméru obrysu.

Pokud je zaskrtavaci poliko aktivovano, obrabéni probiha v naprogramovaném sméru obrysu.

O

Pokud je zaskrtavaci policko deaktivovano, obrabéni probiha proti naprogramovanému sméru obrysu.

r Upozornéni

Smér obrabénilze definovat pouze u uzavieného obrysu pomociparametru Vpied . U otevieného obrysu se smér
obrabéni zjiStuje automaticky na zakladé vybéru pocate€niho a koncového bodu.





@ Rovina

Ur€uje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C00 nebo DOO .

(:g “  Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

-
Rezim najizdéni a vyjizdéni
Definuje rezim najizdéni a vyjizdéni nastroje na obrab&ném obrysu.
Pro najizdéni a vyjizdéni jsou v souasné dobé k dispozici 2 rezimy:
e tangencialné

e Bocéné

1. Tangencialné

Pocatecni, resp. koncovy bod obrysu je pod uhlem prvniho, resp. posledniho prvku posunut o hodnotu odpovidajici koliznimu poloméru
nastroje.

o dpo

Rezim najizdéni a vyjizdéni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Bocné





Najizdéni a vyjizdéni probiha po ¢tvrtkruznici.

Velikost poloméru zavisi na poloméru nastroje.

& y

Rezim najizdéni a vyjizdéni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

]

L Boc¢nice

Tento parametr definuje v zavislosti na sméru obrabéni, na kterou stranu se nastroj pohybuje.

Jsou k dispozici 2 rezimy:
e Doleva
e Doprava

1. Vlevo

Osazeni nastroje v naprogramovaném smeéru obrabéni doleva.

i

O—p—>p—>»—>» 0

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2.Vpravo

Osazeni nastroje v naprogramovaném smeéru obrabéni doprava.

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

P wa ) v s
5 g Upozornéni





Tento parametr se automaticky stane aktivni, pokud nastroj nestoji kolmo k roviné XY.

V4
.@. Rozmér naose Z

Rozmér Z nastroje od definovaného pocatku souradnice Z.

l‘@; “  Upozornéni

Udaj rozméru Z Ize pro obrabéni, ktera se vztahuii k obrysu, zadavat absolutné nebo relativné.
e Absolutni udaj
Je nezavisly na definovaném rozméru Z v obrysu (napft.: -3). Zadana hodnota plati pro cely obrys.
¢ Relativni udaj

Je pfimo zavisly na definovaném rozméru Z v obrysu (napf.: @2). Zadana hodnota se vypocita pfictenim k rozméru Z
v obrysu.

:I I: Vzdalenost

Vzdalenost odpovida vzdalenosti, jakou ma nastroj od naprogramovaného obrysu.

nA?: C
Pridavek Ghlu C

Pomoci tohoto parametru se definuje dodatecny Uhel otoeni agregatu k obrabénému dilci.





Z
Y\ ?:;I;:ij A X

lxé—_‘f Y Upozornéni

U geometrii obrabénych dilcl s ostrymi Uhly Ize pomoci parametru Pfidavek thlu C umistit snimani na povrch
obrabéného dilce.

¢ Pridavek uhluC =0
Agregat se nachazi kolmo k obrysu.
e Pridavek thluC =<0

Agregat se vzhledem k obrysu nachazi pod uhlem podle hodnoty parametru.

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pifevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
¢ Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
¢ Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce“

@ N cVlastni rezim

l«é‘: ¥ Upozornéni

Pro programovani NC podprogram( jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, obrabéni se provede pomoci standardnich podprogramd.
=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany
uzivatelem.

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.





e}

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte v dialogovém okné pro vybér.

Cislo nastroje

Vybér je nutny, pokud je pro obrabéni k dispozici vice nastroju, popt. agregatd.

l"éf ¥ Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“

E}:}:}j

Rychlost posuvu v m/min.

Posuv

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouZije se rychlost posuvu zvoleného nastroje z databaze nastroju.

1

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.





Wagey =as) o
lx,ﬁ Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojll, pouZije se hodnota z databaze nastroj(.

} } } ZPosuv oscilace

Zadani posuvu v m/min.

Pohyb ve sméru osy Z pfi oscilaci se provadi pomoci posuvu oscilace.

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je funkce frézovani s oscilaci deaktivovana.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu pro oscilaci.

Prekryvani parametrl Posuv a Posuv oscilace v souvislosti s parametrem databaze nastroji Délka oscilace (G3.2) ma za nasledek
zvinénou drahu a musi byt vhodnym zplsobem pfizplsobeno.

>
©
Pocet otacek

Pocet otacek v 1/min

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, systém woodWOP pouZije hodnotu z databaze nastrojq.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat poCet otacek v zavislosti na volbé v parametru Pocet otacek .





o~ in_>
\\\\ 1/r/ﬂ//
z
Ye b X

Hodnota zadana jako Absolutni pocet otacek
Priklad: 6000

nebo

Hodnota zadana jako Po€et otaéek v procentech .

Priklad: 70
lxg" “  Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojll, pouZije se hodnota z databaze nastrojq.

>
) %
Pocet otacek

Volbou polozky Absolutni nebo V procentech se definuje, jak se vyhodnoti hodnota v poli Poéet otacek .

Y
L

Absolutni
Zadana hodnota se pouZije pro obrabéni absolutné
(Hodnota < nebo = databazova hodnota)

O,

Zadani otacek pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

V procentech
Procentualni zmenseni databazové hodnoty

(Pfiklad: u riznych material()





» %

Zadani otacek pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

Parametr pohonu

JnnVyhladit obrys

fg “  Upozornéni

Tato moznost je k dispozici jen u stroji se systémem fizeni PC85.

Tato funkce se pouziva pfi obrabéni obrysu vytvofenych aproximaci mnoha malych prvka.
e Prislusné prechody v obrysu nejsou vzdy pfesné tangencialni.
¢ Pohyb nastroje je stale zrychlovan a brzdén.
Nasledky jsou:
e Dochazi k trhavym pohybim nastroje.
Funkci Vyhladit obrys se malé prvky obrysu zaobluji, aby vznikly tangencialni pfechody. Nastroj se pohybuje opét rovhomérné.

Pomoci nasledujicich parametrli se ovliviiuje pfipustna odchylka od ptvodnich hodnot.

-bo
»: *’*’j A)Koeficient rampy v %

Chovani stroje pfi zrychleni je ovlivnéno timto koeficientem.
Koeficient rampy Ize nastavit v nabidce Moznosti NC obrabéni nebo pomoci obrabéni.
Hodnota z dialogového okna makra ma pfednost pfed hodnotou z dialogového okna nastroje ke generovani NC programd.

O





Pokud neni funkce aktivovana, pouzije se standardni nastaveni stroje. (100%)

Pokud je funkce aktivovana, musi se hodnota pohybovat mezi 30 % a 250 %
Pfi odchylce o 100 % se zméni celé chovani dynamiky.
¢ Je ovlivnéna doba obrabéni

¢ Je ovlivnéna pfesnost obrysu

(éf “  Upozornéni

Mérite pouze pfi nedostate¢ném vysledku obrabéni.
e ZvySte hodnotu pfi Cisté vrtacich programech nebo tam, kde tolik nezalezi na pfesnosti a kvalité.
¢ Minimalizujte hodnotu v pfipadé kritickych materialli nebo povrchovych Uprav.

Tato funkce nenik dispozici u kazdého stroje a odpoijit ji mlze jen vyrobce stroje

A
WV Max. odchylka od drahy

Maximalni povolena odchylka CNC obrysu od naprogramovaného obrysu (v mm).

JnnVynechéni vét kratSich nez

Prvky obrysu, které jsou mensi nez zadané délka véty v milimetrech, nejsou generovany jako véty vytvofeny jako NC véty.
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) 'V Maximalni odchylka thlu

Maximalni uhel ve stupnich, o ktery se mohou vedlejsi osy (hodnota C a hodnota A) odchylit od naprogramované hodnoty.

O A

o VVynechéni uhlovych pohybii mensich nez

Prvky obrysu, jejichz odchylky uhlu vedlejSich os (hodnota C a hodnota A) jsou mensi nez zadana hodnota ve stupnich, se negeneruiji jako
véta NC.

Doplikovy parametr

olrd'.

Jednotlivé dopliikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .





[CD Kategorie softwaru woodTime

l‘g “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole€nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na urcitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

gPoloha krytu

Ur€uje polohu krytu b&hem obrabéni.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni za$krtavaci poliCko aktivovano, nelze zvolit polohu krytu. Dialogové okno je deaktivovano.
=
Pokud je zaskrtavaci poliCko aktivovano, Ize polohu krytu zvolit v aktivnim dialogovém okné.
Je k dispozici 5 rezim(
e Kryt automaticky
e Krytdole
e Mezipoloha 1

e Mezipoloha 2

e Kryt nahofe
aé’
Y4
Y\\\\@/X

ﬁ Nebezpeci

Pozor pfi obrabéni obrabéného dilce pfi nezavieném krytu.

Nebezpeci trazu!

1. Kryt automaticky





RezZim krytu pfi pouZziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Krytdole

RezZim krytu pfi pouZziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 4

3. Mezipolohal

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Mezipoloha 2

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

5. Kryt nahoie

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

1]

mnn odsévéni





Odsavani Ize touto funkci zapnout nebo vypnout.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, nastaveni odsavani nelze vybrat. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize nastaveni odsavani zadat v aktivnim dialogovem okné.
Jsou k dispozici 3 rezimy:
¢ (Odsavani automaticky
e Qdsavani zap.

e (QOdsavani vyp.

Z
S

1. Odsavani automaticky

©

RezZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Odsavani zap.

O

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Odsavani vyp.

©

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrti “ 2 H





| T 00|

||||||||||||||||ObrébéCijeantka

Funkce u vicevietenovych strojli se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize obrabéci jednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vreten je k dispozici vice rezimu:

¢ Automaticka volba obrabécijednotky

e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

]

A

D

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabécijednotka pfi pouZziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Obrabéci jednotka n





Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametr( konkrétni pfifazeni zakaznika

§ Ustanoveni

Podle ustanoveni se ze seznamu zvoli pravidla, ktera byla dfive uloZzena do volitelného softwaru Editor technologické databaze .

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Automatizace technologie*

HE chovaniv synchronizovaném rezimu
W, it ] v s
(. g Upozornéni

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umoznuje uloZit program na riiznych mistech stroje s rliznymi moznostmi obrabéni a uskute¢nit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
Ruzna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesni technika (laser, topny vykon, posuv, otacky atd.).

O
Pokud neni zaSkrtavaci policko zaSkrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaSkrtavaci poliCko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezim(, které definuji rozsah platnosti makra:
e Master
e Slave 1
e Slave 2
e Slave 3
1. Master
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master".

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouZiti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :






Hodnota parametr(i “ 0 H

2. Slave 1
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1%

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Slave 2
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2°

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Slave 3
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méreni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e Zadna

¢ Poloha

e QOsy
1.Zadné

Neni definovana Zzadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méreni polohy .





Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Osy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X, Ya Z.

T

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2

1Tl XZavislost méFeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

z
Y\Jﬁ X
Piklad:

e Koeficient=1

o QObrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5

o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.





P71 YZavislost méFeni Y

Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.
=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

171 Zzavislost méfeni Z

Vypocet osazeni rozméru, ktery byl Zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.
O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.
=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Pfiklad:





e Koeficient=1

o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5

o QObrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

([ ®=m Reference na makro typu méfeni polohy

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni pfedchozi makro méreni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuije.

I'gmXReference na makro typu méfeni osy X

B

\

z
Y\I X

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaSkrtavaci poliCko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.

v
I'"'¢rmYReference na makro typu méieni osy Y





Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I'"¢mZReference na makro typu méfeni osy Z

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.
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