Zastaveni

Pomoci tohoto makra se programuje zastaveni stroje s pfedchozim vyjetim suportu do definované parkovaci polohy.
Piiklad pouziti:

Ruéni odebirani zbytkd nebo otaceni/obraceni obrabéného dilce.

Vybér
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Parametry jsou spravovany ve 2 sadach parametrd:
e Poloha, procesnitechnika, doplrikové parametry

e Doplrikovy parametr

Poloha, procesni technika, dopliikové parametry

@  XYpoloha X/Y

Zadani parkovaci polohy suportu na ose X a Y vzhledem k nulovému bodu stroje je b&hem zastaveni aktivni.
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lﬂ@: “  Upozornéni

Vstupni pole se Fidi prostfednictvim zaskrtavacich poli¢ek parametr(i Zadat polohu na ose X a Zadat polohu na ose Y.
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Lokalni soustava souradnic
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V tomto poli se zvoli soufadnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.
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l{l *®  Upozornéni

4 standardni soufadnicové systémy v systému woodWOP nelze zménit.

®  Xzadat polohu na ose X

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, deaktivuje se parametr Poloha na ose X . Pojezd v ose X se neprovadi.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se parametr Poloha na ose X pro zadani parkovaci polohy suportu na ose X.

©  Yzadat polohu naose Y

O
Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, je parametr Poloha na ose Y deaktivovan. Pojezd v ose Y se neprovadi.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se parametr Poloha na ose Y pro zadani parkovaci polohy suportu na ose Y.
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Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vakuum se neuvolni. Obrabény dile zlistane upnuty.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vakuum se uvolni pfi zastaveni. Aktivuje se parametr Novy rozmér osazeni pro zadani nové
polohy obrabéného dilce.
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Novy rozmér osazeni

Pomoci tohoto parametru se zadavaji rozméry osazeni obrabéného dilce vzhledem k rozmériim hotového dilce po zastaveni. To je napriklad
nutné, pokud se pred zastavenim formatuje na rozmér hotového dilce a obrabény dilec musi byt pfemistén pro dal$i obrabéni.
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Cé’ “  Upozornéni

Zadani novych rozmért osazeni je mozné jen tehdy, kdyz je vakuum uvolnéno.

@ Rovina

Ur&uje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C0O0 nebo D0OO .
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U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.
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_QJVéasny vystup hlaseni
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Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, hlasenilze zobrazit jiz pfed ukon€enim predchoziho pfikazu NC.

]

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, hlaSeni se zobrazi teprve pfi aktivované funkci, kdyz je pfedchozi pfikaz NC zpracovan strojem.
(0 é’ . Upozornéni
Tato funkce je zavisla na typu stroje!

Funkce pracuje ve spojeni se softwarem woodTime .

Komentar

Textové pole k zadani dalSich informaci o makru.

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni prevzetido NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*

B N cVIastni rezim

hg - Upozornéni

Pro programovani NC podprogramt jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

O
Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, obrabéni se provede pomoci standardnich podprogramd.
=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany
uZivatelem.

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.



[@ Kategorie softwaru woodTime

l1é: “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole€nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spolecnosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na urcitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime
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Rychlost posuvu v m/min béhem pohybu suportu do parkovaci polohy.

Posuv

O

Pokud neni za8krtavaci policko aktivovano, pouZije se maximalni rychlost posuvu.

[

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.

Doplikovy parametr

O

Jednotlivé doplrikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .



[O Kategorie softwaru woodTime
‘ Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na ur¢itém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

Priklad

Zastaveni

V tomto prikladu se programuje zastaveni stroje po formatovani obrabéného dilce a pfed vrtanim.
¢ Vytvorte obrysy podle zadani
e Zadejte pfidavek na osazeni hotovych dilct
e Definujte vertikalni frézovani

e Vytvorte horizontalni otvory podle zadani pfiklad horizontalni vrtani
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V poli€ku nastroju zvolte Makra NC

Aktivujte/deaktivujte polohu X/Y
e PolohaX ="+

e PolohaY=--
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Zadejte polohu X/Y

e Poloha X =L+800
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Aktivujte novy rozmér osazeni

¢ Aktivujte novy rozmér osazeni=
Ty
¥ |

Zadejte novy rozmér osazeni
e RozmérosazeniX=0

® RozmérosazeniY=0




