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50 Vertikélni frézovani
)
Pro otevieni souboru klikni:
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Pro otevieni souboru klikni:
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52 Vertikalni vrtani
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Pro otevieni souboru klikni:
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53 Vertikalni fezani

%'\‘

Pro otevieni souboru klikni:
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54 Volba pocate¢niho akoncoveho bodu
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Pro otevieni souboru klikni:
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55 Vrtani pod thlem A
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Pro otevieni souboru klikni:
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56 Vrtéani zdola
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Pro otevieni souboru klikni:
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57 Vytvoteni obrysu frézovani
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Pro otevieni souboru klikni:
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58 Vyftezavani rohu
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Pro otevieni souboru klikni:
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59 Zaobleni rohu
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Pro otevieni souboru klikni:
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60 Zastaveni
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Pro otevieni souboru klikni:
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61 Zménit technologické parametry
% ° °
Pro otevieni souboru klikni:
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62 Zm¢éiit polohu na obrabéném dilci
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Pro otevieni souboru klikni:
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63 Zasadni informace

D

Pro otevieni souboru klikni:
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64 Zasuvny modul CAD - Vytvofeni pomocného obrysu
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Pro otevieni souboru klikni:
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65 Zasuvny modul CAD — Zakla
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Pro otevieni souboru klikni:
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66 WwoodTime
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Pro otevieni souboru klikni:
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67 woodWOP News
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Pro otevieni souboru klikni:
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68_Rezani pod thlem A
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Pro otevieni souboru klikni:
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69 Radek nabidky

®
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Pro otevieni souboru klikni:
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POUZITE ZDROJE:

0O aplikaci SMART Notebook™

Verze 11.0.583.0 10:41:52 May 3 2012
SMART Technologies

3636 Research Road NW

Calgary, AB T2L 171

CANADA

Telefon: 1.866.518.6791 nebo +1.403.228.5540
Kontaktovat podpor:smartech.com/contactsupport

e obrazky z galerie SMART Notebook

e Lesson Activity Toolkit 2.0
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Vertikalni brouseni

Timto makrem Ize naprogramovat obrabéni obryst brousenim.
Vybér

%
€

Parametry jsou spravovany ve 3 sadach parametr(:

¢ Obrys a procesni technika
e Parametr pohonu

e Doplikovy parametr

Obrys a procesni technika

== P pogateéni bod

Y4
Y\ ?:;1;:? 2 X

Pomoci tohoto parametru se zvoli po¢atecni bod obrabéni.
Volba pocate¢niho bodu
e Klepnéte levym tla¢itkem mySi na symbol vybéru

e Zvolte pocatecnibod v obrazku obrabéného dilce





nebo

¢ Zvolte poc¢ate¢ni bod v seznamu obryst

Pomoci tohoto parametru se zvoli koncovy bod obrabéni.

' Upozornéni

Pokud uzavieny obrys lezi vpfedu, bude pfi volbé pocatecniho bodu automaticky tentyz bod navrzen jako koncovy bod.

Volba koncového bodu
¢ Klepnéte levym tlacitkem mySi na symbol vybéru

e Zvolte koncovy bod v obrazku obrabéného dilce





nebo

e Zvolte koncovy bod v seznamu obrysli

<4p

o1 pred

Pomoci tohoto parametru je definovan smér obrabéni nastroje v zavislosti na sméru obrysu.

Pokud je zaskrtavaci poliko aktivovano, obrabéni probiha v naprogramovaném sméru obrysu.

O

Pokud je zaskrtavaci policko deaktivovano, obrabéni probiha proti naprogramovanému sméru obrysu.

r Upozornéni

Smér obrabénilze definovat pouze u uzavieného obrysu pomociparametru Vpied . U otevieného obrysu se smér
obrabéni zjiStuje automaticky na zakladé vybéru pocate€niho a koncového bodu.





@ Rovina

Ur€uje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C00 nebo DOO .

(:g “  Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

-
Rezim najizdéni a vyjizdéni
Definuje rezim najizdéni a vyjizdéni nastroje na obrab&ném obrysu.
Pro najizdéni a vyjizdéni jsou v souasné dobé k dispozici 2 rezimy:
e tangencialné

e Bocéné

1. Tangencialné

Pocatecni, resp. koncovy bod obrysu je pod uhlem prvniho, resp. posledniho prvku posunut o hodnotu odpovidajici koliznimu poloméru
nastroje.

o dpo

Rezim najizdéni a vyjizdéni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Bocné





Najizdéni a vyjizdéni probiha po ¢tvrtkruznici.

Velikost poloméru zavisi na poloméru nastroje.

& y

Rezim najizdéni a vyjizdéni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

]

L Boc¢nice

Tento parametr definuje v zavislosti na sméru obrabéni, na kterou stranu se nastroj pohybuje.

Jsou k dispozici 2 rezimy:
e Doleva
e Doprava

1. Vlevo

Osazeni nastroje v naprogramovaném smeéru obrabéni doleva.

i

O—p—>p—>»—>» 0

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2.Vpravo

Osazeni nastroje v naprogramovaném smeéru obrabéni doprava.

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

P wa ) v s
5 g Upozornéni





Tento parametr se automaticky stane aktivni, pokud nastroj nestoji kolmo k roviné XY.

V4
.@. Rozmér naose Z

Rozmér Z nastroje od definovaného pocatku souradnice Z.

l‘@; “  Upozornéni

Udaj rozméru Z Ize pro obrabéni, ktera se vztahuii k obrysu, zadavat absolutné nebo relativné.
e Absolutni udaj
Je nezavisly na definovaném rozméru Z v obrysu (napft.: -3). Zadana hodnota plati pro cely obrys.
¢ Relativni udaj

Je pfimo zavisly na definovaném rozméru Z v obrysu (napf.: @2). Zadana hodnota se vypocita pfictenim k rozméru Z
v obrysu.

:I I: Vzdalenost

Vzdalenost odpovida vzdalenosti, jakou ma nastroj od naprogramovaného obrysu.

nA?: C
Pridavek Ghlu C

Pomoci tohoto parametru se definuje dodatecny Uhel otoeni agregatu k obrabénému dilci.





Z
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lxé—_‘f Y Upozornéni

U geometrii obrabénych dilcl s ostrymi Uhly Ize pomoci parametru Pfidavek thlu C umistit snimani na povrch
obrabéného dilce.

¢ Pridavek uhluC =0
Agregat se nachazi kolmo k obrysu.
e Pridavek thluC =<0

Agregat se vzhledem k obrysu nachazi pod uhlem podle hodnoty parametru.

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pifevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
¢ Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
¢ Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce“

@ N cVlastni rezim

l«é‘: ¥ Upozornéni

Pro programovani NC podprogram( jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, obrabéni se provede pomoci standardnich podprogramd.
=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany
uzivatelem.

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.





e}

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte v dialogovém okné pro vybér.

Cislo nastroje

Vybér je nutny, pokud je pro obrabéni k dispozici vice nastroju, popt. agregatd.

l"éf ¥ Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“

E}:}:}j

Rychlost posuvu v m/min.

Posuv

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouZije se rychlost posuvu zvoleného nastroje z databaze nastroju.

1

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.
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lx,ﬁ Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojll, pouZije se hodnota z databaze nastroj(.

} } } ZPosuv oscilace

Zadani posuvu v m/min.

Pohyb ve sméru osy Z pfi oscilaci se provadi pomoci posuvu oscilace.

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je funkce frézovani s oscilaci deaktivovana.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu pro oscilaci.

Prekryvani parametrl Posuv a Posuv oscilace v souvislosti s parametrem databaze nastroji Délka oscilace (G3.2) ma za nasledek
zvinénou drahu a musi byt vhodnym zplsobem pfizplsobeno.

>
©
Pocet otacek

Pocet otacek v 1/min

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, systém woodWOP pouZije hodnotu z databaze nastrojq.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat poCet otacek v zavislosti na volbé v parametru Pocet otacek .





o~ in_>
\\\\ 1/r/ﬂ//
z
Ye b X

Hodnota zadana jako Absolutni pocet otacek
Priklad: 6000

nebo

Hodnota zadana jako Po€et otaéek v procentech .

Priklad: 70
lxg" “  Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojll, pouZije se hodnota z databaze nastrojq.

>
) %
Pocet otacek

Volbou polozky Absolutni nebo V procentech se definuje, jak se vyhodnoti hodnota v poli Poéet otacek .

Y
L

Absolutni
Zadana hodnota se pouZije pro obrabéni absolutné
(Hodnota < nebo = databazova hodnota)

O,

Zadani otacek pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

V procentech
Procentualni zmenseni databazové hodnoty

(Pfiklad: u riznych material()





» %

Zadani otacek pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

Parametr pohonu

JnnVyhladit obrys

fg “  Upozornéni

Tato moznost je k dispozici jen u stroji se systémem fizeni PC85.

Tato funkce se pouziva pfi obrabéni obrysu vytvofenych aproximaci mnoha malych prvka.
e Prislusné prechody v obrysu nejsou vzdy pfesné tangencialni.
¢ Pohyb nastroje je stale zrychlovan a brzdén.
Nasledky jsou:
e Dochazi k trhavym pohybim nastroje.
Funkci Vyhladit obrys se malé prvky obrysu zaobluji, aby vznikly tangencialni pfechody. Nastroj se pohybuje opét rovhomérné.

Pomoci nasledujicich parametrli se ovliviiuje pfipustna odchylka od ptvodnich hodnot.

-bo
»: *’*’j A)Koeficient rampy v %

Chovani stroje pfi zrychleni je ovlivnéno timto koeficientem.
Koeficient rampy Ize nastavit v nabidce Moznosti NC obrabéni nebo pomoci obrabéni.
Hodnota z dialogového okna makra ma pfednost pfed hodnotou z dialogového okna nastroje ke generovani NC programd.

O





Pokud neni funkce aktivovana, pouzije se standardni nastaveni stroje. (100%)

Pokud je funkce aktivovana, musi se hodnota pohybovat mezi 30 % a 250 %
Pfi odchylce o 100 % se zméni celé chovani dynamiky.
¢ Je ovlivnéna doba obrabéni

¢ Je ovlivnéna pfesnost obrysu

(éf “  Upozornéni

Mérite pouze pfi nedostate¢ném vysledku obrabéni.
e ZvySte hodnotu pfi Cisté vrtacich programech nebo tam, kde tolik nezalezi na pfesnosti a kvalité.
¢ Minimalizujte hodnotu v pfipadé kritickych materialli nebo povrchovych Uprav.

Tato funkce nenik dispozici u kazdého stroje a odpoijit ji mlze jen vyrobce stroje

A
WV Max. odchylka od drahy

Maximalni povolena odchylka CNC obrysu od naprogramovaného obrysu (v mm).

JnnVynechéni vét kratSich nez

Prvky obrysu, které jsou mensi nez zadané délka véty v milimetrech, nejsou generovany jako véty vytvofeny jako NC véty.
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O A

) 'V Maximalni odchylka thlu

Maximalni uhel ve stupnich, o ktery se mohou vedlejsi osy (hodnota C a hodnota A) odchylit od naprogramované hodnoty.

O A

o VVynechéni uhlovych pohybii mensich nez

Prvky obrysu, jejichz odchylky uhlu vedlejSich os (hodnota C a hodnota A) jsou mensi nez zadana hodnota ve stupnich, se negeneruiji jako
véta NC.

Doplikovy parametr

olrd'.

Jednotlivé dopliikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .





[CD Kategorie softwaru woodTime

l‘g “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole€nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na urcitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

gPoloha krytu

Ur€uje polohu krytu b&hem obrabéni.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni za$krtavaci poliCko aktivovano, nelze zvolit polohu krytu. Dialogové okno je deaktivovano.
=
Pokud je zaskrtavaci poliCko aktivovano, Ize polohu krytu zvolit v aktivnim dialogovém okné.
Je k dispozici 5 rezim(
e Kryt automaticky
e Krytdole
e Mezipoloha 1

e Mezipoloha 2

e Kryt nahofe
aé’
Y4
Y\\\\@/X

ﬁ Nebezpeci

Pozor pfi obrabéni obrabéného dilce pfi nezavieném krytu.

Nebezpeci trazu!

1. Kryt automaticky





RezZim krytu pfi pouZziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Krytdole

RezZim krytu pfi pouZziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 4

3. Mezipolohal

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Mezipoloha 2

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

5. Kryt nahoie

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

1]

mnn odsévéni





Odsavani Ize touto funkci zapnout nebo vypnout.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, nastaveni odsavani nelze vybrat. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize nastaveni odsavani zadat v aktivnim dialogovem okné.
Jsou k dispozici 3 rezimy:
¢ (Odsavani automaticky
e Qdsavani zap.

e (QOdsavani vyp.

Z
S

1. Odsavani automaticky

©

RezZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Odsavani zap.

O

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Odsavani vyp.

©

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrti “ 2 H
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||||||||||||||||ObrébéCijeantka

Funkce u vicevietenovych strojli se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize obrabéci jednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vreten je k dispozici vice rezimu:

¢ Automaticka volba obrabécijednotky

e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

]

A

D

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabécijednotka pfi pouZziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Obrabéci jednotka n





Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametr( konkrétni pfifazeni zakaznika

§ Ustanoveni

Podle ustanoveni se ze seznamu zvoli pravidla, ktera byla dfive uloZzena do volitelného softwaru Editor technologické databaze .

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Automatizace technologie*

HE chovaniv synchronizovaném rezimu
W, it ] v s
(. g Upozornéni

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umoznuje uloZit program na riiznych mistech stroje s rliznymi moznostmi obrabéni a uskute¢nit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
Ruzna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesni technika (laser, topny vykon, posuv, otacky atd.).

O
Pokud neni zaSkrtavaci policko zaSkrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaSkrtavaci poliCko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezim(, které definuji rozsah platnosti makra:
e Master
e Slave 1
e Slave 2
e Slave 3
1. Master
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master".

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouZiti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :






Hodnota parametr(i “ 0 H

2. Slave 1
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1%

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Slave 2
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2°

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Slave 3
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méreni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e Zadna

¢ Poloha

e QOsy
1.Zadné

Neni definovana Zzadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méreni polohy .





Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Osy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X, Ya Z.

T

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2

1Tl XZavislost méFeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

z
Y\Jﬁ X
Piklad:

e Koeficient=1

o QObrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5

o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.





P71 YZavislost méFeni Y

Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.
=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

171 Zzavislost méfeni Z

Vypocet osazeni rozméru, ktery byl Zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.
O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.
=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Pfiklad:





e Koeficient=1

o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5

o QObrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

([ ®=m Reference na makro typu méfeni polohy

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni pfedchozi makro méreni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuije.

I'gmXReference na makro typu méfeni osy X

B
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O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaSkrtavaci poliCko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.

v
I'"'¢rmYReference na makro typu méieni osy Y





Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I'"¢mZReference na makro typu méfeni osy Z

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.
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Vertikalni frézovani
Timto makrem se definuiji vertikalni obrabéni frézovanim na obrysech.

Vybér

Parametry jsou spravovany ve 4 sadach parametrd:
e Obrys a procesni technika
e Roz8ifena procesni technika

e Parametr pohonu

e Doplrikovy parametr

Obrys a procesni technika

—o— P> pogateéni bod

Pomocitohoto parametru se zvoli po&ateéni bod obrabéni.
Volba pocate¢niho bodu
e Klepnéte levym tlacitkem mysi na symbol vybéru

e Zvolte pocatecni bod v obrazku obrabéného dilce





nebo

e Zvolte pocatecnibod v seznamu obryst
o q&‘l
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—&— M Koncovy bod

Pomoci tohoto parametru se zvoli koncovy bod obrabéni.

‘ Upozornéni

Pokud uzavfeny obrys lezi vpfedu, bude pfi volbé pocate¢niho bodu automaticky tentyz bod navrzen jako koncovy bod.

Volba koncového bodu
e Klepnéte levym tlacitkem mysi na symbol vybéru

e Zvolte koncovy bod v obrazku obrabéného dilce





nebo

e Zvolte koncovy bod v seznamu obryst
o C;El
4o
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Pomoci tohoto parametru je definovan smér obrabéni nastroje v zavislosti na sméru obrysu.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, obrabéni probiha v naprogramovaném sméru obrysu.

O

Pokud je zaSkrtavaci policko deaktivovano, obrabéni probiha proti naprogramovanému sméru obrysu.

r Upozornéni

Smér obrabéni Ize definovat pouze u uzavieného obrysu pomoci parametru Vpied . U otevieného obrysu se smér
obrabéni zjistuje automaticky na zakladé vybéru po&ate¢niho a koncového bodu.

5= prodlouzeni spusténi

Tento parametr posune skuteény pocatecni bod frézovani o zadanou hodnotu proti sméru obrabéni pfed zvoleny po¢ateéni bod.
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l\g Upozornéni

Pokud je prvni prvek ve zvoleném obrysu
¢ oblouk, posune se ve tvaru oblouku.

e pfimka, posune se rovné

-0l prodlouzeni konec

Tento parametr posune skute&ny koncovy bod frézovani o zadanou hodnotu ve sméru obrabéni za zvoleny koncovy bod.

'_f'A o ] v -
kg Upozornéni

Pokud je posledni prvek ve zvoleném obrysu
e oblouk, posune se ve tvaru oblouku.

e piimka, posune se rovné

@ Rovina

Urcuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C00 nebo D0OO .
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l\g Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

=
Rezim najizdéni a vyjizdéni

Definuje strategii, jak se nastroj bude pohybovat ke skute€nému pocate¢nimu bodu, resp. od skute¢ného koncového bodu
k naprogramovanému poc¢ate¢nimu bodu, resp. od naprogramovaného koncového bodu. Na této draze se koriguje polomér nastroje.

'_/“—' o ] v -
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Vyjimka u strany: uprostied

Pro najizdéni a wyjizdénijsou k dispozici 4 rezimy:
e tangencialné
e Bocné
e Kolmo
e Bezkontroly
1. Tangencialné
Zvoleny poc¢ate¢ni a koncovy bod obrabéni se posune o ur€itou hodnotu. Najizdéni a vyjizdéni probiha po pfimce, pficemz smér drahy

odpovida uhlu prvniho, popf. posledniho prvku obrysu. Hodnota prodlouzeni drahy se zjiStuje automaticky na zakladé kolizniho poloméru
nastroje.

ot 1o

Rezim najizdéni a vyjizdéni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 0






2.Bo¢né
Najizdéni a wyjizdéni probiha po ¢tvrtkruznici, po strané obrabéného dilce.

Velikost poloméru zavisi na koliznim poloméru nastroje a zjiStuje se automaticky.

§ 7y

Rezim najizdéni a vyjizdéni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 1

]

3. Kolmo

Nastroj se vynofi/ponofi pfesné v definovaném pocatecnim, popr. koncovém bodé obrabéni ve sméru osy Z.

Rezim najizdéni a vyjizdéni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 2

4. Bez kontroly

Drahy najizdéni a vyjizdéni je nutné definovat jako obrys. ReZim najizdéni a vyjizdéni se provadi ,Kolmo*. Pfi tomto reZimu neprobiha zadna
kontrola identifikace nastroje.

® O]

Rezim najizdéni a vyjizdéni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 3

i & Upozornéni
‘*

e Pouziti pfi vygenerovanych programech najizdéni a vyjizdéni, které se generuji systtmem CAD/CAM.

e Pripustné identifikace nastroje pro tento rezim jsou 1,2 a 3.

?l ‘A, Bocnice

Osazeni nastroje se zadava pomoci strany ve sméru frézovani od naprogramovaného poc¢ate¢niho bodu ke koncovému bodu.

Jsou k dispozici tfi rezimy:





e Doleva

e Doprava

e Uprostred
1.Vlevo

Korekce poloméru vybraného nastroje v naprogramovaném sméru obrysu doleva.

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2.Vpravo

Korekce poloméru vybraného nastroje v naprogramovaném smeéru obrysu doprava.

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Uprostied

Bez osazeni nastroje. Nastroj sleduje bez korekce poloméru obrysu a obrabi na stfedni draze mezi naprogramovanym pocate¢nim
a koncovym bodem.

H Hodnota parametrti H 2 H





lxﬁ ~  Upozornéni

Zadani parametru Vzdalenost neni mozné.

A
((&)) ';} Letmo Zap / Vyp

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, neprobéhne zadny pfidavny pojezd ke zvolenému rezimu pojezdu najizdéni a vyjizdéni .

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, probéhne dodate¢né k boénimu nebo tangencialnimu najizdéni a vyjizdéni pohyb ve sméru
osy Z.

Délka drahy zasunuti zavisi na tlouStce obrabéného dilce, rozméru na ose Z a koliznim poloméru obrabéného dilce.

z
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Letmé zasunuti pfi rezimu najizdéni a vyjizdéni kolmo je mozné jen u uzavienych obrysii . Pfitom musi byt
pocatecni a koncovy bod obrabéni shodny.

Z
‘@. Rozmeér naose Z

Rozmér Z ur€uje obrabéci vySku nastroje.

Plsobive sméru Z pfislusného referenéniho souradnicového systému.

z
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l(@l‘: “  Upozornéni

Udaj rozméru Z Ize pro obrabéni, ktera se vztahuiji k obrysu, zadavat absolutn& nebo relativné.

e Absolutni udaj





Je nezavisly na definovaném rozméru Z v obrysu (napf.: -3). Zadana hodnota plati pro cely obrys.
e Relativni udaj

Je pfimo zavisly na definovaném rozméru Z v obrysu (napf.: @2). Zadana hodnota se vypocita pomoci rozméru Z
v obrysu.

Vzdalenost odpovida vzdalenosti, jakou ma nastroj od naprogramovaného obrysu.

e U obrabénifrézovanim s horizontalnim navadénim se touto vzdalenosti uruje zdvih pruziny navadéni.

Vzdalenost=0

Obrabéni se provadi pfesné podle obrysu.

Vzdalenost >0

Korekce stfedni drahy frézky se zvysi o zadanou hodnotu. Obrabény dilec je vytvofen o tuto hodnotu vétsi.
Priklad: Obrabéni nahrubo

Vzdalenost<0

Korekce stfedni drahy frézky se snizi o zadanou hodnotu. Obrabény dilec je vytvofen mensi.

Ptiklad: Ohranéni

hé’ “  Upozornéni

Soucet vzdalenosti a poloméru frézky musi byt vétsi nez 0

(Polomér + vzdalenost > 0)

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pfevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka splnéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka spinéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*

@ N cVIastni rezim

l,&' “  Upozornéni





Pro programovani NC podprogramt jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni reZim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

O
Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, obrabéni se provede pomoci standardnich podprogramd.

[

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany
uZivatelem.

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.

ac]

- Cislo nastroje

Cislo vhodného néastroje zadejte pfimo nebo vyberte v dialogovém okné pro vybér.

Vybér je nutny, pokud je pro obrabéni k dispozici vice nastroju, popf. agregatu.

l‘@' ~  Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“

P

Rychlost posuvu v m/min.

Posuv

0O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se rychlost posuvu zvoleného nastroje z databaze nastroju.

[





Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.

l;g “  Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi neZ hodnota v databazi nastrojd, pouZije se hodnota z databaze nastrojl.

} } } ZPosuv oscilace

Zadani posuvu v m/min.
Pohyb ve sméru osy Z pfi oscilaci se provadi pomoci posuvu oscilace.

0O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je funkce frézovani s oscilaci deaktivovana.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu pro oscilaci.

Prekryvani parametrd Posuv a Posuv oscilace v souvislosti s parametrem databaze nastroji Délka oscilace (G3.2) ma za nasledek
zvinénou drahu a musi byt vhodnym zpUsobem pfizplisobeno.

>
©,
Pocet otacek

Pocet otacek v 1/min

O

Pokud neni zaskrtavaci poli€ko aktivovano, systém woodWOP pouzije hodnotu z databaze nastroju.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat pocet otacek v zavislosti na volbé v parametru Pocet otacek .
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Hodnota zadana jako Absolutni pocet otacek
PFiklad: 6000

nebo

Hodnota zadana jako Pocet otacek v procentech .

PFiklad: 70
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Pokud je zadana hodnota vétSi neZ hodnota v databazi nastrojd, pouZije se hodnota z databaze nastrojl.

>
) %
Pocet otacek

Volbou polozky Absolutni nebo V procentech se definuje, jak se vyhodnoti hodnota v poli Poc€et otacek .

Absolutni
Zadana hodnota se pouZije pro obrabéni absolutné
(Hodnota < nebo = databazova hodnota)

O,

Zadani otacek pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

V procentech
Procentualni zmenseni databazové hodnoty

(Pfiklad: u rliznych materiald)

D %

Zadani otacek pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :





Hodnota parametrti 1

=
nemes Vzdalenost najizdéni

Definuje bezpeénostni vzdalenost v roviné XY, na kterou je nastroj, posunuty vii¢i zadanému pocate¢nimu bodu obrabéni, pfisunut.

Tim se vytvofi prostorové Usporny standardni program najizdéni a vyjizdéni pro proces nestingu. Pojezd se wytvafi se stejnym geometrickym
typem jako posledni, resp. prvni obrabény prvek obrysu s dodate&nym prebrusovanim.

l‘g; ~  Upozornéni

Vzdalenost najizdéni se aktivuje jen tehdy, jsou-li k dispozici nasledujici nastaveni parametrd, popf. jsou-li nastaveny:
e uzavieny obrys
e Pocatec¢nia koncovy bod frézovanijsou totozné
e ReZim najizdéni a vyjizdéni = kolmo
e Strana = vievo / vpravo

e Letmo zap/vyp = aktivni

v rv

RozsSifena procesni technika

20
EIIIIIII

E Nastroj kolmy k roviné XY

Timto parametrem se povoluje obrabéni obrysu, ktery nelezi na roviné XY (000), vertikalnim frézovanim

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, nachazi se osa otaceni nastroje kolmo k definované roviné XY obrysu. Obrabéni se potom provadi
pouze makrem ,Vertikalni frézovani“, pokud je obrys definovan v roviné XY (000).

O

Pokud neni zaskrtavaci poli€ko aktivovano, Ize vyrovnani obrysu definovat v libovolné roviné. Osa otaceni nastroje je vzdy svisla vzhledem
k podloZce pod obrabény dilec.

e Podobné jako u Frézovani pod thlem A se provadi obrabéni hrotem nastroje bez korekce nastroje.

e Rezim najizdéni a vyjizdéni = kolmo
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Pokud je tfeba obrabéni provést tak, aby osa otaceni nastroje nebyla vyrovnana kolmo ke zvolené roviné obrysu, jsou
nasledujici parametry neaktivni.

e Prodlouzeni spusténi

¢ Prodlouzeni konec

e Rezim najizdéni a vyjizdéni
e Bocnice

e |etmo zap./vyp.

e Vzdalenost

* Posuv oscilace

e Vzdalenost najizdéni

e Postupné frézovani

_LE Postupné frézovani

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, obrys se obrabi v pfisuvu na zadany rozmér na ose Z .
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, obrys se obrabi podle zadani parametru Pocet pfisuvti v nékolika krocich.

Definice parametru Za¢atek Z definuje hodnotu Z prvniho pfisuvu.

_HEEPoéet prisuvu





Je-li aktivovan parametr Postupné frézovani, obrys se frézuje podle zadani parametru Pocet pFisuvi ve vice pfisuvech.

'_["_'_vl_J v s
lxﬁ Upozornéni

Pocet pfisuvd rozdéluje vzdalenost mezi zacatkem Z a rozmérem na ose Z
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_-I'l—. ZZaéétek z

Je-li parametr Postupné frézovani aktivovan, je parametrem Zac¢atek Z definovana referenéni hodnota v ose Z pro prvni pfisuv nastroje.

ﬁ ' Plech k usmérnovani tfisek

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, provede se frézovani bez systému usmérniovani tfisek ChipGuides .

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se systém usmérfiovani tfisek ChipGuides .





l‘g ”  Upozornéni

Systém usmérnovani tfisek ChipGuides se mize pouzivat pouze pro frézovani ve sméru osy X. Neexistuje Zadna
kontrola, zda je obrys frézovani vhodny.

L ~o
4 'd' Uhel najizdéni
l«ﬂ‘: “  Upozornéni

Parametr je aktivni pouze pfi nastaveni Rezim najizdéni = tangencialné .

Uhel pro tangencialni najizdéni se koriguje o zadany thel najizdéni.

Aby se v pocate¢nim bodé obrabéni nevytvofila Zadna znacka, pouziva se pro najizdéci pohyb pfebrouseni. Po¢ate¢ni bod se posune, aby
se dosahlo pfesahu v po&ate&nim bodé obrabéni.

z
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l‘ﬁ: “  Upozornéni
Pouziti:

e Zaobleni rohd hran pfi tolerancich v tloustce hrany nebo nerovnomérném nanasenilepidla pod hranou.

e Vytvoreni dvefi, u kterych pfesahujici tenka hrana neni kapovana, nybrz ofrézuje se tvarovym nastrojem.
(A o
4 I_'d' Uhel odjizdéni
l‘g" “  Upozornéni

Parametr je aktivni pouze pfi nastaveni Rezim vyjizdéni = tangencialné .

Uhel pro tangencialni vyjizdéni se koriguje o zadany dhel vyjzdéni.
Aby se v koncovém bodé obrabéni nevytvofila zadna znacka, pouziva se pro vyjizdéci pohyb pfebrouseni. Koncovy bod se posune, aby se
dosahlo pfesahu v koncovém bodé obrabéni.





l‘ﬁ: “  Upozornéni
Pouziti:

e Zaobleni rohd hran pfi tolerancich v tloustce hrany nebo nerovnomérném nanasenilepidla pod hranou.

e Vytvoreni dvefi, u kterych prfesahujici tenka hrana neni kapovana, nybrz ofrézuje se tvarovym nastrojem.

Parametr pohonu

_/nnVthadit obrys

v [T 1) v s
l«\ﬂ? Upozornéni
Tato moznost je k dispozici jen u stroji se systémem fizeni PC85.

Tato funkce se pouZziva pfi obrabéni obrysd vytvorenych aproximaci mnoha malych prvka.
e PrisluSné prechody v obrysu nejsou vzdy pfesné tangencialni.
e Pohyb nastroje je stale zrychlovan a brzdén.
Nasledky jsou:
e Dochazi k trhavym pohyblm nastroje.
Funkci Vyhladit obrys se malé prvky obrysu zaobluji, aby vznikly tangencialni pfechody. Nastroj se pohybuje opét rovnomérmé.

Pomoci nasledujicich parametrii se oviiviiuje pfipustna odchylka od pavodnich hodnot.





L] ) } )
’ A)Koeﬁcient rampy v %

Chovani stroje pfi zrychleni je ovlivnéno timto koeficientem.

Koeficient rampy Ize nastavit v nabidce Moznosti NC obrabéni nebo pomoci obrabéni.

Hodnota z dialogového okna makra ma prednost pfed hodnotou z dialogového okna nastroje ke generovani NC programd.
O

Pokud neni funkce aktivovana, pouzije se standardni nastaveni stroje. (100%)
=

Pokud je funkce aktivovana, musi se hodnota pohybovat mezi 30 % a 250 %

Pfi odchylce o 100 % se zméni celé chovani dynamiky.
e Je ovlivnéna doba obrabéni

¢ Je ovlivnéna pfesnost obrysu

(‘g “  Upozornéni

Ménte pouze pfi nedostateéném vysledku obrabéni.
e Zvyste hodnotu pfi €isté vrtacich programech nebo tam, kde tolik nezaleZi na pfesnosti a kvalité.
e Minimalizujte hodnotu v pfipadé kritickych materialtl nebo povrchovych Gprav.

Tato funkce neni k dispozici u kazdého stroje a odpoijit ji mGze jen vyrobce stroje

5
'V Max. odchylka od drahy

Maximalni povolena odchylka CNC obrysu od naprogramovaného obrysu (v mm).
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n_/nVynechéni vét kratSich nez

Prvky obrysu, které jsou menSi nez zadané délka véty v milimetrech, nejsou generovany jako véty vytvoreny jako NC véty.
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) 'V Maximalni odchylka thlu

Maximalni hel ve stupnich, o ktery se mohou vedlej$i osy (hodnota C a hodnota A) odchylit od naprogramované hodnoty.

N .

O A

L nynechéni uhlovych pohybd mensich nez

Prvky obrysu, jejichz odchylky uhlu vedlejSich os (hodnota C a hodnota A) jsou menSi nez zadana hodnota ve stupnich, se negeneruiji jako
véta NC.





Doplikovy parametr

O

Jednotlivé doplrikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

I:(D Kategorie softwaru woodTime

l‘g - Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na uréitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

@Poloha krytu

Urcuje polohu krytu b&éhem obrabéni.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni za8krtavaci policko aktivovano, nelze zvolit polohu krytu. Dialogove okno je deaktivovano.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize polohu krytu zvolit v aktivnim dialogovém okné.
Je k dispozici 5 rezim(
e Kryt automaticky
e Krytdole
e Mezipoloha 1
e Mezipoloha 2

e Kryt nahofe






é Nebezpedi

Pozor pfi obrabéni obrabéného dilce pfi nezavieném krytu.

Nebezpedi urazu!

1. Kryt automaticky

®

ReZim krytu pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2.Kryt dole

ReZim krytu pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 4

3. Mezipoloha 1

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

4. Mezipoloha 2

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 3

5. Kryt nahore

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :






H Hodnota parametrti H 1 H

&= Odsavani

Odsavani Ize touto funkci zapnout nebo vypnout.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nastaveni odsavani nelze vybrat. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize nastaveni odsavani zadat v aktivnim dialogovém okné.
Jsou k dispozici 3 rezimy:
e Odsavani automaticky
e QOdsavani zap.

e QOdsavani vyp.

1. Odsavani automaticky

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Odsavani zap.

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Odsavani vyp.

©

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :





Hodnota parametrti 2

| T 00|

ummmmuObrébécijednotka

Funkce u vicevfetenovych strojl se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize obrabéci jednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vieten je k dispozici vice rezimu:
¢ Automaticka volba obrabécijednotky
e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Obrabéci jednotka n






Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametr(i konkrétni pfifazeni zakaznika

vV 0

Pomoci této funkce se béhem obrabéni aktivuje ofukovaci tryska na nastroiji.

Ofukovani zap

0O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, zlistava béhem obrabéni ofukovaci tryska deaktivovana.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, ofukovaci tryska se béhem obrabéni aktivuje.

§ Ustanoveni

Podle ustanoveni se ze seznamu zvoli pravidla, ktera byla dfive uloZzena do volitelného softwaru Editor technologické databaze .

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Automatizace technologie*

‘EChovéni v synchronizovaném rezimu
a RS > e
(. @' Upozornéni

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spolecnosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umozZriuje uloZit program na rliznych mistech stroje s riznymi moznostmi obrabénia uskute¢nit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované&, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
RCizna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesni technika (laser, topny vykon, posuv, otacky atd.).
O
Pokud neni zaskrtavaci policko zaskrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaskrtavaci policko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezima, které definuji rozsah platnosti makra:

e Master





e Slave 1
e Slave 2
e Slave 3
1. Master
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master”.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouziti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Slave 1
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Slave 2
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2°.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

4. Slave 3
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méfeni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e Zadna

e Poloha

e Osy
1.Zadné

Neni definovana zadna zavislost méreni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.





Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méreni polohy .

[

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Osy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X,Ya Z.

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 2

71 Xzavislost méfeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjiStén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se prepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:

o Koeficient=1





o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5

o Obrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

171 Yzavislost méfeni Y

VypocCet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.
=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Pfiklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

M1 Zzavislost méfeni Z

Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.
O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogoveé okno je deaktivovano.
[

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.





Pfiklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

El\m:hm Reference na makro typu méreni polohy

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni pfedchozi makro méfeni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu lze vybrat dfive definované méfeni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I'"#mXReference na makro typu méfeni osy X

Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.





]
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I'"¢mYReference na makro typu méfeni osy Y

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

[
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

v
I'"'¢mZReference na makro typu méfeni osy Z

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

]
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu lze vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

Priklad

Vertikalni frézovani
V tomto prikladé je naprogramovano vertikalni frézovani obrysu pfi pouZiti jiz existujiciho obrysu.
e Vytvorte obrys podle predlohy Pfiklad obrysu

e Zadeijte pfidavek na osazeni hotovych dilct
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Vyberte v poliéku nastroju Frézovani

qu

Klepnutim mysi aktivujte parametr Vertikalni frézovani

Volba poc¢ate¢niho bodu

e Pocatec¢nibod =1:5

| == 1 iﬂl

Volba koncového bodu

e Koncovy bod =1:5

[o-m s A

Aktivujte vpred





e Vpied =+
==
6]
Zvolte rezim najizdéni
e Rezim najizdéni = tangencialné
[#= [Erwomws
o
Zvolte stranu
e Strana =vpravo
[#18 [
o
Zvolte rezim vyjizdéni
* Rezim vyjizdéni = tangencialné
=N
9]
Zadanirozméru Z
e RozmérZ=-3
[e
(9]
Zadat rozmér
e Vzdalenost=0
(] o
9]
Zvolte Cislo nastroje
o Cislo nastroje =129

(o8 ¢ = d





SMART Notebook


Vertikalni frézovani s osou C
Timto makrem se programuiji agregaty s plechem k usmérfiovani tfisek, popf. se 2 nastroji.

Vybér

e

Parametry jsou spravovany ve 3 sadach parametr(i:

e Obrys a procesni technika
e Parametr pohonu

¢ Doplikovy parametr

Obrys a procesni technika

—o— P> pogateéni bod

Pomoci tohoto parametru se zvoli poCatecni bod obrabéni.
Volba pocatec¢niho bodu
¢ Klepnéte levym tlacitkem mysi na symbol vybéru

e Zvolte po€atecnibod v obrazku obrabéného dilce





nebo

¢ Zvolte poc¢ate¢ni bod v seznamu obryst

Pomoci tohoto parametru se zvoli koncovy bod obrabéni.

' Upozornéni

Pokud uzavieny obrys lezi vpfedu, bude pfi volbé pocatecniho bodu automaticky tentyz bod navrzen jako koncovy bod.

Volba koncového bodu
¢ Klepnéte levym tlacitkem mySi na symbol vybéru

e Zvolte koncovy bod v obrazku obrabéného dilce





nebo

e Zvolte koncovy bod v seznamu obrysli

<4p

o1 pred

Pomoci tohoto parametru je definovan smér obrabéni nastroje v zavislosti na sméru obrysu.

Pokud je zaskrtavaci poliko aktivovano, obrabéni probiha v naprogramovaném sméru obrysu.

O

Pokud je zaskrtavaci policko deaktivovano, obrabéni probiha proti naprogramovanému sméru obrysu.

r Upozornéni

Smér obrabénilze definovat pouze u uzavieného obrysu pomociparametru Vpied . U otevieného obrysu se smér
obrabéni zjiStuje automaticky na zakladé vybéru pocate€niho a koncového bodu.

a-&P prodlouzeni spusténi





Tento parametr posune skuteény po¢ate¢ni bod frézovani o zadanou hodnotu proti sméru obrabéni pfed zvoleny pocatecni bod.

LE “  Upozornéni

Pokud je prvni prvek ve zvoleném obrysu
e oblouk, posune se ve tvaru oblouku.

e pfimka, posune se rovné

-0 prodlouzeni konec

Tento parametr posune skute&ny koncovy bod frézovani o zadanou hodnotu ve sméru obrabéni za zvoleny koncovy bod.

Eé’ “  Upozornéni

Pokud je posledni prvek ve zvoleném obrysu
¢ oblouk, posune se ve tvaru oblouku.

e pfimka, posune se rovné

@ Rovina

Ur€uje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C00 nebo DOO .





Eé’ “  Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina ur€ena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabé&ni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

-
Rezim najizdéni a vyjizdéni

Definuje strategii, jak se nastroj bude pohybovat ke skuteénému pocatecnimu bodu, resp. od skute¢ného koncového bodu

k naprogramovanému poc¢ate€nimu bodu, resp. od naprogramovaného koncoveho bodu. Na této draze se koriguje polomér nastroje.

LE “  Upozornéni

Vyjimka u strany: uprostied

Pro najizdéni a vyjizdéni jsou k dispozici 4 rezimy:
e tangencialné
e Bocné
e Kolmo
e Bezkontroly
1. Tangencialné
Zvoleny pocatec€ni a koncovy bod obrabéni se posune o ur€itou hodnotu. Najizdéni a vyjizdéni probiha po pfimce, pficemz smér drahy

odpovida uhlu prvniho, popf. posledniho prvku obrysu. Hodnota prodlouzeni drahy se zjiStuje automaticky na zakladé kolizniho poloméru
nastroje.

o +»o

RezZim najizdéni a vyjizdéni pfi pouZiti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :





Hodnota parametrt 0

2.Bocné
Najizdéni a vyjizdéni probiha po ¢tvrtkruznici, po strané obrabéného dilce.

Velikost poloméru zavisi na koliznim poloméru nastroje a Zjistuje se automaticky.

' y

Rezim najizdéni a vyjizdéni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 1

L J

3. Kolmo

Nastroj se vynofi/ponofi pfesné v definovaném pocatecnim, popf. koncoveém bodé obrabéni ve sméru osy Z.

RezZim najizdéni a vyjizdéni pfi pouZiti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Bez kontroly

Drahy najizdéni a vyjizdéni je nutné definovat jako obrys. ReZim najizdéni a vyjizdéni se provadi,Kolmo*. Pfi tomto reZzimu neprobiha Zzadna
kontrola identifikace nastroje.

® 10]

RezZim najizdéni a vyjizdéni pfi pouZiti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 3

7 1 Upozornéni

e Pourziti pfi vygenerovanych programech najizdéni a vyjizdéni, které se generuji systémem CAD/CAM.

¢ Pripustné identifikace nastroje pro tento rezim jsou 1,2 a 3.

'4‘ | ‘A, Boénice

Osazeni nastroje se zadava pomoci strany ve sméru frézovani od naprogramovaného pocate¢niho bodu ke koncovému bodu.
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Jsou k dispozici tfi rezimy:
e Doleva
e Doprava
e Uprostied

1. Vlevo

Korekce poloméru vybraného nastroje v naprogramovaném sméru obrysu doleva.

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Vpravo

Korekce poloméru vybraného nastroje v naprogramovaném sméru obrysu doprava.

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Uprostied

Bez osazeni nastroje. Nastroj sleduje bez korekce poloméru obrysu a obrabi na stfedni draze mezi naprogramovanym pocatecnim
a koncovym bodem.





Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

fg “  Upozornéni

Zadani parametru Vzdalenost neni mozné.

5y &

hZ Letmo Zap / Vyp

O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, neprobéhne Zzadny pfidavny pojezd ke zvolenému rezimu pojezdu najizdéni a vyjizdéni .

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, probéhne dodate¢né k boénimu nebo tangencialnimu najizdéni a vyjizdéni pohyb ve sméru
osy Z.

Délka drahy zasunuti zavisi na tloust’ce obrabéného dilce, rozméru na ose Z a koliznim poloméru obrabéného dilce.

l‘g; Y Upozornéni

Letmé zasunuti pfi rezimu najizdéni a vyjizdéni kolmo je mozné jen u uzavienych obryst . Pfitom musi byt
pocatecni a koncovy bod obrabéni shodny.

Z
.@. Rozmér naose Z

Rozmér Z ur€uje obrabéci vysku nastroje.





Plsobive sméru Z pfislusného referenéniho souradnicového systému.

Y4
e b

l‘g Y Upozornéni

Udaj rozméru Z Ize pro obrabéni, ktera se vztahuii k obrysu, zadavat absolutné nebo relativné.
e Absolutni idaj
Je nezavisly na definovaném rozméru Z v obrysu (napft.: -3). Zadana hodnota plati pro cely obrys.
¢ Relativni udaj

Je pfimo zavisly na definovaném rozméru Z v obrysu (napf.: @2). Zadana hodnota se vypoc¢ita pomocirozméru Z
v obrysu.

:I I: Vzdalenost

Vzdalenost odpovida vzdalenosti, jakou ma nastroj od naprogramovaného obrysu.

¢ U obrabénifrézovanim s horizontalnim navadénim se touto vzdalenosti uréuje zdvih pruziny navadéni.

Vzdalenost=0
Obrabéni se provadi pfesné podle obrysu.
Vzdalenost >0

Korekce stfedni drahy frézky se zvySi o zadanou hodnotu. Obrabény dilec je vytvofen o tuto hodnotu vétsi.
Pfiklad: Obrabéni nahrubo
Vzdalenost<0

Korekce stfedni drahy frézky se snizi o zadanou hodnotu. Obrabény dilec je vytvofen mensi.

Priklad: Ohranéni

hg “  Upozornéni





Soucet vzdalenosti a poloméru frézky musi byt vétsinez ,,0“.

(Polomér + vzdalenost>0)

nA(:: C
Pridavek uhlu C

Pomoci tohoto parametru se definuje dodate¢ny uhel oto€eni agregatu k obrabénému dilci.

[(#F”  Upozornéni

U geometrii obrabénych dilct s ostrymi Uhly Ize pomoci parametru Pfidavek ahlu C umistit snimani na povrch
obrabéného dilce.

¢ Pridavek uhluC =0
Agregat se nachazi kolmo k obrysu.
¢ Pridavek uhluC =<0

Agregat se vzhledem k obrysu nachazi pod uhlem podle hodnoty parametru.

@ Podminka

Tyto podminky umozniuji provedeni prevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
¢ Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce“

@ N cVlastni rezim

l‘g “  Upozornéni

Pro programovani NC podprogram( jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.





Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, obrabéni se provede pomoci standardnich podprogramd.

1

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany
uZivatelem.

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.

z
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- Cislo nastroje

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte v dialogovém okné pro vybér.

Vybér je nutny, pokud je pro obrabénik dispozici vice nastroju, popf. agregat.

l‘g Y Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“

E}:}:}j

Rychlost posuvu v m/min.

Posuv

O

Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, pouZije se rychlost posuvu zvoleného nastroje z databaze nastroju.

1

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.





Wagey =as) o
lx,ﬁ Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojll, pouZije se hodnota z databaze nastroj(.

} } } ZPosuv oscilace

Zadani posuvu v m/min.

Pohyb ve sméru osy Z pfi oscilaci se provadi pomoci posuvu oscilace.

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je funkce frézovani s oscilaci deaktivovana.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu pro oscilaci.

Prekryvani parametrl Posuv a Posuv oscilace v souvislosti s parametrem databaze nastroji Délka oscilace (G3.2) ma za nasledek
zvinénou drahu a musi byt vhodnym zplsobem pfizplsobeno.

>
©
Pocet otacek

Pocet otacek v 1/min

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, systém woodWOP pouZije hodnotu z databaze nastrojq.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat poCet otacek v zavislosti na volbé v parametru Pocet otacek .
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Hodnota zadana jako Absolutni pocet otacek
Priklad: 6000

nebo

Hodnota zadana jako Po€et otaéek v procentech .

Priklad: 70
lxg" “  Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojll, pouZije se hodnota z databaze nastrojq.

>
) %
Pocet otacek

Volbou polozky Absolutni nebo V procentech se definuje, jak se vyhodnoti hodnota v poli Poéet otacek .

Y
L

Absolutni
Zadana hodnota se pouZije pro obrabéni absolutné
(Hodnota < nebo = databazova hodnota)

O,

Zadani otacek pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

V procentech
Procentualni zmenseni databazové hodnoty

(Pfiklad: u riznych material()
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Zadani otacek pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

=

Vzdalenost najizdéni

Definuje bezpeénostni vzdalenost v roviné XY, ve které se nastroj pohybuje po ose Z dolu.

Parametr pohonu

._/nVthadit obrys

f,g_ “  Upozornéni

Tato moznost je k dispozici jen u stroji se systémem fizeni PC85.

Tato funkce se pouziva pfi obrabéni obrysu vytvofenych aproximaci mnoha malych prvku.
e Prislusné prechody v obrysu nejsou vzdy pfesné tangencialni.
e Pohyb nastroje je stale zrychlovan a brzdén.
Nasledky jsou:
¢ Dochazi k trhavym pohybim nastroje.
Funkci Vyhladit obrys se malé prvky obrysu zaobluji, aby vznikly tangencialni pfechody. Nastroj se pohybuje opét rovhomérné.

Pomoci nasledujicich parametrli se ovliviiuje pfipustna odchylka od plvodnich hodnot.





0> > 0
} A)Koeficient rampy v %

Chovani stroje pfi zrychleni je ovlivnéno timto koeficientem.
Koeficient rampy Ize nastavit v nabidce Moznosti NC obrabéni nebo pomoci obrabéni.

Hodnota z dialogového okna makra ma pfednost pfed hodnotou z dialogového okna nastroje ke generovani NC programd.

O
Pokud neni funkce aktivovana, pouzije se standardni nastaveni stroje. (100%)
Pokud je funkce aktivovana, musi se hodnota pohybovat mezi 30 % a 250 %
Pfi odchylce 0 100 % se zméni celé chovani dynamiky.

e Je ovlivnéna doba obrabéni

e Je ovlivnéna presnost obrysu

lsg “  Upozornéni

Ménte pouze pfi nedostateéném vysledku obrabéni.
e ZvySte hodnotu pfi isté vrtacich programech nebo tam, kde tolik nezalezi na pfesnosti a kvalité.
¢ Minimalizujte hodnotu v pfipadé kritickych material(i nebo povrchovych Uprav.

Tato funkce nenik dispozici u kazdého stroje a odpoijit ji mize jen vyrobce stroje

5
W Max. odchylka od drahy

Maximalni povolena odchylka CNC obrysu od naprogramovaného obrysu (v mm).





_/nnVynechéni vét kratSich nez

Prvky obrysu, které jsou menSi nez zadané délka véty v milimetrech, nejsou generovany jako véty vytvofeny jako NC véty.

Y~ QLJ

O A
° 'V Maximalni odchylka uhlu

Maximalni uhel ve stupnich, o ktery se mohou vedlejsi osy (hodnota C a hodnota A) odchylit od naprogramované hodnoty.

O A

L VVynechéni uhlovych pohybii mensich nez
Prvky obrysu, jejichz odchylky uhlu vedlejSich os (hodnota C a hodnota A) jsou mensi nez zadana hodnota ve stupnich, se negeneruiji jako

véta NC.





Doplnikovy parametr

O

Jednotlivé doplfikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

l:@: “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu predpokladané doby béhu CNC programu na ur¢itém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

=—Poloha krytu

UrCuje polohu krytu b&hem obrabéni.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit polohu krytu. Dialogové okno je deaktivovano.
=
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize polohu krytu zvolit v aktivnim dialogovém okné.
Je k dispozici 5 rezim(
e Kryt automaticky
e Krytdole
e Mezipoloha 1
e Mezipoloha 2

e Kryt nahofe





é Nebezpedi

Pozor pfi obrabéni obrabéného dilce pfi nezavieném krytu.

Nebezpeci urazu!

1. Kryt automaticky

RezZim krytu pfi pouZziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Krytdole

RezZim krytu pfi pouZziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 4

3. Mezipolohal

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

4. Mezipoloha 2





Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

5. Kryt nahore

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

=  Odsavani

Odsavani Ize touto funkci zapnout nebo vypnout.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nastaveni odsavani nelze vybrat. Dialogove okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize nastaveni odsavani zadat v aktivnim dialogovém okné.
Jsou k dispozici 3 rezimy:
e (QOdsavani automaticky
e Qdsavani zap.

e (QOdsavani vyp.

z
Y\J%/X

1. Odsavani automaticky

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :





Hodnota parametrt 0

2. Odsavani zap.

RezZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Odsavani vyp.

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

00|

[RERRRTIRRRERTL]] Obrébécijednotka

Funkce u vicevietenovych strojli se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize obrabéci jednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vreten je k dispozici vice rezimu:
¢ Automaticka volba obrabécijednotky
e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

1. Obrabéci jednotka automaticky





Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Obrabécijednotka n

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametr( konkrétni pfifazeni zakaznika

V ©

Pomoci této funkce se béhem obrabéni aktivuje ofukovaci tryska na nastroji.

Ofukovani zap

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, zistava béhem obrabéni ofukovaci tryska deaktivovana.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, ofukovaci tryska se b&hem obrabéni aktivuje.






§ Ustanoveni

Podle ustanoveni se ze seznamu zvoli pravidla, ktera byla dfive uloZzena do volitelného softwaru Editor technologické databaze .

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Automatizace technologie*

B chovaniv synchronizovaném rezimu
(‘g “  Upozornéni

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umoznuje uloZit program na riiznych mistech stroje s rliznymi moznostmi obrabéni a uskute¢nit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nemd pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
Ruzna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesni technika (laser, topny vykon, posuv, otacky atd.).
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko zaSkrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
]
Je-li zaSkrtavaci poliCko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezim(, které definuji rozsah platnosti makra:
e Master
e Slave 1
e Slave 2
e Slave 3
(2]
1. Master
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master".

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouZiti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Slave 1
2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1“

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Slave 2





(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2°.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Slave 3
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3*.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méreni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e Zadna

¢ Poloha

e Osy
1.Zadné

Neni definovana zadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méreni polohy .

[l

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Osy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X, Ya Z.





Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2

1Tl XZavislost méFeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

1Tl Yzavislost méfeni Y
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.





Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

171 Zzavislost méfeni Z
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl Zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o QObrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

([ =m Reference na makro typu méreni polohy





Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni predchozi makro méreni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaskrtavaci poliCko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuije.

I'gmXReference na makro typu méfeni osy X

B

\

z
Yo b X
L

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.

v
I'"'¢mmYReference na makro typu méieni osy Y

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného





dilce.
|
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

v
I'"'¢mmZReference na makro typu méfeni osy Z

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

[
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.
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Vertikalni vrtani

Pomoci tohoto makra se programuji vertikalni otvory a fady otvort.

Vybér

E (2]

Parametry jsou spravovany ve 2 sadach parametrd:
* Poloha, fada otvor(, procesni technika

e Doplikovy parametr

Poloha, fada otvoril, procesni technika

O P XYpogateéni bod

Definuje pocate€nibod obrabénina ose X a Y.

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je vstupni pole Poc¢ate€ni bod v X/Y neaktivni.
Vstupni pole Stred X/Y je aktivni.

]
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, je vstupni pole Poéate€ni bod X/Y aktivni.

Vstupni pole Stred X/Y je neaktivni.
lxg ®  Upozornéni

Pocatecni bod v X/Y Ize zadat pfimo pomoci vstupniho pole nebo definovat prostfednictvim grafické volby pomoci
mrizkové funkce.





@O XYstied

Udava stfed fady otvord. Obrabéni se vytvafi symetricky od stfedu.

Je mozny stejny a nestejny pocet otvord.

Pokud neni zaskrtavaci poli€ko aktivovano, je vstupni pole Stred v X/Y neaktivni.

Vstupni pole Pocatecni bod X/Y je aktivni.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je vstupni pole Stred X/Y aktivni.

Vstupni pole Po€ate€ni bod X/Y je neaktivni.

o uss] v s
lxg Upozornéni

Stred v X/Y Ize zadat pfimo pomoci vstupniho pole nebo definovat prostfednictvim grafické volby pomoci mfizkové funkce.

e

i1 Lokalni soustava soufradnic

V tomto poli se zvoli soufadnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.






lxﬁ Upozornéni

4 standardni soufadnicové systémy v systému woodWOP nelze zménit.

OP Zzagatek Z

Referenéni hodnota na ose Z pro za¢atek obrabéni. Pokud neni tato hodnota zadana, zacina obrabéni na povrchu obrabéného dilce.

Z = tloust'’ka obrabéného dilce

]
f X%
Y\J%/X §0
Rovina

Urcuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C00 nebo DQO .

W e s) - -
lxﬁ Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

mPoéet
Definuje pocet otvor(i v makru.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je parametr Po€et neaktivni.

Vstupni pole Délka je aktivni.





Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je parametr Pocet aktivni.

Vstupni pole Délka je neaktivni.

l‘g: - Upozornéni

Pro definovani fady otvori pomoci po&ateéniho bodu se tdajem Poget > 1 automaticky aktivuji parametry Rastr a Uhel
fady otvora .

[ —péika

Definuje délku fady otvoru.
O
Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, je parametr Délka neaktivni.
Vstupni pole Pocet je aktivni.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je parametr Délka aktivni.

Vstupni pole Pocet je neaktivni.

hé"— “  Upozornéni

Pomaoci tohoto pole parametrti Ize pocet otvord variabilné programovat.
PFiklad:
e |-2*100
o | =délka hotového dilce
o 100 = vzdalenost rohu na stranu
Vysledek ze vzorce se interné déli zadanym rastrem a zaokrouhli.

Z toho na zakladé definovaného referencniho bodu fady otvor(i ( Pocate€ni bod X/Y , popF. Stfed X/Y ) vyplyva pocet





vrtani fady otvord.

L Rastr

Odpovida vzdalenosti mezi dvéma otvory.

V kazdém makru vrtani mGze byt definovan pouze jeden rastr.

Eﬁ' “  Upozornéni

Pole parametr( Rastr se automaticky aktivuje, pokud...
e Parametr Pocet > 1

e parametr Délka je aktivni

O
OA Uhel fady otvor(

Pomoci tohoto parametru se otoci obrabéni v roviné XY kolem osy Z.

Odpovida uhlu obrabéni vzhledem k ose X.

Z
Y,\iﬁ/,x

Uhel se m(ize zadat jako kladny nebo zaporny.

Rozsah uhll je +/- 360.






h&l‘: “  Upozornéni

Pole parametrti Uhel fady otvor( se automaticky aktivuje, kdyz...
e parametr Pocet >1 je

e parametr Délka je aktivni

S ““Hloubka pfisuvu

LD 2ni

l“g" Upozornéni

Parametr je aktivni, pouze kdyz je zvolen rezim vrtani Vrtani se stazenim vrtaku .

Pokud je hloubka pfisuvu mensinez hloubka vrtani, obrabi se otvor ve vice cyklech. Pokud je zadéna hloubka pfisuvu rovna 0 nebo shodna
s hloubkou, provede se vyvrtani otvoru béhem jedné operace.

Priklad:

Hloubka vrtani: 10 mm, hloubka pfisuvu: 5 mm = 2 cykly

(\g: ®  Upozornéni

Pro zachovani rovnhomérné hloubky pfisuvu se doporuc€uje zadat hodnotu jako vzorec.
Priklad:

Hloubka vrtani: 10 mm, 10/2 = 2krat 5 mm hloubky pfisuvu.

N N |
WLWRAZ
l‘L“! Vzdalenost stazeni vrtaku

(\g “  Upozornéni

Parametr je aktivni, pouze kdyz je zvolen rezim vrtani Vrtani se stazenim vrtaku .

Rozmér stahovaciho pohybu po jednotlivém pfisuvu.





I/ :<:,‘z S gt H
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({ -~ Upozornéni

Vzdalenost staZeni vrtaku Ize zadat jako absolutné vztazeny k pocate¢nimu bodu otvoru nebo jako relativné vztazeny
k cilové soufadnici vzdy posledniho pfisuvu.

Relativni zadani je na zacatku uvedeno znakem ,@".

m gProdleva

(g“ Upozornéni

Parametr je aktivni, pouze kdyz je zvolen rezim vrtani Vrtani se stazenim vrtaku .

Prodleva na hloubce vrtani po kazdém mezikroku.





@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pfevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka splnéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka spinéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*

§ i Standardni rezim vrtani

Definuje provedeni obrabéni.
Podle typu stroje je k dispozici az 7 rezim(:
e Pomalu-rychle do hloubky
e Rychle-rychle do hloubky
e Pomalu-rychle-pomalu skrz
e Rychle-rychle-rychle skrz
e Pomalu-rychle zdola
e Pomalu-rychle-pomalu zdola

e Vrtani se stazenim vrtaku

1. Slepy otvor: ,,Pomalu-rychle“ do hloubky

v

N/
NN

Rezim vrtani pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

/ / / /1
/7 7 /1






Hodnota parametrti

2. Slepy otvor: ,,Rychle-rychle® do hloubky

/42 < L]

N

Rezim vrtani pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti

3. Prichozi otvor: ,,Pomalu-rychle-pomalu“ skrz

Rezim vrtani pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti

4. Priichozi otvor: ,,Rychle-rychle-rychle® skrz

K

Rezim vrtani pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti

5. Slepy otvor zdola: ,,Pomalu-rychle* do hloubky

DN

AN

D

W/ 7/
W7 7 7

Rezim vrtani pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti

6. Prichozi otvor zdola: ,,Pomalu-rychle-pomalu® skrz

PaN

Rezim vrtani pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti

7. Vrtani se stazenim vrtaku





N

Rezim vrtani pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 7

Obrabéni se provadi se stahovacimi pohyby v nékolika krocich az do definované hloubky obrabéni.
Pokud je tento rezim aktivni, aktivuji se nasledujici parametry pro definovani cyklu obrabéni:

e Hloubka pfisuvu
e \/zdalenost stazeni vrtaku

e Prodleva

(é}f “  Upozornéni

Posuv vrtani zlistava béhem celého obrabéni konstantni. Stahovaci pohyby se provadéji v rychlém chodu. Otvory
s identickymi parametry, identickou hloubkou a identickou orientaci se vzajemné optimalizuji.

B NcReiim vrtani definovany uzivatelem

hﬁ‘: “  Upozornéni

Pro programovani NC podprogramt jsou nutné specialni znalosti programovani. UZivatelsky definovany rezim by mél
vytvaret pouze vySkoleny odborny personal.

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je parametr Rezim vrtani, standardni aktivni. Pfi takto zvoleném rezimu se obrabéni provede
pomoci standardniho podprogramu.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, je parametr Rezim vrtani, standardni neaktivni. Namisto standardniho programu se vyvola
uzivatelsky definovany podprogram NC z parametru Rezim vrtani, definovany uzivatelem .

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.





77} Primér

Primér makra. V kazdém jednotlivém makru je vzdy mozna pouze jedna definice prdméru.

N
SV Cislo nastroje
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se automaticky prvni vhodny nastroj z databaze nastroju.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vstupni pole pro zadani Cisla nastroje.

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte z dialogového okna pro whbér.

Eé’ “  Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“





N N
!‘!.E Hloubka

Hloubka obrabéni od definovaného vychoziho bodu ve sméru obrabéni.

S dds

Rychlost posuvu v m/min.

Posuv

O

Pokud neni zaSkrtavaci poli€ko aktivovano, pouzije se rychlost posuvu zvoleného nastroje z databaze nastroju.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.

I{g “  Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi neZ hodnota v databazi nastrojd, pouZije se hodnota z databaze nastrojl.

>
®
Pocet otacek





Pocet otacek Ize v kazdém makru vrtani nastavit volbou pevné rychlosti.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e Pomalu

e Stfedni

e Rychle
1. Pomalu: 25 %

O

Otacky pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 0

2, Stfedné rychle: 50 %
O

Otacky pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Rychle: 100 %
)

Otacky pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 2

liﬁ_ “  Upozornéni

Makra vrtani s rozdiinymi pocty otaek nejsou v rastru optimalizovany.

Doplikovy parametr

1

Jednotlivé doplrikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .





[@ Kategorie softwaru woodTime

l‘ﬂ;— “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spolecnosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na uréitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

@Poloha krytu

Urcuje polohu krytu b&hem obrabéni.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit polohu krytu. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize polohu krytu zvolit v aktivnim dialogovém okné.
Je k dispozici 5 rezim(

e Kryt automaticky

e Krytdole

e Mezipoloha 1

e Mezipoloha 2

e Kryt nahore

f Nebezpecdi

Pozor pfi obrabéni obrabéného dilce pfi nezavieném krytu.

Nebezpedi urazu!

1. Kryt automaticky





Rezim krytu pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Krytdole

Rezim krytu pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 4

3. Mezipoloha 1l

=

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

4. Mezipoloha 2

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 3

5. Kryt nahore

o

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

&= Odsavani

Odsavani Ize touto funkci zapnout nebo vypnout.
MozZnosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nastaveni odsavani nelze vybrat. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize nastaveni odsavani zadat v aktivnim dialogovém okné.





Jsou k dispozici 3 rezimy:
e QOdsavani automaticky
e Qdsavanizap.

e QOdsavani vyp.

1. Odsavani automaticky

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Odsavani zap.

=

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Odsavani vyp.

©

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

| T 00|

||||||||||l||l||Obl’ébéCijeantka
Funkce u vicevietenovych strojii se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maiji pracovat obrabéci vietena.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.





Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize obrabéci jednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vieten je k dispozici vice rezim(:

e Automaticka volba obrabéci jednotky

e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabéci jednotka pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Obrabéci jednotka n

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametr(i konkrétni pfifazeni zakaznika

vV O

Pomoci této funkce se béhem obrabeéni aktivuje ofukovaci tryska na nastroji.

Ofukovani zap

O

Pokud neni zaskrtavaci poli€ko aktivovano, zistava béhem obrabéni ofukovaci tryska deaktivovana.





Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, ofukovaci tryska se béhem obrabéni aktivuje.

Chovéni v synchronizovaném rezimu
lé‘: “  Upozornéni
1.

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

PFi instalaci systému woodWOP pro stroje spolecnosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umozfiuje uloZit program na riznych mistech stroje s riznymi moznostmi obrabéni a uskutecnit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
R0zna provedeni hran, popF. se vedle kanalu na pfivadéni hran ménitaké procesnitechnika (laser, topny vykon, posuy, otacky atd.).
O
Pokud neni za8krtavaci policko zaskrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaskrtavaci poli¢ko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezimu, které definuji rozsah platnosti makra:
* Master
e Slave 1
e Slave 2
e Slave 3
(2]
1. Master
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master".

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouziti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2.Slave 1

Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1.





Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Slave 2
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

4. Slave 3
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méfeni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e Zadna

e Poloha

e Osy
1. Zadné

Neni definovana zadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méfeni polohy .

L]

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Osy





Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X,Ya Z.

Ll

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 2

P71 Xzavislost méfeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogoveé okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

z
Y\Q%/X

Pfiklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o Zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

P71 Yzavislost méfeni Y
VypocCet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
O
Pokud neni zadkrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogoveé okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.





Y. X
\,\\\ié P
Priklad:

e Koeficient=1

o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5

o Obrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

P71 Zzavislost méfeni Z

Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.
O

Pokud neni za8krtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogoveé okno je deaktivovano.
=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

PFiklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

E%&m Reference na makro typu méreni polohy





Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni pfedchozi makro méfeni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu lze vybrat dfive definované méfeni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I'"#mXReference na makro typu méfeni osy X

Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

v
I'"'gmYReference na makro typu méfeni osy Y

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.





V rozeviracim seznamu lze vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

v
I'"'émZReference na makro typu méfeni osy Z

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

=
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu lze vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

Priklad

Vertikalni vrtani
V tomto pfikladé je naprogramovano jednotlivé vertikalni vrtani.

e Otvor ma pramér 15 mm a hloubku 14,5 mm

e Bod vioZeni otvoru €ini od nulového bodu obrabéného dilce ve sméru osy X 24 mm a ve sméru osy Y 62 mm
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Bobren vertkal 24, 62, 0, csmd Durchmesser: 15 Tiesfe: 14.5
(1]

Vyberte v poliéku nastroja Vrtani
(2]

Klepnutim mysi aktivujte parametr Vertikalni vrtani

Zadejte misto vlozenina ose X a Y.
e Polohanaose X=24

e PolohanaoseY=62

[opxyolr  Jee K]
o
Zadejte pocet otvord
e Pocet=1
[EE=o ]






Zvolte rezim vrtani

e Rezim vrtani = Pomalu-rychle do hloubky

I i (O] El__;,[Langsam—Schnell auf Tiefe : v”
o

Zadejte primér otvoru
e Primér=15
|@ ofs ]
o

Zadejte hloubku otvoru

e Hloubka =145

IEF [14.5 |‘
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Vertikalni rezani
Timto makrem se programuiji vertikalni fezy.

Vybér

(o}
Parametry jsou spravovany ve 3 sadach parametru:
e Poloha, procesni technika

e RozSifena procesni technika

e Doplikovy parametr

Poloha, procesni technika

O P XYpogateéni bod

Definuje pocate€nibod obrabénina ose X a Y.

°
i Lokalni soustava souradnic

V tomto poli se zvoli soufadnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.





Cg “  Upozornéni

4 standardni soufadnicové systémy v systému woodWOP nelze zménit.

© MXYKoncovy bod

Definuje koncovy bod obrabénina ose X a Y.

Vzdalenost=0

Obrabéni se provadi pfesné podle naprogramovanych souradnic.
Vzdalenost >0

Pila je o tuto hodnotu bo€né posunuta ve sméru korekce.
Vzdalenost<0

Pila je o tuto hodnotu bo€né posunuta proti sméru korekce.





Rovina

Ur&uje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C00 nebo DOO .

l'J ] Upozornéni
1‘

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabé&ni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

A4 Y ‘A\‘
C b7 Rezim pouziti

Definuje, jak se ma provadét obrabéni. Pfitom se vytvofi reference pro zadani po¢ateéniho a koncového bodu vii¢i bodu nasazeni pilového
kotouce.

Pro rezim pouziti jsou k dispozici tfi rezimy:
e Hloubka
e Délka
e Délka + bezpec€nostni vzdalenost

1. Hloubka

Drazka ma v pocate¢nim a koncovém bodé naprogramovanou hloubku.

A4

Rezim pouziti pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Délka
Drazka ma programovanou délku.

Poc¢atecni a koncovy bod drazky je korigovan. Korekce je vypoctena programem a zavisi na priméru nastroje a hloubce drazky.





4

Rezim pouziti pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Délka + bezpecnostni vzdalenost
Drazka ma naprogramovanou délku + bezpec€nostni vzdalenost.
Pocatecni a koncovy bod drazky je korigovan o bezpecnostni vzdalenost. Tento rezim se pouziva u drazek, které prochazeji celym

obrabénym dilcem. Celkova délka obrabéni je souctem vzdalenosti mezi pocatecni a koncovou souradnici a dvojnasobku bezpecnostni
vzdalenosti.

g

Rezim pouziti pfi poutziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 2

@ Hloubka prediezu

Definuje hloubku v mm vzhledem k povrchu obrabéného dilce ve sméru obrabéni obrabéného dilce pro prediez materialu.

D i
Rg Upozornéni

Hodnota pfedfezu vétSi nebo rovna hloubce drazky neni pfipustna!

=R Lorerrer 2

Definuje soufadnici Z vzhledem k referencnimu sourfadnicovému systému pro pfedfez materialu.






s nas]

i Upozornéni

Pokud se nepfedrezava, je tfeba pfi predfezu Z nastavit hodnotu na tloust’ku materialu .

A
N i (N
N I~ Rezim prediezavani
Definuje smér obrabéni pilového kotouce materialem.
Jsou k dispozici 2 rezimy:
e Sousledny chod

e Nesousledny chod

1. Sousledny chod

2. Nesousledny chod

A

%

m Hloubka

Hloubka obrabéni od definovaného vychoziho bodu ve sméru obrabéni.

A

Je-li vybérové pole aktivovano, Ize zadat hodnotu hloubky.

Pole parametr( Hloubka prediezu se aktivuje a pole parametrl Prediez Z stejné jako pole parametri Hodnota Z je neaktivni.

O

Neni-li vybérové pole aktivovano, je pole parametr( Hloubka prediezu deaktivovano a pole parametr( Pfedfez Z stejné jako pole
parametrd Hodnota Z je aktivni.





z
Ve \I«J X

o¥:
Hodnota Z

Hodnota Z obrabéni od definovaného poc¢atku soufadnice Z.

Je-li vybérové pole aktivovano, Ize zadat hodnotu soufadnice Z.

Pole parametr(i Pfedfez Z se aktivuje a pole parametrli Prediez stejné jako pole parametrd Hloubka je neaktivni.
O

Neni-li vybérové pole aktivovano, je pole parametr(i Pfediez Z deaktivovano a pole parametrt Pfedfez stejné jako pole parametrd
Hloubka je aktivni.

y\>

Wb
g” Rezim fezani

Definuje smér obrabéni pilového kotouce materialem.
Jsou k dispozici 2 rezimy:
e Sousledny chod

* Nesousledny chod

1. Sousledny chod





> -
SV

ReZim fezani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Nesousledny chod

3

Rezim fezani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pfevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka splnéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka spinéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*

@ N cVIastni rezim

i 3 Upozornéni
1*

Pro programovani NC podprogramt jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, obrabéni se provede pomoci standardnich podprogramd.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany
uzivatelem.

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.






?l ‘A, Boénice

Osazeni nastroje se zadava pomoci strany ve sméru pohledu od naprogramovaného poc¢ate¢niho a koncového bodu.

Jsou k dispozici tfi rezimy:
e Doleva
e Doprava
e Uprostred

1.Vlevo

Osazeni nastroje v naprogramovaném sméru doleva.

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2.Vpravo

Osazeni nastroje v naprogramovaném sméru doprava.

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Uprostied

Nastroj obrabi na stfedni draze mezi naprogramovanym poc¢ate¢nim a koncovym bodem.

0

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2






m Sitka drazky

Je-li vybérové pole aktivovano, Ize zadat hodnotu Sifky drazky.

PFi zadani Sitky drazky se aktivuje parametr Pfisuv v % pro definovani procentualniho pfesazeni pily. Obrabéni se provadi v nékolika
posunutych fezech.

0O

Neni-li vybéroveé pole aktivovano, nelze zadat zadnou Sitku drazky. Obrabéni se provede se stejnou Sifkou, jakou ma pilovy kotouc.

0
@ A)Pﬁsuv v %

Pokud je naprogramovana Sitka drazky vetsi nez Sitka pilového kotouce, definuje pfisuv v % osazeni pily.

N,

N
SV Cislo nastroje
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouZije se automaticky prvni vhodny nastroj z databaze nastroj.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vstupni pole pro zadani isla nastroje.

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte z dialogového okna pro wybér.






l‘g; “  Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“

)

Rychlost posuvu v m/min.

Posuv

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se rychlost posuvu zvoleného nastroje z databaze nastroju.

[

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.

Et;l' “  Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojl, pouZije se hodnota z databaze nastroj.

STxxy

Optimalizace
Timto parametrem se ovliviiuje pojezd pily.
Jsou k dispozici 2 rezimy:
o Casova optimalizace
e Optimalizace kvality
1. Casova optimalizace

Casova optimalizace umozZfiuje provadét opakované fezani (pfedfez, fezani do hloubky) pokud mozno bez chodti naprazdno.

¢

2. Optimalizace kvality

Pomoci optimalizace kvality se fezy provadéji ve stejném sméru. VSechny fezy se z hlediska sousledného a nesousledného chodu provadéji
tak, jak bylo definovano.





®

Rozsifena procesni technika

+

EMechanické navadéni

Pomoci tohoto parametru se definuje vodici systém.

0O

X

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je parametr ,Zdvih navadéni‘ neaktivni.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, musi byt pro elektronické snimani definovan parametr Zdvih snimani .

EZdvih navadéni

U mechanicky navadénych agregatu Ize pomoci zadané hodnoty ménit polohu snimaciho zafizeni.

(’gf “  Upozornéni

Vstupni hodnoty naleznete v navodu k obsluze obrabécich agregatu.

Dopliikovy parametr

O

Jednotlivé doplrikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .





I:CD Kategorie softwaru woodTime
lxél' ~  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spolecnosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na urcitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

mPoloha krytu

Urcuje polohu krytu b&hem obrabéni.
MozZnosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni za8krtavaci policko aktivovano, nelze zvolit polohu krytu. Dialogove okno je deaktivovano.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize polohu krytu zvolit v aktivnim dialogovém okné.
Je k dispozici 5 rezim
e Kryt automaticky
e Krytdole
e Mezipoloha 1
e Mezipoloha 2

e Kryt nahofe

z
Y\;lﬂ X

f Nebezpedi

Pozor pfi obrabéni obrabé&ného dilce pfi nezavieném krytu.

Nebezpeci urazu!

1. Kryt automaticky





Rezim krytu pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Krytdole

Rezim krytu pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 4

3. Mezipoloha 1l

=

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

4. Mezipoloha 2

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 3

5. Kryt nahore

o

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

&= Odsavani

Odsavani Ize touto funkci zapnout nebo vypnout.
MozZnosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nastaveni odsavani nelze vybrat. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize nastaveni odsavani zadat v aktivnim dialogovém okné.





Jsou k dispozici 3 rezimy:
e QOdsavani automaticky
e Qdsavanizap.

e QOdsavani vyp.

1. Odsavani automaticky

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Odsavani zap.

=

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Odsavani vyp.

©

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

| T 00|

||||||||||l||l||Obl’ébéCijeantka
Funkce u vicevietenovych strojii se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maiji pracovat obrabéci vietena.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.





Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize obrabéci jednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vieten je k dispozici vice rezim(:

e Automaticka volba obrabéci jednotky

e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabéci jednotka pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Obrabéci jednotka n

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametr(i konkrétni pfifazeni zakaznika

vV O

Pomoci této funkce se béhem obrabeéni aktivuje ofukovaci tryska na nastroji.

Ofukovani zap

O

Pokud neni zaskrtavaci poli€ko aktivovano, zistava béhem obrabéni ofukovaci tryska deaktivovana.





Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, ofukovaci tryska se béhem obrabéni aktivuje.

Chovéni v synchronizovaném rezimu
lé‘: “  Upozornéni
1.

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

PFi instalaci systému woodWOP pro stroje spolecnosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umozfiuje uloZit program na riznych mistech stroje s riznymi moznostmi obrabéni a uskutecnit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
R0zna provedeni hran, popF. se vedle kanalu na pfivadéni hran ménitaké procesnitechnika (laser, topny vykon, posuy, otacky atd.).
O
Pokud neni za8krtavaci policko zaskrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaskrtavaci poli¢ko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezimu, které definuji rozsah platnosti makra:
* Master
e Slave 1
e Slave 2
e Slave 3
(2]
1. Master
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master".

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouziti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2.Slave 1

Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1.





Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Slave 2
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

4. Slave 3
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méfeni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e Zadna

e Poloha

e Osy
1. Zadné

Neni definovana zadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méfeni polohy .

L]

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Osy





Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X,Ya Z.

Ll

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 2

P71 Xzavislost méfeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogoveé okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

z
Y\Q%/X

Pfiklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o Zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

P71 Yzavislost méfeni Y
VypocCet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
O
Pokud neni zadkrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogoveé okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.





Y. X
\,\\\ié P
Priklad:

e Koeficient=1

o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5

o Obrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

P71 Zzavislost méfeni Z
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.
O
Pokud neni za8krtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogoveé okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

PFiklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

Eﬁ!m Reference na makro typu méreni polohy





Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni pfedchozi makro méfeni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu lze vybrat dfive definované méfeni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I'"#mXReference na makro typu méfeni osy X

Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

v
I'"'gmYReference na makro typu méfeni osy Y

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.





V rozeviracim seznamu lze vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

v
I'"'émZReference na makro typu méfeni osy Z

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

=
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu lze vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

Priklad

Vertikalni fez

V tomto pfikladé je naprogramovan vertikalni fez pfi pouZiti proménnych.

¢ Rezma vzdalenost od kraje 20 mm a probiha rovnobézné s osou X pres celou délku obrabéného dilce

o Sitka obrabéni éini 8 mm a hloubka 10 mm
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Viyberte v poliéku nastroji Rezani

Klepnutim mysi aktivujte parametr Vertikalni rezani

Zadejte po¢ate¢nibod na ose X a Y.

e PolohanaoseX=0

e PolohanaoseY=B-20

| opxy o

K|

|[B-20

Zadejte koncovy bod na ose X a' Y

e PolohanaoseX=L

e PolohanaoseY=B-20





Omxy [ |[B-20 |

Vyberte reZim pouZiti

e Rezim pouziti = délka + bezpecnostni vzdalenost

'&f} | »[ Lange + Sicherheitsabstand Vl |
o
Zadejte hloubku drazky

e Hloubka=10
[ oo ]
(7]

Zvolte rezim fezani

* Rezim fezani = nesousledny chod

m} | ;m; Gegernlauf vl |
o

2volte bo¢ni korekci pilového kotouce

e Strana =vpravo

| ?IK& | %Rechts V”

o
Aktivujte a zadejte Sitku drazky
o Sirka drazky =
o Sitka drazky =8
= EE ]
(10}

Zadejte procentualni osazeni pilového kotouce

e Pfisuvv % =75

T1E% [ |‘
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Volba pocatec¢niho a koncového bodu

K nejdulezitéjSim funkcim pfi obsluze systému woodWOP patfi pfifazeni pocate¢niho a koncového bodu k obrabéni obrysu.
Predpokladem pfifazenije jiz definovany obrys.

Po vybéru obrabéni obrysu nasleduje tato metoda:

Volba pocéate¢niho a koncového bodu

—o— P pogateéni bod

Pomoci tohoto parametru se zvoli po¢atecni bod obrabéni.
Volba pocatec¢niho bodu
¢ Klepnéte levym tlacitkem mySi na symbol vybéru

e Zvolte po¢atecnibod v obrazku obrabéného dilce

nebo

e Zvolte poc¢ate¢ni bod v seznamu obryst





Pomoci tohoto parametru se zvoli koncovy bod obrabéni.

r Upozornéni

Pokud uzavfeny obrys lezi vpfedu, bude pfi volbé pocatecniho bodu automaticky tentyz bod navrzen jako koncovy bod.

Volba koncového bodu
e Klepnéte levym tlacitkem mysi na symbol vybéru

e Zvolte koncovy bod v obrazku obrabé&ného dilce

nebo

e Zvolte koncovy bod v seznamu obrysu
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Vrtani pod uhlem A

Pomocitohoto makra se programuiji otvory, které jsou provedeny pod thlem A.

Vybér

(2]

b

~

Parametry jsou spravovany ve 2 sadach parametrd:
* Poloha, fada otvor(, procesni technika

e Doplikovy parametr

Poloha, fada otvoril, procesni technika

O P XYpogateéni bod

Definuje pocate€nibod obrabénina ose X a Y.

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je vstupni pole Poc¢ate€ni bod v X/Y neaktivni.
Vstupni pole Stred X/Y je aktivni.

]
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, je vstupni pole Poéate€ni bod X/Y aktivni.

Vstupni pole Stred X/Y je neaktivni.
lxg ®  Upozornéni

Pocatecni bod v X/Y Ize zadat pfimo pomoci vstupniho pole nebo definovat prostfednictvim grafické volby pomoci
mrizkové funkce.





@O XYstied

Udava stfed fady otvord. Obrabéni se vytvafi symetricky od stfedu.

Je mozny stejny a nestejny pocet otvord.

Pokud neni zaskrtavaci poli€ko aktivovano, je vstupni pole Stred v X/Y neaktivni.

Vstupni pole Pocatecni bod X/Y je aktivni.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je vstupni pole Stred X/Y aktivni.

Vstupni pole Po€ate€ni bod X/Y je neaktivni.

o uss] v s
lxg Upozornéni

Stred v X/Y Ize zadat pfimo pomoci vstupniho pole nebo definovat prostfednictvim grafické volby pomoci mfizkové funkce.

e

i1 Lokalni soustava soufradnic

V tomto poli se zvoli soufadnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.






l\@ - Upozornéni

4 standardni soufadnicové systémy v systému woodWOP nelze zménit.

®  ZpolohanaoseZ

Pomoci tohoto parametru se zadava hodnota Z prvku od definovaného poc¢atku souradnice Z zvoleného souradnicového systému.

E Nastroj kolmy k roviné

Pomoci tohoto parametru se definuje osa otaceni nastroje kolmo k roviné X/Y nebo ve volné definovaném vyrovnani vaci roviné X/Y.

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, Ize vyrovnani osy otaéeni nastroje libovolné zadat pomoci aktivnich parametrd Smér vrtani,
volny thel C a Uhel vychyleni.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, nachazi se osa otaceni nastroje kolmo ke zvolené roviné X/Y. Parametry Smér vrtani, volny
thel C a Uhel vychyleni jsou neaktivni.

A ¢
® Smeér vrtani, volny uhel C

Pfi vrtani, kdy se Uhel odchyluje od standardnich smérd, se zde zada pracovni Uhel nastroje.
O

Pokud neni zaskrtavaci poli€ko aktivovano, je vstupni pole Smér vrtani, volny uhel C neaktivni, rozeviraci nabidka Smér vrtani,
standardni aktivni.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je zde zadan pracovni thel nastroje

Uhel se vztahuje ke zvolenému soufadnicovému systému obrabéni.





Uhel se m(ize zadat jako kladny nebo zaporny.

Rozsah uhlt je +/-360.

dg “  Upozornéni

Lze zadat libovolny uhel. Desetinna Carka je mozna.

A A
® Uhel vychyleni

Zde se zada nastaveni Uhlu osy A.
0° = vertikalni obrabéni.
+/- 90° = horizontalni obrabéni.

Uhel Ize zvolit libovoIng.

(@f“ Upozornéni

Minimalni a maximalni nastaveni thlu je specifické pro stroj a agregat.





Zadani zaporného Uhlu vychyleni je mozné pouze u 5osych stroju.

Rovina

Urcuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C00 nebo DQO .

z
Y\Jﬁ/,x

fg ¥ Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabé&ni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

@Poéet
Definuje pocet otvor(i v makru.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je parametr Po€et neaktivni.
Vstupni pole Délka je aktivni.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, je parametr Pocet aktivni.

Vstupni pole Délka je neaktivni.

l;ﬁ “  Upozornéni

Pro definovani fady otvori pomoci po&ateéniho bodu se tidajem Poget > 1 automaticky aktivuji parametry Rastr a Uhel
fady otvora .





[ béika

Definuje délku fady otvord.

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je parametr Délka neaktivni.
Vstupni pole Pocet je aktivni.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, je parametr Délka aktivni.

Vstupni pole Pocet je neaktivni.

Y4
Y\Q)/X

(\g: ®  Upozornéni

Pomoci tohoto pole parametrd Ize pocet otvor( variabilné programovat.
Pfiklad:
e |-2*100
o | =délka hotového dilce
o 100 = vzdalenost rohu na stranu
Vysledek ze vzorce se interné déli zadanym rastrem a zaokrouhli.

Z toho na zakladé definovaného referenéniho bodu fady otvor(i ( Pocateéni bod X/Y , popt. Stied X/Y ) vyplyva pocet
vrtani fady otvord.

I----Rastr

Odpovida vzdalenosti mezi dvéma otvory.

V kazdém makru vrtani mize byt definovan pouze jeden rastr.

[ wa ) v s
lg@ Upozornéni





Pole parametrt Rastr se automaticky aktivuje, pokud...
e Parametr Pocet > 1

e parametr Délka je aktivni

v

el ““Hioubka pfisuvu
fg ¥ Upozornéni

Parametr je aktivni, pouze kdyz je zvolen rezim vrtani Vrtani se stazenim vrtaku .

Pokud je hloubka pfisuvu menSi nez hloubka vrtani, obrabi se otvor ve vice cyklech. Pokud je zadana hloubka pfisuvu rovna 0 nebo shodna
s hloubkou, provede se vyvrtani otvoru béhem jedné operace.

Priklad:

Hloubka vrtani: 10 mm, hloubka pfisuvu: 5 mm = 2 cykly

'_,r"“ ] v -
ltﬁ Upozornéni

Pro zachovani rovnomérné hloubky pfisuvu se doporucuje zadat hodnotu jako vzorec.
Priklad:

Hloubka vrtani: 10 mm, 10/2 = 2krat 5 mm hloubky pfisuvu.

L

< ““Vzdalenost stazeni vrtaku

llﬁ “  Upozornéni

Parametr je aktivni, pouze kdyz je zvolen rezim vrtani Vrtani se stazenim vrtaku .

Rozmér stahovaciho pohybu po jednotlivém pfisuvu.





(( " Upozornéni

Vzdalenost staZeni vrtaku Ize zadat jako absolutné vztazeny k po¢ate¢nimu bodu otvoru nebo jako relativné vztazeny
k cilové soufadnici vzdy posledniho pfisuvu.

Relativni zadani je na zacatku uvedeno znakem ,@".

Y
Zuim? Yulu %= win _ 'I\If";
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m gProdleva

(@f“ Upozornéni

Parametr je aktivni, pouze kdyz je zvolen rezim vrtani Vrtani se stazenim vrtaku .

Prodleva na hloubce vrtani po kazdém mezikroku.





@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pfevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka splnéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka spinéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*

§ i Standardni rezim vrtani

Definuje provedeni obrabéni.

e Standardni

e \/rtani se stazenim vrtaku

&

1. Standardni

Obrabéni se provede bez stahovaciho pohybu pfimo na definovanou hloubku obrabéni.

/ / 7/ /1
/7 7 /1

N
OO\

Rezim vrtani pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 6

2. Vrtani se stazenim vrtaku





N

Rezim vrtani pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 7

Obrabéni se provadi se stahovacimi pohyby v nékolika krocich az do definované hloubky obrabéni.
Pokud je tento rezim aktivni, aktivuji se nasledujici parametry pro definovani cyklu obrabéni:

e Hloubka pfisuvu
e \/zdalenost stazeni vrtaku

e Prodleva

(é}f “  Upozornéni

Posuv vrtani zlistava béhem celého obrabéni konstantni. Stahovaci pohyby se provadéji v rychlém chodu. Otvory
s identickymi parametry, identickou hloubkou a identickou orientaci se vzajemné optimalizuji.

B NcReiim vrtani definovany uzivatelem

hﬁ‘: “  Upozornéni

Pro programovani NC podprogramt jsou nutné specialni znalosti programovani. UZivatelsky definovany rezim by mél
wytvaret pouze vySkoleny odborny personal.

0O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je parametr Rezim vrtani, standardni aktivni. Pfi takto zvoleném rezimu se obrabéni provede
pomoci standardniho podprogramu.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, je parametr Rezim vrtani, standardni neaktivni. Namisto standardniho programu se vyvola
uzivatelsky definovany podprogram NC z parametru Rezim vrtani, definovany uzivatelem .

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.





77} Primér

Primér makra. V kazdém jednotlivém makru je vzdy mozna pouze jedna definice prdméru.

Cislo nastroje

D%ﬂ-

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se automaticky prvni vhodny nastroj z databaze nastroju.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vstupni pole pro zadani Cisla nastroje.

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte z dialogového okna pro whbér.

Eé’ “  Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“





m Hloubka

Hloubka obrabéni od definovaného vychoziho bodu ve sméru obrabéni.

sdds

Rychlost posuvu v m/min.

Posuv

O

Pokud neni zaSkrtavaci poli€ko aktivovano, pouzije se rychlost posuvu zvoleného nastroje z databaze nastroju.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.

l{g “  Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi neZ hodnota v databazi nastrojd, pouZije se hodnota z databaze nastrojl.

Doplikovy parametr

olr(,

Jednotlivé doplrikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .





[@ Kategorie softwaru woodTime

l‘ﬂ;— “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spolecnosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na uréitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

@Poloha krytu

Urcuje polohu krytu b&hem obrabéni.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit polohu krytu. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize polohu krytu zvolit v aktivnim dialogovém okné.
Je k dispozici 5 rezim(

e Kryt automaticky

e Krytdole

e Mezipoloha 1

e Mezipoloha 2

e Kryt nahore

f Nebezpecdi

Pozor pfi obrabéni obrabéného dilce pfi nezavieném krytu.

Nebezpedi urazu!

1. Kryt automaticky





Rezim krytu pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Krytdole

Rezim krytu pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 4

3. Mezipoloha 1l

=

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

4. Mezipoloha 2

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 3

5. Kryt nahore

o

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

&= Odsavani

Odsavani Ize touto funkci zapnout nebo vypnout.
MozZnosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nastaveni odsavani nelze vybrat. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize nastaveni odsavani zadat v aktivnim dialogovém okné.





Jsou k dispozici 3 rezimy:
e QOdsavani automaticky
e Qdsavanizap.

e QOdsavani vyp.

1. Odsavani automaticky

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Odsavani zap.

=

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Odsavani vyp.

©

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

| T 00|

||||||||||l||l||Obl’ébéCijeantka
Funkce u vicevietenovych strojii se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maiji pracovat obrabéci vietena.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.





Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize obrabéci jednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vieten je k dispozici vice rezim(:

e Automaticka volba obrabéci jednotky

e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabéci jednotka pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Obrabéci jednotka n

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametr(i konkrétni pfifazeni zakaznika

‘Chovéni v synchronizovaném rezimu
l:fﬁ: “  Upozornéni

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.





Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spolecnosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umozfiuje uloZit program na riznych mistech stroje s riznymi moznostmi obrabéni a uskutecnit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
R0zna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran ménitaké procesnitechnika (laser, topny vykon, posuy, otacky atd.).
O
Pokud neni za8krtavaci policko zaskrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaskrtavaci poli€ko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného reZimu.
K dispozici je nékolik rezimu, které definuji rozsah platnosti makra:

¢ Master

Slave 1

Slave 2
e Slave 3
2]
1. Master
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master".

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouziti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2.Slave 1
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Slave 2
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

4. Slave 3
-]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 3
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Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méfeni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e Zadna

e Poloha

e Osy
1.Zadné

Neni definovana zadna zavislost méreni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

TRy

Zavislost méreni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Poloha

Zavislost méreni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méreni polohy .

T

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 1

3.0sy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X, YaZ.

Ll

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 2

v
" XZavislost méfeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, vypocCet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se prepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.





VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

z
Y,\Q(/,x

Piiklad:
e Koeficient=1
o Obrabéni je korigovano o ZjiSténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o poloviéni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

"TI Yzavislost méfeni Y
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjiStén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, vypocCet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se prepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Piiklad:
e Koeficient=1
o Obrabéni je korigovano o ZjiSténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o poloviéni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

v
"1 ZZavislost méreni Z

Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjiStén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.





O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Pfiklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o Zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o poloviéni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

El[mj!iﬂ Reference na makro typu méreni polohy

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni pfedchozi makro méfeni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I'"gmXReference na makro typu méfeni osy X





Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu lze vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I'"¢mYReference na makro typu méfeni osy Y

Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

v
I'"'¢mZReference na makro typu méfeni osy Z

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.





Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

Priklad

Vrtani pod uhlem A

V tomto prikladé jsou naprogramovany svisle zkosené stfedni otvory. K tomu nejdfive podle vykresu naprogramuijte obrabéni pilou pod
Uhlem A 45.

e Otvor ma pramér 8 mm a hloubku 15 mm
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Vyberte v poliéku nastroja Vrtani

Klepnutim mysi aktivujte parametr Vrtani pod ahlem A

Zadejte stted naose X a Y.
e Polohanaose X=L-D/2

e PolohanaoseY=B/2
|¢1PH©IL-DI2 R EE ‘|
(4]

Zadejte polohu na ose Z.

e PolohanaoseZ=D/2

|¢+ Z oz ‘|






Zadejte smér vrtani, volny uhel C.

e UhelC =180

L ¢ [

o
Zadejte uhel vychyleni.
e Uhel vychyleni=45

LA s

Zadejte pocet otvord

e PocCet=3

I ®oes

Zadejte rozte€ rastrovych prvkl

e Rastr =200

] [z00

o
Zadejte primér otvoru

e Primér=8

| of

(10}
Zadejte hloubku otvoru

e Hloubka=15

A I






SMART Notebook


Vrtani zdola

Pomocitohoto makra se programuiji otvory na spodni strané& obrabéného dilce.

Vybér

W

B
Parametry jsou spravovany ve 2 sadach parametrd:

* Poloha, fada otvor(, procesni technika

e Doplikovy parametr

Poloha, fada otvoril, procesni technika

O P XYpogateéni bod

Definuje pocate€nibod obrabénina ose X a Y.

ree
He Lokalni soustava souradnic

V tomto poli se zvoli soufadnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.





v T 0 P
lxg" Upozornéni

4 standardni soufadnicové systémy v systému woodWOP nelze zménit.

®  ZpolohanaoseZ

Pomoci tohoto parametru se zadava hodnota Z prvku od definovaného poc¢atku souradnice Z zvoleného souradnicového systému.

@ Rovina

Urcuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C00 nebo DQO .

r(g “  Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.





@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni prevzetido NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka spinéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce“

@ NcReiim vrtani definovany uzivatelem

[ uss] v -
h_éb Upozornéni

Pro programovani NC podprogramt jsou nutné specialni znalosti programovani. UZivatelsky definovany rezim by mél
vytvaret pouze vySkoleny odborny personal.

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je parametr Rezim vrtani, standardni aktivni. Pfi takto zvoleném rezimu se obrabéni provede
pomoci standardniho podprogramu.

]

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, je parametr Rezim vrtani, standardni neaktivni. Namisto standardniho programu se vyvola
uzivatelsky definovany podprogram NC z parametru Rezim vrtani, definovany uzivatelem .

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.

77} Primér

Primér makra. V kazdém jednotlivém makru je vzdy mozna pouze jedna definice prdméru.

z
Y\Jé/x

N
Ve Cislo nastroje
O





Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se automaticky prvni vhodny nastroj z databaze nastroju.

[

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vstupni pole pro zadani Cisla nastroje.

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte z dialogového okna pro whbér.

l‘g “  Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje

m Hloubka

Hloubka obrabéni od definovaného vychoziho bodu ve sméru obrabéni.

P

Rychlost posuvu v m/min.

Posuv

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se rychlost posuvu zvoleného nastroje z databaze nastroju.

[

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.





({ 2 Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojd, pouZije se hodnota z databaze nastrojl.

?1__

Vzdalenost najizdéni

Definuje bezpeénostni vzdalenost v roviné XY, ve které se nastroj pohybuje po ose Z dold.

A
) Uhel ramene

Uhel C ve stupnich mezi ramenem spodniho agregatu a referenénim systémem souradnic.

>\
~C>2h?0
= <

é Nebezpedi

Pozor pfi nespravném zadani uhlu.

Nebezpedi kolize!





Dopliikovy parametr

O

Jednotlivé doplrikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

hé’ Y Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spolecnosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na urcitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

@Poloha krytu

Urcuje polohu krytu b&hem obrabéni.
MozZnosti nastaveni zavisi na typu stroje.

O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit polohu krytu. Dialogove okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize polohu krytu zvolit v aktivnim dialogovém okné.
Je k dispozici 5 rezimG

e Kryt automaticky

e Krytdole

e Mezipoloha 1

e Mezipoloha 2

e Kryt nahore





é Nebezpedi

Pozor pfi obrabé&ni obrab&ného dilce pfi nezavieném krytu.

Nebezpedi urazu!

1. Kryt automaticky

©,

Rezim krytu pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Krytdole

Rezim krytu pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 4

3. Mezipoloha 1l

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

4. Mezipoloha 2

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 3

5. Kryt nahore

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :






H Hodnota parametrti H 1 H

&= Odsavani

Odsavani Ize touto funkci zapnout nebo vypnout.
MozZnosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nastaveni odsavani nelze vybrat. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize nastaveni odsavani zadat v aktivnim dialogovém okné.
Jsou k dispozici 3 rezimy:
e (Odsavani automaticky
e QOdsavani zap.

e QOdsavani vyp.

z '
Y\%T;/X

1. Odsavani automaticky

©

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Odsavani zap.

O

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Odsavani vyp.

©

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :





Hodnota parametrti 2

| T 00|

ummmmuObrébécijednotka

Funkce u vicevfetenovych strojl se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize obrabéci jednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vieten je k dispozici vice rezimu:
¢ Automaticka volba obrabécijednotky
e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Obrabéci jednotka n






Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrd konkrétni pfifazeni zakaznika

B chovaniv synchronizovaném rezimu
& el v s
i g" Upozornéni

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spolecnosti HOMAG.

PFi instalaci systému woodWOP pro stroje spolecnosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umoZriuje uloZit program na riiznych mistech stroje s riznymi moznostmi obrabénia uskute¢nit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované&, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
R(izna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesni technika (laser, topny vykon, posuv, otacky atd.).
O
Pokud neni zaskrtavaci policko zaskrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaskrtavaci policko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezima, které definuji rozsah platnosti makra:
* Master
e Slave 1
e Slave 2
e Slave 3
1. Master
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master”.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouziti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Slave 1
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Slave 2

Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2.





Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

4. Slave 3
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méreni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e Zadna

e Poloha

e Osy
1. Zadné

Neni definovana zadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

[

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méfeni polohy .

[

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Osy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X,Ya Z.

Zavislost méreni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :






‘ Hodnota parametrti H 2 H

P71 Xzavislost méfeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogoveé okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Pfiklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o Zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

v
" YZavislost méfeni Y
VypocCet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
O

Pokud neni za8krtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogoveé okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:





e Koeficient=1

o Obrabéni je korigovano o zjiSténé osazeni.
e Koeficient=0.5

o Obrabéni je korigovano o poloviéni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

v
" Zzavislost méfeni Z
Vypocet osazeni rozmeéru, ktery byl zjiStén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Y. x>
ol

Pfiklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o Zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o poloviéni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

E%ﬂ!m Reference na makro typu méreni polohy

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni pfedchozi makro méfeni polohy obrabéného dilce.





Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

v
I'"'éTmXReference na makro typu méfeni osy X

Iy

A\

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu lze vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

1" ¢mYReference na makro typu méfeni osy Y

Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I'"#mZReference na makro typu méfeni osy Z





Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

]
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu lze vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

Priklad

Vrtani zdola

V tomto prikladé je naprogramovano jednotlivé vrtani zdola.

e Otvor ma primér 8 mm a hloubku 15 mm
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Vyberte v poli€ku nastroja Vrtani

Klepnutim mysi aktivujte parametr Vrtani zdola

Zadejte poCatecnibod naose Xa Y.
e Polohanaose X=L-34

e PolohanaoseY =37
|¢-hx‘r [ NES |‘
(4]

Zadejte primér otvoru

e Primér=8
|2 ok ]
(5]






Zadejte hloubku

e Hloubka=15

WE [s ]
0

Zadejte vzdalenost najizdéni

e Vzdalenost najizdéni =40

""'l— [40 |‘

Zadejte uhel ramene

¢ Uhel ramene =180

Lk [10 ]






SMART Notebook


Vytvoreni obrysu frézovani

K naprogramovani obrysového frézovani nebo frézovani kapsy libovolného tvaru je zapotfebi obrys.
Obrys zacina v jednom bodé.

Obrysy se programuiji pomoci bodt , €ar , kruhovych obloukil , eliptickych obloukt a kfivek typu spline .

lﬁ: “  Upozornéni
W

U v8ech prvkud obrysu Ize zanést soufadnice pfimo na pfisluSném misté nebo je vybrat pomoci mfizky v grafice.

» K definici mfizky je k dispozici zviastni navod!
Definice bodu

<

@ XYpoloha X/Y

Definuje bod vioZeni pomoci soufadnice X a Y zvoleného soufadnicového systému. Udaj polohy X/Y se zpravidla vztahuje na stfed prvku.

lxg “  Upozornéni

U mnohouhelnikovych tvard se udaj vztahuje na definovany referencni bod mnohouhelnikového tvaru.





<9
o Lokalni soustava soufradnic

V tomto poli se zvoli soufadnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.

l:g “  Upozornéni

4 standardni soufadnicové systémy v systému woodWOP nelze zménit.

®  ZpglohanaoseZ

Pomoci tohoto parametru se zadava hodnota Z prvku od definovaného poc¢atku souradnice Z zvoleného souradnicového systému.

Rovina

Urcuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C0O0 nebo DQO .





l:g “  Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabé&ni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

;: m Nazev prvku obrysu

Tento parametr je vyznamny pouze ve spojeni se softwarem woodNest.

z
Y\J¢/X

Aby mohl software woodNest vnofovat obrabény dilec, musi byt spinény tyto podminky:
- Obrys musi byt uzavien

- Pocatecni bod kazdého obrysu dileZitého pro vnofovani musi mit kli¢ové slovo NEST .
lfﬂ: “  Upozornéni

Pro automatické definovani bezpecnostni vzdalenosti mezi obrabénymi dilci pfi vnofovani lze pocatecnimu bodu druhého
obrysu pfifadit klicové slovo NESTSEC . Software woodNest interpretuje oblast mezi obrysem NEST a NESTSEC jako
pramér nastroje.

[r]

Tento parametr je vyznamny pouze ve spojeni se softwarem woodNest.

obrys nestingu





< G
\*:26«6?/
Z
Yo b X

Je-li tento parametr aktivovan, Ize volit mezi Obrys nestingu a Bezpeénostni vzdalenost nestingu .
Obrys nestingu:

Obrys bude identifikovan jako obrys nestingu a bude proto vnofen do softwaru woodNest.
Bezpecnostni vzdalenost nestingu:

Pro automatické definovani bezpecnostni vzdalenosti mezi obrabénymi dilci pfi vnofovani lze pocate&nimu bodu 2. obrysu pfifadit volbu
Bezpecnostni vzdalenost nestingu .

Software woodNest interpretuje oblast mezi obrysem NEST a NESTSEC jako primér nastroje.

11—@‘: “  Upozornéni

Alternativni parametr k parametru Nazev prvku obrysu se stejnou funkénosti v systému woodNest.

Prvek obrysu pfimky

O
Konec X/Y

Pomocitohoto parametru se zadava koncovy bod prvku obrysu ve sméruosy X a Y.

O—11 Délka &ary





Pomocitohoto parametru se zadava délka prvku obrysu v roving XY.

N

\Jfﬂx

:& Uhelnik

Pomocitohoto parametru se zadava uhel prvku obrysu vzhledem k ose X.

Z
‘@. Konec naose Z

Pomoci tohoto parametru se zadava hodnota Z u koncového bodu prvku obrysu od definovaného po¢atku souradnice Z zvoleného
soufadnicového systému.

E/VAE L
= Stoupani(na 2)

Pomocitohoto parametru se zadava uhel stoupani prvku obrysu v ose Z vzhledem k roviné XY.





.l

;: m Nazev prvku obrysu

Tento parametr je vyznamny pouze ve spojeni se softwarem woodNest.

N

z
Y\\\Lj/x

Aby mohl software woodNest vnofovat obrabény dilec, musi byt spinény tyto podminky:
- Obrys musi byt uzavien

- Pocatecni bod kazdého obrysu dlleZitého pro vnofovani musi mit klicové slovo NEST .
lx@‘: “  Upozornéni

Pro automatické definovani bezpeénostni vzdalenosti mezi obrabénymi dilci pfi vnofovani lze po¢atecnimu bodu druhého
obrysu pfifadit kli¢ové slovo NESTSEC . Software woodNest interpretuje oblast mezi obrysem NEST a NESTSEC jako
prdmér nastroje.

C;E A\‘
‘b’ Defini¢ni rezim

Pomaoci tohoto reZimu Ize vybrat nebo zrusit vybér dalSich parametrd definice prvku obrysu.
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Vychozi parametry rovné ¢ary

Klepnutim mysi na dolni symboly se parametry zadané definice
e Cara koncovy bod
o Cara délkaluhel

vynuluji.

Cara koncovy bod

Parametry konec na ose X a konec na ose Y jsou aktivovany.

s

Cara délka/thel

Parametry délka €ary a uhel (v X/Y) jsou aktivovany.

Upozornéni

8 R

Vybérovou masku Ize zaviit, jen kdyz neni zadano ani pfilis mnoho, ani pfili§ malo parametrd pro definici linky.

Prvek obrysu Oblouk

EEEEQ

©
5

Konec X/Y

Pomoci tohoto parametru se zadava koncovy bod prvku obrysu ve sméruosy X a Y.





v

Z 3

Y
\KL/X

IJStFed I

Timto parametrem se zadava stfed kruhu pomoci souradnice X (stfed I) a souradnice Y (stred J) vzhledem ke zvolenému souradnicovému

systéemu.

/4
.\ XYX/Y bod 2

Pomocitohoto parametru se zadavaiji soufadnice X, Y bodu obratu kruhu daného 3 body. Podle polohy tohoto bodu se kruhovy oblouk

uruje ve sméru hodinovych ru€i¢ek nebo proti nému.

K/
QA

/

V4
Y. X
\v/

‘I
€S
Pocatecni uhel

Pomocitohoto parametru se zadava uhel v poCatecnim bodé kruhoveho oblouku.





Cﬁ “  Upozornéni

Hodnotu uhlu Ize zadavat jak absolutng, tak i relativné vzhledem k pfedchozimu prvku obrysu.

28
G Koncovy uhel

Pomocitohoto parametru se zadava uhel v koncovém bodé kruhového oblouku.

Eg Upozornéni

Hodnotu uhlu Ize zadavat jak absolutng, tak i relativné vzhledem k pfedchozimu prvku obrysu.

C;
Polomér

Pomocitohoto parametru se zadava polomér kruhoveho oblouku.

»
.

Smér





Pomocitohoto parametru se zadava smér kruhového oblouku.
Standardné jsou k dispozici 4 rezimy:

e Maly oblouk, proti sméru hodinovych ruci¢ek

e Maly oblouk, ve sméru hodinovych ru€i¢ek

¢ Velky oblouk, proti sméru hodinovych rucic¢ek

¢ Velky oblouk, ve sméru hodinovych ru€i¢ek

Maly oblouk, proti sméru hodinovych rucicek:

Do pulkruznice proti sméru hodinovych rucicek.

™

Maly oblouk, ve sméru hodinovych ruéicek:

Do pulkruznice doprava

</
Velky oblouk, proti sméru hodinovych rucicek:

Do celé kruznice proti sméru hodinovych rucicek.

J

Velky oblouk, ve sméru hodinovych rucicek:

Do celé kruznice ve sméru hodinovych rucicek.

Z
‘@. Konec naose Z

Pomoci tohoto parametru se zadava hodnota Z u koncového bodu prvku obrysu od definovaného po¢atku souradnice Z zvoleného
soufadnicového systému.






E/VAE .
= Stoupani(na 2)

Pomocitohoto parametru se zadava uhel stoupani prvku obrysu v ose Z vzhledem k roviné XY.

;: m Nazev prvku obrysu

Tento parametr je vyznamny pouze ve spojeni se softwarem woodNest.

2

4,

XN

3
\

z
Y\$j/x

Aby mohl software woodNest vnofovat obrabény dilec, musi byt spinény tyto podminky:
- Obrys musi byt uzavien

- Pocatecni bod kazdého obrysu dlleZitého pro vnofovani musi mit klicové slovo NEST .

(@f “  Upozornéni

Pro automatické definovani bezpeénostni vzdalenosti mezi obrabénymi dilci pfi vnofovani lze po¢atecnimu bodu druhého
obrysu pfifadit kli¢ové slovo NESTSEC . Software woodNest interpretuje oblast mezi obrysem NEST a NESTSEC jako
prdmér nastroje.

(;E A\‘
‘b’ Defini¢ni rezim

Pomoci tohoto rezimu Ize vybrat dal§i parametry definice prvku obrysu.
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Vychozi parametry kruhového oblouku
Klepnutim mysSi na dolni symboly se parametry zadané definice
¢ Kruhovy oblouk polomér/koncovy bod
e Kruhovy oblouk stfed/koncovy bod
¢ Kruhovy oblouk smér otaceni/koncovy bod/uhel
e 3 body kruhového oblouku
vynuluji.
Kruhovy oblouk polomér/koncovy bod

Parametry Konec na ose X, Konec naose Y, Polomér a Smér jsou aktivovany.
By,

Kruhovy oblouk stied/koncovy bod

Parametry Konec na ose X, Konec naose Y, Stred |, Stred J a Smér jsou aktivovany.

v

Kruhovy oblouk smér otacenilkoncovy bod/uhel

Parametry Konec na ose X, Konec naose Y, Pocate€ni ihel a Smér jsou aktivovany.

K>

3 body kruhového oblouku

Parametry Konec na ose X, konec naose Y,Bod X2 aBod Y 2 jsou aktivovany.

¥





lx@' - Upozornéni

Vybérovou masku Ize zavfit, jen kdyZz neni zadano ani pfilis mnoho, ani pfili§ malo parametra pro definici kruhového
oblouku.

Prvek obrysu Elipticky oblouk

'_,r'_ Ei ] v -
ltﬁ Upozornéni

Pokud je v nabidce NASTROJE>NASTAVENI>VSEOBECNE aktivovano zaskrtavaci policko Rezim MPR , nelze zvolit
prvek obrysu Spline.

O
Konec X/Y

Pomoci tohoto parametru se zadava koncovy bod prvku obrysu ve sméruosy X a Y.

@ Stied IIJ

Timto parametrem se zadava stfed elipsy pomoci soufadnice X (stied I) a souradnice Y (stred J) vzhledem ke zvolenému soufadnicovému
systému.





@ Mala poloosa

Timto parametrem se u malé poloosy zadava vzdalenost od stfedu elipsy.

@ Velka poloosa

Timto parametrem se u velké poloosy zadava vzdalenost od stfedu elipsy.

Y4
Y\§T¢/X

v
‘J Smér

Pomocitohoto parametru se zadava smér kruhového oblouku.
Standardné jsou k dispozici 4 rezimy:

e Maly oblouk, proti sméru hodinovych ruci¢ek

e Maly oblouk, ve sméru hodinovych ru€i¢ek

e \elky oblouk, proti sméru hodinovych ru€i¢ek

o \elky oblouk, ve sméru hodinovych ru€iéek





Maly oblouk, proti sméru hodinovych ruéicek:

Do pulkruznice proti sméru hodinovych rucicek.

™

Maly oblouk, ve sméru hodinovych ruéicek:

Do pulkruznice doprava

</
Velky oblouk, proti sméru hodinovych rucicek:

Do celé kruznice proti sméru hodinovych rucicek.

J

Velky oblouk, ve sméru hodinovych rucicek:

Do celé kruznice ve sméru hodinovych rucicek.

Z
'@- Konec naose Z

Pomoci tohoto parametru se zadava hodnota Z u koncového bodu prvku obrysu od definovaného po¢atku souradnice Z zvoleného

soufadnicového systému.

@ Uhelnik

Timto parametrem se zadava vyrovnani velké poloosy v zavislosti na definované ose X soufadnicového systému.





;: m Nazev prvku obrysu

Tento parametr je vyznamny pouze ve spojeni se softwarem woodNest.

<
eﬁ%‘*’e
V4
Y. X
v\.:\\JT/A/v

Aby mohl software woodNest vnofovat obrabény dilec, musi byt spinény tyto podminky:
- Obrys musi byt uzavien

- Pocatecni bod kazdého obrysu dileZitého pro vnofovani musi mit kli¢ové slovo NEST .

l1é: “  Upozornéni

Pro automatické definovani bezpeénostni vzdalenosti mezi obrabénymi dilci pfi vnofovani lze po¢atecnimu bodu druhého
obrysu pfifadit kli¢ové slovo NESTSEC . Software woodNest interpretuje oblast mezi obrysem NEST a NESTSEC jako
pramér nastroje.

Prvek obrysu Spline

[ uss] v _ -
l«_@" Upozornéni

Pokud je v nabidce NASTROJE>NASTAVENI>VSEOBECNE aktivovano zaskrtavaci policko Rezim MPR , nelze zvolit
prvek obrysu Spline.





404.5
314
500.8

= |Hodnoty kfivky spline

N

Charakteristika prvku obrysu typu spline se definuje zadavacim polem tabulky.

w[r[<][x

Body kfivky spline se definuji pomoci parametrd:
e Poloha na ose X
e PolohanaoseY

o Uhelnik

(\f ¥-Position V-Position Wwfinkel
@100 @s0 22,5

@10 @10 0

(@f “  Upozornéni

Uhly Ize zadat a vyhodnotit, pouze je-li aktivni zaSkrtavaci politko pred sloupcem Uhel . Je-li zaskrtavaci politko neaktivni,
provadi se automatické ureni dhlu.

Zadani bodt krivky spline

hé‘: “  Upozornéni

Poc¢atecni bod prvku obrysu spline je uréen pfedchozim prvkem a je jiz k dispozici v tabulce bodU kFivky spline. Prvni bod
kfivky spline nelze upravovat.

Definovani a Upravy bod kfivky spline se provadi u ostatnich prvkud obrysu.

Graficka definice bodU kfivky spline je pribézna a ukonéi se stisknutim klavesy ESC.

lxg ”  Upozornéni

Mistni nabidka (pravym tlaCitkem mysi) v tabulce hodnot kfivky spline umoziiuje vkladani a odstrafovani fadek.
K dispozici jsou nasleduijici funkce:
® Vlozit f4dek nad
e Vlozit fadek pod
e QOdstranit fadek
Zeile oberhalb einfigen

Zeile unterhalb eirfligen
Zeile laschen

Radky vioZené me7i jiz definované body kFivky spline se automaticky definuji bodem leZicim uprostied na pribé&hu kiivky.
Tento bod Ize upravovat.

Z
l@- Konec naoseZ

Pomoci tohoto parametru se zadava hodnota Z u koncového bodu prvku obrysu od definovaného po¢atku souradnice Z zvoleného
soufadnicového systému.





;: m Nazev prvku obrysu

Tento parametr je vyznamny pouze ve spojeni se softwarem woodNest.

X <©
\\:26‘%
Z
Y. X
*_ $ o

Aby mohl software woodNest vnofovat obrabény dilec, musi byt spinény tyto podminky:

- Obrys musi byt uzavien

- Pocatecni bod kazdého obrysu dlleZitého pro vnofovani musi mit klicové slovo NEST .

(L g ”  Upozornéni

Pro automatické definovani bezpeénostni vzdalenosti mezi obrabénymi dilci pfi vnofovani lze po¢ateénimu bodu druhého
obrysu pfifadit klicové slovo NESTSEC . Software woodNest interpretuje oblast mezi obrysem NEST a NESTSEC jako

prdmér nastroje.

Dodatec¢né upravy prvki obrysu

(L @‘t ”  Upozornéni

K dodatec¢nym Upravam prvk(i obrysu je nutné prvek aktivovat v seznamu obrysu.

Zaobleni





Pomoci parametru Polomér se zaobli pfechod mezi aktivovanym a nasledujicim prvkem obrysu.

Zkoseni hrany

Pfechod mezi aktivovanym a nésledujicim prvkem obrysu Ize zkosit jen tehdy, kdyz je roh vytvofen ze 2 pfimek.

A 4

1.1 Smér obrysu
1.2 Délka

1.3 Sitka

14 Pocatecni uhel
15 Koncovy uhel
1.6 Zkraceni 1
1.7 Zkraceni 2

;: m Nazev prvku obrysu

Tento parametr je vyznamny pouze ve spojeni se softwarem woodNest.





Aby mohl software woodNest vnofovat obrabény dilec, musi byt spinény tyto podminky:
- Obrys musi byt uzavien

- Pocatecni bod kazdého obrysu dlleZitého pro vnofovani musi mit klicové slovo NEST .
["%gg “  Upozornéni

Pro automatické definovani bezpeénostni vzdalenosti mezi obrabénymi dilci pfi vnofovani lze po¢atecnimu bodu druhého
obrysu pfifadit kli¢ové slovo NESTSEC . Software woodNest interpretuje oblast mezi obrysem NEST a NESTSEC jako

prdmér nastroje.

A
‘b’ Defini¢ni rezim

Pomoci tohoto rezimu Ize vybrat dal§i parametry definice prvku obrysu.

x
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l;, "®  Upozornéni

Vybérovou masku Ize zavfit, jen kdyZz neni zadano ani pfili§ mnoho, ani pfili§ malo parametra pro definici zkosené hrany.

Rozdéleni

Rozdélenim Ize definovat dal$i bod obrysu na pfimce nebo na kruhovém oblouku.

Ox
Polohanaose X

Hodnota rozdéleni na prvku obrysu ve sméru osy X. Tuto hodnotu Ize zadat absolutné vzhledem k nulovému bodu obrabéného dilce





nebo relativné vzhledem k predchozimu bodu .

y4 -
Y\\iﬁ/x

O
PolohanaoseY

Hodnota rozdéleni na prvku obrysu ve sméru osy Y. Tuto hodnotu Ize zadat absolutné vzhledem k nulovému bodu obrabéného dilce
nebo relativné vzhledem k predchozimu bodu .

Z
l@- PolohanaoseZ

Hodnota rozdéleni na prvku obrysu ve sméru osy Z. Tuto hodnotu Ize zadat absolutné vzhledem k nulovému bodu obrabéného dilce
nebo relativné vzhledem k predchozimu bodu .

.
|« » \_‘!
i Vzdalenost od predchoziho bodu

Aktivovany prvek obrysu je rozdélen o zadanou vzdalenost od pfedchoziho bodu.





v 4
1
v
> >
1.1
1.1 Smér obrysu
1.2 Vzdalenost od predchoziho bodu

l;@ “  Upozornéni

Je-li vzdalenost zadana zaporné, hodnota se vztahuje k nasledujicimu bodu.

Zadanim symbolu @ Ize prvek obrysu rozdélit v ur¢itém poméru. (@0.5 = rozdéleni uprostfed)

|« >!\_‘!
n_l_ Vzdalenost od konstrukéniho bodu

Aktivovany prvek obrysu je rozdélen o zadanou vzdalenost od konstrukéniho bodu (koncovy bod bez zaobleni nebo zkoseni).

1.1 Smér obrysu

1.2 Vzdalenost od konstrukéniho bodu

llé’ ~  Upozornéni

Je-li vzdalenost zadana zaporné, hodnota se vztahuje k nasledujicimu bodu.

Zadanim symbolu @ Ize prvek obrysu rozdélit v ur¢itém poméru. (@0.5 = rozdéleni uprostfed)

Priklad

Vytvoreni obrysu

V tomto prikladé se vytvofi obrys z pfimek a kruhovych oblouk(l. Rozméry hotového dilu obrabéného dilce odpovidajiL = 1400, B =900, D =
19.
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Vyberte v poliéku nastroji Obrysy

Definujte pocateéni bod
o

Klepnutim mysi aktivujte parametr Bod

L] |1+ Nesting-Konktix =

B
[z}
=
%,






(2]
Zadejte X/Y
e Polohanaose X=700

e PolohaY=0

[e x [m oo ]

®

Definujte €aru

Klepnutim mysi aktivujte parametr Cara pomoci koncového bodu

© XY |1400

[00

911

Qo

Zadejte X/Y

e Polohanaose X =1400

e PolohaY=0
|$ XY [ llon K‘ll
[1:2

Definujte €aru

Klepnutim mysi aktivujte parametr Cara pomoci koncového bodu
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Zadejte X/Y
e Polohanaose X =1400

e PolohanaoseY =600

[e xy W@ =0 ]

®
Definujte €aru

Klepnutim mysi aktivujte parametr Cara pomoci koncového bodu
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© XY [1400s00 W[s0 (2)

 Cem

(2]
Zadejte X/Y
e Polohanaose X =1400-500

e PolohanaoseY =600

[e o [ W [

®

Definujte kruhovy oblouk

Klepnutim mysi aktivujte parametr Polomér / koncovy bod oblouku
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Zadeijte X/Y





e Polohanaose X =900-300
e PolohanaoseY =900

Ie Y [s0na00 00 |i|

o
Zadejte polomér

e Polomér=300

[
(4]
Zvolte smér

e Smér =ve sméru hodinovych ruci¢ek / maly oblouk
o
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Definujte ¢aru

Klepnutim mysi aktivujte parametr Cara pomoci koncového bodu
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Zadejte X/Y
e PolohanaoseX=0
e PolohanaoseY =900
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Definujte ¢éaru
o

Klepnutim mysi aktivujte parametr Cara pomoci koncového bodu
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Zadejte X/Y
e PolohanaoseX=0

e PolohayY=0
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Definujte €aru
o

Klepnutim mysi aktivujte parametr Cara pomoci koncového bodu

(O
8z
ao
(2]
Zadejte X/Y

e Polohanaose X=700

e PolohaY=0
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Vyrezavani rohu
Timto makrem se vyfezavaji vnitini a vnéj$i rohy s ostrymi hranami.

Vybér

&
i

[ ]

Parametry jsou spravovany ve 2 sadach parametr(:
* Poloha, vzdalenosti

¢ Doplrikovy parametr

Poloha, vzdalenosti

[

—8=  Bod obrysu

Pomoci tohoto parametru se zvoli opracovavany vnitfni roh.

f: E“ Upozornéni

Pro vybér bodu obrysu stisknéte ukazovatkem mysi tlacitko vybéru a na obrazku nebo v seznamu obrysu vyberte bod
obrysu klepnutim levym tlacitkem mysi.

A
‘5’ Rezim

Definuje, jak se ma provadét obrabéni.

Jsou k dispozici 3 rezimy:

Obrabéni vyfezavanim se provadi pouze ve sméru obrysu pfed bodem obrysu.

iy

RezZim roht pfi pouZiti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

H Hodnota parametri ‘| 0 “

2

Obrabéni vyfezavanim se provadi pouze ve sméru obrysu za bodem obrysu.

In

RezZim roht pfi pouZiti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

H Hodnota parametrt ‘| 1 ‘|

Obrabéni vyfezavanim se provadi pfed a za zadanym bodem obrysu.

J=l

RezZim roht pfi pouZiti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 2 ‘|






Z° ¢
o Pfidavek uhlu C

Pomocitohoto parametru se zadava dodateény thel otoceni nastroje k obrysu.

¢ Pfidavek thluC =0
Nastroj je rovnobézny s obrysem.
¢ Pridavek uhluC <>0

Nastroj se vzhledem k obrysu nachazi pod thlem podle hodnoty parametru.

.| Ii Vzdalenost obrabéného dilce

Definuje vzdalenost nastroje rovnobé&zné s obrysem.

.| Vzdalenost rohu

Definuje vzdalenost nastroje od rohu.

@ Rovina

Urcuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , A00 , BOO , C0O0 nebo D00 .

(@‘D Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabé&ni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

?l A’ Bocnice

Pomocitohoto parametru se definuje strana obrabéni nastroje v plose.

z
\JL,,,/VX

Y.

Jsou k dispozici 2 rezimy:
® Doleva
* Doprava

1.Vlevo

Osazeni nastroje v naprogramovaném sméru obrabéni doleva.





Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 0 ‘|

2. Vpravo

Osazeni nastroje v naprogramovaném sméru obrabéni doprava.

H Hodnota parametri ‘| 1 ‘|

(fg “  Upozornéni

Tento parametr se automaticky stane aktivni, pokud néstroj nestoji kolmo k roviné XY .

| N
k # Zadejte hodnoty pro fez 2

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, musi se hodnoty pro 2. fez zadavat oddélené. Pole parametri Pfidavek Ghlu C , Vzdalenost
brabéného dilce a Vzda rohu jsou aktivovana jako dalSi.

m]

Pokud je zaskrtavaci policko deaktivovano, pouziji se pro 2. fez pfi vyfezavani rohu hodnoty z jiz definovanych poli parametri

‘;@ “  Upozornéni

Funkce je podporovana, pouze pokud je zvolen parametr Rezim =18&2 .

9 Podminka

Tyto podminky umoZriuji provedeni prevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
¢ Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.

* Pokud neni podminka spinéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz i ,,Podminky / ické funkce“

@ NcVIastni rezim
“fg “  Upozornéni

Pro programovani NC podprogramt jsou nutné specidlni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

o
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, obrabéni se provede pomoci standardnich podprograma.

Pokud je za$krtavaci policko aktivovano, misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany
uZivatelem.

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.

Cislo nastroje

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se automaticky prvni vhodny nastroj z databaze nastrojt.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vstupni pole pro zadani ¢isla nastroje.

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte z dialogového okna pro vybér.






i g . Upozornéni

»k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje

Dopliikovy parametr

Jednotlivé dopliikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Na j i>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

Cﬁ “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pii instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu predpokladané doby béhu CNC programu na urcitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

MPoloha krytu

Uréuje polohu krytu b&hem obrabéni.
MoZnosti nastaveni zavisi na typu stroje.
(m}
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit polohu krytu. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize polohu krytu zvolit v aktivnim dialogovém okné.

Je k dispozici 5 reziml

Kryt automaticky

Kryt dole

Mezipoloha 1

Mezipoloha 2

Kryt nahofe

/

/7

ﬁ Nebezpeéi

Pozor pii obrabéni obrabéného dilce pii nezavieném krytu.

Nebezpeéi urazu!

1. Kryt automaticky

®

RezZim krytu pii pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametri ‘| 0 ‘|

2.Krytdole

G

RezZim krytu pii pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametri ‘| 4 “

3. Mezipoloha 1

e

RezZim odséavani pii pouZiti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :





H Hodnota parametrt ‘| 2 ‘|

4. Mezipoloha 2

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 3 ‘|

5. Kryt nahore

Rezim odsavani pii pouZiti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 1 ‘|

&=  Odsavani

Odsavani Ize touto funkci zapnout nebo vypnout.
MozZnosti nastaveni zavisi na typu stroje.
(m}
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nastaveni odsavani nelze vybrat. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize nastaveni odsavani zadat v aktivnim dialogovém okné.
Jsou k dispozici 3 rezimy:
* Odsavani automaticky
* Odsavani zap.

o Odsavani vyp.

1. Odsavani automaticky

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 0 ‘|

2. Odsavani zap.

=

ReZim odséavani pii pouZiti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametri ‘| 1 ‘|

3. Odsavani vyp.

©

ReZim odsavani pii pouZiti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametri ‘| 2 “

|Fo0

Funkce u vicevietenovych stroji se 2 frézovacimi veteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.

o
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je za$krtavaci policko aktivovano, |ze obrabécijednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vieten je k dispozici vice rezima:

* Automaticka volba obrabéci jednotky

® obrabécijednotka 1

¢ obrabécijednotka n





=,

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabéci jednotka pii pouziti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametri ‘| 0 ‘|

2. Obrébécijednotka 1

Obrabéci jednotka pii pouziti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametri ‘| 1 “

3. Obrabécijednotka n

Obrabécijednotka pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametr(i ‘| konkrétni pfifazeni zakaznika ‘|

B chovaniv synchronizovaném rezimu

[ g Upozornéni

Chovani v synchroni ém rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pii instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umoziiuje uloZit program na riiznych mistech stroje s riznymi moznostmi obrabéni a uskutecnit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
Ruizna provedeni hran, popi. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesni technika (laser, topny vykon, posuy, otacky atd.).
o
Pokud neni zaskrtavaci policko zaskrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaskrtavaci policko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezimu, které definuji rozsah platnosti makra:
* Master
e Slave 1
* Slave 2

¢ Slave 3

1. Master

Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master".

Chovani v synchronizovaném reZimu = Master pfi pouZiti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrt ‘| 0 ‘|

2. Slave 1
]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1*

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pii pouZiti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 1 ‘|

3. Slave 2
‘ll
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2“.

Chovani v synchronizovaném reZimu = Slave 2 pfi pouZiti parametrického programovani prostrfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 2 ‘|






4. Slave 3
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pii pouZiti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 3 “

% Zavislost méfeni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méfeni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

o Zadna

¢ Poloha

® Osy
1. Zadné

Neni definovana zadna zavislost méfeni. Dal$i parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

(%)

Zavislost méfeni pfi pouZiti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 0 ‘|

2.Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méreni polohy .

TP

Zavislost méfeni pfi pouZiti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

H Hodnota parametri ‘| 1 ‘|

3.0sy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méfeni X, YaZ.

Zavislost méfeni pii pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

H Hodnota parametri ‘| 2 ‘|

v
T XZavislost méFeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl Zji§tén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
o
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je za$krtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se prepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

Vedlejsi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
* Koeficient=1
o Obrabéni je korigovano o zisténé osazeni.
o Koeficient=0.5
o Obrabénije korigovano o poloviéni osazeni.
¢ Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

T YZavislost méfeni Y
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl Zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
(m}
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

Vedlejsi rozeviraci seznam se aktivuje.





=,

z
Y b X

Piiklad:
* Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
* Koeficient=0.5
o Obrabeéni je korigovano o poloviéni osazeni.
* Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

fm Reference na makro typu méfeni polohy

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni predchozi makro méfeni polohy obrabéného dilce.
Pokud je za$krtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

1"gmXReference na makro typu méfeni osy X

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni predchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je za$krtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I""'#mmYReference na makro typu méfeni osy Y

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni predchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je za$krtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

Ptiklad

Vyfezavani rohu

V tomto prikladu se programuje oboustranné vyfezavani vnitfniho rohu po formatovani obrabéného dilce.
* \/ytvorte obrysy podle zadani
* Zadejte pfidavek na osazeni hotovych dilct

* Definujte vertikalni frézovani
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Kliknutim aktivujte moznost Vyfezavani rohi
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Vyberte bod obrysu

e Bodobrysu=1:2
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Vyberte rezim
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Zvolte stranu
* Strana=vpravo
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Zaobleni rohu

Timto makrem se definuje zaobleni ohranénych rohl v thlu 90 pomoci agregatu na zaobleni roh(.

Vybér

i

Parametry jsou spravovany ve 2 sadach parametr(i:
¢ Poloha, nastroj

¢ Doplikovy parametr

Poloha, nastroj

—=  Bod obrysu

Pomoci tohoto parametru se zvoli opracovavany vnéjsi roh.

z
e \I// X

l,_@l’ “  Upozornéni

Pro vybér bodu obrysu stisknéte ukazovatkem mysi tlacitko vybéru a na obrazku nebo v seznamu obrysu vyberte bod
obrysu klepnutim levym tlacitkem mysi.

Boc¢nice





Tento parametr definuje v zavislosti na sméru obrabéni, na kterou stranu se nastroj pohybuje.

Jsou k dispozici 2 rezimy:
e Doleva
e Doprava

1. Vlevo

Osazeni nastroje v naprogramovaném smeéru obrabéni doleva.

i

oO—»>—»—>»—>»0

Strana pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Vpravo

Osazeni nastroje v naprogramovaném smeéru obrabéni doprava.

Strana pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

s ' Upozornéni

Tento parametr se automaticky stane aktivni, pokud nastroj nestoji kolmo k roviné XY.

>l
T — . 3
Vzdalenost pred

Definuje vzdalenost agregatu od prvku obrysu pfed zvolenym bodem v naprogramovaném sméru obrysu.





Z
Y\J% X
(tv—
L A Vzdalenost za

Definuje vzdalenost agregatu od prvku obrysu za zvolenym bodem v naprogramovaném sméru obrysu.

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pifevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
¢ Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce“

@ N cVIastni rezim

(‘g “  Upozornéni

Pro programovani NC podprogram( jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, obrabéni se provede pomoci standardnich podprogramd.
[

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany
uZivatelem.

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.





Cislo nastroje

D%E'/i-

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouZije se automaticky prvni vhodny nastroj z databaze nastroj.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vstupni pole pro zadani €isla nastroje.

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte z dialogového okna pro vybér.

hg “  Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“

Doplnkovy parametr

O

Jednotlivé doplfkové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[CD Kategorie softwaru woodTime





lxé}: “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na urcitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

@Poloha krytu

UrCuje polohu krytu b&hem obrabéni.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit polohu krytu. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci poliCko aktivovano, Ize polohu krytu zvolit v aktivnim dialogovém okné.
Je k dispozici 5 rezim(
e Kryt automaticky
e Krytdole

e Mezipoloha 1

Mezipoloha 2

Kryt nahofe

el
S

ﬁ Nebezpeci

Pozor pfi obrabéni obrabéného dilce pfi nezavifeném krytu.

Nebezpeci urazu!

1. Kryt automaticky





RezZim krytu pfi pouZziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Kryt dole

RezZim krytu pfi pouZziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 4

3. Mezipolohal

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Mezipoloha 2

RezZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

5. Kryt nahoie

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

= Odsavani

Odsavani Ize touto funkci zapnout nebo vypnout.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.

O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, nastaveni odsavani nelze vybrat. Dialogové okno je deaktivovano.





Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize nastaveni odsavani zadat v aktivnim dialogovém okné.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e (Odsavani automaticky

e Qdsavani zap.

e Odsavani vyp.

Y4
N b

1. Odsavani automaticky

©

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Odsavani zap.

O

RezZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Odsavani vyp.

©

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

00|

LELTRRTTRRETTRET] Obrébécijednotka





Funkce u vicevietenovych strojli se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize obrabécijednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle podtu obrabécich vreten je k dispozici vice rezimu:
¢ Automaticka volba obrabécijednotky
e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Obrabéci jednotka n

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrt H konkrétni pfifazeni zakaznika H





E chovaniv synchronizovaném rezimu
Faa ] v s
(. g Upozornéni

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umoZzriuje uloZit program na rliznych mistech stroje s rliznymi mozZnostmi obrabéni a uskute¢nit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
Ruizna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesni technika (laser, topny vykon, posuv, otacky atd.).
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko zaSkrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaskrtavaci poliCko zaskrtnute, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezimu, které definuji rozsah platnosti makra:
* Master
e Slave 1
e Slave 2
e Slave 3
1. Master
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master*.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouZiti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Slave 1
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1%

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Slave 2
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2°

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :





Hodnota parametrt 2

4. Slave 3
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3“

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méreni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

o Zadna

¢ Poloha

® Osy
1. Zadné

Neni definovana zadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méfeni polohy .

[l

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Osy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X, Ya Z.

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :





Hodnota parametrt 2

1Tl XZavislost méFeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSirozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o QObrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o QObrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

1Tl Yzavislost méfeni Y
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.
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Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

([ =m Reference na makro typu méreni polohy

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni pfedchozi makro méreni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuije.

I'gmXReference na makro typu méfeni osy X





Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

]
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

v
I'"'¢mmYReference na makro typu méieni osy Y

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

[
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.
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Zastaveni

Pomoci tohoto makra se programuje zastaveni stroje s pfedchozim vyjetim suportu do definované parkovaci polohy.
Piiklad pouziti:

Ruéni odebirani zbytkd nebo otaceni/obraceni obrabéného dilce.

Vybér

!@

Parametry jsou spravovany ve 2 sadach parametrd:
e Poloha, procesnitechnika, doplrikové parametry

e Doplrikovy parametr

Poloha, procesni technika, dopliikové parametry

@  XYpoloha X/Y

Zadani parkovaci polohy suportu na ose X a Y vzhledem k nulovému bodu stroje je b&hem zastaveni aktivni.

z
Ve \\iﬂ X

lﬂ@: “  Upozornéni

Vstupni pole se Fidi prostfednictvim zaskrtavacich poli¢ek parametr(i Zadat polohu na ose X a Zadat polohu na ose Y.

o>y
ks

Lokalni soustava souradnic

>

V tomto poli se zvoli soufadnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.
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l{l *®  Upozornéni

4 standardni soufadnicové systémy v systému woodWOP nelze zménit.

®  Xzadat polohu na ose X

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, deaktivuje se parametr Poloha na ose X . Pojezd v ose X se neprovadi.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se parametr Poloha na ose X pro zadani parkovaci polohy suportu na ose X.

©  Yzadat polohu naose Y

O
Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, je parametr Poloha na ose Y deaktivovan. Pojezd v ose Y se neprovadi.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se parametr Poloha na ose Y pro zadani parkovaci polohy suportu na ose Y.

AAAA
I IUvoInitvakuum





0O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vakuum se neuvolni. Obrabény dile zlistane upnuty.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vakuum se uvolni pfi zastaveni. Aktivuje se parametr Novy rozmér osazeni pro zadani nové
polohy obrabéného dilce.

\v/

XY

Novy rozmér osazeni

Pomoci tohoto parametru se zadavaji rozméry osazeni obrabéného dilce vzhledem k rozmériim hotového dilce po zastaveni. To je napriklad
nutné, pokud se pred zastavenim formatuje na rozmér hotového dilce a obrabény dilec musi byt pfemistén pro dal$i obrabéni.
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Cé’ “  Upozornéni

Zadani novych rozmért osazeni je mozné jen tehdy, kdyz je vakuum uvolnéno.

@ Rovina

Ur&uje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C0O0 nebo D0OO .

Z
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J" s v s
l“g Upozornéni





U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

I ,J
_QJVéasny vystup hlaseni

0O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, hlasenilze zobrazit jiz pfed ukon€enim predchoziho pfikazu NC.

]

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, hlaSeni se zobrazi teprve pfi aktivované funkci, kdyz je pfedchozi pfikaz NC zpracovan strojem.
(0 é’ . Upozornéni
Tato funkce je zavisla na typu stroje!

Funkce pracuje ve spojeni se softwarem woodTime .

Komentar

Textové pole k zadani dalSich informaci o makru.

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni prevzetido NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*

B N cVIastni rezim

hg - Upozornéni

Pro programovani NC podprogramt jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

O
Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, obrabéni se provede pomoci standardnich podprogramd.
=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany
uZivatelem.

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.





[@ Kategorie softwaru woodTime

l1é: “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole€nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spolecnosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na urcitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

)

Rychlost posuvu v m/min béhem pohybu suportu do parkovaci polohy.

Posuv

O

Pokud neni za8krtavaci policko aktivovano, pouZije se maximalni rychlost posuvu.

[

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.

Doplikovy parametr

O

Jednotlivé doplrikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .





[O Kategorie softwaru woodTime
‘ Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na ur¢itém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

Priklad

Zastaveni

V tomto prikladu se programuje zastaveni stroje po formatovani obrabéného dilce a pfed vrtanim.
¢ Vytvorte obrysy podle zadani
e Zadejte pfidavek na osazeni hotovych dilct
e Definujte vertikalni frézovani

e Vytvorte horizontalni otvory podle zadani pfiklad horizontalni vrtani
L
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V poli€ku nastroju zvolte Makra NC

Aktivujte/deaktivujte polohu X/Y
e PolohaX ="+

e PolohaY=--

& X M
@ ¥y O

o
Zadejte polohu X/Y

e Poloha X =L+800
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Aktivujte novy rozmér osazeni

¢ Aktivujte novy rozmér osazeni=
Ty
¥ |

Zadejte novy rozmér osazeni
e RozmérosazeniX=0

® RozmérosazeniY=0
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Zmeénit technologické parametry

Pomoci tohoto makra zménite parametry obrabéni v ramci obrabéni obrysu, napf. posuv, pocet otacek, funkce M nebo uhel C.

& é: . Upozornéni

V programu nelze pouzivat zaroven zmény technologickych parametrd a nova NC makra.

Parametry jsou spravovany v 1 sadé parametru:

e Osazeni, nazev souboru, proménné
lg “  Upozornéni
B

Zmény technologickych parametrd mohou v seznamu obrabéni nasledovat jen bezprostfedné po obrabéni obrysu.

To se vztahuje pfimo na uzlovy bod nebo na libovolnou vzdalenost od néj.

Osazeni, nazev souboru, proménné

—0— P pogateéni bod

=

il

Q

X

Pomocitohoto parametru se zvoli po¢atecni bod obrabéni.

Volba pocatecniho bodu





e Klepnéte levym tlacitkem mysi na symbol vybéru

e Zvolte poc¢atecni bod v obrazku obrabéného dilce

nebo

e Zvolte pocatecnibod v seznamu obrysU
s S

__(!1:3
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—o— M Koncovy bod

Pomoci tohoto parametru se zvoli koncovy bod obrabéni.

r Upozornéni

Pokud uzavieny obrys leZi vpfedu, bude pfi volbé po¢ate¢niho bodu automaticky tentyz bod navrzen jako koncovy bod.

Volba koncového bodu
e Klepnéte levym tlacitkem mysi na symbol vybéru

e Zvolte koncovy bod v obrazku obrabéného dilce





nebo

e Zvolte koncovy bod v seznamu obrysU
o q1
& Sm
__(! 1:3
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Technologicky datovy zaznam

Pomoci tohoto parametru Ize uloZit nebo nacist existujici technologickou zménu (pfipona souboru: *.nca).

Pfi volbé Ulozit se zobrazi plocha, ve které se musi urcit nazev souboru.

Pfi volbé Nacist se na ploSe vybira pozadovany soubor.





Pfi volbé ,,Soubor znovu nacist“ se obnovijiz nacteny soubor.

Komentar

Textové pole k zadani dal$ich informaci o makru.

@ Rovina

Urcuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C00 nebo DOO .

@D Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

vo'e 4O

O—<i: —t Technologické zmény

Pomoci poli s volbami a vstupnich poli tabulky se definuji technologické zmény obrabéni.

I:I'— 3 .:.".? Typ Wert Ort Strecke
FiF-Neu {2 ¥ startpurk:  |-50
F F-Neu PREDEF & Endpunkk S0
Sloupec Typ:

Pomoci tohoto sloupce se stanovi druh zmény obrabéni. V rozbalovaci nabidce jsou k dispozici tyto moznosti:
e F-Nové

e C-Nové





e S-Nové
e Z-Nové
e M-Nové
e G-Nové
¢ Radek NC programu
e A-Nové
e Topny vykon na strané dekoru
e Topny vykon na pfilepované strané
e \/ykon laseru novy
Typ

F F-Meu
G ©-Meu

1.F-Nové

Od zvoleného bodu (z mista + drahy) se pokracuje se zménénym posuvem (z hodnoty)

Hodnoty se zadavaji v m/min

Sle,
&U%

2.C-Nové

Od predchoziho bodu az do zvoleného bodu se plynule méni thel C. Ve zvoleném bodé je dosazen novy thel C.

Sl
&U%

3.S-Nové
Od zvoleného bodu se pokracuje se zménénym poctem otacek.

Hodnoty se zadavaji v % maximalniho poctu otacek.

e,
&U\\

4.Z-Nové

Od predchoziho bodu az do zvoleného bodu se méni hodnota Z. Ve zvoleném bodé je dosazeno nové hodnoty Z.
= 4/
N

5. M-Nové

Pfi pojezdu do zvoleného bodu se provede vystup libovolné funkce M. V zavislosti na funkci M se akce aktivuje na zacatku nebo na konci
pojizdéni.

e,
&U%‘

6. G-Nové





Pfi pojezdu do zvoleného bodu se provede vystup libovolné funkce G.

Sle,
&U%

7.Radek NC programu

Po pojezdu do zvoleného bodu se provede vystup libovolné NC véty.

Slle,
NN
NG
l:ré\‘: “  Upozornéni

Zadanim NC vét se zruSi nékteré ovéfovaci dotazy. NC véty se sméji pouzivat jen pfi dodrzeni pravidel programovani podle
normy DIN.

8.A-Nové
Z predchoziho bodu do zvoleného bodu se méni hodnota osyA.

Sle,
&U%

9. Topny vykon na strané dekoru
Od zvoleného bodu se méni topny vykon olepovacky na vnéjSi strané hrany.
n
Mof
= D
iu% \
10. Topny vykon na pfilepované strané
Od zvoleného bodu se méni topny vykon olepovacky na vnitini strané hrany.
el
b
11. Vykon laseru, nova hodnota
Od zvoleného bodu se méni vykon laserové olepovacky. Zadani vykonu laseru v J/lcm?.
el
)

e/

Sloupec Hodnota

Pomocitohoto sloupce se zadava hodnota pro pfedem vybranou technologickou zménu.

ierk
2
PREDEF





l\ﬁ - Upozornéni

Pouzitim kli¢ového slova PREDEF se dfive zménéna hodnota technologie vrati na vychozi hodnotu.

Sloupec Misto
Pomoci tohoto sloupce se definuje, zda se pfedem definovana technologicka zména vztahuje na zvoleny pocatecni nebo koncovy bod.
Crt

- Startpunkk
B Endpunkt

Sloupec Draha
Pomoci tohoto sloupce se zadava relativni vzdalenost od zvoleného bodu, od kterého ma platit zvolena zména.
Strecke

&0
=0

Hodnoty drahy Ize zadat kladné, zaporné nebo také 0. Tim se zména vztahuje pfed, za nebo pfesné na zvoleny bod.

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pfevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*

@ @ Automaticky

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, neodstrani se technologické zmény automaticky spusténim polozky nabidky Smazat
technologické zmény .

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, odstrani se technologické zmény automaticky spusténim polozky nabidky Smazat technologické
zmény .

V4
Y\%T%/X

l;ﬁ - Upozornéni

U technologickych zmén, které byly vytvoreny pomoci funkce Automatizace technologie , se zaskrtavaci policko nastavi





automaticky.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Automatizace technologie“

Priklad

Zménit technologické parametry

V tomto pfikladu se programuje blok s vertikalnimi otvory a kopiruje se 3krat ve sméru osy X pomoci funkce rastru.
¢ Vytvorte obrysy podle zadani

e Zadejte pfidavek na osazeni hotovych dilct

¢ Definujte vertikalni frézovanis posuvem 10 m/min
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Zmérit polohu na obrabéném dilci

Timto makrem se programuji méfici pohyby. Méfici pohyby jsou mozné vzdy jen na jedné ose. Pii méficich pohybech se Zjistuje osazeni
mezi naprogramovanym a skuteénym rozmérem méfeného bodu.

Toto osazeni se zapocita pfi obrabénich zavislych na méficim pohybu.

‘:@ “  Upozornéni

U obrabeéni, jejichz poloha na obrabéném dilci zavisi na naprogramovaném méficim pohybu, musi byt zavislost méfeni
definovana na karté Dopliikové parametry pfisluSného obrabéni.

Na zakladé zavislosti méreni obrabéni se zapodita zjisténé osazeni.

1

Vybér

B

Parametry jsou spravovany ve 2 sadach parametrd:
* Poloha, draha méfeni

¢ Doplrikovy parametr

Poloha, draha méreni

P XVzagatek XY

Pomoci tohoto parametru se zadava pocate¢ni bod méficiho pohybu na ose X a Y.

o)

Lokalni soustava soufadnic

-

V tomto poli se zvoli soufadnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.

Cﬁ" . Upozornéni

4 standardni souradnicové systémy v systému woodWOP nelze zménit.

©P Zzagatekz

Pomoci tohoto parametru se zadava pocatecni bod méficiho pohybu na ose Z.

Y

@ Rovina

Urcuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , COO nebo D0OO .





@“ Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

©

Smér
Pomoci tohoto parametru se definuje smér méficiho pohybu.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e X

%

.z

1.X

Méfici pohyb se provadive sméru osy X.

b

Rezim Smér pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 0 ‘|

3.Z

Méfici pohyb se provadive sméru osy Z.

S

D —

—

Rezim Smér pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrt ‘| 1 ‘|

2.Y

Méfici pohyb se provadive sméruosy Y.

3

RezZim Smér pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametri ‘| 2 ‘|

&)).j_ Méreni

Pomoci tohoto parametru se zadava soufadnice méfeného bodu v zadaném sméru méficiho pohybu.

Vzdalenost najizdéni

Definuje bezpecnostni vzdalenost v roviné XY, ve které se nastroj pohybuje po ose Z dolt.





9 Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni prevzetido NC programu v zavislosti na podmince.
¢ Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
¢ Pokud neni podminka spinéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz i,Podminky / ické funkce*

@ N(":Vlastni rezim
Cg “  Upozornéni

Pro programovani NC podprogramti jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni reZim nechte vytvorit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

(m]
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, obrabéni se provede pomoci standardnich podprogramd.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany
uZivatelem.

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.

Cislo nastroje

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se automaticky prvni vhodny nastroj z databaze nastrojt.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vstupni pole pro zadani &isla nastroje.

Cislo vhodného nastroje zadejte pimo nebo vyberte z dialogového okna pro vybér.

CE ®  Upozomnéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje

«ng)) Méfeni pomoci

Pomoci tohoto parametru se vybere provedeni méficiho nastroje.
Standardné jsou k dispozici 2 provedeni:

o Kiz

¢ Smykadlo

1. Kriz

(©™0)

RezZim Méfeni pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametri ‘| 0 “

2. Smykadlo





Rezim Méfeni pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametri ‘| 1 “

C:gf “  Upozornéni

Vybér zavisi na vybaveni stroje.

[y

¥ *Povoliloptimalizaci
Pokud je za$krtavaci policko aktivovano, je definovani makra méfeni mozné i pfimo pred obrabénim, které ma referenci na dané makro

méfeni. Optimalizovatelnd makra méfeni se automaticky provedou na za¢atku programu, aniz by se ztratila reference obrabéni zavislého na
méfeni na prislusné méreni. Nékolik identickych méfeni se shme do jedné skupiny.

CE “  Upozornéni

Pole parametri Povolit optimalizaci je aktivni, pouze pokud je v systému woodWOP aktivni volitelna funkce
Vicenasobné méfeni MULTIMESS .

* Povoleni funkce MULTIMESS servisem (dopliikové vybaveni)
* Funkce MULTIMESS umoZiuje provedeni vSech definovanych méficich pohybti na zacatku programu

* Kazdy méfici pohyb obdrzi automaticky vygenerovany identifikator, ktery se zobrazi v poli parametrti Cislo méFeni makra méfeni

|

Obrabéni zavislé na méfeni se prostiednictvim pole parametrii Reference na makro typu méfeni polohy , Reference na makro
typu méreniosy X, Reference na makro typu méfeni osy Y nebo Reference na makro typu méfeni osy Z vztahuji na pfislusny
méfici pohyb.

Je mozna systematicka optimalizace méfeni.
o Priklad:
Pii méfeni ve dvefnim Zldbku musi méfeni prob&hnout po obrabéni polodrazky.

[ M3: Wherkstiickage vermessen v

- =
‘ 11 gk (2] | 5 M1 Position am Werkstick messen |

‘ 11 g (2] | ¥ me: Position am werkstick messen |

‘ 11 iggmZ [4] | [ ma: Position am Werkstiick messen %

améislo makra méfeni

Timto parametrem obdrzi méfici pohyby identifikaci, na kterou se mizZe vztahovat zavislost méfeni obrabéni.

V polich parametrii Reference na makro typu méfeni osy X, Y a Z Ize u polozky Dopliikové parametry pfislusného obrabéni k této
identifikaci a tim k tomuto méficimu pohybu provést referenéni béh.

* Tento parametr nelze upravovat.

¢ Identifikace se generuje automaticky

Doplitkovy parametr

I

Jednotlivé dopliikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Na je>N i>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

C‘g “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pii instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu predpoklddané doby b&hu CNC programu na ur¢itém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

|'T 00

'Obrabéci jed






Funkce u vicevietenovych stroju se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.
(m}
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize obrabécijednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vieten je k dispozici vice rezima:
¢ Automaticka volba obrabécijednotky
* obrabécijednotka 1

® obrabécijednotka n

. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabéci jednotka pii pouziti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 0 ‘|

2. Obrabécijednotka 1

Obrabéci jednotka pii pouziti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametri ‘| 1 ‘|

3. Obrabécijednotka n

Obrabécijednotka pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametr(i ‘| konkrétni pfifazeni zakaznika ‘|

H chovaniv synchronizovaném rezimu

. -
“@b_ Upozornéni

Chovani v synchroni ém rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pii instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umozZiiuje uloZit program na riiznych mistech stroje s riiznymi moznostmi obrabéni a uskutecnit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadirozsah platnosti makra.
Priklad:
Ruizna provedeni hran, popi. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesni technika (laser, topny vykon, posuy, otacky atd.).
(m}
Pokud neni zaskrtavaci policko zaskrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaskrtavaci politko zaSkrinuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezimu, které definuji rozsah platnosti makra:
* Master
* Slave 1
* Slave 2
¢ Slave 3

1. Master

Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master*.

Chovani v synchronizovaném reZimu = Master pfi pouZiti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 0 ‘|

2. Slave 1
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1°.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pii pouZiti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :





H Hodnota parametrd ‘| 1 ‘|

3. Slave 2
2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pii pouZiti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 2 ‘|

4.Slave 3
‘\B\
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3.

Chovani v synchronizovaném reZimu = Slave 3 pfi pouZiti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametri ‘| 3 ‘|

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méfeni.
Jsou k dispozici 2 rezimy:

o Zadna

¢ Poloha
1.Zadné

Neni definovana zadna zavislost méfeni. Dalsi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

(%)

Zavislost méfeni pfi pouZiti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 0 ‘|

2.Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Parametr reference na makro typu méfeni polohy je aktivovan.

TP

Zavislost méfeni pfi pouZiti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

H Hodnota parametrd ‘| 1 ‘|

EM_EM!IE Reference na makro typu méfeni polohy

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni predchozi makro méfeni polohy obrabéného dilce.

Pokud je za$krtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

Ptiklad

Zmé¥it polohu na obrabéném dilci

V tomto piikladu se programuje méfici pohyb ve sméru osy X. Vertikalni otvor je tfeba pfi pfipadné naméfeném rozdilu upravit o zistény
rozmér.
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o Cislo makra méfeni =M1

(m
@” Upozornéni

Toto pole parametrl se vyplni automaticky a nelze ho upravovat.

Definujte zavislost méfeni v obrabéni
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Zasadni informace

Program woodWOP graficky podporuje vytvafeni CNC programu pro stroje, které vyrabéji podniky skupiny HOMAG.
Systém woodWOP je dilensky programovaci systém (WOP), ktery je uréen pro potfeby nabytkarstvi a truhlafstvi.
Program woodWOP se pomoci generovani CNC programC zméni na CNC program. Tento CNC program potom fidi stroj.

Obrysy a parametry obrabéni lze naprogramovat variabilné.

Souborovy format systému woodWOP

Format souboru MPRX

Systém woodWOP6.1 nabizi vedle formatu MPR novy format souboru MPRX (format XML ) pro ukladani soubord systému woodWOP.
Format MPRX je prfedpokladem pro nové funkce, jako napfiklad:

e Zasuvny modul CAD

[

Prvky obrysu
o Spline

o Elipsovity oblouk

Rozsifené parametry

Matematické funkce
o SWITCH...CASE...DEFAULT

o XOR

Dlouhé nazvy proménnych

Prepnuti rezimu

Zaskrtavacim polickem REZIM MPR v nabidce NASTROJE>NASTAVENI se systém woodWOP pfepne do reZimu MPR nebo do reZimu
MPRX.
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\Wekere Applkationen L
Vorlagewerte Gberschreiben *
‘ariablen .

Enstellungen. ..

Allgerrein | Graflk Parameter | Saugervaorschlag P-Iugns
[[] Texte fiar Parameter anzeigen

[] Trnmier Term anzeigen {woodWOP 5 Modus)

[ varlagewerte vervenden

Starthildschirm anzsigen

(] Grofie Symbale in Baumansicht

[[] Edkierbare Makronanen

[[] patesauswahldislog vam Betriehssystem vermenden

5 % | Maximale Anzahl gedffnete Dokuments
& % | Mavimale Arzahl zuletzt getffneter Datelen im Merd
QK I [ Abbrechen l | Arwvanden

¢ Rezim MPR
VSechny funkce znamé ze systému woodWOP6.0 jsou k dispozici.
¢ Rezim MPRX

Navic jsou k dispozici vSechny funkce nové zavedené v systému woodWOP6.1.

MPR-Modus
] MPR-Modus

i [T 1) v s
lxg Upozornéni

Podminka pro prepnuti rezimu
e V systému woodWOP musi byt otevien nezménény, novy dokument

e Zobrazeni pokynu, pokud dokument neodpovida podmince pro prepnuti rezimu.

Kompatibilita

Rezim MPRX
i LD v s
lxéb Upozornéni
Otevreni v pfedchozi verzi systému woodWOP neni mozné

e Dokumenty se ukladaiji ve formatu MPRX

e Otevieni soubortl MPRX a MPR je mozné v dialogovém okn& OTEVRIT SOUBOR volbou typu souboru
o VSechny dokumenty systému woodWOP (mpr, mprx)
o Dokument mpr

o Dokument mprx
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¢ Prevod na soubor MPR je mozny pfes nabidku SOUBOR>EXPORT>JAKO PROGRAM MPR

[ neu Strg+N
Neu von Vorlage
g Offnen... Strg+0
Eﬁ Schliefen Strg+F4
Hinzufiigen...
=1 Speichern Strg+35
= Speichern unter...
Komponente L _
_ Impoartieren L4
I Exportieren - Yariablenliste
| Drucken Strg+P Konturzugliste
Beenden Alt+F4 Grafik
YRML
DiXF

| Als MPR-Programm  Strg+M I
ﬁ/ 1 Upozornéni

Pokud pfevadény dokument obsahuje funkce, které nejsou kompatibilni s formatem MPR, pfevedou se tyto funkce podle
nasledujicich kritérii

e Nahrazeni vzorcd aktualni hodnotou
e Prevod ¢ar typu spline a eliptické obloukd na kruhové oblouky a pFimky
e Qdstranéni pomocnych geometrii
e Vlozeni komponent
Pokud se ztrati funkce viivem formatu, zobrazi se upozormnéni
* Byly pouzity nové funkce systému woodWOP 6, nové prvky obrysu se prevedou
e Byly pouzity nové funkce systému woodWOP 6, parametry se ztrati

e Byly pouzity nove funkce systému woodWOP 6, pomocné geometrie se ztrati





Bl woodwor

v Meue woodWOP 6 Funkkionen wurden benutzt
X MNeue Konturelemente werden umgewandelt

QK
m woodWOP

v Neue woodWOP 6 Funktionen wurden benutzt
4 Die: Parametrik geht verloren

OK

Bl woodwor

MNeue woodWOP 6 Funktionen wurden benutzt
Hilfsgeometrien gehen verloren

—

L]

Rezim MPR

Hr“_' i) v s
Rg Upozornéni
Otevreni v aktualni verzi systému woodWOP je mozné

e Dokumenty se ukladaji ve formatu MPR
e Otevieni soubortd MPRX neni mozné
e Nové funkce nejsou k dispozici

o dlouhé nazvy proménnych

© nové parametry

o nové matematické funkce

o

kfivky spline a eliptické oblouky

o Zasuvny modul CAD

H’g “  Upozornéni

Komponenty se vkladaji a vyjimaji ve formatu aktualné zvoleného rezimu. Dokumenty MPRX mohou odkazovat na
komponenty MPR.

Usporadani displeje
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1.6 1.7 1.8

1.1 Panel nabidek

1.2 Panel nastroja

13 Okno editoru pro obrysy, makra a proménné

1.4 Funkce méfitka zobrazeni obrabéného dilce

15 Zobrazeni obrabéného dilce

1.6 Panel obrabéni

1.7 Okno editoru

1.8 Pomocné znazornéni

Postupné vytvareni programu

Zadani proménnych

Ma-li program obsahovat proménné, museji byt definovany v tabulce proménnych.

Definice polotovaru a obrabéného dilce

Makro Obrabény dilec se automaticky vytvofi na zacatku seznamu maker. V dialogovém okné makra se zadavaji rozméry obrabéného dilce
a eventudlni rozméry osazeni.
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Vytvoreni obrysu

Programovani obrysu obrabéného dilce, na kterém se poté zadavaji obrabéni.

Zadani obrabéni

Na panelu obrabéni Ize zvolit rlizna obrabéni. Po zadani parametrd se obrabéni pfidaji do seznamu maker.

s

&

So|m |0y =

&Iii

UloZeni souboru

Ve vstupnim okné vypliite nazev souboru.

=]

Generovani CNC programu

Generovani CNC programu spustite na panelu nabidek nebo pomoci funkéniho tlacitka F8. Program woodWOP se generuje do programu
stroje.

Generieren | Extras  Test

| MC-Generieren  F&

Meldungen

Saugervorschlag

Symboly a znazornéni v zobrazeni

Symboly v zobrazeni

Pro jednodusSi orientaci v seznamu maker a obrys(i se zobrazuiji symboly s riznym vyznamem.
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B 55 Werkstick
@ﬁ NC-Optionen
= ﬂ‘g Bearbeitungen
"@ Kommentar
;g Komponente
,& Komponente
Bohren vertikal
Bohren horizontal
E Bohren vertikal
; Bohren horizontal
rﬁ Kemponente
rm Komponente

e zelenatuzka

4

Tento symbol se vzdy zobrazuje ve stromoveé struktufe u aktualné aktivovaného makra nebo prvku obrysu. Aktivni makro nebo prvek
obrysu se definuje nebo méni pomoci zobrazenych parametrd.

¢ otaznik v makrografice

I

Tento symbol znamena, Ze makro je deaktivované parametrem Podminka.

e Zluty blesk

v

Tento symbol se zobrazuje na podfizenych uzlech v seznamu a slouzi pro lokalizaci chyby v parametrech makra nebo prvku obrysu.

e cerveny blesk

v

Tento symbol indikuje chybné makro nebo prvek obrysu.
V tomto prvku je alespori jeden parametr chybny a ma ¢ervené pozadi.
Mozné chyby:

e Prazdné pole parametru

OB XYE 4K

[Startpunt; Fahler: Algemeiner Syntaxfehier]

¢ Neznama proménna

EEll® e z

[L&rege: Fehiler: Unbekannte Varisbie *|

e Nespravna syntaxe

L2 S —

[Tiefe: Fehler: Allgemeiner Syrkaxfehier|

f:;g” Upozornéni





Pro generovani kddu NC je naprosto nezbytné, aby v seznamu maker nebo obrysu nebyly Zadné chybné parametry.
V opacném pfipadé se generovani kodu NC prerusi s chybovym hlasenim.

Genetieren nicht maglich:
Makro- oder Konturlste enthalten noch Fehler!
AEBD_DELLMPR: Fehler beim Parsen aufgetreten!

[ o ]

Symboly v polich parametra

Pro jednodussi orientaci v seznamu maker a obrys( se zobrazuji graficka znazornéni s rliznym vyznamem.

00

1

I- 600

38-
{20043)2

(N

e Zluty trojuhelnik

Znazorfiuje hodnoty parametrd zjiStované vypoctem.
Tuto hodnotu Ize zadat také:
o zadanim definované proménné

o zadanim matematického vzorce

i U Upozornéni
oy

V nabidce NASTROJE>NASTAVNEI>VSEOBECNE se v zaznamu Vzdy zobrazit termin (rezim systému
woodWOP 5) definuje, zda se vysledek vypoctu nebo vzorce zobraziv poli parametrd.

e cerveny trojuhelnik
A
Znazornuje chybny obsah parametru.
Mozné chyby:

e Prazdné pole parametru

OPXY®

[Startgunkt: Fehler: Algemeiner SyntaxfeHer]

e Neznama proménna

! O T

[L&rege: Fehiler: Unbekannte Varisbie *|

e Nespravna syntaxe

[TieFe: Fehier: aligemeirer Syrkaxfehiler]

Pomocné znazornéni

Pomocné znazoméni slouZi jako graficka pomUcka pfi zadavani a definici aktualniho parametru.
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”’g “  Upozornéni

Zobrazeni uzivatelsky definovaného pomocného znazornéniv dialogovém okné parametrt komponenty, je-li v popfedi
tabulka promé&nnych.

Predpoklad:
e Zobrazeni pomocnych znazornéni pouze ve formatu SVG
e Soubor SVG musi vyhovovat specifikacim SVG Tiny 1.2

e Pomocné znazornéni musileZet ve stejném adresafi jako soubor komponenty systému woodWOP

* Pomocné zndzornéni musi mit stejny nazev jako soubor komponenty
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Mistni nabidka (pravé tlacitko)

Parametr Mistni nabidka

Mistni nabidka dava kontextové k dispozici funkce pomoci pravého tlacitka mysi.
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Variablenliste

.I o 1.l O ! AutoComplete
Editor

1 1R PR e Sy | = L S '
uu [ErIErnerarell&r s ndnl

Ausschneiden Strg+¥%

Kopieren Strg+C
Einfiigen Strg+V
Loschen

¢ Vyjmout, Kopirovat, Vlozit, Odstranit, Vybrat vSe
U parametr(i se zadavacim polem jsou dostupné standardni funkce jako ,Vyjmout®, ,Kopirovat®, ,VloZit*, ,Odstranit* a ,Vybrat vie®.

Alternativné Ize funkce volat nasledujicimi klavesovymi zkratkami.

Vyjmout CTRL+X
Kopirovani CTRL+C
Vlozit CTRL+V
Odstranit Tlac¢itko Del
Vybrat vie CTRL+A

e Editor

Tato funkce umozniuje do vSech poli parametr( (zadavaci pole, zaskrtavaci policka a rozeviraci nabidky) ukladat parametrické
programovani pomoci vzorcl, podminek nebo proménnych.

W ani
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Po spusténi funkce se otevie zadavaci pole pro ulozeni parametrd.

B editor EdE3

'IF _nonmirror THEM 128 ELSE 135

Prifen oK abbrechen

¢ Pole pro zadavani udaju
Vysledek parametrt nema zadné ohraniceni.
e Zaskrtavaci policko
Vysledek parametrt musi byt hodnota 0 nebo 1.
o 0 = funkce zaskrtavaciho policka je neaktivni
o 1 = funkce zasSkrtavaciho policka je aktivni
e Rozeviraci nabidka
Vysledek parametrd musi byt hodnota nékteré dostupné volby z pole parametrd.

Hodnoty rozeviraci nabidky jsou uvedeny v popisech jednotlivych parametri.





e Seznam proménnych

Spusténim této funkce se zobrazi vSechny definované proménné, globaini proménné a interni promeénné v seznamu pro vybér.

_mirror
_nonmirror
_Wmirrar
_Nanymirrar
_tc

_ow

_CC

_CWw

_ok

_no

_top
_bottom
_BS¥
_BSY
ESZ

a o — 1

U aktivniho pole parametrt Ize alternativné vyvolat seznam pro vybé&r proménnych klavesovou zkratkou SHIFT+MEZERNIK .

Seznam proménnych SHIFT+MEZERNIK

fg ¥ Upozornéni

Tato funkce je k dispozici pouze v zadavacich polich.
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Zasuvny modul CAD - Vytvoreni pomocného obrysu

Pro komplexni obrysy je dostupny zasuvny modul CAD v systému woodWOP s fadou typickych funkci CAD.

lxg “  Upozornéni

Pro vSechny pomocné prvky je mozné zapisovat hodnoty/soufadnice pfimo do pole parametri nebo pomoci mrizky a
funkci zachyceni objektu v grafickém zobrazeni.

Metoda

Zadani parametrti funkce

Funktionsparametereingabe

oy L 128 19
Punkt 1

co - =

Pomocné prvky se definuji postupnym zadanim parametrd v zadani parametrud funkci.

Parametr
ob (s [fles  [Fle [
Punkk 1

Vyzadani parametru se lisi podle typu pomocného prvku. Zadani probiha pfimo v poli parametrd nebo vybérem v obrazku obrabéného dilu.
l:g “  Upozornéni

Zadani definovanych hodnot nebo fixace hodnot se aktivuje klepnutim mysina symbolu zamku za polem parametr(i.

St 7]
560,167 | [1]

Vicenasobné
Coo
Pro vicenasobné, postupné zadani prvku pomocné geometrie.

Pfi aktivni vicenasobné funkci se zadani parametrd funkce aktualniho prvku pomocné geometrie pribézné automaticky otvira pro zadani
dalSich prvk( pomocné geometrie stejného typu.

Wagey =as) o
liuﬁ Upozornéni





Jiny typ pomocné geometrie se vyvola deaktivaci funkce nebo vybérem policka nastroju.

Zpét

<&

Preskocizpét na pfedchozi zadani parametru aktualniho typu pomocné geometrie.

Pokracovat

=

Pfeskoc€i dopfedu na nasledujici zadani parametru aktualniho typu pomocné geometrie.

s s e v s
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Zadani poslednich parametra prvku pomocné geometrie se ukongi klepnutim mysi na symbol viajecky.

v

Bod

o
&

: Bod

Definuje bod naose X a Y.

Linka

Pro vytvofeni pomocné linie jsou k dispozici nasledujici prvky:
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Pfimka definovana po¢ate&nim a koncovym bodem

Pfimka definovana po¢atecnim bodem, délkou a uhlem
¢ Tecna k libovolnému prvku

® Tecna ke 2 kfivkam

¢ Rovnobézka

e Kolmice

: I Misto startu

Definuje prvni bod pomocného prvku obrysuna ose X a Y.

S

PN

z
Y\%;/x

: . Koncovy bod

Definuje druhy bod pomocného prvku obrysu na ose X a Y.





:é Uhelnik

Vyrovnani pomocného prvku v definované roviné XY.

Odpovida uhlu pomocného prvku vzhledem k ose X.

W, sss) v s
lxg Upozornéni

Uhel se m(ize zadat jako kladny nebo zaporny.

Rozsah uhlu je +/- 360.

—
O—10 Délka

Zadani délky pomocného prvku v roving XY.

A

Vybér prvniho referen¢niho prvku pro pomocny prvek obrysu.

Prvek 1





N\ 2

Vybér druhého referenéniho prvku pro pomocny prvek obrysu.

Prvek 2

-

Vybér referen€niho prvku pro vyrovnani pomocného prvku obrysu.

Referencni linie





Vzdalenost

Zadani paralelniho osazeni k referenénimu prvku

LIS

Referencni prvek

Vybér referenéniho prvku pro vyrovnani pomocného prvku obrysu.

Oblouk

Pro vytvofeni obloukt jsou k dispozici nasledujici prvky:

AAEIEIETE N

r
.
.

¢ Kruhovy oblouk pomoci 3 bodt





e Kruhovy oblouk pomocipoc¢ateéniho bodu, stfedu, koncového uhlu

¢ Kruhovy oblouk pomoci po¢ate¢niho bodu, koncového bodu, sméru

¢ Kruhovy oblouk pomocipoc¢ateéniho bodu, koncového bodu, poloméru

¢ Kruhovy oblouk pomoci 3 te¢nych bodu, po¢ateéniho a koncového thlu

¢ Kruhovy oblouk pomoci 2 te¢nych bodu, poloméru, poéate¢niho a koncového Uhlu

¢ Kruhovy oblouk pomocite¢ného bodu, poloméru, bodu na kolmici, poCate¢niho a koncového uhlu

: I Misto startu

Definuje prvni bod pomocného prvku obrysuna ose X a Y.

.@. 2 Bod2

Definuje druhy bod pomocného prvku obrysuna ose X a Y.

: . Koncovy bod

Definuje tfetibod pomocného prvku obrysuna ose X a Y.





l Stred

Definuje stfed pomocného prvku obrysu na ose X a Y.

z
Y\%@/

S
L

P
G Koncovy uhel

Pomoci tohoto parametru se zadava uhel v koncovém bodé kruhového oblouku.

\

P ] - s
C\g Upozornéni

Hodnotu uhlu Ize zadavat jak absolutné, tak i relativné vzhledem k pfedchozimu prvku obrysu.
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Pocatecni thel

Pomoci tohoto parametru se zadava pocate¢ni uhel pomocného prvku obrysu.

Y4
Y\$/X

Db Tangencialni thel

Pomoci tohoto parametru zadejte tangencialni uhel od pocate¢niho bodu pomocného prvku obrysu.

C3 v
Polomér

Pomoci tohoto parametru se zadava polomér kruhového oblouku.

‘ \ Prvek





Vybér referencniho prvku pro vyrovnani pomocného prvku obrysu.

A

Vybér prvniho referenéniho prvku pro pomocny prvek obrysu.

Prvek 1

N\ 2

Vybér druhého referenéniho prvku pro pomocny prvek obrysu.

Prvek 2
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Prvek 3

Vybér tfetiho referen¢niho prvku pro pomocny prvek obrysu.

: Bod

Definuje bod na ose X a Y pro vyrovnani pomocného prvku obrysu.

Kruh

Pro wytvofeni kruhtl jsou k dispozici nasledujici prvky:

mmpﬂmﬁﬂ‘
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e Kruh pomoci stfedu, polomér

e Kruh pomoci 2 bod(





e Kruh pomoci 3 bodl
¢ Kruh pomoci 3 te¢nych bodl
¢ Kruh pomoci 2 te€¢nych bodd, polomér

e Kruh pomocite&ného bodu, poloméru, bodu na kolmici

l Stred

Definuje stfed pomocného prvku obrysu na ose X a Y.

z
Y\%@/

>
e

C3 v
Polomér

Definuje polomér pro zaobleni praseciku dvou pomocnych prvki obrysu.

y 4
Y\@/X

.@. 1 Bodl

Definuje prvni bod pomocného prvku obrysuna ose X a Y.





.@. 2 Bod2

Definuje druhy bod pomocného prvku obrysu na ose X a Y.

Z PN
Yo & X
7

.@. 3 Bod3

Definuje tfetibod pomocného prvku obrysuna ose X a Y.

z" +
Yo %T% X
Prvek 1

Vybér prvniho referen¢niho prvku pro pomocny prvek obrysu.





N\ 2

Vybér druhého referenéniho prvku pro pomocny prvek obrysu.

Prvek 2

Z
Yo A X
\/

3

Vybér tfetiho referenéniho prvku pro pomocny prvek obrysu.

Prvek 3





Prvek

Vybér referenéniho prvku pro vyrovnani pomocného prvku obrysu.

: Bod

Definuje bod na ose X a Y.

P

Elipsa

Pro vytvoreni elips jsou k dispozici nasledujici prvky:

@
&

e Elipsa

¢ Elipsovity oblouk

@ Velka poloosa

Definuje velky polomér pomocného prvku obrysu na ose X a Y.





@ Uhel

Definuje vyrovnani velkého poloméru pomocného prvku obrysuna ose X a Y.

@ Mala poloosa

Definuje maly polomér pomocného prvku obrysu na ose X a Y.





l Stred

Definuje stfed pomocného prvku obrysu na ose X a Y.

€
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Pocatecni Ghel

Pomoci tohoto parametru se zadava pocatecni uhel pomocného prvku obrysu.

P
G Koncovy uhel

Pomoci tohoto parametru se zadava koncovy uhel na pomocném prvku obrysu.

Spline






Pro vytvoreni kfivek typu spline jsou k dispozici nasledujici prvky:

N

N

e Spline

: I Misto startu

Definuje prvni bod pomocného prvku obrysuna ose X a Y.

S

3

Z
Y\%;/,x

: DalSi bod

Definuje pro pomocny prvek obrysu dalSibod na ose X a Y.

Y\%&/X

Polygon

Pro wytvofeni polygont jsou k dispozici nasledujici prvky:

olool[






e Pravouhelnik
e Ramuijici obdélnik

e Pravidelny polygon

.@. 1 Bodl

Definuje prvni bod pomocného prvku obrysuna ose X a Y.

Z
Y\%Tij

.@. 2 Bod2

Definuje druhy bod pomocného prvku obrysu na ose X a Y.

Vybér pomocnych prvkl obrysu, které se ohranic¢i obdélnikem.
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Chcete-li vybrat nékolik prvki, postupuite takto:
e Drzte stisknutou klavesu SHIFT a na obrazku obrabéného dilce vybirejte mysi jeden objekt za druhym
e Stisknéte levé tlacitko mysSi a tazenim mySi vykreslete ram nad pozadovanymi objekty.

Vlybrané objekty jsou oznaceny modfe a jako nahled se zobrazi ohranicujici obdélnik.

:CE @Poéet stranek

Zadani stran, které bude obsahovat pomocné prvky obrysu.

Z
S

{1 Stred

Definuje stfed pomocného prvku obrysu na ose X a Y.
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o™ Bod opsané kruznice

Definuje maximalni roztaZzeni polygonuna ose X a Y.

Z
Y. X
\/
Rovina

Pro vytvofeni rovin pro pomocné obrysy jsou k dispozici nasledujici zakladni roviny:

OEREEE

e Rovina XY
e XZ-rovina Y+
e XZ-rovina Y-

e YZ-rovina X+





e YZ-rovina X-

e |ibovolna rovina

Pomoci tohoto parametru se zadava osazeni X a Y nového systému souradnic k referenénimu bodu.

Pavod

o
oﬂ Z Uhel oto&eni (2)

Pomoci tohoto parametru se soufadnicovy systém oto€i v roviné XY kolem osy Z.

Odpovida uhlu obrabéni vzhledem k ose X.

Hz"' D v s
uﬁ" Upozornéni

Uhel se m(ize zadat jako kladny nebo zaporny.

Rozsah uhlu je +/- 360.






ﬁo XI
® Uhel naklopeni (nova osa X)

Pomoci tohoto parametru se soufadnicovy systém preklopi kolem aktualni osy X nového soufadnicového systému.

lxg" “  Upozornéni

Toto pole parametrli neni aktivni pro viastni definovany soufadnicovy systém v roviné XY.

ﬁo le
) Uhel otoéeni (nova osa 2)

Pomoci tohoto parametru se soufadnicovy systém oto€i kolem aktualni osy Z nového souradnicového systému.

lxg" “  Upozornéni

Toto pole parametr( je aktivni pouze pro viastni definované soufadnicové systémy v libovolné roviné .
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Zasuvny modul CAD - Zakladni informace

Pro komplexni obrysy je v systému woodWOP dostupny dopliikovy zasuvny modul CAD s fadou typickych funkci CAD. Je-li zasuvny modul
CAD aktivni, zobrazi se na ploSe systému woodWOP dalsi funkeni listy, které jsou potfebné pro pouzivani funkci.

‘ Upozornéni

Pokud chcete pouzivat zasuvny modul CAD, musite aktivovat rezim MPRX. Zaskrtavacim polickem Rezim MPR v nabidce
NASTROJE>NASTAVENI se systém woodWOP prepne do reZimu MPR nebo do reZimu MPRX.

Vyukové kurzy o pouzivani a funkci zasuvného modulu CAD jsou dostupné v nabidce NAPOVEDA>VYUKOVE KURZY .

Usporadani displeje

1.1 1.2 1.3
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11 Vlastnosti

1.2 Zachyceni objektu
13 Zménit

14 Pomocné prvky obrysu
15 Zadani parametrti funkce

Funkéni liSta Vlastnosti

Funkéni lista Vlastnosti obsahuje nasleduijici funkce a moznosti nastaveni:
e Rovina

e Zobrazit viastnosti

0o | B ‘

@ Rovina

Urcuje rovinu, ke které se maji vztahovat pomocné prvky obrysu.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , CO0 nebo DOO .

Zobrazit vlastnosti

Na ploSe se otevre dalSi okno s viastnostmi aktualné vybraného pomocného prvku obrysu.





=0
| el0[2/0 /00

l:g “  Upozornéni

Vlastnosti je mozné ménit nasledujicim zplsobem:

e Aktivujte volbu Zobrazit vlastnosti

Vyberte pomocny prvek obrysu

Zobrazeni viastnosti k vybranému pomocnému prvku obrysu

Poklepejte na pole Hodnota

Zmeénte hodnotu.

Funkéni liSta Zachyceni objektu

Funkénilista Zachyceni objektu obsahuje nasledujici funkce a moznosti nastaveni:
e ReZim ortho
e Zachyceni objektu zap/vyp
e Zachyceni objektu — nastaveni
e Pocatec¢nikoncovy bod
e Stfed
e Prisecik

e Rastr

L% %~ O X

I“-—Reiim ortho

L

Pokud funkce neni aktivovana, je mozné neomezené vyrovnavani pomocného prvku obrysu.

Pokud je funkce aktivovana, je pomocny prvek obrysu mozné vyrovnat pouze o hodnotu Uhlu zaskoceni.





Upozornéni

Hodnota uhlu zaskoceni je definovana v nastaveni zachyceni objektu .

®

Zachyceni objektu zap/vyp

Aktivuje a deaktivuje souvislé zachyceni objektu. Zachyceni objektu zvolena v nastavenich zachyceni objektu jsou aktivni, zatimco je zapnuté
zachyceni objektu. Timto zplisobem se uréuji pfesné polohy zachytného bodu na objektu.

e

Otevie okno pro aktivaci rezima zachyceni objektu a pro nastaveni Ghlu zaklapnuti

Zachyceni objektu — nastaveni

Je k dispozici 6 rezim( zachyceni objektu:
e Pocatecnikoncovy bod

e Stfed

Stied
e Prisecik
e Rastr
e Tecna
e Kolmice
1. Pocatecni/koncovy bod

Zachyti vedlejSi pocateénilkoncovy bod stavajiciho pomocného prvku obrysu.

2, Stired

Zachyti prostfedni bod stavajiciho pomocného prvku obrysu.





3. Stied

Zachyti stfed stavajiciho pomocného prvku obrysu.

4. Priisecik

Zachyti prise¢ik pomoci stavajiciho pomocného prvku obrysu.

5. Rastr

Zachyti vedlejSi prasecik rastru.





6. Te€na

Zachyti tangentu stavajiciho pomocného prvku obrysu.

7.Kolmice

Zachyti bod, ktery se nachazi svisle ke stavajicimu pomocnému prvku obrysu.
Prirtistkovy uhel

Vybér hodnoty Uhlu pro rastrované vyrovnani pomocného obrysu prvku.

f Upozornéni

Rastrované vyrovnani pomocného obrysu prvku se aktivuje pomoci Rezimu ortho .

Funkéni lista Zmeénit

Funkénilista Zménit obsahuje nasledujici funkce:
e Odstranit
* Posun
e Otacet
e Zrcadloveé dily
o Nékolikrat kopirovat a posunovat
e Nékolikrat kopirovat a otacet
e Ofiznout
e Prodlouzit
e Rozdéleni
e Prepnout
e Zkoseni hrany
e Zaobleni
e Shrnout do obrysu
e Rozdéleni kontury

e Importovat soubor DXF

O HAdLCF A )OS AR A






Odstranit

Smaze aktivni nebo vybrany pomocny prvek obrysu.

A
~Posun

Umisti jeden nebo vice novych pomocnych prvkd obrysu.

y 4
Y\@/X

Aktivaci této funkce se otevie zadani parametri funkce.

Zadani nasleduijicich parametrt pro definici funkce Pfesunout :
e objekty k pfesunuti
e Zakladnibod

e Cilovy bod

Vybér pomocnych prvkd obrysu, které se maiji pfesunout.

Y.

i & Upozornéni
‘*

Chcete-li vybrat nékolik prvk(, postupuijte takto:
e Drzte stisknutou klavesu SHIFT a na obrazku obrabéného dilce vybirejte mysi jeden objekt za druhym

e Stisknéte levé tla€itko mysSi a tazenim mysSi vykreslete ram nad pozadovanymi objekty.





: Zakladni bod

Zadani zakladniho bodu funkce pro zménu.

4@
=L

y 4
Y\@/X

: Cilovy bod

Zadani cilového bodu pfesunuti vzhledem k dfive zvolenému zakladnimu bodu.

z
Y\@/X

.
4otaget

Otocijeden nebo vice pomocnych prvkd obrysu o jeden definovany bod.





Y4
Y\@/X

Aktivaci této funkce se otevie zadani parametrd funkce.
Zadani nasledujicich parametrd pro definici funkce Otacet :
e objekty k otoceni
e Zakladnibod

e Uhel otogeni

Vybér pomocnych prvkd obrysu, které se maji otacet.

z
Y\@/X

JA ) v s
l“g Upozornéni

Chcete-li vybrat nékolik prvk(, postupuijte takto:
e Drzte stisknutou klavesu SHIFT a na obrazku obrabéného dilce vybirejte mysi jeden objekt za druhym

e Stisknéte levé tla€itko mysSi a tazenim mysSi vykreslete ram nad pozadovanymi objekty.

: Zakladni bod

Zadani zakladniho bodu funkce pro zménu.





2%
=

Y\ @ /X
I:é Uhel otoéeni

Zadani Uhlu oto¢eni vzhledem k dfive definovanému zakladnimu bodu.

z
Y\@/X

4Dzrcadlové dily

Zrcadli jeden nebo vice pomocnych prvkd obrysu pomocijedné definované osy.

Y4
Y\@/X

Aktivaci této funkce se otevie zadani parametrli funkce.

Zadani nasleduijicich parametrd pro definici funkce Zrcadlové dily :
e objekty k zrcadleni
e Bod 1 zrcadlové osy

e Bod 2 zrcadlové osy





Vybér pomocnych prvkd obrysu, které se maiji zrcadlit.

s wa ] P
lxﬂ Upozornéni

Chcete-li vybrat nékolik prvk(, postupuijte takto:
e Drzte stisknutou klavesu SHIFT a na obrazku obrabéného dilce vybirejte mysi jeden objekt za druhym

e Stisknéte levé tlacitko mysi a tazenim mysi vykreslete rdm nad pozadovanymi objekty.

: Bod 1 zrcadlové osy

Vybér prvniho bodu osy zrcadleni, podle niz se budou zrcadlit pomocné prvky obrysu.

Y4
Y\@/X

: Bod 2 zrcadlové osy

Vybér druhého bodu osy zrcadleni, podle niz se budou zrcadlit pomocné prvky obrysu.





&

Y4
Y\@/X

D 7mena meitka

Zméni méfitko jednoho nebo vice pomocnych prvkt obrysu o jednu definovanou hodnotu.

U

z
Y\@/X

Aktivaci této funkce se otevie zadani parametrli funkce.
Zadani nasledujicich parametr(i pro definici funkce Otacet :
e objekty ke zméné méfitka
e Zakladnibod

e Koeficient zmény meéfitka

D objekty ke zméne métitka

Vybér pomocnych prvkd obrysu, u kterych se zméni méfitko.






" EA )

A o Upozornéni
1‘

Chcete-li vybrat nékolik prvk(, postupuijte takto:
e Drze stisknutou klavesu SHIFT a na obrazku obrabéného dilce vybirejte mysi jeden objekt za druhym

e Stisknéte levé tla€itko mysSi a tazenim mysi vykreslete ram nad pozadovanymi objekty.

: Zakladni bod

Zadani zakladniho bodu funkce pro zménu.

<

N

Y\@/X

@ Koeficient zmény méritka

Zadani faktoru, podle kterého se zméni méfitko pomocnych prvkd obrysu.

wj

A Nekolikrat kopirovat a posunovat

Zkopiruje jeden nebo vice pomocnych prvkid obrysu a posune je o jednu definovanou hodnotu.





&

Y4
Y\@/X

Aktivaci této funkce se otevie zadani parametrd funkce.

Zadani nasleduijicich parametrt pro definici funkce Nékolikrat kopirovat a posunovat :
e objekty k pfesunuti
® Pocet kopii
e Zakladnibod

e Cilovy bod

r N
EPo<':et kopii

Zadani hodnoty, kolikrat se maiji zkopirovat zvolené pomocné prvky obrysu.

&

Y4
Y\@/X

: Zakladni bod

Zadani zakladniho bodu funkce pro zménu.





: Cilovy bod

Zadani cilového bodu pfesunuti vzhledem k dfive zvolenému zakladnimu bodu.

Y4
Y\@/X

@-A'ZN ékolikrat kopirovat a otacet

Zkopiruje jeden nebo vice pomocnych prvki obrysu a pfesune je o jednu definovanou hodnotu.

y 4
Y\@/X

Aktivaci této funkce se otevie zadani parametrd funkce.

Zadani nasledujicich parametra pro definici funkce Nékolikrat kopirovat a otacet :
® objekty k otoCeni
e Pocet kopii

e Zakladnibod





¢ Uhel otogeni

Vybér pomocnych prvkd obrysu, které se maji otacet.

y 4
Y\@/X

Hr"_' s v s
lxg Upozornéni

Chcete-li vybrat nékolik prvk(, postupuijte takto:
e Drzte stisknutou klavesu SHIFT a na obrazku obrabéného dilce vybirejte mysSi jeden objekt za druhym

e Stisknéte levé tla€itko mysSi a tazenim mysSi vykreslete ram nad pozadovanymi objekty.

F N
E @Poéet kopii

Zadani hodnoty, kolikrat se maiji zkopirovat zvolené pomocné prvky obrysu.

Y4
Y\@/X

: Zakladni bod

Zadani zakladniho bodu funkce pro zménu.





2%
=

Y\ @ /X
I:é Uhel otoéeni

Zadani Uhlu oto¢eni vzhledem k dfive definovanému zakladnimu bodu.

z
Y\@/X

XZkrétit

Zkrati pomocné prvky obrysu, které presahuji nékterou definovanou feznou hranu.

Y4
Y\@/X

Aktivaci této funkce se otevie zadani parametrli funkce.
Zadani nasleduijicich parametr( pro definici funkce Zkraceni :
e Rezna hrana (hrany)

e Objekt ke zkraceni





--------
‘©Rezna hrana (hrany)

Zadanifezné hrany (hran), ktera bude slouzit jako reference pro zkraceni pfesahujicich pomocnych prvkud obrysu.

Y

y 4
Y\@/X

v [T 1) v s
lxﬁ Upozornéni

Chcete-li vybrat nékolik prvk(, postupuijte takto:
e Drzte stisknutou klavesu SHIFT a na obrazku obrabéného dilce vybirejte mysi jeden objekt za druhym

o Stisknéte levé tla€itko mysSi a tazenim mysSi vykreslete ram nad pozadovanymi objekty.

/ Objekt ke zkraceni

Vybér pomocného prvku obrysu, ktery se ma zkratit az k fezné hrané.

VU

Y4
Y\@/X

)\Prodlouiit

Prodlouzi pomocné prvky obryst az k definované vymezujici hrané.





Y

Y4
Y\@/X

Aktivaci této funkce se otevie zadani parametr(i funkce.
Zadani nasleduijicich parametr( pro definici funkce Prodlouzit :
e Vymezujici hrana (hrany)

e Objekt k prodlouzeni

\'l_lll\
Vymezujici hrana (hrany)

Zadani vymezuijici hrany (hran), ktera bude slouZit jako reference pro prodlouZeni pomocnych prvkid obrysu.

VU

z
Y\@/X

'_,r"“ s v -
lxvﬁ Upozornéni

Chcete-li vybrat nékolik prvk(, postupuijte takto:
e Drze stisknutou klavesu SHIFT a na obrazku obrabéného dilce vybirejte mysi jeden objekt za druhym

e Stisknéte levé tla€itko mysSi a tazenim mysSi vykreslete ram nad pozadovanymi objekty.

\—1\
Objekt k prodlouzeni

Vybér pomocného prvku obrysu, ktery se ma prodlouZit az k vymezujici hrané.





Y\é /X

2“"Rozdéleni

Rozdéli pomocné prvky obrysu podle zadanou délku.

z
Y\@/X

Aktivaci této funkce se otevie zadani parametrli funkce.
Zadani nasleduijicich parametr( pro definici funkce Rozdélit :
e Objekt k rozdéleni

e Delka

LV

Objekt k rozdéleni

Vybér pomocnych prvkd obrysu, které se maji rozdélit.





lxﬁ Upozornéni

Chcete-li vybrat nékolik prvk(, postupuijte takto:

e Drze stisknutou klavesu SHIFT a na obrazku obrabéného dilce vybirejte mysi jeden objekt za druhym

 —
O—10 Délka

Zadani délky pro rozdéleni pomocného prvku obrysu.

o
a—""

BZkoseni hrany

Zkosi prasecik dvou pomocnych prvki obrysu o definované vzdalenosti.

v

Y4
Y\@/X

i LD v s
11‘§ Upozornéni
Funkci Zkoseni hrany Ize provést pouze mezi pomocnymi prvky obryst typu Cara .

Aktivaci této funkce se otevie zadani parametrtl funkce
Zadani nasleduijicich parametr( pro definici funkce Zkoseni hrany:

e \/zdalenost 1





e \/zdalenost 2
e Cara1

e Cara2

_ﬁ Vzdalenost 1

Definuje délku prvniho €lanku pro zkoseni hrany priseciku dvou pomocnych prvkl obrysu typu ¢ara. Tato hodnota se vztahuje na zvolenou
caru1.

&

Y4
Y\@/X

>| )|<
Vzdalenost 2

Definuje délku druhého ¢€lanku pro zkoseni hrany prasec¢iku dvou pomocnych prvki obrysu typu €ara. Tato hodnota se vztahuje na zvolenou
caru 2.

&

Y4
Y\@/X

— 1

Vybér prvniho pomocného prvku obrysu pro zkoseni hrany.

Cara1





v

Y4
Y\@/X

_RET P
lxﬁ Upozornéni

Funkci Zkoseni hrany Ize provést pouze mezi pomocnymi prvky obryst typu Cara .

— 2

Cara 2

Vybér druhého pomocného prvku obrysu pro zkoseni hrany.

v

Y4
Y\@/X

_RET v s
lxﬁ Upozornéni

Funkci Zkoseni hrany Ize provést pouze mezi pomocnymi prvky obryst typu Cara .

g

BZaobleni

o—

Zaobli prisecik dvou pomocnych prvkd obrysli o definovany polomér.





Y4
Y\@/X

Aktivaci této funkce se otevie zadani parametr(i funkce.
Zadani nasleduijicich parametr pro definici funkce Zaobleni :
e Polomér
e Prvek 1

e Prvek 2

C;
Polomér

Definuje polomér pro zaobleni priseciku dvou pomocnych prvkl obrysu.

z
Y\@/X

L

Prvek 1

Vybér prvniho pomocného prvku obrysu k zaobleni.

Y\@/X





L 2

Prvek 2

Vybér druhého pomocného prvku obrysu k zaobleni.

+
™\ Shrnout do obrysu

Z vytvofenych pomocnych prvkl obrysu wytvofi obrys v systému woodWOP.

z
Y\@/X

Aktivaci funkce Shrnout do obrysu se otevie zadani parametrt funkce.

Pro pfeménu pomocnych prvk( obrysu je nutné definovat nasledujici parametry:
e Pocatecnibod

e Zvolit dalsi

@.

Zadani prvniho bodu na pomocném prvku obrysu, ktery se po transformaci stane po¢atecnim bodem obrysu v systému woodWOP.

Pocatec¢ni bod





Y4
Y\@/X

LIS

dalsi prvek

Zadani dalSiho prvku na pomocném obrysu, ktery se pfipojuje k pfedchozimu prvku.

z
Y\@/X

JA ) v s
l“g Upozornéni
PFi pfeméné pomocného obrysu se aktivuje automatické sledovani stopy. Pro tento U€el musi byt k dispozici prisecik

mezi nasledujicim prvkem a pfedchozim prvkem.

e Zvolte dalSi prvek na priseciku alespon jednoho, pribézné se pfipojujiciho nebo prekryvajiciho se pomocného
prvku obrysu

e Znazornéni mozného dalsiho prvku v barvé ,ZELENA®

e Klepnuti mysi pro vybér dalSiho prvku

&
M\Rozdéleni kontury

Z vytvofeného obrysu systému woodWOP vygeneruje pomocny prvek.





>)

>
e b oAX

Aktivaci této funkce se otevie zadani parametr(i funkce.
Zadani nasleduijicich parametr( pro definovani funkce RozloZeni obrysu:

e Obrysy

C;E Eﬂ}\: Obrysy

Duplikuje obrys systému woodWOP jako pomocny obrys.

DXF

Importovat soubor DXF

Importuje vykres ve formatu DXF jako pomocné prvky obrysu.






Aktivaci této funkce se otevie zadani parametrd funkce.
Zadani nasleduijicich parametra pro definovani funkce Importovat soubor DXF:

e Soubor DXF

@m Soubor DXF

Vybér souboru DXF (pfipona souboru *.dxf), ktery se viozi jako pomocny obry.

z
Y\%T/A/x

Klepnutim mySi na symbol se otevie okno pro vybér souboru DXF, ktery se vioZzi.
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woodTime

Kazdému obrabécimu makru muize byt pfifazena kategorie obrabéni, tim se se¢tou hodnoty do celkové pracovni doby.

@ _. Frasen v]

Zadani/ aprava / odstranéni kategorie obrabéni

Pomoci polozky nabidky NASTROJE>Kategorie softwaru woodTime se otevfe samostatny editor pro zadavani kategorii obrabéni.

Iﬁ woodTime-Kategorien BE EE3

[\tverkstick Formatieren
Kanten an Werkstick anfahren
Kanten nachbearbeiten

lLichtausschnitl Frasen

B 4740

Auf

Einfiigen H Lischen | | Umbenennen [

] Ok || abbrechen [

g ¥ Upozornéni

jrary

Pokud se editor zavie pomocitlaCitka Storno , vSechny provedené akce se zrusi.

Zadani kategorie
e Stisknéte tlacitko Vlozit ,
o Vytvofi se novy fadek

¢ Nazev kategorie zadejte do nové vytvofeného fadku
o Zadani potvrdte tlatitkem ENTER
¢ Pro prevzeti akce ukonCete editor pomoci tlacitka OK
Uprava kategorie

e Zvolte kategorii, kterd se ma upravit,

o Radek se oznadi modie





wWerkshiick Formatisren 440
Kanten nachbearbeiten

Kanken an \Werkstck anfahren
Lichk: chmitt: Fr

auf

ab

Einfigen | | Lischen | | Umbenennen |

| oK || Abbrechen |

e Stisknéte tlacitko Pfejmenovat

M’wnndTime-Kategnrien BEEHER

wWerkshiick Formatisren 5140
Kanken an \Werkstck anfahren

Kanten nachbearbeiten

auf

Einfigen | | Lischen | | Umbenennen |

| oK || Abbrechen |

¢ Nazev kategorie Ize upravit
o Zadani potvrdte tlacitkem ENTER

¢ Pro prevzeti akce ukoncete editor pomoci tlaéitka OK

Odstranéni kategorie
e Zvolte kategorii, kterd se ma odstranit,

o Radek se oznaé&i modre

M’wnndTime-Kategnrien BEEHER

wWerkshiick Formatisren 5140
Kanken an \Werkstck anfahren

Kanten nachbearbeiten

auf

Einfigen | | Lischen | | Umbenennen |

| oK || Abbrechen |

o Stisknéte tlacitko Odstranit

¢ Pro prevzeti akce ukonCete editor pomoci tlacitka OK





Ok,

Poradi kategorie (nahoru / dolt)
e Zvolte kategorii, ktera se ma presunout,

o Radek se oznaé&i modre

wWerkshiick Formatisren 440

Kanken an (ick anfahren

Kanten nachbearbeiten
Lichtausschnitt Fréasen

Einfigen | | Lischen | | Umbenennen |

| oK || Abbrechen |

o Stisknéte tlacitko Nahoru

Auf

e Zvolena kategorie se posune v poradi o jeden fadek nahoru

.ﬁ woodTime-Kategorien n E! ﬂ E
Fanten an Werkstick anfahren | 440
‘Werkstick formatieren

Kanten nachbearbeiten
Lichtausschritt frasen

Af

Einflgen | | Lischen | | Umbenennen |

| oK || Abbrechen |

o Stisknéte tlacitko Dol

e Zvolena kategorie se posune v poradi o jeden fadek dolu

B woodTime-Kategorien B
[\Werkstiick Formatisren 4j40
Kanten nachbearbeiten

Kanken an Werkskiick anfahren
Lichtausschnitt Frasen

Auf

Einfiigen | I Loschen l i Umbenennen |

Lok | avbrechen |

¢ Pro prevzeti akce ukoncete editor pomoci tlaéitka OK





Prifazeni kategorie opravnéni

Aby bylo mozné vypocitat celkovou pracovni dobu, musi se pfislusna kategorie softwaru woodTime pfifadit ur€itému obrabéni.

e Zménu provedte u vybraného obrabénina karté ,Dopliikové parametry”
E

V poli parametrt kategorie softwaru woodTime Ize pfifadit definovanou kategorii.

IE)‘ _, Frasen -
liérf Y Upozornéni

e Zakladnim nastavenim je vZdy oznaCeni obrabéni.

e K dispozici jsou pouze vytvorené kategorie.

Kategorie u komponent

e Komponenta bez kategorie softwaru woodTime

o Pokud neni komponenta na karté Dopliikové parametry pfitazena zadné kategorii softwaru woodTime, potom plati kategorie
obrabéni stanovené v komponenté

@ w

¢ Komponenta s kategorii softwaru woodTime

o Pokud je komponenta na karté Doplfikové parametry pfifazena kategorii softwaru woodTime, potom se kategorie obrabéni
stanovené v komponenté prepisi touto kategorii.

@ _ Frasen hd





SMART Notebook


woodWOP News

Milniky a novinky systému woodWOP v pribéhu vyvoje

Verze 6.1.xXX

Verze Datum

6.1.xx 10/2011

V disledku pfidani nejrtiznéjsich doplikd do systému woodWOP6.1 se prehled novych funkci leni do tfi kategorii.
¢ Nové parametry pro procesni techniku
¢ Vylepseniovladani

¢ Funkéni doplitky
Nové parametry pro procesni techniku
Novy rezim vrtani

e Makra Vertikalni vrtani , Horizontalni vrtani a Vrtani pod thlem A jsou rozSifena o rezim vrtani Vrtani se stazenim vrtaku .

Volbou rezimu vrtani Vrtani se stazenim vrtaku se pro definici cyklu obrabéni aktivuji nové parametry Hloubka pfisuvu , Rozmér
zpétného tahu a Prodleva.
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Rezani pod uhlem A
e Makro Rezani pod Gthlem A je rozsifeno o parametr Pfisuv v % a Sitka drazky .

Chovani a funkce téchto parametrll jsou identické s chovanim a funkci stejné nazvanych parametri v makru Vertikalni fezani .
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Frézovani horizontalni kapsy
¢ Marko Frézovani horizontalni kapsy je rozSifeno o parametr Pfisuv v % .

Chovani a funkce téchto parametrt jsou stejné jako chovani a funkce stejné nazvanych parametri v makru Frézovani vertikalni
kapsy .

e peame gun Drus Dew s eses (ae bees

T T R

2w Ee LV NS oD DA dabSRA A IARD
‘REENANIE MY s a5t Y cOSREOEMI s et

i

o na ooy H=lo

| elof2vjenn,

Vertikalni frézovani
e Makro Vertikalni frézovani je rozsiteno o parametry Uhel najizdéni a Uhel vyjizdéni .
Prislusné pole parametrt je aktivni, pouze pokud je zvolen rezim najizdéni a wyjizdéni Tangencialné .

Témito parametry se koriguje Uhel u tangencialniho najizdéni a wyjizdéni o zadany uhel.
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Vertikalni frézovani
e Makro Vertikalni frézovani je rozSifeno o parametr Nastroj neni kolmy k roviné XY .

Timto zplsobem je mozné provadét obrabéni vertikalnim frézovanim na obrys lezici mimo rovinu XY.
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Optimalizace méreni

e Makra Zméfit polohu na obrabéném dilci a Méreni polohy obrabéného dilce jsou rozsifena o parametr Povolit optimalizaci .

Aktivaci funkce Optimalizace méreni se nastroji ke generovani NC program( sdéluje, Ze se méfeni posouva dopredu a sdruzuje se
s ostatnimi identickymi mé&fenimi.
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VylepSeni ovladani
Volba pocate¢niho/koncového bodu

¢ Volbou pocate¢niho bodu makra zavislého na obrysu se automaticky zvoli tentyZ koncovy bod.
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Volba v zobrazeni obrabéného dilce

¢ Pokud se nékolik maker a bodu obrysu prekryva, zobrazi se u grafické volby rozeviraci seznam pro vybér moznych maker nebo bod(
obrysu.

Makro vybrané v zobrazeni obrabéného dilce bude mit v seznamu obrabéni $edé pozadi. MUzZe se v zobrazeni obrabéného dilce bez

dalSiho klepani mysi pfesunovat. Pfimé pfesunovani v zobrazeni obrabéného dilce nelze aplikovat na obrysy a makra tykajici se
obrys(.
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Novy vybér komponent
¢ Pro vkladdani komponent je pfimo do uZivatelského rozhrani systému woodWOP integrovano nové dialogové okno.

Toto okno umoziuje kdykoli béhem programovani rychle vkladat komponenty.
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Zobrazeni nastroje

e Zobrazeni upinaciho uchyceni nastroje Ize zapnout prostfednictvim nabidky NASTROJE>NASTAVENI>GRAFIKA>ZOBRAZIT
DRZAK NASTROJE .

e V zavislosti na sméru otaceni se zobrazi znazornéni nastroje v riiznych barvach.
o Zelena = pravotocCivé
o Oranzova = levotocivé

¢ Funkce Prestavka integrovana b&hem &innosti pfehravace animaci.





Nastaveni zobrazeni

¢ Aktualni nastaveni zobrazeni obrabéného dilce se pfi ukladani souboru woodWOP ulozi a pfi opétovném otevieni souboru se zobrazi.

e V nabidce NASTROJE>DEFINOVAT HODNOTY SABLONY Ize uloZit uZivatelsky definované nastaveni zobrazeni.
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Funkcni dopinky

Novy format souboru MPRX (format XML)
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¢ V systému woodWOPG6.1 je k dispozici novy format souboru MPRX
nové funkce, jako jsou prvky obrysu spline a elipsy, funkce CAD, dlouhé nazvy proménnych, nové pocetni operace.

. Pouzitim tohoto formatu se do systému woodWOP6.1 integruiji

e Zaskrtavacim polickem REZIM MPR v nabidce NASTROJE>NASTAVENI prepnete systém woodWOP do reZzimu MPR nebo do

reziimu MPRX.

MPR-Modus
1 MPR-Madus

Zasuvny modul CAD (dopliikové vybaveni)

&

Upozornéni





Predpoklad: rezim MPRX

e Pomocizasuvného modulu CAD integrovaného v systému woodWOP Ize vyrazné pohodinéji a rychleji vytvaret komplexni obrysy.
Vedle wytvareni pomocnych prvkid obryst jako &ary, kruhy, oblouky, elipsy a kfivky typu spline jsou dostupné funkce pro zménu jako
ofiznuti, roztaZzeni a zrcadleni. Vytvofené pomocné prvky se logaritmem prevedou na obrys.
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l‘g “  Upozornéni

Vyukové kurzy o pouzivani a funkci zasuvného modulu CAD jsou dostupné v nabidce NAPOVEDA>VYUKOVE KURZY .

Nové upinaci prostredky

¢ Program ClampEdit umozriuje pomoci pole parametri TYP definovat sviraci upinaci prostredek . Timto zpisobem je mozné
v systému woodWOP znazornit novy upinaci prostfedek.

Tento doplnék obsahuje nasledujici typy:
o 8 vertikalnim upnutim
o S dvojim vertikalnim upnutim

o S horizontalnim upnutim
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Editor podprogramu (Editor UNC)





e Makra NC podprogram a NC podprogram s predvolbou nastroje jsou rozsifeny o editor podprogramd.

Zvoleny podprogram se v editoru otevie volbou Editor UNC. Timto zpGsobem Ize v editoru provadét pfizpusobeni podprogramu ze

systému woodWOP.
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Rozsifené parametry
P S - s
i g Upozornéni

Predpoklad: rezim MPRX

¢ Mistni nabidka (pravym tlacitkem mysi) umozriuje ve funkci Editor u vSech poli parametr(i (zadavaci pole, zaskrtavaci policka a
rozeviraci seznamy) ukladat Vzorce , Podminky nebo Proménné .

| 1F _nonmirrar THEN 3 ELSE 7 |

Pridfen I Ok H Abbrechen |

B3 @/ schnelschrelschoslduch v

Nové prvky obrysu
'_'/A—vl_) v s
u\g Upozornéni

Predpoklad: rezim MPRX

¢ Pfi programovani obryst jsou pro vybér dostupné prvky obrysu Kfivky spline a Elipsové oblouky .
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Nové matematické funkce

e

¢ Moznosti matematickych funkci a podminek jsou rozSifeny o nasledujici funkce:

e XOR

Upozornéni

Predpoklad: rezim MPRX

Exkluzivni disjunkce = Pfesné jedno z obou kritérii musi byt spinéno

e SWITCH ... CASE ... DEFAULT ...

Nékolikrat porovna vyraz, aniz by se tento vyraz musel opakované uvadét. Na rozdil od IF ... THEN ... ELSE

pouziva stale stejny vyraz.

e |F..THEN .. ELSE ..

Rozsifeny o funkci libovolné hlubokého vnofovani.

-8 - '_ 08 -\

Marne

Werk
XD 600
YD '400
20 19
wz1 |IF ZD<19 THEN 101 ELSE 0
Wz2 IF ZD>=19 AND 2D <25 THEN 102 ELSE 0 A
Wz3 IF 2D>=25 THEN 103 ELSE 0
WZ WZI4+WZ2HWZ3 A
WZNEU  IF ZD<19 THEN 101 ELSE IF ZD<25 THEN 102 ELSE 103
WEZNELZ LSWITCH- ZD CASE 12 THEN 101 CASE 19 THEN 102 DEFALLT ].U?:_

Nazvy proménnych

@D

Upozornéni

Predpoklad: rezim MPRX

... se pro vyhodnocovani





¢ Délka nazvli proménnych je rozsitena na nejvyse 128 znaki .

Omezeni pfi vwytvareni nazvl jako napfiklad mezery a zvlastni znaky, velka a mala pismena a Cisla ve vytvarenych nazvech proménnych
je nutné nadale dodrZovat.
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Verze 6.0.43
Verze Datum
6.0.43 10/2010
Odstranit obrabéni

¢ Mistni nabidka na obrazku obrabéného dilce byla rozSifena o polozku ,,Odstranit®. Tim Ize odstranit prvky vybrané na obrazku pomoci
mistni nabidky (praveé tlacitko mysi).
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Zobrazeni osazeni polotovaru

e Pokud je vmakru obrabéného dilce zvoleno ,,Osazeni polotovaru XY, pak se symbolicky zobrazi dorazy stroje. Tak mUze byt osazeni
zfetelné graficky znazornéno.
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Rezani pod thlem A

e U makra ,Rezani pod thlem A*“ bylo zavedeno nové zaskrtavaci policko ,Korekce stran vzhledem k nastroji“, pomoci kterého se uréuje
chovani drazky pfi Uhlu vychyleni 0 stupru.

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se zadani parametru ,Strana“ na drazku. Hodnota Z se vztahuje na stfed pilového
kotouce.

Pokud je zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, vztahuje se zadani parametru ,Strana“ na prdmér pilového kotou¢e. Hodnota Z se vztahuje na horni
hranu pilového kotouce.
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Verze 6.0.36






Verze Datum

6.0.36 05/2010

Mérici funkce

e Upraveny dialog méfeni vzdalenosti ( Polozka nabidky Zobrazit > Méreni vzdalenosti ). Nyni Ize ziskat po¢atecni a koncové body
geometrickych prvku a pocatecni, koncové body a stfedy maker.

¢ Novy rezim ,MéFeni uhlu“ pro méfeni uhlu mezi geometrickymi prvky.

Dastanomessung
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Navrh prisavného zarizeni
¢ Rozsifeni navrhu pfisavného zafizeni pro mfizkové stoly. Dosud byl mozny navrh pfisavného zafizeni pouze pro konzolové stoly.
Obrysy nestingu

¢ Obrysy nestingu se interné kontroluji, zda jsou uzaviené. Pfipadné se zobrazi chybové hlaseni a obrys je znazornén s Cervenym
bleskem.
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Olepovani hrany

¢V makru ,Olepovani hrany” se nyni vzdy zobrazi parametry ,Délka smycky hrany* a ,Vzdalenost olepovacky/pfFipravné kapovaci
stanice” a ne pouze pro portalové stroje. To bylo nutné, protozZe vyloZnikoveé stroje jsou konstruovany se soucasné se pohybujicim
méni¢em hran.





Vertikalni frézovani

¢ Novy parametr ,Plech k usmérfovani tfisek” v makru ,Vertikalni frézovani“ v ,RozSifené procesni technice“. Pomoci tohoto parametru
(zaskrtavaci policko) Ize aktivovat novy, pevné namontovany plech k usmérfiovani tfisek ,chipGuide” (doplfikové vybaveni).
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Vertikalni fez

¢ U makra ,vertikalni fezani jsou pfidany parametry ,mechanické navadéni®, ,zdvih navadéni* a ,pfisuv na ose Z*. Pfisuv na ose Z je
vzdy aktivni a udava posuv stroje u pFisuvu ve sméru osy Z.

¢ Pokud je nastaven parametr ,mechanické navadéni* (zaskrtavaci policko), je zdvih navadéni aktivni a hloubka, popf. hodnota Z a
hloubka pfedrezu, popf. hodnota Z pfedfezu neaktivni.
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Vykon

¢ Celkem byla cela aplikace optimalizovana na vykon. Napfiklad naéitani programda, pfepinani dialogovych oken, zobrazeni pfisavnych
zafizeni a konzol atd... bylo podstatné zrychleno.

Odstranéni chyby

¢ Novy dialog pro vyfeSeni problému. Pokud se systém woodWOP ukon¢i na zakladé zavazné chyby, wytvofi se automaticky protokol
o chybach. UZivatel jej mize poslat pfimo na podporu ( software.support@homag.de ).





woodWOP 6.0 = E3

Ein schwerwisgendes Problem ist aufgetreten und woodWOP st abgestirzt!
Das Programm wird jetzt beendet

Um uns 2u helfen diesen Fehler zu finden und zu beheben
senden 5Sie bitte das dumpfile an die folgends Adresse:
software, support@homag. de

Dumpfile: C:\TemplSalmanazar_Dump_2

Verze 6.0.31

Verze Datum

6.0.31 09/2009

Mérici funkce

e Pomoci poloZky nabidky Zobrazit > Méreni vzdalenosti se aktivuje nova méfici funkce. Zvoli se dva libovolné méfici body. Zméfi se
a zobrazi se vzdalenost mezi témito body.

o !

Zobrazeni nastroje

e Je-li zobrazeni nastroje aktivni, zobrazeni makra (stopa po frézovani) je vypnuté.

¢ Uchyceni nastroje (HSK, ETP atd...) se jiZ neznazorni.

o o

Rovnobézny obrys

¢ U funkce ,Rovnobézny obrys* je k dispozici nova moznost ,nevytvaret prvky zaobleni®. Pokud je tato moznost zvolena, vytvofi se obrys
offsetu bez prvkl zaobleni.
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Nazvy makra

¢ Nazvy makra Ize nyni ménit v seznamu obrabéni. K tomu je tfeba aktivovat funkci ,,Pfepisovatelné nazvy makra“ v polozce nabidky
Nastroje > Nastaveni > VSeobecné informace .
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Navrh prisavného zarizeni

e Pfihlédnutik fezani pod uhlem A pfi navrhu pfisavného zafizeni.

Vykon

e Zobrazeni pfisavnych zafizeni a konzol bylo optimalizovano pro méné vykonny graficky hardware.

Verze 6.0.27

Verze Datum
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prvniverze systému woodWOP 6.0
Grafické zobrazeni

¢ 3D zobrazeni obrabéného dilce, obrabéni, konzoly a upinaci prostfedky

VolIné otaceni, posuv a zména méfitka

e Znazornéni az tfi zobrazeni obrabéného dilce

ZpUsobilé pro multiscreen (vice obrazovek)

o Libovolné nastaveni a usporadani oken

e S P —

O @ [P W oy o 'Eﬂ"@ﬁf-'ﬂﬁ‘-’-f '

v m EmrgmER T sH 4 Fe s Ty OEEROATEMY s+ o
Crm R
A ..
8 ,,_‘_\, 2 8

E = - ] i b=t ¢
113 3 . _g\‘ & a o om
Lo 7 < % TEEAOO=E M on ot
= L]
= 8 XA - TR m
5
e - f = =% &
; F :'|i i [ 1) -] i
= aj |~ Bl T = 13

{lgu|m et
inu“

¢ 3D zobrazeni frézovacich nastroju
o Tvarové nastroje Ize vytvofit prostfednictvim obrysu poloprofilu v databazi nastrojl

¢ 3D zobrazeni drah frézovani zavislych na obrysu
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Programovani

e Zadani parametrt obrabéni prostfednictvim jednotného, grafického vstupniho okna
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¢ Noveé dialogoveé okno volby nastroje
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e Zobrazeni uzivatelsky definovanych rovin (dfive: ,systémy soufadnic®)

¢ Tabulka proménnych s funkcemi filtrace, hledani a tfidéni





Kommentar Ergebnis

| 990 length 390
b 875 width B75
d 39 thickness 349
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e Seznam maker s popisy a dodatecnymi informacemi

e Zobrazeni nespravného umisténi v ramci chybnych vyraz(
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e Nastaveni pravého tlagitka mysi na makra ve zobrazeni: Uprava, Duplikace a Pfesun
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Bearbeitungen bis héer ausschalten  Umschalt+Leertaste
Bearbeitungen ab hler ausschalien  StrgeLeertacte
Zum ersten Fehler

Zum nachsten Eehler

e ZpUsobilé pro vice dokument(
o otevreni vice programu sou¢asné

o PFenos obrabéni a obrysli mezi vice programy
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¢ Mfizka jako pomocné konstrukce
o Pravouhla mfizka
o Kruhova mfizka

¢ Interaktivni polohovani obrabéni pomoci mysi

¢ \/ytvafeni rovnobéznych obrysu
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¢ Navrh pfisavného zafizeni s ohledem na rizné velikosti pfisavnych zafizeni

¢ Nova sprava upinacich prostfedk(l prostfednictvim programu ClampEdit
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¢ Nova méfici funkce ,Méreni vzdalenosti“

¢ Rozdrceni zbyvajicich ploch, nastroj Mosaic a program woodType standardné v systému woodWOP 6
napovéda
¢ Vysvétleni parametrl prostfednictvim pomocnych znazornéni s ménitelnym méfitkem

¢ Kontextova napovéda online s indexem
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e woodWOP-Forum

e woodWOP-Tutorials

¢ woodWOP-History






SMART Notebook


Rezani pod uhlem A
Timto makrem se programuji vychylené fezy, napf. fezy na pokos.

Vybér

{o}
Y

Parametry jsou spravovany ve 2 sadach parametrd:
e Poloha, procesni technika

e Doplrikovy parametr

Poloha, procesni technika

O P XYpogateéni bod

Definuje poc¢atec¢ni bod obrabénina ose X a Y.

s +

V4
Y\:j(;ﬂ/'x

5553

Lokalni soustava souradnic

o>y

>

V tomto poli se zvoli soufadnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.





s na sl v s
lxél' Upozornéni

4 standardni soufadnicové systémy v systému woodWOP nelze zménit.

© MXYKoncovy bod

Definuje koncovy bod obrabénina ose X a Y.

OP Iza¢atek Z

Referenéni hodnota na ose Z pro za¢atek obrabéni. Pokud neni tato hodnota zadana, zacina obrabéni na povrchu obrabéného dilce.

Z = tloust'’ka obrabéného dilce

v’
Y4
i

Ow .,
Zadani XY

Volbou v rozbalovaci nabidce se urCuje, ke které souradnici Z se vztahuji dfive zadané souradnice X/Y pocate¢niho a koncového bodu. Lze
volit mezi 2 referencemi.

e Zacatek Z





e 7=0

Zacatek Z

Definované soufadnice X/Y pocatecniho a koncového bodu se nachazeji u zadané hodnoty z parametru Za¢atek Z

>Z

Zadanirezimu XY na ... pfi pouziti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

Z=0
Definované souradnice X/Y po¢atecniho a koncového bodu se nachazeji na souradnici Z = 0.

Z =0 zpravidla odpovida dolni hrané obrabé&ného dilce

Z=0

Zadanirezimu XY na ... pfi pouziti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

UuKorekce stran vzhledem k nastroji

s e s] v s
lx@]" Upozornéni

Tento parametr je aktivni pouze pfi zadani ahlu vychyleni =0 a je pfedbézné obsazen v zavislosti na typu stroje.

Definuje vyrovnani obrabéni pilou pfi Uhlu vychyleni 0 stuprid.





Pokud neni za8krtavaci policko aktivovano, vztahuje se zadani parametru Strana na drazku.

To odpovida dosavadni logice spoleénosti WEEKE .

Y4
Y\$/X

Priklad:
e Zadani
o Strana=vlevo
o Korekce stran vzhledem k nastroji = neaktivni
e \ysledek
o Drazka se vytvofi smérem vlevo od naprogramovaného pocate¢niho/koncového bodu.
o Nastroj se nachazi na pravé strané naprogramovaného poc¢atecniho/koncového bodu.
o Hodnota Z se vztahuje na stfed pilového kotouce.
Pokud je zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, vztahuje se zadani parametru Strana na prdmér pilového kotouce.

To odpovida dosavadni logice spoleénosti HOMAG .





Priklad:
e Zadani
o Strana =vlevo
o Korekce stran vzhledem k nastroji = aktivni
e Vysledek
o Drazka se vytvoii smérem vpravo od naprogramovaného poc¢atecniho/koncového bodu.
o Nastroj se nachazi na levé strané naprogramovaného pocatecniho/koncového bodu.

o Hodnota Z se vztahuje na horni hranu pilového kotouce.

y /Y
o Uhel vychyleni

Nastaveni uhlu nastroje na agregatu.
0 = horizontalni obrabéni
90 = vertikalni obrabéni

Hloubka se pocita ve sméru vychyleného obrabéni.

’_/" 'v ') v s
lx.,ﬁ Upozornéni
PFi Uhlu vychyleni > 0 se jako osazeni nastroje pouziva Sitka pilového kotouce.

Pfi uhlu vychyleni = 0 se jedna o horizontalni obrabéni.

PFi Uhlu vychyleni < 0 se jako osazeni nastroje pouziva primér pilového kotouce.

@ Rovina





Urcuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C0O0 nebo DQO .

V4
Y\$j/,x

r\g Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabé&ni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

VY o~

: /N
C“’ Rezim pouziti

Definuje, jak se ma provadét obrabéni. Pfitom se vytvofi reference pro zadani po¢atecniho a koncového bodu vii¢i bodu nasazeni pilového
kotouce.

Pro rezim pouziti jsou k dispozici tfi rezimy:
¢ Hloubka
e Délka
e Délka + bezpec€nostni vzdalenost

1. Hloubka

Drazka ma v po€ate¢nim a koncovém bodé naprogramovanou hloubku.

A4

Rezim pouziti pfi pouZiti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Délka
Drazka ma programovanou délku.

Pocatecni a koncovy bod drazky je korigovan. Korekce je vypoctena programem a zavisi na priméru nastroje a hloubce drazky.

A4





Rezim pouziti pfi poutziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Délka + bezpecnostni vzdalenost
Drazka ma naprogramovanou délku + bezpec€nostni vzdalenost.
Pocatecni a koncovy bod drazky je korigovan o bezpecnostni vzdalenost. Tento reZim se pouziva u drazek, které prochazeji celym

obrabénym dilcem. Celkova délka obrabéni je souctem vzdalenosti mezi pocatecni a koncovou souradnici a dvojnasobku bezpe€nostni
vzdalenosti.

>

Rezim pouziti pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 2

@ Hloubka prediezu

Definuje hloubku v mm vzhledem k povrchu obrabéného dilce ve sméru obrabéni obrabéného dilce pro prediez materialu.

’_/A—VQ v s
l\g Upozornéni

Hodnota pfedfezu vétSi nebo rovna hloubce drazky neni pfipustna!

@ ZPFedFez V4

Definuje soufadnici Z vzhledem k referencnimu sourfadnicovému systému pro pfedfez materialu.






Pokud se nepfedfezava, je tfeba pfi predfezu Z nastavit hodnotu na tloust’ku materialu .

A
=10
N I~ Rezim predrezavani

Definuje smér obrabéni pilového kotouce materialem.
Jsou k dispozici 2 rezimy:
e Sousledny chod

* Nesousledny chod

1. Sousledny chod

2. Nesousledny chod

i

%

m Hloubka

Hloubka obrabéni od definovaného vychoziho bodu ve sméru obrabéni.

A

Je-li vybérové pole aktivovano, Ize zadat hodnotu hloubky.
Pole parametri Hloubka predfezu se aktivuje a pole parametr(i Pfediez Z stejné jako pole parametri Hodnota Z je neaktivni.

O

Neni-li vybérové pole aktivovano, je pole parametr( Hloubka prediezu deaktivovano a pole parametr( Pfedfez Z stejné jako pole
parametrd Hodnota Z je aktivni.





0F:
Hodnota Z

Hodnota Z obrabéni od definovaného po&atku soufadnice Z.
Je-li vybérové pole aktivovano, Ize zadat hodnotu soufadnice Z.
Pole parametrt Pfedfez Z se aktivuje a pole parametr(i Pfredfez stejné jako pole parametrt Hloubka je neaktivni.

0O

Neni-li vybérové pole aktivovano, je pole parametr(i Pfediez Z deaktivovano a pole parametrt Pfedfez stejné jako pole parametr(
Hloubka je aktivni.

z
Y\é/,x

y\>
N\ 1 Rezim fezani

Definuje smér obrabéni pilového kotouce materialem.
Jsou k dispozici 2 rezimy:
e Sousledny chod

e Nesousledny chod

Rezim Fezani pfi pouziti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Nesousledny chod
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Rezim Fezani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pfevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka splnéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka spinéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*

@ NcVIastni rezim
l:g “  Upozornéni

Pro programovani NC podprogramt jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

O
Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, obrabéni se provede pomoci standardnich podprogramd.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany
uzivatelem.

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.

?l ‘A, Boénice

Osazeni nastroje se zadava pomoci strany ve sméru pohledu od naprogramovaného poc¢ate¢niho a koncového bodu.





Jsou k dispozici tfi reZimy:
e Doleva
e Doprava
e Uprostied

1.Vlevo

Osazeni nastroje v naprogramovaném sméru doleva.

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2.Vpravo

Osazeni nastroje v naprogramovaném sméru doprava.

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Uprostred

Nastroj obrabi na stfedni draze mez naprogramovanym pocateénim a koncovym bodem.

0

Strana pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

m Sitka drazky

Je-li vybérové pole aktivovano, Ize zadat hodnotu $itky drazky.





PFi zadani Sitky drazky se aktivuje parametr Pfisuv v % pro definovani procentualniho pfesazeni pily. Obrabéni se provadi v nékolika
posunutych fezech.

O

Neni-li vybéroveé pole aktivovano, nelze zadat zadnou Sitku drazky. Obrabéni se provede se stejnou Sifkou, jakou ma pilovy kotouc.

z
Y\$ﬂ/x

)
@ A)Pﬁsuv v %

Pokud je naprogramovana Sitka drazky vetsi nez Sifka pilového kotouce, definuje pfisuv v % osazeni pily.

8,

N
SV Cislo nastroje
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouZije se automaticky prvni vhodny nastroj z databaze nastroj.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vstupni pole pro zadani isla nastroje.

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte z dialogového okna pro wybér.






» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje*

)

Rychlost posuvu v m/min.

Posuv

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se rychlost posuvu zvoleného nastroje z databaze nastroju.

[

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.

11&1‘: “  Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojl, pouZije se hodnota z databaze nastroj.

Dopliikovy parametr

O

Jednotlivé doplrikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

(\g ®  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spolecnosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spolecnosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.





V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na urcitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

mPoloha krytu

Urcuje polohu krytu b&hem obrabéni.
MozZnosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit polohu krytu. Dialogove okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize polohu krytu zvolit v aktivnim dialogovém okné.
Je k dispozici 5 rezim0

e Kryt automaticky

Kryt dole

Mezipoloha 1

Mezipoloha 2

Kryt nahote

é Nebezpedi

Pozor pfi obrabéni obrabéného dilce pfi nezavieném krytu.

Nebezpeci urazu!

1. Kryt automaticky

Rezim krytu pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2.Kryt dole






Rezim krytu pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 4

3. Mezipoloha 1l

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

4. Mezipoloha 2

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 3

5. Kryt nahore

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

&= Odsavani

Odsavani Ize touto funkci zapnout nebo vypnout.
MozZnosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nastaveni odsavani nelze vybrat. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize nastaveni odsavani zadat v aktivnim dialogovém okné.
Jsou k dispozici 3 rezimy:
e Odsavani automaticky
e Qdsavanizap.

e QOdsavani vyp.





1. Odsavani automaticky

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Odsavani zap.

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Odsavani vyp.

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

| T 00|

ununnnnnn Obrabéci jednotka

Funkce u vicevietenovych strojii se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maiji pracovat obrabéci vietena.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize obrabéci jednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vieten je k dispozici vice rezimu:
e Automaticka volba obrabécijednotky
e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n





1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Obrabéci jednotka n

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrd konkrétni pfifazeni zakaznika

vV 0

Pomoci této funkce se béhem obrabeéni aktivuje ofukovaci tryska na nastroji.

Ofukovani zap

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, zistava béhem obrabéni ofukovaci tryska deaktivovana.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, ofukovaci tryska se béhem obrabéni aktivuje.





‘EChovéniv synchronizovaném rezimu

l‘g ”  Upozornéni

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umozfiuje uloZit program na riznych mistech stroje s riznymi moznostmi obrabéni a uskutecnit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
R0zna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran ménitaké procesnitechnika (laser, topny vykon, posuy, otacky atd.).
O
Pokud neni za8krtavaci policko zaskrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaskrtavaci poli¢ko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezimu, které definuji rozsah platnosti makra:

¢ Master

Slave 1

Slave 2
e Slave 3
1. Master
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master".

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouziti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2.Slave 1
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

H Hodnota parametrti H 1 H





3. Slave 2
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

4. Slave 3
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méfeni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e Zadna

e Poloha

e Osy
1.Zadné

Neni definovana zadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

ol

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méfeni polohy .

[

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Osy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X, YaZ.





Zavislost méreni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 2

P71 Xzavislost méfeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogoveé okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

PFiklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o Zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

P71 Yzavislost méfeni Y
VypocCet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
O
Pokud neni za8krtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogoveé okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.





Y. X
\,\\\ié P
Priklad:

e Koeficient=1

o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5

o Obrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

P71 Zzavislost méfeni Z
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.
O
Pokud neni za8krtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogoveé okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

PFiklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

Eﬁ!m Reference na makro typu méreni polohy





Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni pfedchozi makro méfeni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu lze vybrat dfive definované méfeni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I'"#mXReference na makro typu méfeni osy X

Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

v
I'"'gmYReference na makro typu méfeni osy Y

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.





V rozeviracim seznamu lze vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

v
I'"'émZReference na makro typu méfeni osy Z

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

=
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu lze vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

Priklad

Rezani pod thlem A

V tomto pfikladé je naprogramovan vychyleny fez ziZeny nahoru pfi pouZiti proménnych.

e Rezma uhel vychyleni 45 stupiit a probiha rovnobézné s osou X pres celou délku obrabéného dilce .
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Viyberte v poliéku nastroji Rezani

'

Klepnutim mysi aktivujte parametr Rezani pod tthlem A

Zadejte poCatecnibod naose Xa Y.
e Polohanaose X=L

e PolohaY=0
lopxy L o K|
(4]

Zadejte koncovy bod na ose X a' Y
e Polohanaose X=0

e PolohayY=0

omxy o o |N]|






(5]
Zadani zaCatku Z:

e ZacatekZ=D

o>z o |

o
Vyberte zadani XY na ...
e Zadani XY na Z=0

o xy [z B

0
Zadejte uhel vychyleni
e Uhel vychyleni=45

| = |
()

Vyberte reZim pouZiti

e Rezim pouziti = délka + bezpecnostni vzdalenost

'&{} | »[— Lange + Sicherheitsabstand V| ‘

o
Aktivujte pfedfez

¢ Piediez =+

(10}

Aktivujte a zadejte hodnotu Z

e HodnotaZ=-2

[¢ 0 ]

o

Zvolte rezim fezani

* Rezim fezani = nesousledny chod

M} | v Gegenlauf v| ‘
®

Zadejte hodnotu pfediezu Z

e PiediezZ=D-1

l&==x2z [ ]
®

Zadejte rezim pfediezu

* Rezim prediezu = sousledny chod

l:) | % Gleichlauf w | ‘

(14}
Zvolte bocni korekci pilového kotouce

e Strana =vlevo
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SMART Notebook


Radek nabidky

Pomocifadku nabidky zobrazite funkce systému woodWOP. V dalSim textu jsou vysvétleny jen ty funkce z fadku nabidky, u kterych je
vysvétleni tfeba.

Nabidka Soubor
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@? Znovu

Tato polozka nabidky otevfe novy obrabény dilec v novém okné nabidky.
Eg - Upozornéni
Chcete-li misto prazdného dokumentu otevfit $ablonu souboru, musite v nabidce

NASTROJE>NASTAVENI>VSEOBECNE aktivovat zagkrtavaci policko SPUSTENI SE SABLONOU .

Kromeé této aktivované funkce musite je$té zvolit cestu k souborové Sabloné.

Novy z predlohy

Tato polozka nabidky otevre existujici soubor systému woodWOP jako pfedlohu.





B 6ffnen

Suchen in: [ D:imachine1alimp4) v O @@ Q8 @ Yorschau verwenden
IRSE - o boder o] \E " T B b
) et |L ] caddy_rueckiand.mpr @ ﬁ @ @ @ — ﬂ yos Q o J5) =
..J MPY | caddy_seite_links.mpr ]
| caddy_seite_rechts.mpr b
caddy_sockel.mpr
caddy_tuer_links.mpr
caddy_tuer_rechts.mpr

article:  Caddy Boden
art.no.. Q00-000-01
date: 15.11,2005
material:  16mm

Dateiname: 'cad.dy_bodeﬂ,mpr | I Offnen I In neuem Fenster offnen
Dateien des Typs: |woodWOPS Dokumente (*.mpr} il

Pouziti ndhledu

Pokud je zaSkrtnuto policko Pouzit nahled , zobrazi se obrabéné dilce. V nahledovém okné Ize pouzivat funkce ze systému woodWOP pro
pfizpUsobeni méfitka.

‘orschau verwenden
Otevrit v novém okné

Pokud je zaskrtnuto policko Otevfit v novém okné , soubor se otevie v novém okné systému woodWOP.

In neuern Fenster &FFnen
Soubory typu

Pokud v fadku nabidky NASTROJE>NASTAVENI>VSEOBECNE neni aktivovano zaskrtavaci policko Rezim MPR , Ize otvirat soubory
typu ,MPR* nebo ,MPRX".

Dateien des Typs: | Al dWOP Dokument

i Dolument:
woodWOPS Dolwmente (*.mpr)

Alle woodWOP Dokumente (*.mpr *.mpr:)

Oblibené

Pro rychlejSi pfistup ke slozce a k programim woodWOP ve sloZce Ize pretazenim mysi umistit Casto pouzivané polozky na liStu
oblibenych polozek.

Jednoduchym klepnutim mysi na pozadovanou slozku na li$té oblibenych polozek pfejdete na ploSe pfimo do vybrané slozky.

Suchen in: |23 D:\machine1ial {mp4) v|

_.-JI mpd E caddy boden.mpr
caddy_ruedkwwand.mpr

..J MPY caddy_seite_links.mpr
caddy_seite_rechts.mpr
caddy_sockel.mpr
caddy_tuer_links.mpr
caddy_tuer_rechts.mpr

ﬁ Otevieni

Otevre existujici soubor systému woodWOP.
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Suchen in: ' | De\machine a1y mp4,
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raddy_rueckwand.mpr

..J MPY | caddy_seite_links.mpr
| caddy_seite_rechts.mpr
caddy_sockel.mpr
caddy_tuer_links.mpr
caddy_tuer_rechts.mpr
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article:  Caddy Boden
art.no.. Q00-000-01
date: 15.11,2005
material:  16mm

Cateiname: ' caddy_boden.mpr

| I Offnen I In neuem Fenster éffnen
=

Dateien des Typs: |woodWOPS Dokumente (*.mpr}

Pouziti ndhledu

Pokud je zaSkrtnuto policko Pouzit nahled , zobrazi se obrabéné dilce. V nahledovém okné Ize pouzivat funkce ze systému woodWOP pro
pfizpUsobeni méfitka.

‘orschau verwenden

Otevrit v novém okné

Pokud je zaskrtnuto policko Otevfit v novém okné , soubor se otevie v novém okné systému woodWOP.

In neuern Fenster &FFnen
Soubory typu

Pokud v nabidce NASTROJE>NASTAVENI>VSEOBECNE neni aktivovano zaskrtavaci policko Rezim MPR , Ize otvirat soubory typu mpr
nebo mprx.

Dateien des Tyvps:

W o
woodWOPS Dolumente (*.mpr)
Alle woodWOP Dokumente (*.mpr *.mpr:)

Oblibené

Pro rychlejSi pfistup ke slozce a k programim woodWOP ve sloZce Ize pretazenim mysi umistit Casto pouzivané polozky na liStu
oblibenych polozek.

Jednoduchym klepnutim mysi na pozadovanou slozku na li$té oblibenych polozek pfejdete na ploSe pfimo do vybrané slozky.

Suchen in: |23 D:\machine1ial {mp4) v|

_.-JI mpd E caddy boden.mpr
caddy_ruedkwwand.mpr

..J MPY caddy_seite_links.mpr
caddy_seite_rechts.mpr
caddy_sockel.mpr
caddy_tuer_links.mpr
caddy_tuer_rechts.mpr

[
Zavriete je

Touto polozkou nabidky se zavfe aktualné vybrany obrabény dilec.

r(g “  Upozornéni





Pokud byl program zménén bez ulozeni, zobrazi se obrazovka s moznostmi Ulozit, ZruSit nebo Storno.

Dras Dokument wunde geandert.
\“".r“} Jetzk abspeichem?

I Speichern lt verwerfen H abbrechen |

Pridat

Umozniuje importovat soubory systémem woodWOP.

Po vybéru souboru je tfeba zadat nasledujici parametry a nastaveni:
(O [ D H|
[©@: b ]
O b —

() Doppelt vorhandene Variablen ignorieren

(&) Doppelt vorhandene Variablen nummerieran
() Doppelt vorhandene Variablen erganzen

(%) Verschisbung in Parametern verrechnen

O Verschisbung durch neue Koordinatensysteme verrechnen

[¥] Bearbeitungsschritte optmnel;m:l
[ 1 Teil =gieaeln
T v

[] in neuem Fenster &ffren

| oK ][ abbrechen || Hilfe

e Posunuti XY

Zadani posunuti ve sméruosy X a Y.
[©w o o |

e (OffsetZ

Posunuti ve sméru osy Z
I ]

¢ Uhel otoéeni

Uhel oto&eni kolem osy Z. Pokud neni thel roven 0, vklada se vzdy novy systém soufadnic.
O b ]

¢ Ignorovat duplicitni proménné

Duplicitni proménné se nepfejmenovavaji. Duplicitni proménné jsou v pfipojovaném souboru ignorovany. Pouziji se hodnoty
proménnych aktualniho dokumentu. To je vhodné, kdyz viozeny dil pouziva stejné proménné jako zakladni dil a ma tyto hodnoty
pouzivat jako referenéni. Pfiklad Obrabéni spoju pracovnich desek.

(=) Doppelt vorhandene Yarizblen ignorieren
() Doppelt varhandene Yarizblen nummerieren

(") Doppelt vorhandene Variablen erganzen

e Ocislovat dvojmo se vyskytujici proménné

Duplicitni proménné jsou ocislovany. Proménné L jsou v pfidaném souboru pfejmenovany na proménné L_O, resp. L_1 atd. Tim je
mozné vSechny dily fidit dale pomoci jejich proménnych. Priklad Frézovani nékolika rdzné velkych dilii z jedné desky.





(") Doppelt vorhandene Yarizblen ignorieren
(%) Doppelt varhandene Yarizblen nummerieren

(") Doppelt vorhandene Variablen erganzen

¢ Doplnit zdvojené proménné
U existujicich proménnych jsou k jejich ndzvu doplnéna pocatecni pismena nazvu souboru. Proménna L v pfidaném souboru

spuele.mpr je pfejmenovana na proménnou L_spuele. To je vhodné, kdyz se pouzivaji rizné soubory se stejnymi proménnymi
Priklad Vyfezy pro dfez.

(") Doppelt vorhandene Yarizblen ignorieren
() Doppelt varhandene Yarizblen nummerieren

(=) Doppelt vorhandene Variablen erganzen

¢ Vypocitat posunuti v parametrech

Uvedena posunuti jsou vypoctena v zaznamech parametrll, v makrech obrabéni a v prvcich obrysu. Priklad: z parametru X 200.5
a zadaného posunuti na ose X 150 je nové vypocitan parametricky vyraz pro osu X: ,200.5+150“. Tuto mozZnost je vhodné pouZit, kdyz
ma byt urCity dil pevné zaclenén do existujiciho dilu Priklad. Vyfez pro dfez do pracovni desky.

(23 “erschiebung in Parametern verrechnen

() werschiebung durch neue Koordinatensysteme verrechnen

¢ Vypocitat posunuti novou soustavou souradnic

V bodé viozZeni se automaticky vytvofi novy systému soufadnic. Soufadnicovy systém je umistén podle vySe uvedenych posunutia uhld.
Parametry pfidaného souboru zlstanou beze zmén. Pfidavané obrysy a obrabéni viak jako referenci pouzivaji novy systém souradnic.
Tuto moznost je vhodné pouzit, kdyz ma byt urcity dil otocen a flexibilné zaclenén do existujiciho dilu. Priklad Vkladani celého dilu

s vice obrysy, ktery je nutné cely posunout a otocit. Posunuti celého dilu se provadi posunutim pfislusného systému souradnic.

(") Werschiebung in Parametem vemrechnen

(23 “erschiebung durch neue Koordinatensysteme verrechnen

e Optimalizovat kroky obrabéni
O

Pokud neni zadkrtavaci policko aktivovano, je seznam obrabéni pfidaného souboru pfipojen ke stavajicimu souboru.
=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je pofadi obrabéni optimalizovano na minimalni vyménu nastroji. Pofadi obrabéni se mezi sebou
neméni, ani neoptimalizuje.

e Vytvorit zrcadlové dily
O

Pokud neni zadkrtavaci policko aktivovano, dil se vioZi tak, jak je naprogramovano.
]

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, dil se viozi zrcadlové. K tomu se jako reference obrys pfi jednotlivych obrabénich pouzije
zrcadlovy systém soufadnic. Proménné _mirror a _nonmirror jsou pfejmenovany a nastaveny na hodnotu 0, resp. 1. Korekce poloméru
nastroje je odpovidajicim zplsobem pfizpisobena. Priklad Frézovani dilu v nezrcadlovém a zrcadlovém provedeni z jednoho obrabéného
dilce zaroven.Tuto moznost Ize pouzit jen v kombinaci s nastavenim Vypocitat offset s novymi systémy souradnic .

e Upravit velikost obrabéného dilce

0O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, velikost obrabé&ného dilce se automaticky nepfizplsobi.

]

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, velikost obrabéného dilce se pfi vkladani dilu automaticky pfizplsobi.

laé‘: “  Upozornéni

Tuto funkci Ize pouzit jen v kombinaci s nastavenim Vypocgitat offset s novymi systémy souradnic .





e Otevfit v novém okné

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, vysledek se otevie v novém okné obrabéného dilce. Priklad VIoZeni souboru na zkousku

Soucast

UmozZriuje otevirani a ukladani komponent systému woodWOP. Dialogové okno pro vybér se automaticky otevie v cilovém adresafi umisténi
souborli komponent.

e Standardni = adresar ML4

Bl offnen

Suchen in: C schine t\a1imid MO OO @@hxhauverwenden
= ANG % ABD_ENU,MPR

- e B - z
I Homag_LIB FORMATION_MESTING_REGTAMGLLAR . mpr @ @ i] E! g] g .[_'—f B p .Q “* O -
HINTERSCHMITT.mpr
j Mmeq _loga.mpr
Zifferp.mpr
_rumn . mpr g saeqenwdel! mpr
_'i Sagemodel.mpr
_nu ] ueb_KO1.mpr
_numi3.mpr | ] ueb_K02.mpr
nu

:Zl'Ffer _W.mpr
_Zifferp.mpr
_Zifferp_W.mpr

Dateiname: ABD_DEU.MPR In neusm Fenster &ffnen
Cateien des Typs: | woodWOPS Dolumente ("_mpr) ¥

e Otevieni

Otevie makro komponenty k dalSi dprave.

=l

¢ Ulozit jako

Ulozi makro komponenty.

=1
l{g “  Upozornéni

Pokud se programy systému woodWOP, které pouzivaji komponenty, kopiruji z kancelarského pocitace na pocita¢ stroje,
je tfeba zaijistit, aby soubory komponent byly k dispozici také na pocitaCi stroje.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Komponenta“

Import

UmozZriuje import rdznych dat do programu systému woodWOP.

Importovat Ize data ve formatu DXF, seznamy proménnych nebo seznamy obrysu.





e DXF
DXF spousti software k importu vykres( ve formatu DXF. Je-li software k systému woodWOP nainstalovan dodate¢né, je tato polozka
nabidky aktivni.

laé‘: “  Upozornéni

Software k importu dat ve formatu DXF neni pevnou soucéasti systému woodWOP a musi se nainstalovat zviast.

e Seznam proménnych

Umoziuje nahrazeniimportovanim seznamu proménnych, ktery byl pfedtim exportovan. Existujici seznam proménnych aktualniho dokumentu
je pfepsan importovanym seznamem proménnych.

Pfipona souboru .var
e Seznam obrysu
Umozniuje importovat obrys, ktery byl pfedtim exportovan.

Pfipona souboru .ktr

Export

UmozZiiuje exportovat riizna data z programu systému woodWOP. Lze exportovat seznamy proménnych, seznamy obrysu, obrazek
obrabéného dilce, soubory ve formatu VRML a data ve formatu DXF.

e Seznam proménnych
Umozniuje export aktualniho seznamu proménnych.

VAR Format seznamu proménnych systému woodWOP. Seznamy proménnych Ize importovat do jiného programu systému woodWOP.

e Seznam obrysu
UmozZriuje export aktualnich obryst. Seznam obrysU Ize uloZit do souboru v nékterém z nasledujicich formata.
.KTR Format obrysu systému woodWOP. Obrysy Ize importovat do jiného programu systému woodWOP.

Format obrysu .KTRX woodWOP. Kromé prvk( obrysu obsahuje tento format také informace o pomocnych prvcich zasuvného modulu
CAD.

laét “  Upozornéni

Dostupné pouze pfi aktivnim rezimu MPRX v systému woodWOP.

.PLY Format polygonovych poradu systému woodWOP.

Mnohouhelnikové tvary Ize pouzivat v makrech systému woodWOP Frézovani mnohouhelnikového tvaru nebo Graficky komentar.

la@' “  Upozornéni

PFi exportu obrysu ve formatu mnohouhelnikového tvaru se poloha prvkd obrysu zohledni také na ose Z. Pfi pozdéjSim
pouziti jako mnohouhelnikovy tvar v makrech systému woodWOP se tato souradnice Z pouziva jako po¢atecni poloha pro
zadani hodnot hloubky.

e Obrazek
Umozniuje export aktualniho obrazku obrabéného dilce systému woodWOP.
.PNG Portable Network Graphics, je graficky format pro rastrové obrazky s bezeztratovou kompresi obrazu
.BMP BMP, oznacuje rastrovy obrazek a predstavuje nekomprimovany a pamétoveé narocny format obrazu.

JPG JPEG, Joint Photographic Experts Group je graficky format se ztratovou kompresi obrazu.





Obrazky Ize zpracovavat v programech pro Upravu obrazkd nebo v jinych aplikacich Office.
e VRML

VRML Virtual Reality Modeling Language, je skriptovacijazyk, ktery dovoluje znazorrovat trojrozmérné scény.
e DXF

.DXF Drawing Interchange Format, je format vymény mez rdznymi systémy CAD.

Exportovany soubor DXF obsahuje vyhradné obrysy obsazené v souboru woodWOP. Export maker nezavislych na obrysu neni mozny.
e Jako program MPR

Program MPR se exportuje tak, aby byl kompatibilni s pfedchozimi verzemi, které nepodporuji format MPRX.

l‘g “  Upozornéni

Dostupné pouze pfi aktivnim rezimu MPRX v systému woodWOP.

Tisk

Umozriuje tisk souboru systému woodWOP. Pfedem Ize vybrat, které informace se z programu systému woodWOP maji vytisknout.

B Druckoptionen x|
[#] Grafik. Korkurausghste (kamprimarky
Werkstickirfermationen Makreliste (amprimiert)
Kormmertar satkzouglsta
Variablenfiste

I Dirucken || Abbrechen i

e Obrazek

Tiskne aktualni zobrazeni obrabé&ného dilce.
¢ Informace o obrabéném dilci

Tiskne informace o obrabéném dilci - koneéné rozméry a hrubé rozméry.
e Komentar

Tiskne obsah makra komentare.
e Seznam proménnych

Tiskne obsah seznamu proménnych. Nazey, termin a komentar.
e Seznam obrysti komprimovany

Tiskne seznam obrys( prvek za prvkem. Koncovy bod osy X, koncovy bod osy Y, koncovy bod osy Z a referenéni systém soufadnic.
e Seznam maker komprimovany

Tiskne seznam maker makro za makrem. Poloha, stav a struény popis.
e Seznam nastroju

Tiskne seznam ¢&isel nastroji pouZitych v programu systému woodWOP. Pouze frézovaci nastroje!

Nabidka Upravy
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N f,f—):]Zpét a obnovit

Umozriuje zruseni nebo obnoveni pfedchozich pracovnich krokd. Zaznamenavaji se vSechny pracovni kroky od otevreni jednotlivého souboru.

e Zpét

W

Zrusi pfedchozi pracovni kroky.

e Obnovit

21

Obnovi dfive zruSené pracovni kroky.
lxg “  Upozornéni

Funkci Zpét a obnovit Ize alternativné spustit pomoci panelu nastroja ,,Standardni“ v grafickém rozhrani.

FePEwa e o @

Rovnobézny obrys

Umozriuje rovnobézné osazeni stavajiciho obrysu doprava nebo doleva o zadané osazeni. Obrysy rovnobézné s kfivkami spline a elipsami
se jako vysledek oblouku pfiblizi.
Pavodni obrys a rovnobézny obrys jsou vzajemné nezavislé.
Bl parallelkontur
Abstand: 20 %

[] keine Rundungselemente

I QK ] | Cancel

Po aktivaci funkce se zobrazi okno pro zadavani udajl, ve kterém se uvadeéji tyto parametry:

(=] MEIES





e Vzdalenost
Rovnobézné osazenis referenénim obrysem.
o Prostfednictvim kladné hodnoty se obrys osadi v haprogramovaném sméru doprava.
o Prostfednictvim zaporné hodnoty se obrys osadi v naprogramovaném sméru doleva.
e Bez prvki zaobleni

0O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, rohy obrysu se zaobli.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, rohy obrysu se nezaobli.
l;ﬁ ”  Upozornéni

Funkci rovnobé&Zného obrysu Ize také definovat pomoci funkce pravého tlacitka mysi na ploSe seznamt obrysu.
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Vypogcitat znovu

Pomoci této funkce se aktualizuje grafické zobrazeni obrabéného dilce.

Nabidka Zobrazit
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Zobrazeni obrabéného dilce

Pomoci této nabidky Ize otvirat nebo zavirat okna zobrazeni obrabéného dilce.

‘ Upozornéni

Zobrazeni obrabéného dilce Ize alternativné nastavit pomoci panelu nastroji ,Standardni” v grafickém rozhrani..

Il - IS REREI A

e Soubor MPRX

Aktualni nastaveni zobrazeni obrabéného dilce se pfi ukladani ulozi a pfi opétovném otevieni souboru se zobrazi.
e Soubor MPR

Aktualni nastaveni zobrazeni obrabéného dilce se pfi ukladani neulozi. Pfi opétovném otevieni souboru se
automaticky nastavi pdvodni ortografické znazornéni obrabéného dilce.

¢ Nové zobrazeni obrabéného dilce

Pomoci této nabidky se daji otevfit az 3 okna zobrazeni na obrabény dilec. Pomoci tlacitek v otevienych oknech se individualné nastavi
zobrazeni obrabéného dilce.

i

e Zavrit zobrazeni obrabéného dilce





Pomoci této nabidky se daji vS§echna dodateéné oteviena okna zobrazeni opét zavfit.
]

Vsechny obrysy

Pomoci tohoto parametru se zobrazi vSechny obrysy ze seznamu obrysu.

Pokud je parametr deaktivovany, zobrazi se pouze obrysy, kterym je pfifazeno také obrabéni.

VsSechna obrabéni

Je-li zvoleno toto nastaveni, zobrazi se vSechny stopy po frézovani sou¢asné, v opaéném pfipadé vzdy pouze stopa aktualné vybraného
makra zavislého na obrysu.

Timto zobrazenim se rozsahlé programy stavaji prehledné;si.

Filtr zobrazeni

Timto parametrem se v grafickém znazornéni obrabéného dilce odfiltrovavaiji prvky pro vétsi pfehlednost.

Anzeigefiter  + t4akros filkern
¥onkuren filbern
- Hifsgeometrien filern

Lze odfiltrovat nasleduijici prvky:
e Makra
e Obrysy

e Pomocné geometrie

Zobrazit polohy pfrisavnych zafizeni

Je-li zvoleno toto nastaveni, zobrazi se v nahledu obrabéného dilce polohy pouzitych konzol a upinacich prostfedka.





e Poloha na ose Y kazdé pouzité konzoly
e Poloha na ose X pro kazdy pouzity upinaci prostfedek

e Zadani Uhlu pro kazdy pouzity upinaci prostfedek

Doraz vzadu

Je-li zvoleno toto nastaveni, zobrazi se nulovy bod stroje ve zobrazeni obrabéného dilce vzadu vievo. (Nastaveni WEEKE). Jinak se zobrazi
doraz vpfedu vpravo. (Nastaveni HOMAG)

Rezim zobrazeni

Timto nastavenim Ize zvolit prihlednost obrabéného dilce v jeho zobrazeni.
Lze nastavit 3 rezimy prihlednosti:

e Neprisvitny

e Poloprahledny

e Prahledny
1. Neprihledny

Obrabény dilec se zobrazi jako nepruhledny. Zobrazi se pouze obrabéniv primétnach obrabéného dilce.





2. Polopruhledny

Obrabény dilec se zobrazi jako poloprdhledny. VSechna obrabéni, kterd se nenachazeji v primétné obrabé&ného dilce, se zobrazi zastinéna.

3. Prihledny

Obrabény dilec se zobrazi jako prdhledny. Zobrazi se vSechna obrabéni, ktera se nenachazeji v primétné obrabéného dilce.

(:Tg” Upozornéni

ReZim znazornéni se alternativné nastavuje pomoci panelu nastroji Standardni na grafické ploSe.

N IR I GER

Nastroj

Zobrazeni nastroje nabizi:
e 3D zobrazeni nastroje
e Postupny pohyb vpred a zpét

e Animovany pribé&h naprogramovaného obrysu
g, x5 v s
(:g Upozornéni

Zobrazeni nastroje Ize alternativné nastavit pomoci panelu nastrojli ,Nastroj* na grafické plose.

e b =





e Zobrazeni nastroje

IE"

e Poklepanim vyberte frézovani ze seznamu maker
¢ Pro 3D zobrazeni klepnéte na tlaitko Zobrazeni nastroje

¢ Krok zpét

=

Klepnéte na tlacitko
Pohybuje 3D zobrazeni ve sméru pocatecniho bodu.

¢ Krok zpét

=)

Klepnéte na tlacitko
Pohybuje 3D zobrazeni ve sméru koncoveho bodu.

e Animace

Klepnéte na tlacitko

3D zobrazeni probiha automaticky od po&ate¢niho bodu do koncového bodu.
Stopy nastroju
l;g ”  Upozornéni

Funkce stop nastrojl je aktivovana teprve tehdy, kdyz byl generovan navrh pfisavného zafizeni s aktivni tvorbou stop.

Tvorba stop se aktivuje pomoci nabidky NASTROJE>NASTAVENI>NAVRH PRISAVNEHO ZARIZENI .

Pomoci této polozky se deaktivuje stopa makra zobrazena v nahledu nastroje.

Nové aktivovani stop nastroji neni mozné, musi byt znovu generovan navrh pfisavného zafizeni.





Panely nastroju

Pomoci téchto zaznamu se mize zapnout nebo vypnout aktualné zvoleny panel nastroja v systému woodWOP.

e Standardni
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Parametr

Pomoci tohoto zaznamu Ize v systému woodWOP zapnout nebo vypnout pole parametrd.
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Roviny a obrysy





Pomaoci tohoto zaznamu Ize v systému woodWOP zapnout nebo vypnout registr rovin a obrysu.

i ah COMA ¥« b
@ = rossnos @ 0 +aosl 0
g

-

-4

fic )

far }

e

e

i

il

M

8 0[m O A el &)

i
f

Obrabéni

Pomoci tohoto zaznamu Ize v systému woodWOP zapnout nebo vypnout registr obrabéni.
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Proménné

Pomoci tohoto zaznamu Ize v systému woodWOP zapnout nebo vypnout registr proménnych.
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Soucasti
Pomoci tohoto zaznamu Ize v systému woodWOP zapnout nebo vypnout registr komponent.
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Pomocné znazornéni

Pomoci tohoto zaznamu Ize v systému woodWOP zapnout nebo vypnout zobrazeni pomocného zobrazeni.
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Informace o prvcich obrysu

Pomoci této polozky nabidky se zobrazi informace prvku obrysu.

Konturelement-Informationen 1E3)]
‘ 1:1 ‘
— Startpunkk: —Endpunkt:

Koord.-Sys.; cs=0 Koord -Sys.: cs=0
b 100 b 200
¥ 100 ¥ 100
Z: 1} Z: o
Winkel: 360 Winkel; 360
~Elementwerte: —— ~Bogenwerke:
Z-Winkel: i} Koord -Sys.:
Lange XY: 100 Mitke ¥
Winkelxy: 360 Mitte ¥:
Radius!

Prvky obrysu Ize v seznamu obrysu vybirat jednotlive.
Zobrazi se hodnoty prvku obrysu po&ate¢niho a koncového bodu. Souradnice X, Y, Z stejné jako vyrovnani uhlt véetné referenéniho systému

souradnic. Hodnoty prvkd jako délku Ize rovnéz odecist; jde o hodnoty oblouku stfed X, stfed Y a polomér. Pokud se v seznamu obryst
pfejde k dalSimu prvku, zobrazi se jeho parametry.

v v s
Rg Upozornéni

Okno Ize libovolné polohovat a pfizplisobovat jeho méfitko. Poloha a ur€ovani méfitka se zachovava v systému
woodWOP.

Méreni vzdalenosti

Pokud je tento zaznam aktivovan, zobrazi se okno pro zadavani tdaji méfeni vzdalenosti.
Pomoci tohoto méfeni Ize Zjistit vzdalenost nebo uhel mezi dvéma libovolnymi body ve zobrazeni obrabé&ného dilce.

DisEanamessientg [E!
Wwinkekmessung [

Element Z;

abstand:
Wirke:






e Méfeni thlu
O
Pokud neni zakrtavaci policko aktivovano, zméfi se vzdalenost mezi ob&ma vybranymi prvky.
=
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, zméfi se uhel mezi obéma vybranymi prvky.
e Prvek1

Po klepnuti mysi na tlacitko Prvek 1 Ize ve zobrazeni obrabéného dilce klepnutim mysi na pfislusné misto definovat prvni bod pro
méfeni.

e Prvek 2

Po klepnuti mySi na tlacitko Prvek 2 Ize ve zobrazeni obrabéného dilce klepnutim mysi na pfisluSné misto definovat druhy bod pro
meéfeni.

e Vzdalenost

Zobrazeni vysledku vzdalenosti mezi obéma zvolenymi méficimi body.
¢ Uhelnik

Zobrazeni vysledku Uhlu mezi obéma zvolenymi méficimi body.

Obnovit usporadani oken

Tato polozka nabidky nastavi uspofadani vSech oken v systému woodWOP opét zpét do vychoziho stavu.

Nabidka Generovani
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Generovani NC programu

Pomoci této polozky nabidky se spusti nastroj ke generovani NC programd.

lzg “  Upozornéni





Moznosti nastroje ke generovani se nastavi v seznamu maker ve volbé Moznosti NC .

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Nastroj ke generovani NC programt“

Hlaseni
Po volbé se v systému woodWOP zobrazi naposledy zobrazené hlaSeni.

.ﬁ[wuodWDP

Generieren nicht moglich:
Makro- oder Konturlste enthalten noch Fehler!
ABD_DELLMPR: Fehler beim Parsen aufgetreten!

[ o ]

Navrh prisavného zafrizeni

Pomoci této polozky nabidky se spusti automaticky navrh pfisavného zafizeni

.f-p[Saugervnrschlag berechnen = EE

<
e Spurbildung ...
<

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentace ,,Navrh prisavného zarizeni“
llﬁ . Upozornéni

Alternativné k automatickému navrhu pfisavného zafizeni Ize ve volbé nastroje vybrat ru€ni polohovani konzol a upinacich
prvka.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentace ,,Upinaci prostfedky na konzole“, ,,Upinaci prostiedky na podéiné konzole“
nebo ,,Umisténi upinacich prostredki“

Nabidka Nastroje
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Pravodce systémem woodWOP

Pomoci této polozky nabidky se spusti program Privodce systémem woodWOP pro definovani olepovani hran.
llﬁ . Upozornéni

Program Pravodce systémem woodWOP neni sou¢asti standardniho paketu systému woodWOP.

DalSi aplikace

Pomoci této polozky nabidky Ize pfimo spoustét programy dodate¢né nainstalované v systému woodWOP.

| ‘Weitere Applikationen i Mosaic

‘iorlagewerte dberschreiben * woodType

Variablen L wioodhlest

Einstellungen. .. woodhest Basic
Broadcast
CHC-Sinnulatar
Werkzeugdatenbank-Editor
Taschenrechner
ClampEdit

)

ﬁﬁ . Upozornéni

Doplikové programy jsou automaticky rozpoznany pfi instalaci a zaznamenany do této nabidky.

Kategorie softwaru woodTime

Pomoci této polozky nabidky se vytvofi a sprawuiji kategorie softwaru woodTime.





| i eoculTime-Kategurien BIE

Y
o] [aaatm; ]

l‘g “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Software woodTime*

Prepsat hodnoty Sablony

Pomoci této polozky nabidky se prepi§i hodnoty Sablony v systému woodWOP. Hodnoty Sablony jsou navrhovana nastaveni, se kterymi se
oteviraji dialogova okna makra, seznam proménnych nebo zobrazeni obrabéného dilce.

| ‘orlagewerte Oberschreiben * variablen

Frasen vertikal

Ansichteinstellungen

¢ Proménné

PfepiSe seznam proménnych podle aktualné zobrazeného stavu.

Vyplfite seznam proménnych poZadovanymi parametry a nastavenimi a vyberte poloZku nabidky.
¢ Dialogové okno makra

PrepiSe aktualné vybrané dialogové okno makra. VZdy se zobrazi aktualni nazev dialogového okna makra. Napfiklad Vertikalni vrtani .

l‘é:f “  Upozornéni

Nejprve vyberte a definujte pozadované dialogové okno makra, potom zvolte polozku nabidky Prepsat hodnoty Sablony

e Nastaveni zobrazeni

PfepiSe nastaveni zobrazeni obrabé&ného dilce aktualné nastavenymi zobrazenimi.

Proménné

Pomoci této polozky nabidky se Fidi funkce pro Upravu seznamu proménnych a seznam proménnych se opatfuje ochranou zaznamu.

| Yariablen 4 #lle Spalten anzeigen

Schreibgeschikzt

Globale Wariablen

e Zobrazit vSechny sloupce

Navic uvolfiuje sloupec kli€ovych slov.
e Chranéno proti zapisu

Obsazuje seznam proménnych Uplnou ochranou zaznamu.
¢ Globalni proménné

Pomoci této polozZky nabidky se otevie globalni seznam proménnych k obrabéni.





Nastaveni

Pomoci této polozky nabidky se provedou obecna nastaveni a nastaveni zobrazeni obrazk(.

e Karta VSeobecné informace

Rl Einstellungen | 7| x| I

-

aligemein | Grafik | Parameter | Saugervorschlag | Plugins |

D Texte fir Parameter anzeigen

Immer Term anzeigen (woodWOP S Modus)

[[] vorlagewerte verwenden

Startbildschirm anzeigen

] Grofie Symbole in Baumansicht

[] Editierbare Makronamen

[1 MPR-Madus

] pateiauswahidialog vom Betrishssystem verwenden
] Automatische Sicherungskopie

1 & Speicherintervall Fir Sicherungskopie (Minuten)

Start mit Yorlage

Di\machine1lalimi4iDefault.MPR | [¢] Name der vorlage

3 = | Maximale Anzahl gedffnete Dokumente
[3 2 | Maximale Anzahl Werkstiickansichten
|6 % | Maximale Anzahl zuletzt gedffrieter Dateien im Mend
OK ‘ ‘ Abbrechen | | Anwenden

Zobrazit texty pro parametry

0O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, zobrazuji se v systému woodWOP pouze symboly.
B x [ I

DY b I
1z [d |

Pokud je zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, zobrazuiji se k symbollim navic pod obrazky pomocné texty.

EP x | |

Fertigteillings

Y b |

Fertigteilbraite

=z [d |

Fertigteildicke

Vzdy zobrazit termin (rezim systému woodWOP 5)
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, zobrazuje se vzdy pfi vypoctech v polich parametr vysledek.





Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, zobrazuje se vzdy pfi vypoctech v polich parametrd vzorec (termin).

B x |
=R
1 |[d

(. g - Upozornéni

Skutec€nost, Ze se v poli parametrd provadi vypocet, znazorfiuje Zluty trojuhelnik na konci pole parametrd.

Pouzit hodnoty Sablony

0O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, zaznamenaiji se automaticky pfi spusténi novych dialogovych oken makra hodnoty pfedchidce.
Vyjimku tvofi prvni vioZeni typu makra do aktualniho obrabé&ného dilce. Zde se vzdy zaznamenaji hodnoty Sablony.

]

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, zaznamenaiji se pfi spusténi novych dialogovych oken makra vzdy hodnoty Sablony pfisluSného
makra. Automatické zaznamenavani hodnot pfedchidce neni nutné.

Zobrazit ivodni obrazovku
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nezobrazi se pfi spusténi systému woodWOP6 zadna uvodni obrazovka.
=
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, zobrazi se pfi spusténi systému woodWOPG6 Gvodni obrazovka.
Velké ikony ve stromové struktuie
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, zobrazi se symboly ve stromové struktufe Roviny a obrysy a Obrabéni v normalni velikosti.
=
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, zobrazi se symboly ve stromové struktufe Roviny a obrysy a Obrabéni zvétsené
Prepisovatelné nazvy makra
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze nazvy makra upravovat. Pro obrabéni se vzdy pouzivaji standardni nazvy .
=
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize nazvy makra prejmenovat klepnutim mysi nebo pomoci mistni nabidky (praveé tlacitko mysi).
Rezim MPR
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, ulozi se soubor ve formatu MPRX. Programy vytvorené v systému woodWOP6.1 nejsou
kompatibilni se star§imi verzemi systému woodWOP.

]

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, ulozi se soubor ve formatu MPR. Programy vytvofené v systému woodWOP6.1 jsou kompatibilni
se starSimi verzemi systému woodWOP.

l‘g “  Upozornéni





Pokud je aktivovan rezim kompatibility woodWOPS5, budou nové funkce systému woodWOP6.1 deaktivovany a nelze je
pouzivat.

Pouzit dialogové okno provozniho systému pro volbu souboru
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se dialogové okno vybéru souboru systému woodWOP.
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Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, pouZije se dialogové okno vybéru souboru operaéniho systému.
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B

e Nahled na program systému woodWOP nenik dispozici
¢ Rychlejsi pfechod do dialogového okna vybéru
Automaticka zalozni kopie
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nevytvofi se zadna zalozni kopie souboru systému woodWOP.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, ulozi se otevieny dokument systému woodWOP v definovaném intervalu jako zalozni soubor.

[C] automatische Sicherungskopie
1 % | Speicherintervall fior Sicherungskopie (Minuten)

V ptipadé selhani programu nebo pfi vypadku proudu zdstane zalozni kopie zachovana.
Definice nazvl zaloznich kopit:

e <NAZEV SOUBORU>_bak.mpr

e <NAZEV SOUBORU>_bak.mprx

(e

Upozornéni





Zalozni kopie u neulozenych dokumentt systému woodWOP se vytvareji v adresafi TEMP uzivatele. Zalozni kopie bude
mit systémem vygenerovany nazev zacinajici na ,Salmanazar_BAK"

Spusténi se Sablonou

0O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, otevfe se pfi pouziti funkce Soubor — Novy novy prazdny dokument.

]

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, otevie se pfi pouziti funkce Soubor — Novy souborova $ablona definovana v poli s volbami
Nazev Sablony .

Start mit Yorlage
iD:\machine1.1,a11ﬁ1l41,DeFau!t.MPR @ Mame der Yorlage

l;é" . Upozornéni

Pokud je aktivovan rezim MPR a souborovéa Sablona neni soubor MPR, otevie se prazdny dokument a zobrazi se chybove
hlaeni.

Maximalni pocet otevienych dokumentt

Definuje pocet dokumentd, které Ize souasné oteviit v systému woodWOP6.

(. E - Upozornéni

Maximalné moznych je 10 dokumentd.
U instalace systému woodWOP na fizeni stroje nelze pocet otevienych dokumentt ménit.

Maximalni poc¢et otevienych dokumentt = 1

Maximalni poc€et zobrazeni obrabéného dilce

Definuje pocet zobrazeni obrabéného dilce, které Ize soucasné oteviit vdokumentu v systému woodWOP6.
i g: . Upozornéni

Maximalni poet moznych zobrazeni obrabé&ného dilce je 3.
U instalace systému woodWOP na fizeni stroje nelze pocet zobrazeni obrabéného dilce ménit.

Maximalni pocet zobrazeni obrabéného dilce = 1

Maximalni pocet naposledy otevienych soubort v nabidce

Definuje, kolik naposledy otevienych soubord se zobrazi v nabidce Soubor .
i é’ - Upozornéni

Maximalné moznych je 24 soubor.

e Karta Obrazek





RfiEinstellungen [ 2]

_ Allgemein 1| Parameter | Saugervorschlag | Plugins
100 % _| Darstellungsqualitat
20 % ] Darstellungsgualitat schneiden

Optionale Elemente fir Bearbeitungen anzeigen
[[] BemaBung anzeigen

[] parstellungsmodus schneiden
Benutzerdefinierte Ebenen anzeigen

[] werkzeughalter anzeigen

Gitter automatisch akkualisieren

i

|20 | Schritbweite in % flr rechteckiges Gitter

ZD ‘% | Schritbweite in ¥ Fir rechteckiges Gitter

I QK H Abbrechen || Anwenden

Kvalita zobrazeni

Pomoci tohoto zaznamu se nastavi kvalita zobrazeni obrazku obrabé&ného dilce prostfednictvim hodnoty mez 5 a 100 %. Cim je hodnota
vys8i, tim je vySSi uroven kvality.

100 % ] Drarstellungsqualitat

Kvalita zobrazeni v rezimu vystfihnout

Pomoci tohoto zaznamu se nastavi kvalita zobrazeni obrabéného dilce pfi aktivnim parametru Ofiznout rezim zobrazeni v rozmezi 20
az 100 %. Cim je hodnota vy3si, tim je vy$3i troven kvality.

20 % ] Darstelungsqualitat schneiden
ldﬁ: “  Upozornéni
1 A

Tento rezim je k dispozici pouze u instalaci systému woodWOP na pfipravnych mistech vyroby.

Zobrazit volitelné prvky obrabéni

Je-li vybrana tato polozka nabidky, zobrazi se v systému woodWOP volitelné prvky.





> &2 h|* |
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U otvort je kryt valce zesilen ¢ernym kruhem.

U drazek je naprogramovana ¢ara navic zobrazena jako ¢erny pruh.
U kapes je analogicky k otvorim ozna¢ena ramcova linie krytu.
Zobrazit kétovani

Je-li vybrana tato polozka nabidky, zobrazi se v systému woodWOP koétovani.

Rezim zobrazeni vystfihnout





Pfi aktivnim rezimu jsou obrabéni v obrazku obrabéného dilce vystfizena s obrabénym dilcem. Obrabény dilec je znazornén jako nacisto
obrobeny konstrukéni dil.

DoOE@E0 @3 > 0IEs >k,

@@ﬂ@@ﬂlﬁ@ & = &% ¢

‘ Upozornéni

Rezim je aktivovan jen u ortografického pohledu a oviiviiuje pouze otvory, kapsy a drazky.

Tento rezim je k dispozici pouze u instalaci systému woodWOP na pfipravnych mistech vyroby.

Zobrazit urovné definované uzivatelem
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, budou se roviny definované uzivatelem zobrazovat, pouze pokud jsou vybrané a aktivované.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, budou se roviny definované uzivatelem vzdy zobrazovat.
Zobrazit drzak nastroje
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, bude se pfi aktivovaném zobrazeni nastroje zobrazovat pouze primér nastroje.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, bude se pfi aktivovaném zobrazeni nastroje kromé priméru nastroje zobrazovat drzak nastroje, je-
li uloZzen v databazi WZ_DBE.





Zobrazit souradnicovy systém nulového bodu obrabéného dilce

0O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je sourfadnicovy systému v nulovém bodu obrabéného dilce skryty.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je soufadnicovy systému v nulovém bodu obrabéného dilce zobrazen.
Zobrazit mfizku

0O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je mfizka pro polohovani maker a prvkl obryst deaktivovana a nezobrazuje se. Parametr
Automaticky aktualizovat mrizku se automaticky zobrazi Sedé a nelze jej nastavovat.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je mfizka pro polohovani maker a prvku obrysl aktivovana a zobrazuje se.

Automaticky aktualizovat mrizku

v v s
lx\éb Upozornéni

Tento parametr se automaticky zobrazi Sedé a nelze ho upravovat, pokud neni zaskrtavaci policko parametru Zobrazeni
mrizky aktivovano.

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, mfizka se automaticky nepfizplsobi, jestlize se zméni obrabény dilec, pfip. rovina.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, mrizka se pfi zménach obrabéného dilce nebo roviny automaticky pfizpisobi.

Délka kroku na ose X pro pravouhlou mfizku





Pomocitohoto parametru se pro v8echny mfizky pfednastavi, popf. pfepiSe velikost bunék na ose X.
Délka kroku na ose Y pro pravouhlou mfizku
Pomocitohoto parametru se pro vSechny miiZzky prfednastavi, popf. pfepiSe velikost bunék na ose Y.

e Karta Parametry
BliEinstellungen EE3

Allgemein Grafik Saugervorschlag Plugins

Malieinheit wahlbar {mmyInch)
Konturelement Name

Bedingung in Makros verwenden
Ebenenauswahl in Makros verwenden
Eigener Modus

Haubenstelung

Absaugung

Bearbettungseinheit

Regelwerk

Klemmung

I oK H abbrechen H Anwenden

Prepinani mérnych jednotek (mm/inch)
Prepocita vSechny hodnoty v systému woodWOP zmm na Inch .
Nazev prvku obrysu

Pomaoci tohoto zaznamu Ize v poli editoru prvkl obrysu obecné nastavit parametr Nazev prvku obrysu jako aktivni nebo neaktivni. U prvku
obrysu Pocate€ni bod se navic zapne parametr Obrys nestingu .

| Clem ]

IE I —

Pouzit podminky v makrech

Pomoci tohoto zaznamu Ize v poli editoru vSech obrabéni obecné nastavit parametr Podminky jako aktivni nebo neaktivni.
@ ]

Pouzit vybér roviny v makrech

Pomoci tohoto zaznamu Ize v poli editoru vSech obrabéni obecné nastavit vybér roviny jako aktivni nebo neaktivni.

[ —

Vlastnirezim

Pomoci tohoto zaznamu Ize v poli editoru vSech obrabéni obecné nastavit parametr Vlastni rezim jako aktivni nebo neaktivni.

|B NC[] [ooo ||

Poloha krytu

Nastavi ve vSech makrech parametr Poloha krytu na karté Doplinkové parametry jako aktivni nebo neaktivni.

| @ @Hauhe automatisch v||

Odsavani





Nastavi ve vS8ech makrech parametr Odsavani na karté Doplitkové parametry jako aktivni nebo neaktivni.

@ Absaugung Automatisch W

Obrabéci jednotka

Nastavi ve vSech makrech parametr Obrabéci jednotka na karté Dopliikové parametry jako aktivni nebo neaktivni.

Kategorie woodTime

Nastavi ve v§ech makrech parametr Kategorie woodTime jako aktivni nebo neaktivni.

(. g’ - Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Ustanoveni

Nastavi ve vS8ech makrech parametr Ustanoveni na karté¢ Dopliikové parametry jako aktivni nebo neaktivni.
§ @0 ]
Upnuti

Pomoci tohoto zaznamu se pro definovani upinacich prvkd nastavi parametry Uhel télesa 1 a Upnuti na seznamu parametr( upinacich
prvku jako aktivni nebo neaktivni.

@JI_ Position Kennung Wirkel Auflsge  Winkal Kéeper 1 Klemerung
|2 o 0
|zs0 o I
500 o 0

lzg “  Upozornéni

Toto zaskrtavaci policko musi byt aktivni, jsou-li pouZity upinaci prvky téchto typu.
¢ S vertikalnim upnutim
¢ S dvojim vertikalnim upnutim
¢ S horizontalnim upnutim

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentace ,,Definovani upinacich prostredkt“

e Karta Navrh prisavného zarizeni

(7]
Casovy limit pro navrh pfisavného zafizeni (sekund)
Pomoci tohoto zaznamu se omezi maximalni doba ke generovani navrhu pfisavného zafizeni.
Zobrazit tvorbu stopy

Je-li tento zaznam aktivni, zobrazi se po navrhu pfisavného zafizeni stopa makra ke kontrole kolizi mezi naprogramovanymi obrabénimi
podle obrysu a polohami upinacich prostfedka.

Stopa makra odpovida priméru nastroje plus kolizni vzdalenosti upinacich prostfedk(i z globalnich nastaveni v programu ClampEdit
nebo vzdalenosti nastroje k upinacimu prostredku z databaze nastroju.

Pomoci polozky nabidky ZOBRAZENI>STOPY NASTROJU se deaktivuje stopa makra v zobrazeni obrab&ného dilce.





Na konci programu vypsat upinaci prostredky

Definuje, zda jsou podle navrhu pfisavného zafizeni pfipojeny na zaCatku nebo na konci programu MPR upinaci prostredky.

0O

Pokud neni zaskrtavaci policko zaskrtnuté, pfipoji se upinaci prvky prostfednictvim navrhu pfisavného zafizeni na za¢atku programu MPR.

Je-li zadkrtavaci policko zaSkrtnuté, pfipoji se upinaci prvky prostfednictvim navrhu pfisavného zafizeni na konci programu MPR.
e Karta Zasuvné moduly

Bl Einstellungen EE3

Aligemein | Grafik | Parameter | Saugervorschlag |; Plugins |

Laden Mame Lizenz
CAD-Plugin Registrierte viollversion

I QK ” abbrechen H Arwenden

Seznam nainstalovanych zasuvnych modulti systému woodWOP

Pomoci zaskrtavaciho policka pfed kazdym zasuvnym modulem systému woodWOP na seznamu se oviada nacteni/aktivace pfislusného
zasuvného modulu pfi spusténi systému woodWOP.





Napovéda
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Pomoci této polozky nabidky se otevie informacni okno. Zde se zobrazi verze systému woodWOP a dalSi software, ktery je do systému
woodWOP nainstalovan. Pro pfidavny software se rovnéz zobrazi Cisla verze.

lf;[lnfn BE=E
H woodWOP 6.0
Homag Holzbearbeitungssysteme AG

Version: 6.0.34.999

Dokumenten-Version: 6.0.5

Kormpanente Wersion o ;

| SParser 2.1.4.0 ¥
| Applikation Yersion A
| |
MPRMerge 2.0.189.999 |
woodWiOP-Wizard 1.2.103.0 |
| Mosaic 1.0.30.0 1]
[ kopiren | [  ox
Napovéda

Q]

Tato polozka nabidky spusti online napovédu systému woodWOP. Alternativné je mozné také funkénim tlaCitkem F1.

woodWOP News

Pomoci této polozky nabidky se zobrazi pfehled novinek a rozsiteni verzi systému woodWOP 6.





woodWOP History

Pomoci této polozky nabidky se otvira animace, ktera poskytuje prehled vyvoje systému woodWOP.

woodWOP History

e

i

woodWOP 6.0 @

SpannTEten
= Arreige von bis tu'drel We

» Kontextbezogens HTML:Hille

HOMAG

wanr

» 30-Grafik wan Werkstick, Bearbeitungen, Konsoben wnd

= Grafische Darsteliung von beilebigen Areitsabangn

= Frei skallethare und positanierbane Fenster

& Multidokumentontabig) Ubertragung won Boarbeitungon par

Draghhrop

Saugeskonfiguration
Abwartskompatibel bis wood WOP 4.0

AL der Madis

woodWOP Forum

Pomoci této polozky nabidky se spusti internetovy prohlize€ a otevie se woodWOP Forum.

Po Uuspésné registraci mizete do féra vkladat pFispévky k riznym tématim a také je mizete &ist.
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woodWOP Tutorials

Pomoci této polozky nabidky Ize spustit animace k rdznym tématim systému woodWOP 6.
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